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confornme se indica”,n-sg enunciado, a unas mejoras

los sistemas de embalado, precintado y similéres.'- %;__ﬁ:

Ordinariamente, los embalajes de bultos se lle-
van a cabo con utilizacidn de cuerdas, flejes, cintas y .
otros articulos anflogos, bien sea efectuando- su aplica=- '

cidn con auxilio de mAquinas o utensilios, o bien a ma~

no. nga uwno de estos procedimlentos ﬁiene sus ventajas ”H
e incqnvenientes,~lo enal ha inducido a averiguar otros,ﬁf
métddés que aporten los factores positivos més conveniené
tes, al tiempb que se eliminen los de carisz negativbggpﬁ:-
lo que se habrén alganzede los resultados m£s~completosfpi

y favorables en t0dos SUs aSPeCtOS, = = = = = = = = = = .

Al hacer referencia a ventajas e inconvenientes,

se alude tanto a los econémicos, como a los técnicos y a

g

los précticos. Asi, en algunos casos eﬁhdue la baratura

es dptina, lae demds condiciones resultar infimag, y en
otros casos sucede a la inversa; en otraé ocasiones,.comgz
las en que efectia la aplicacién de flejes, los Bultea‘@?f
sus envoltorios llegan a daflarse por las erosiones iﬁreri;
das sobre todo por los cantos més o menos cortantes dé

los mismos; a veces, en fin, se obtiene escasa eficacia

Oma.laprQSGntacién,......--.-...._....-........---._......,

Se ha pensado en la utilizacibén, entre otraé, de‘
les bandas flexibles desechadas en la fabricacién de neu-
méticos para automéviies, por no ilegar al limite minimo
de resistencia reglamentaria, lo cusl no es Sbice para que

en otras aplicaciones no den un resultado eficiente.Estas
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bandgéwbbntieﬁép unas hil 'ade fibras texblles,‘
les o sint&ticas, tales como Iino o raydn, de elev&&m ‘
sistencia a 1a'tracc15n, uny acordes con las finali&aaéQ‘

de los embalajes. -——————— il éf-

Bn consecuencia, se han aportado unas mejoras en
los sistemas de embalado,'precintado y similares, segﬁﬁ'fé
presente Patente de Intfo&uccién, caracterizados pofqﬁafig?
operacidn de ceﬁido'de los bultos, sujetos a la manipélé:,,
¢idn, se lleva a éaﬁo mediante bandas de material fiégiﬁié;
de tipo celuldsico y/o sintético, las cuales, una vesz et

sadms alrededor de dlchos bultos, se unen entre si por me—f

dio de un solapadc mutuo de Ios dos extremos llbrea~de eé&a

banda, solldarluandase por medlo de unas piezas que, abar—

-oando 1a zona solapada, se deforman, por nrensado, amorda=

zando éidichos»extremos 1ibres en’la operaclon"fznal de

Tas banaas flexibles estaran preferentemente cons~
ituidas por agrupaciones @e hilos ynxtapuestos entre si

Porencolado,_........---....--..___..-_......‘.,.....

Con preferencia, los hilos constituyentes deviasgﬂ

bandas flexibles esbardn formados por rayén de gran téhﬁ«‘g
cidad, con resistencia a la rotura inferior a 4 gramos

_ : : {
pordenj.era-'--""""'"""'"‘"-"‘“"'"-.‘-"-""‘—'

Las piezas deformables solidarizadoras de los ex~

tremos de las bandas flexibles estarin preferentemente cons

“titufdas por menguitos planos metdlicos, = = = = = = = = =

L4

_Las piezas deformables son prenssdas, conteniendo

en su interior a los extremos libres de 1=z banda 2 golida-
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rizar, de maneras que dichos emtremos quedsn reteni
la deformacidn permsmente practicada a dichas pie

prensado.----,..'----....--_.._......'..-'t.l,.."...ﬂ

‘Preferentemente las piezas deformables se las ,
prensa conteniendo en su interior a los extremos de la bah;
da flexible a solidarizar, medisnte unas watrices que de%f
forman a dichas piezas aumentando su rigidez tranSVeréai,.
medisnte un ondulado que avenza eﬁ sentido longitudinal,

adoptando un perfil guebrsde en dicho sentido, = = = = = =

Ias bandas flexibles estarém provistas, P“@@i@a?};

tivamente, de impresiones, distintives y anbdlogos. —~ = = =

Tas ventajas comseguides por las mejoras expﬂese;f
tss, proporcionan una mayor econonis en la realizacidn de-
los precintados o embalajés* mayqr‘fesistencia mecénica _

a la ftraccién, una mejor adaptabilidad de la cinta al bu%75
Ser, con,evitaci5n de dafios, una fécil manipulacién, y un
conjunto mds ligero y de aspecto mhs agradable; ain débe
consignarse una ventaja imteresante que consiste en 1a,im7J
pormesbilidad de las bandas flexibles, lo cual las hace in—
corruptibles, y por lo tanfo les -confiere ﬁna salides ingle

Lgs referidas béndas desechadas en la fabrimaoién
de heumétiéos, forman Unas cintas sumamente flexibles, 1@.*
cual favoreece su golocaoién en las operacionnes de embala@a,
y el mejor amoldamiento en el contorno del bulto. Con pare-
cidaﬁ're;ultados ge emplean bandas flexibles réalizadas'p@p

la agrupacidn paralela de un conjunto de hilos, origen cew.
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.,Inlésico 0o bien szntetico, los cuales son eneolados

formar ointas' con preferencia Se emplea el rayén de gran )
%enaeldaa, presentando elevada resistencia al esfuerzo de
traccién, ademis de ofrecer otras condiciones favorables

COMO BU 6CONOMIf, = = = = m = = = = = = === - -

Para el atado de las bandas flexibles pueden uti-

lizarse aparatos y dispositives semejantes a los existentes

en 'uso, ¥ ya conocidos para los casos de empleo de flejes

y articulos andlogos, cuyos aparatos realizan una priméra

fase de tensado y seguidamente la de sujecibn o atado. = -

i
3

ta pperaciéﬁ%del atado, en el caso presente, se
realiza con la insercidén de unas piezams especialmente con?
cebidas para la sumecién de Jos extremos ‘golapados dé la ban
da flex1ble. Egtgs piezas son de dlferentes tipos, aunque
todas ellas eatén formades por una lémlna metélica doblada
por-dos @e sus lados paralelos constituyendo un manguito
plane alargado, abierto longitudinalmente por el centro.de
sus dos caras, en los cuales se introducen,.pOr cada puntaif
los extremos de la banda flexible con el objsto de sujétar-ﬁ
los por prensado de la pieza nediante la misma maquina que

realize el tensado ¥ 8ujecidn. = = m = = - mm m e e =

Lz operacidn del prensado sé efeatﬂa valiéndose
de matricés, aplicadas en las referidas mfquinas, que pro-
ducen en los manguitoé una deformacidn permanente que age-
gura la debida unidén de Jos extremos de la banda, Esta de-—

formacién tiene lugar a base de inferior a aguellos mangui-
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‘tms” en sentld@ tranQVQrsgl, unas hendeduras que co;
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yen poderoaamente al efeeto do golidarizacidn preuend
pués al aumentar le rigiasz tranSVersal de lag plezas de

sujecidn se afirma su.capacmdad ds retencibn, = —= = - = =

Las citadag deformaciones o hendedﬁras practicadas
en las piezas de sujecidén en el acto del atado, 88 reali-
zan de 'forma diversa. Asi, en unos casos‘ée efectlan dos o
més ﬁeﬁdeduras o estricciones laterales, e incluso abarcan-
doltéda la anchura del menguito; en otros casos se efe&%ﬁaus
una serie de ondulaciones a lo largo de toda la pieza, cﬁn-?
yas ondulaciones pueden pronu«01arse hasta former una 11nea

A

quebrada. con aflstas v1vas, ‘también se realizan a base de '
comprimir la zoha central @el mangulto, pfodu01endo une, lar»
gg‘egtrangulacién que oprime con suficiente seguridad;‘Adef;

mbs, aparte de las hendeduras quejpué&én sér practieaaés,

j pueden también realizarse unas ondulaciones que afectan

a las dos aletas de la cara partlda del manguito. - - - -

En todos'ioé'casos expuestos se obtienen efé@t@é*i

parecidos que proporcionan la necesaria rigidez de shjecidn

edemds de eovitar la formacidn de nudos, trozos excedentes

de atadura, deshilachados y otros detalles de mal efactpﬁ_-?

Otra de las grandes ventajas del empleo de las ban
das flexibles a que se Vviene haciendo referencia, es el déf

suprimir los roces y lesiones gue suelen producirse en las

cubiertas de los embalajes en el caso de emplear ataduras

excesivamente rigidas como las metédlicas. = = -~ = ~ - -—
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ae bultos de toda 1ndola, blen sean embalados con caja de

1@0, madera,,con telas, cartones u otros materiales. Tamb;en ge
presta o@h particular interés para embalados pecldles dlw'
£{cilnente logrables con otros méitodos. En este capltulo
puede citarse el empaquetado de tubos, lo cusl se con&igugf:
disponibndolos en'diveﬁsaS‘capas superpuestas enitre las Gua-
145; 1es se hacden las per tlnenteﬁ pasadaa de las bandas flewlbles
hasta.oonseguir la sugscién rigida del qongunto,obtenlendosq

- un resulbado muy satisfactorio. ~ ——— = - - s - -

Otras apllcaelones 1nteresantea se consiguen en el

empaquetado de rollos de tubes o cables flexibles, a baae ﬂ-

A
i

150. ae diversos encintados diatrlbuidos en la periferia del ro—i
' 110, También en el empaquetado de eanallzaclones dlspﬁesfas
long1tud1nalmente* en el ensamblaae de placas de madera y 31

'mllares para su transporte, y una multltud de otras apllca-ﬁ

AL

clonesdlx)@rsg‘g,-}.......---..............---..--....;.ﬁ-é
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155 ! Por cuanto se ha expuesto se comprenderd gue ‘éon
mejoras expuestas se alcanzan todas las ventajas enumeradas

en el comienzo de esta memoria, eludiéndose, por ende, los
. e ',' <

inconvenientes en ella apuntadof,. — = = = ~ = = = = ww - -

Habiendo descrito suficientemente las caracterisfiv

1604 cas, ventajas y éplicacién del método para embalado y pfeciﬁ
tédo, segfn la presente Patente de Introduccidn, debe haberf

se constar, en restmen, que en la misma podran introducirée'

cuantas variantes de detallé la experiencis y la préctica
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" tada y similares, caracterizadas porque la operacidn de «;'

,éeﬁido de los bultos, sujetos a la manipulacién,»sé 11$va e

'fpuéaaﬁﬁ%béhsegéiajei vanks . @imen91ones, ntmero 4@

o

'integrantes, materiales empiea&os en lai constru0016n, e
mismas, Iorma de acoplamiento mitue y demds omrcunstanclas

'accesorias, Sigppre gue con ello no se desvirtiie su esen01ap

lldad, que es la gue ge concreta en la primera de las'reif

'vinanca01ones gue siguen,-ya sea congiderada aisladamenté,

ya sea considerada junto con una o varias de las reivindis-

caciones resfantes. = = = = = = = = = = = = = = = < o o
N O % & : S,

Se declaran de mevedad y propiedad para Espaﬁé_y;“f
todos sus territorie# y plazas de soberanin, las siguien= '

TES § m == = e e e - o o ) ——

REIVINDICACIONES
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 1l,- Mejoras en los sistemgs de embalado, precin- . :

a cabo medlante bandas de material flexible, de tlp@
luldsico y/o sinwg etlco, las cuales, una vez tensadas alve-;
dedor de dichos bultos, se unen entre si por medio de'qnv;j
solapado mituo de 165 dos extremos libres de cadn&1_0arsnt‘.'ia'.ﬁ-,"A'54 1
solidarizéndose por medio de .unas piezas que, abarcands -
la zona solapada,lse deforman, por prensado, amordaéand@

a dichos extremos libres en la operacidn final de atado. %*i

2.~ Mejoras en los sistemas de embalado, precintade
y similares, -segin la anterior reivindicacidn, caracteri--

zadas porque las bandas flexibles estarin preferentemente
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constituidas por agrupaciones de hilos yuxtapuestos y soli-

darizados entre si por encolado, = = = = = = = = = = =~ = =

3.=~ Mejoras en los sistemas de enbalado, precihta—
do vy similares, segfin la reivindicacidn 1, caracterizadas
porque con preferencia los hilos constituyentes de las tm-
das flexibles estaréin formados por raydén de gran tenacidad,

con resistencia a la rotura inferior a 4 gramos por denier.

4.~ Mejoras en los sistemas de enbalado, précinfa—
do y similares, seglin la reivindicacidn 1, caracterizados
porque las piezas deformables solidarizadoras de 1los extre=
mos de las bhandag fléxibles estarén preferentemente consti-

tufdas por mangultos planos metdlicog, = = = = = = @ = = =

5;; Hejoras en los sistemas de embalado, precinte—
o y similares, segln la'reivin&i;acién 1, caracterizédas
porgue las piezas defqrmabies son prensadas, conieniendo
en su interior a los extremos libres de la banda & solida~-
rizar, de manera gque dichos extremos queden retenidoé porgv
la deformacidn perménente pfacﬁicaaa g dichas piezas por u%

6l Prensado. = = = = = =~ = = = = = = -

6.~ llejoras en los sistemas de embalado, precinta-
do y similares, segln la reivindicacién 1, caracterizadés
porque preferentemente las piezas deformables se les prensa
conteniendo en su interior a los extremos de la banda fle-
xible‘a golidarizar, mediante unas matrices gque deforman a
dichas pilezas aumentando su rigidez transversal mediante
un ondulado que avanza en sentido longitudinal, adoptando

un perfil quebrado en dicho sentido, = - = ~ =~ = = = = - =~
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Te= Mejoras en loa sistemas de erbalado, prgéinta_
do y similares, segin la reivindicacidn 1, caracterizadas
porque las bandas flexibles estaran provistas, potestati-

vamente de impresiones, distintivos y anflogos. = - - ~ -

G.~ "HEJORAS EN LOS SISTIMAS DI iBALADO, PRECINDA
D0 ¥ STHTILARES", = = = = = = = = -——— - - - - —— = -

Podo ello conforme se describe ¥y reivindica en la
presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus carsas.

A

BARCELONA, -4 ji1960

P. Ae
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