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PATENTE DE INVENCION 
p or 20 ai'.os

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BOTONES 
METALICOS, PERFECCIONADO", a  fav o r de D. M iguel Feu 
S errah im a, de n ac io n a lid ad  españo la , dom iciliado  en 
B arce lo n a , P u e rta  Santa Madrona, 32.

MEMORIA DESCRIPTIVA

E s ta  P a ten te  de in v en ció n , se r e f i e r e  a  un p ro ce d i­
m iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de bo tones m etá lico s  p e r fe c ­
cionado , que p re se n ta  im portan tes v e n ta ja s  sobre lo s  
p roced im ien tos conocidos ac tualm ente , no solam ente en 

5. cuanto a  p e rfe c c ió n  en e l  acabado, s ino  también v e n ta ja s  
de t ip o  económico, perm itiendo  l a  ob tención  de p re c io s  
más b a jo s  de fa b r ic a c ió n .

Como es sab id o , uno de lo s  puntos a re so lv e r



5  CENTIMOS

en cu a lq u ie r  procedim iento  de fa b r ic a c ió n  de botones 
m e tá lic o s , e s t r ib a  en d isponer lo s  n e c e sa r io s  h e r r a je s  
p a ra  l a  p o s te r io r  su je c ió n  d e l botón a l a s  p ren d as. E llo  
determ ina l a  e x is te n c ia  de t r e s  p roced im ien tos g en e ra le s  
de fa b r ic a c ió n , c o n s is te n te s  en l a  ob tención  d e l bo tón  
p o r fu n d ic ió n , por unión de dos m itades formando una c a j i -  
t a  c e rra d a  y o tro  f in a lm e n te , basado en l a  re a l iz a c ió n  
de dos o r i f i c io s  por ta lad rad o  con b ro cas m inúsculas e 
in s e rc ió n  en lo s  mismos de una p ie z a  en "U".

E l p rocedim iento  de fu n d ic ió n , es engorroso y caro y 
no perm ite  o b ten e r d ib u jo s  de c a lid a d  s a t i s f a c t o r i a ,  e l  
p roced im ien to  de form ación d e l  botón a base de dos m ita ­
des, p re s e n ta  gran endeblez y perm ite  l a  p en e trac ió n  de 
l íq u id o s  en su i n t e r i o r ,  duran te  e l  lav ad o , pudiendo 
provocar manchas despuós, además de a fe a rs e  su a sp ec to . 
F inalm en te , e l  proceso de in se rc ió n  de una p ie z a  p o s t iz a  
en o r i f i c io s  ta la d ra d o s , es delicado  y de n o tab le  cos­
te  po r e l  tiempo in v e r t id o  y p o r e l  uso y d esg aste  f r e ­
cuen te de la s  delgadas b ro ca s .

Todos e s to s  in co n v en ien tes  han quedado re s u e l to s  por 
e l  p rocedim iento  o b je to  de e s ta  P a te n te , e l  cu a l perm ite  
l a  ob tención  de botones m e tá lico s  m ediante e l  uso e x c lu s i­
vo de m a tric es  y p ren sa s , consiguiendo p re c io s  de f a b r i ­
cac ión  muy b a jo s , a l a  vez,que acabados de a l t a  c a lid a d .

E sencia lm en te , c o n s is te  en cu a tro  fa s e s  d i s t i n t a s .
En l a  p rim era  fa se  se procede a l  c o r te  p o r tro q u e lad o , 
de un d isco  m e tá lic o , de masa y dim ensiones aprop iadas 
p a ra  so p o r ta r  e l  r e s to  de operaciones de em butición . En 
l a  segunda f a s e , se procede a l a  acuñación  d e l d isco  obte­
n ido  an te rio rm en te , con e l  ob je to  de c o n fe r ir  a l  mismo l a  
form a g en e ra l deseada p a ra  e l  bo tón , pudiéndose acuEar



d ib u jo s  en su anverso y formando una prom inencia en su 
re v e rso , en l a  que se determ ina una hend idu ra  r e c ta  
t r a n s v e r s a l .  En l a  fa se  te r c e r a ,  se procede m ediante una 
m a triz  con s a l id a  i n f e r i o r ,  a l  c o r te  d e l reborde c i r c u la r  
p rocedente de l a  p rim era  fa se  y en l a  fa se  c u a r ta , se 
procede a l  m ontaje de una pequeña a n i l l a  en l a  hend idura 
r e c ta  d e l  reverso  d e l bo tón , l a  cu a l queda f i j a d a  de mane­
r a  r íg id a  m ediante e la p la s tam ien to  por m a tric e s  aprop iadas y 
de lo s  bordes de d icha hen d id u ra , quedando firmemente 
a p r is io n a d a  l a  a n i l l a  que ac tú a  de h e r r a je  p a ra  e l  co sid o .

F a ra  su m ejor comprensión, se ad ju n tan , a  t í t u l o  de 
ejem plo, unos d ib u jo s e x p lic a tiv o s  d e l  p rocedim iento  de 
fa b r ic a c ió n  o b je to  de l a  p re sen te  P a te n te .

La f ig u r a  1 re p re se n ta  una v i s t a l a t e r a l  d e l d isco  
p roceden te de l a  p rim era  f a s e , l a s  f ig u r a s  2, 3 y 4 t re ­
p re se n ta n  l a  segunda fa s e  de fa b r ic a c ió n , l a  f ig u ra  5 es 
r e p r e s e n ta t iv a  de l a  fa se  te r c e r a  y la s  f ig u ra s  6 y 7* 
re p re se n ta n  l a  fa se  c u a r ta  y ú ltim a  de e s te  p roced im ien to .

Según t a l e s  f ig u r a s ,  e l  p rocedim iento  ob je to  de e s ta  
P a te n te  c o n s is te  en l a  ob tención , en una p rim era  f a s e ,  de 
un d isco  - 1 - ,  de dim ensiones ap rop iadas p a ra  que pueda 
com portar to d as la s  operaciones su c es iv as  de em butición 
h a s ta  o b tener e l  botón term inado, en l a  sgunda f a s e ,  se 
procede a  l a  acción  sobre e l  d isco  - 1 - ,  de un molde -2 -  
y un contram olde -3 -)  que p rensado , determ inan una p ro ­
m inencia -4 -  en e l  re v e rso -5 -  d e l botón - 6 - ,  e l  cua l adop­
t a  ya l a  forma g en era l que ten d rá  una vez term inado. En e s­
t a  fa se  se procede sim ultáneam ente, a  e fe c tu a r  una 
hend idura  r e c ta  t r a n s v e r s a l  -7 -!  en l a  prom inencia -4 -  
d e l  re v e rso  d e l bo tón , a s í  como a  l a  acuñación de lo s  dibu­
jo s  o in s c r ip c io n e s  deseadas en e l  anverso - 8 -  d e l botón



- 6 - .  En e s ta  p rim era  fa se ,q u ed a  ya determ inado e l .re b o rd e  pe­
r i f é r i c o  - 9 - , e l  cu a l queda a lo jad o  en e l  re fund ido  -1 0 -  d e l 
contram olde - 3 - .  E s ta  fa se  segunda, puede s e r  lle v a d a  a  ca­
bo o b ien  con un molde -2 -  de fondo sensib lem ente p lan o , f i ­
gura - 2 - ,  o con un molde de fondo cóncavo -1 1 - ,  f ig u ra  3, o 
con un molde de fondo profundo - 1 3 - , f ig u r a  4 , que determ ina 
un anverso -1 2 -  d e l bo tón , pronunciadam ente convexo.

En l a  fa se  te r c e r a ,  se procede a  l a  sep arac ió n  por 
c o r te  d e l reborde -9 -  d e l cuerpo d e l bo tón  - 6 - ,  u t i l i z á n ­
dose p a ra  e l l o ,  un bloque c i l in d r ic o  c o r ta n te  -1 4 - , e l  cua l 
queda guiado p o r e l  u t i l a j e  su p e rio r  de form a convexa -1 5 - , 
actuando sobre una m a triz  i n f e r io r  -1 6 -  do tada de una 
a b e r tu ra  cón ica  -1 7 - , p a ra  l a  s a l id a  d e l bo tón  - 6 - .

E l bloque -1 4 - , posee en su p a r te  i n f e r i o r ,  un re fu n ­
dido cóncavo -1 8 - , en e l  que queda a lo ja d a  l a  prom inencia 
- 4 -  d e l rev e rso  d e l bo tón , s in  s u f r i r  deform ación alguna 
duran te  l a  fa se  te r c e r a  de fa b r ic a c ió n .

La fa se  c u a r ta  y ú ltim a , c o n s is te  en e l  m ontaje d e l 
h e r r a je  p a ra  e l  cosido d e l botón a l a  p renda , procediéndo­
se a l  m ontaje de una a n i l l a  - 1 9 - ,con su borde a b ie r to  d i r i ­
gido h a c ia  ab a jo , en  e l  i n t e r i o r  de l a  ra n u ra  r e c ta  - 7 - ,  ac­
tuándose sobre e l  botón - 6 - ,  m ediante un bloque su p e rio r  
-2 0 - , dotado de una hend idu ra  -2 1 - , s i tu a d a  en su p a r te  
b a ja , en l a  cu a l queda a lo ja d a  l a  a n i l l a  -1 9 - ,  que no su­
f r e  compresión alguna.

E l bloque -2 0 - , ac tú a  sobre lo s  bordes de l a  hend i­
dura - 7 - ,  deformando de manera permanente a  lo s  mismos 
h a c ia  d e n tro , de modo que l a  a n i l l a  -1 9 -  queda fuertem en­
te  a p r is io n a d a . En e s ta  f a s e ,  se dispone una m atriz  in f e ­
r i o r  -2 2 - , do tada simplemente de un a lo jam ien to  p a ra  e l  
botón - 6 - ,  actuando como soporte  d e l mismo.

Después de e s ta  c u a r ta  f a s e , e l  botón queda term inado,



quedando solam ente por r e a l i z a r  e l  acabado d eco ra tiv o  de 
su s u p e r f ic ie ,  que puede s e r  hecho p o r anodizado.

Todo cuanto no a f e c te ,  a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  
e sen c ia  d e l procedim iento  d e s c r i to , s e r á  v a r ia b le  a lo s  

5 . e fe c to s  de l a  a c tu a l  P a te n te .
NOTA.
Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  P a te n te  de inven­

ción :
1 . -  Un procedim iento  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de botones m etá- 

10. l í e o s ,  p erfecc io n ad o , c a ra c te r iz a d o  p o r l a  ob tención  de lo s  
bo tones exclusivam ente por em buticiones su c es iv a s , en la s  
s ig u ie n te s  f a s e s ,  una p rim era  fa se  en l a  que se o b tien e  
por c o r te ,  un d isco  c i l in d r ic o  m e tá lic o , de dim ensiones 
y masa apropiados p a ra  poder so p o rta r  la s  fa s e s  su ces iv as 

15. de em butición , una segunda fa se  en l a  que se procede a 
l a  acuñación d e l d isco  an te rio rm en te  o b ten id o , m ediante 
un molde en e l  que queda parc ia lm en te  a lo jad o  y un co n tra ­
molde que determ ina en e l  dorso d e l d isco  una prom inencia 
c e n t r a l  convexa, dotada de una hend idu ra  r e c ta  t r a n s v e rs a l  

20. y un reborde plano p e r i f é r ic o  que queda a lo jad o  en un r e ­
fundido  c i r c u la r  d e l  contram olde; en l a  t e r c e r a  fa se  se 
procede a  l a  sep arac ió n  por co rte  d e l reborde p e r i f é r ic o  
an te rio rm en te  determ inado, m ediante una m a tr iz  do tada de 
s a l id a  i n f e r i o r  y un b loque de c o rte  guiado por un u t i -  

25. l a j e  su p e rio r  cóncavo, poseyendo e l  b loque de co rte  en su 
c a ra  i n f e r i o r ,  un a lo jam ien to  cóncavo p a ra  l a  prom inencia 
d e l rev e rso  d e l botón; en l a  fa se  c u a r ta  y ú ltim a , se 
procede a l  m ontaje de una a n i l l a  en l a  hend idura d e l r e ­
verso  d e l bo tón , e l  cu a l es abrazado e n tre  un molde in f e -  

30. r i o r  y un bloque su p e rio r  de p re s ió n , dotado de una ran u ra  
p a ra  alo jam ien to  de l a  a n i l l a  y que a c tú a  sobre lo s  bordes
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