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Don Juan Casdliva Viledomat, de nacionalidad espafiola,
domiciliado en Barcelona, calle Parlamento, 16, solicita re-
gistrar una Patente de Invencidn, por 20 afios, para Espafia y
sus Posesiones, que se refiere a; "PROCEDIMILNTO DE FABRICA-
CION DZ PLATOS DE CARTON, FRENSADO B IMPERMEABILIZADO",.-

Ll objeto de la presente solicitud de Patente de Inven-
cidn lo constituye un procedimiento de fabricacion de platos,
a base de cartdn prensado y tratado con impermeabilizantes, -
ya sea mediante pintura o forro impermeable, el cual es pren-
sado a Tuerte presidn, a fin de darle la forma y configura-
cidn adecuada al uso & que estd destinsdo, logréndose, en vir-
tud de la presidn, hacer mds compacto el cartdén y snular todos
los poros que pueda presentar dicha materia, al objeto de en-
“durecerla mis y hacer més eficaz la accidn de la pelicula o -
forro impermeabvilizante.=—

Bste muevo procedimiento de Tabricacidn de platos de
cartdn, prensado e impermeabilizado, se aplicard a cualquier
tipo de plato y muy espscialmente al de uso Tamiliar.- Ia ca-
racteristica esencial del procedimiento estriba en el forrado,
preferentemente con una capa de papel impermeable, lamina de
pldstico, o papel peruzminodo, o bien con una capa de pintura
impermeable, cuys naturaleza no perjudique a los alimentos, -
que se colocan en el plato.-—

Los plutos =si fabriczdos afectardn la forma del 1lama-
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do plato hondo y del tamsfio aproxim:do del plato de mess, ve-
ro también wodran fabricarse en otros tipos, como son los pla-
tos de postre y de café, 2 los que pretende sustituir en par-

e y en especial, para ubtilizarlo durante viajes, fiestas - .
campestres, playa o campo, e incluso,graciss a su reducido -
precio y utilidad practica, en aquellos casos en que no hay
tiempo pura limpiar los platos, 0 que por vivir épocag de epi-~
demia o de enfermedades contagiosus, es preferible no limpiar-
lcs, sind destruirlos por el fuego o enterrados.— Las aplica-
ciones del plato de cartdn prensade e impermeabilizado son -
muy ﬁiversas, ya que por su reducido coste, tiene un valor -
despreciable después de uszdo y pol' sU Poco peso, permite el
faeil transporte y ocupa poco volumen, con lo que se logra -
digponer de gran cantidad de platos en un momento dado, alme-
cenados en poco espaclio.-

Ledss las caructeristicas del plato febricado segun el
invento, es de gran utilidad peara todos sguellos casog y cire-
cunstanclas en que exista gran aglomerscidn de publico o ma-
sas, por lo cusl serd de gran rendimiento para el ejéreito en
maplobrus y grandes concentraéiones de personal, especialmente
en manifegtaciones piblicus y todog log lugeres donde ge con-
‘éentran grandes muchedunbres, psra recikir & leg altas auto-
ridades, por ejemplo.- Otra aplicacidn, muy corriente, la -
constituyen los bares, donde es costumbre servir pequeilas en-
saladas, pasteles y bocadillos y otrose alimentos, aliilados y
preparados, que es mucho mejor suministrar en platos indivi-
duales, gue luego son tirados 2 la basure, sin necesidad de
lirpiarlos, ya que su velor materiael, dadas las reducidas di-
mensiones del plato, es despreciable, con relecidn al coste
de un bocadillo, ensalada u otro clase de tapa, servida.-

¥n los dibujos adjuntos, que constituyen parte integran-—
te de la presente memcrie descriptive, se ha representado, en

forma esquemdtica y sdlo a titulo de ejemplo, las tres Tzses
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principales del procedimiento de fabriczeidn del plato pren-
cado e impermeabilizado, cuyas caricteristicae y aplicaciones
nés importantes acabamos de detaller.—

Dichos dibujos muestran:

Figura 1.~ Vista, en seccidn diametral, del disco de -
cartdn del que se parte pera la fabricacidn del plato de car-
t8n prensado.-

Figura 2.~ Seccidn transversal de un platc, una vez con-
figurado por la accidn de los moldes sometidos & la prensa.-—

Tigura 3.- Seccidn transversal de un plato en su Ultima
fase del procedimiento, que estriba en ol forrado de la super-
ficie interna del plato, con una léminz impermeable, o0 con -
una pelfcula impermeabilizante.-

Refiriéndonos concretamente a dichos ¢ibujos, pzsamos a
describir, con mayor amplitud, el procedimiento de fabrica—
cidn de platos de cartdn prensado, que constituye el objeto
de la presente solicitud de Patente de Invencidn.-

Para la fabricacidn del plato se perte de un disco =1~
de cartdén, cuya naturaleza variard segin las circunstiantiss,
tamafio y aplicacidn a que se destine el plato, utilizdndose,
~con rreferencia, el llamado cartén—puero, o fabricado a basge
de celulosa, si bien puede utilizarse cualgquier otrs clase de
cartdn.~ Dicho disco -1~ es prensado enire moldes de acero,
bz jo una presidn no inferior a 50.000 Kgs. y a la temperatura
de 8092 aproximadamente, & fin de que adquiers la configura-
cidn que ha de tener el p1ato.-— Debido a dicha fuerte presidnm,
el cartdn pierde el poro gue pueda tener vy se endurece muchi-
simo, 2 fin de gue, en virtud de dicho endurecimiento y de la
torma céncava -2- dada al contorno del plato, mantenga la -
configuracidn y adquiera la consistencia y resistencia mecd-

nica necesarila, para conservar su forma, en todo momento.-
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Bl cartén,bpuede, 8 su vez, ser tratado, antes de la ac-
cidn del prensazdo, con productos impermeabilizentes, incorpo-
rados & la pasta con que se labrica, 2 fin de asegurar, aun
més, la acoldn del prensado y obtener un plato completamente
impermeable.~ Una vez prenszdo el plato se complementa la im-
permeabilizacién de su cara interns, aplicando sobre la migma
una lémina -3-, de papel impermeabilizante o parafinado simi-
lar al que se emplea en lag tiendas para empaguetar la mente-
quilla, grasas y procductos aceitosos.~ También puede utilizar-
se unz fina lamina de paterial pldstico, que se adhiere a la
cara interna del plato mediante cualquier adhesivo adecuado,
¥y bajo la accidn ce la prensa.- Bl forro de papel -3~ aplicado
a la cara interma del plato, tiene que adaptarse muy bien a
las concavidades -2- del mismo y por lo tanto debe reducirse
progresivamente el didmetro de dicho forro, a cuyo fin es -
preferible dar al contorno del plato la forma de facetas, que
facilitan la perfecta aplicacidr del forro impermeable.-

Bl tratamiento impermeabilizente del disco de cartdn
con que se fabrica el plato, y el forro protector, que se le
adhiere por su cara interna, permiten poder verter en el pla-
4o sopa caliente, grasas, mantecas, aceites, salsas, o cual-
quier otra clase Ce alimento o condimento, quedando la superfi-
cie del _lato tan dura, que no es Técil cortarla con un cuchi-
1lo, y suponiéndo que ésto sucediera, la misma presidn a que
estd sometido el cartdn, cierra automdticamente la pequeila -
grieta producida por el corte.-—

La forma y dimensiones del plato pueden variar al igusal
gque las clases de cartdn, u otro material similsar empleado en
la fabricacidn del mismo, as{ como los productos y forros im-
permeabilizantes, siempre que se mantenga el principio del -

procedimiento de fabricacidn, a base de prensado y moldeado
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similtédneo, con la coleborzcidén de la temperatura, lo que per-
mite obtener platos de cuslquier tamafio, fuentes de dimensiones
diversas y de diferentes tipos y contornos, a base de carton
prensado e impermeabilizado.-—

La Patente de Invencidn por: PROCEDIFILNTO DE FARRICA-
CION DLE PLATOS Dk CARTON, PRENSATO B IMPERMABITIZADO", cuyo
privilegio de explotacidn en Espafia y sus Posesiones, se soli-
cita por un periodo de 20 afios, debers recaer sobre las parti-
cularidades, que se concretan en las siguientes

REIVINDICACIONE®S

18, ~"PROCEDIFIENTO DE FATRICACION I PLATOS DE CARTON, PREN-
SADO ® IWPERMBABILIZADO", carscterizasdo por el hecho de que

se parte de un disco de cartdn u otro material similar, de ca-~
1idad adecuada al uso a qua se destina el platc, cuyo didmetro
es superior al gque bz de tener el plato una vegs counilsursdo,

g cuyo fin el disco es sometido a la accidn de un prensado, en-
tre moldes de acero, bajo una presidn no inferior a 50,000 Ki-
los y o une temperatura de 802 aproxinmadamente, obteniéndose,
en virtud de dichs presidn, el.endurecimiento del cartdn, que
gdquiere mayor resistencia mecanica, pars conservar, en todo

momento, la forma dads al plato,-

o

8,— "PROCuDILIENTO DE IABRICACION D PLATOS T CARTON, PREN-

ET

ADO I IMPESRVEAPILIZADO, seomdn la 18 reivindicacidn, caracte-
rizado por el hecho de que el cartdén, del que se cortan los -
discos, es tratado, entes de la gccidn del prrensado, con pro-—
ductos impermeabilisantes, incorporados 2 la plancha de cartdn
0 a la pasta con qgue se fabrica.-

38, "PROCEDIMIENTO Di FABRICACION DE PLATOS Dit CARTON, PIiM-
BADO E IMPERMEABILIZADO", segin las reivindicaciones preceden—
tes, caracterizado por el hecho de que la impermeabilizacidn

del plato se complementa aplicando, sobre su cara interna, una

1fmine de pepel impermesbilizadc o paralfinado, o bien una fina
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pelicula de material plédstico, que se adhiere o la cars interna

del plato, mediante cualauler adhesivo adecuado y bajo la accidn

de lz prensg.-

48,~ "PROCEDINMIENTO DI ¥ADRICACION I

5 PLATOS D3 CARTON, PRENSALO -

£ THPERFAARILIZADO .~ Tel como se ha descrito y demostrzdo en 10s

dibujos adjuntos.=—
Coneta de sels hojas foliedus y mecanogrs findss nor Uns —
sola cara.-
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