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LBIIORTA DISRIETIVA

i2 prasenta inveneibn se rofisrve a poriccelonzmi~ntosg
en tubsrfes de ewmpelme pera fiuilo bajo procibn.

Se conocen ies Aificultades que hey psra fabricar tubr-

rfzs Ax ampolme para fluidoge bejo pre«ibn, ¥y principeluente
T copluctoe qua dehen soporber precgionss muy clevadasy agl co-

no ﬁulséciones répides que provocsn golpas Ae griste o vi-
bracionece
Se ancucntran tuberfee Az smpeim~ con golicitecionss de
La dndole antegs indicsda prineipsiments on 1os motores 4
404 combustidn interns provisgtcs do un Aigositivo d2 inyeceidn
n coryburente. Un »ctos motoreg, un conucto snlzga cade uno
A= log inyoctorss a Lz propis bombe ds inyeceibn, (omo ie pre-

2lbn A= inyacelbn pued- verizr ontrs S0y 1000 atwbefores y
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tin zonm~tidos a pulensiones dn frocuecncia

1% muy =lcvada por 51 hocho A2l régimeon de eu funcloncmisnto,
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répido de log motores modernos, se comprende sin m2g expliea-
clones que las ondes de preeién, las vibraciones producidas
bor le oomba del inyector, golpes de ariete y otros, somsten
& estas tuberfas de empalme & solicitaciones tales gue 12 Adu~
Se r2clbén de estas tuberies de empalme construidas hebitusimente
de 2cero es muy limiteds a consecusncia de 18 rotura de la2 tu-
beria sea en un punto intermedio de 12 longitud, se2 en log
ewpalmes, Estos constituyen en efecto puntos muy sensibles de
la tuberfz, 3240 que 2 consecusncia de la fijacibn de los ex~

10. tremos de la tuberia, en genersl por pinzado, en un emypaelme
atorniliado, result2 un martilleo del tubo y el motivo de una
rotura. Resulta pués frecuentes paradas de estos motores, la
finzlidad de 1a invenciln es precisamente trater de evitar ee
tos inconvenientesg.

15, Lz presente invencidn tiene por objeto una tuveria de em~
palme parae fluido bajo presibn que eété caracterizada por el
hecho de comprender un tubo de materia flexible envainado en
un tubo metdlico. -

En lag figuras de las d0s 1émines de dibujos anexas se i-

20. lugtran esqueméticamente varize formas de ejecucidn de 12 tu-
berfz de empalme segln la invencién.

Bn log dibujogs
La fig. 12 es un2 Vvista en elevacibn de un motor Diesel,
mostrendo la digposicibén de los conductos de inyeccibne.

25, La fige 282 es un2 vigta en perspective y en corte de un
tramo del conducto.

La fige 32 es une Vigta en corte del empalme de extremo
de un conducto.
Lag figuras 42 y 52 on vistas similares a la de la fig.

300 38, mostrando otras dos formas de ejecucibn, y
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La fig. 6% muestra wnz vaiiente d::"rietalle.

Refirifndonos 2 1& fig. 12, el motor Diesel d represen—
t240 comprende una bomba de inyeccibén 2 en 12 que c2da uno de
los ajustes de =811ida 3 ectéd 1ligedo por un conducto 4 2l in-
yector respectivo 5 dectinedo a 12 pulverizacibn del ocarbu-
rante en el cilindro corrempondiente del motor. Egtos condug~
%os de inyeccibn 4 comprenden un tubo 6 en materia sintética
flexible, por ejemplo de 12 conocide en el comercio por la
marca "Nylon” u otra materia poliamfdica, Este tubo en mate—
ria gintética § estd envainado en un tubo metdlico Iy por e~
Jemplo de aceroe A titulo de ejemplo se pusde indicar como
dimengionss para 1la seccién de tel conducto, 6 mm. de difme-
tro exterlor para la vaina 7 y 4 mm, de difmetro exterior pe~
ra =1 tubo en materia sintética b, puliendo ser de 2 mm. el
difmetro del vecizdo interior de &ste.

Los extremos ds o2dz uno 3¢ 1os conductos 4 estdn fija-
dos a las plezas gue log mismos enlazan, en sste caso los
ajustes 3 de le bomba 2, roepectivemente 10s inyectores 5,
por m2dio de un empalme 8 atorniliado sobre una contere f£ile—
tsada J solideria de la bomba 2, regpectivamente del inyec-
tor 5

Bl extremo del conducto 4 estd pubs encajado en 12 conte-—
ra 9, un enillo 10 destinado a formar junts egtd Aispuesto
en una cémara practicada entrs el conducto 4y el empalme 8
bara ser apretado entre la coﬁtera 2y el empalme 8 y el con-
ducto 4 fluyendo alrededor del conducto durante sl apriete
del empalmes Estas dos piezas, conters 9y empalme 8, presen—
ten szliente s cbnicos 11, respectivamente 12, destinados &
facilitar el fluir del anillo 10, Este es también de meteria

sintética flexible, tol cOmo ”Nylon”. También podrfa estar
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envainade sn unz vaine metdlica,

Segln iags presione s que debe sOiJOr'taI‘ la tubsria 3¢ empal-
Me y para evitar todo desiizemiento y desencaje del conducto
4 fuera del empalme 8, es ventajoso ensenchar el extremo del
conducto 4 como ge musstra en 13 en la fig. 48,

La fig, 58 muestra otra forms 4s ejecucidn, 2n lz cual un
anillo rigido 14 esté introducido sn el extremo del tubo § po-
ra svitar de manere aun mas cierta t0d0 desprendimiento del
conducto 4 fuera del empalme 8 a caus® 4e las elevadas presio-
nes que actfien sobre &ske 0 de las vibraciones a 1l2s cuales es-
t4 sometida la tuberfa de empalme.

Este anillo rigido 14, de preferencia en metal, presenta
une seccidn exterior progresive para facilitar su penetracibn
en el tubo 4 provocando un ensanchamiento 13 de su extremo.

En la fige %8 ¢l anillo 14 es de forma general troncocéni-
c2y y estén formadas nervaduras concéntriocas 15 sobre su pared
exterlor para provoesr un enganche del a2nillo 14 en el tubo 4.
Este anillo 14 puede ser forzado en el tubo 4 a mertillo.

Como variante, se podria también précticar una nervadura
46 a meanera je un paso de tornillo obnico sobre 1o pared exte-
rior del anillo 44 pare permitir forzarlo en el tubo 4 ator-
niliéndoio en él. Esta varisnte ha s130 reprecentada en la fig,
68, en la que el anillo 14 es d¢ forma general bi-troncoc6bnica.
En este c2s0, el tubo metdl ico [ es insertado slrededor del a-
nillo 14 sea antes del montajes, se2 en el momento del apriste
del empalme 8 ppr la presibn que ejerce el anillo 10 sobre 1a
rerte enganchada del tubo .

Aun otra vaeriante, que el anillo 24y =n luger de ser de
forma general troncoednica 0 bi-troncocdnica, podrizs ser je

forma redonde2da, por gjemplo en forma ds aceituna teladrads,
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por un canal para el peso del fiuido,

Un nedio maes berato de svitar qus el tubo 4 se despranda
fuera del empalme B, pare preciOnes mes bajag, coneistiriz en
practicar cobre ol tubo metéileco [, en el sitio donde vendria
a apretar el anillo 10, nerveduras, ranuras, stlientes u otres
deformaciones, gque permitieran el enganche del anillo 10 con-
tra 1 tubo.

Lo engayos en funcionamiento sobre motorez de combustién
interna de tuberfag de empalme ®les como las antes Ae seritas
hen mogtrado vents jas incontestavles reepecto a 1log conductos
de acero utilizadog hebituslmentes En sfecto, por el hocho de
ia presenclae del tubo § en meteria gintétice fiexible, 1l0g e
fectos de pul Bciones repidas en el interior del conducto, asi
como el de log golpes de ariete, son amortiguados, 1o que evi-
te tranemitir solicitaciones demégiado fuesrtes sobre la vaina
de acero fo El anillo 10, tembién sn meteria sintétice, permi-
te amortiguar asimismo 12 trananisibn de vibraciones entrs la
bombe 2 y el blogue motor 1, Despubs de ensayos ds large Jdure-
cibn de funcionamiento de motores provistos de teles condue=
toe, no se obgervé roture algunz de ellosg, ¥ tembién si se
ﬁéndiera la vaina metélica, ninguna fugs se produciria, por el
hecho de 12 precencis del tubo flexible [

Por otra parte, se obgserva un aumento de 12 potencia del
motor que puede ser resultedo de varios factores, sea una me-
Jor circulacidn del crbursnte en ol conducto por el hecho de
la prs sencia del tubo en materic pléstios sintética flexibl e,
cwye superficie de contacto con el fluido es particularmente
lisa, asl como por un sfecto de hinchazén del tubo 6 en el MmO~
mento de de impulsidn ds czrburante, hinchezén que se treng

mite a 10 largo del conducto y asi conserva al @ rburente
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impul 230 2 una mes alta pregibn hastz =n

Ademég, los casO0s de rozamientos de inyectores por particu-
las de metal 0 d2 Orin que ce desprenden 32 los conductos y que
son arrastredas por o1 carburente, gquedsn eliminados de uwensra
abgsoluta por las antes descriteg tuberfss de empalme, dado que
le pared interior de la vaina [ de zcero no entrz en contzcto
con el carburante que es conducido por el tubo 6 en meteria sin-
tética, por ejemplo en mzteria superpoliamidica.

Bien entendido gue conductes teles como =l repragentado en
la fige 2% pueden ser aplicados a dominios bien diferentes as
los 32 los motores de combustién intern2. Be les puede aplieer
en t0dos 1los casos en cus haya conductos sometidos a fusrtes
breciones 0 a pulsaclones de elevada frecuencia. 8e podria, por
ejemplo, utilizar estos conductos en ingtaiaciones de mando hi-
dréulico de méquinas-nerysmienta, en grupos de transmisibn de
potencia hidrostética,

i2 materyiz utilizade sea para formar el tubo &, eed pers la
vaine metélica | podréd ser sloegide segln 12 clace de aplicecibn
ds1 condugto, lo mizmo que las dimensiones Ae estos tubos 6 y .
Aci, no golemente pusden utilizerse meterizs sintétices flexi-
bl;'s pera el tubo 5, sind también materies del ginero ds1 caucho.

Los conductos antes descritos son tambidn intcresentes Aee
ds el punto de visba de la segurided y eplicablzs a los conduc-
tos de frenos hildrdulicos que conservan «u ofic2eiz aun si la
vaine netélica [ s rajara.

Otro Aominio de utilizacibn de los me.é interesantes de lag
descritas tuberias de empalme es el de los aparatos frigorifi-
c0s 0 bombas de calor utilizando fiuidos tales como el fredn,
pPor ejemplo. 8e sabe que debe ser evitadsa toda traza de humedad

en 1os conductos de 1log aparatos frigorificos, dado que una
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coia gotz Ae agus QW se congel? 2N el Aifueor 0 =n L& conduce
cifn A0l condAsnssdory pusds former W bepdn que impide le elr-

Y

cuiszeibn A2l Z8 ge
Ahora bidn, cOmd leg mebayizs el g nero pollamidico ce
combinzn con ol &gnz2 en Afbiles proporelonc s de reoteneibn = la

migma, o wbilizacifn A conductos ¢n meteria poliamfdice hece

w

gus tode traze 43 humuded :-n 1= instelecibn sec tresegeda del
circuito por 1& miteria gus Fforms d& parsd dnterior A4z low gon-
ductoz, a condicién 3= gus log s0nductos hayen gido Aschidratu-

dor antec A3l montaje As 1o ingtalacibn,

¥ ¢ 7T a4

Hoche la descripeibn dei preocente invento go hece conshar,
gus ecta eolielbud s acoge & las prioridadec siglitntes; 5014~
citu? 4s petante gulze ne proviglonel T5.818, depositade o 1t
dz Juiio d» 1959, y solicitul A4z petents frencesa Aepozitads
el 19 de Abril de 1950, y gu2 se deciaran como nusvas v 42 pro-
pia invencidn las reivindicaclones siguientes:

«le- Perfeccionamlientos cn tuberfas de empelme para fiuiae
bajo presibn, caracterizados por comprendey aj-
che tubsrfa un tubo (6) en muterle flexible, envainado en yun
tubo mettliico (7).

2e~ Parfecclioncmientos, segln la reivindicacibn 1, en los
que, cuando la tuberfz de empalme estf principelmente apliondg
al lgositivo de inyeceién de carburente para motor A combng.
t48n intsrna, Aicha tuberie se ciracteriza porqus el tubo (5)
de muteris flexible esté hecho sn meteria sintétice envaingga,

an el tubo (7) de zcarle
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5e= Perfeccionzmientos, geghln l2s reivindicseiones 1 v 2,
ceracterizados porgque el tubo (6) de la tuborfa de empalme,en
materia flexible, esté hecho con un2 materia superpoiiamidica.

4o~ Perfoccionemientos, segtin 12 Yeivindiecacidn 1, en re-
lacibn con la tuberfa de empalme cuyOs extremos ectén fijados
2 las plezas que diche tubsrie enioza mediante un empalme (8)
atorniliado, sncajado alrededor del tubo (4) y dejzndo entre
el tubo (4) y AL mismo una cémara en 12 cual estf dispuesto un
anillo (10) formando junta, caracterizados porque egte anillo
es de materia gintética fiexible susceptible de ceder slrededor
del tubo (4) cusndo se gprists ol empalme (8).

Se— Perfeccionamientos, segtn l2s reivindicacionecs 1 y 4,
c2rscterizados porgue el tubo metdlico (7) estd ensanchedo =n su
extremo (13) er el empaime (8) pere evitar el declizemiento 3el
tubo (4) nacie fuera del empaime (8) bajo el efecto de 12 pre-
si6n reinante en sl tubo (4).

6o~ P:rfeccionemisntos, segfn las reivindicaciones 1, 4 y 5,
ceracterizadog porgue se introducs un anilio rigido (14) en el
extremo del tubo (4) para man’cenér ensenchado el extremo del tu-
bo metdiico (7).

) To- Perfeccionamientos, seglin las relvindicaciones l, y 4 =
6, carsgterizados porgue el anillo rigido (14) presenta nerve-
duras exteriores (15 o 16) provocando su enganche en el tubo me-
$41lico (7) una vez forzado en Actas

8o~ Perfeccionsmientog, seglin lag reivindicesciones 1, y 4 a
Ty caracterizados porque estas nervaduras estdn fomadas por a-
nillos ooneéntricos (15) o segln un paso de vuelta de tornmillo
cbnica (16).

O~ Berfeccionamientos, segln las reivindicaciones 1, y 4 a

8, ocsrzoterizados porgue el anillo rigido (14) tiene un perfil
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general tronocbnico o bi-troncocbnico.

10s~ Perfeccionzmisentos, segln las reivindicaciones 1l y 4 a
6, caréoterizados porgue el anillo rigido (14) esté insertado
en sl extremo del tubo metflico (7).

5e 1l.~ Porfeccionamientoe en tuberfas de empazlme pzre fluido
bajo presién.

S2gln @@ deseribs y reivindice en la presente memoria qus
congte de nueve hojas foliadas ¥y mecanografiadags por una go0la ca-
rea y do dos léminas de dibujose

Kedridy a 14 de Julio de 1960,

Willy GO SSIAUX,

Do &
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