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MEMORIA DESCRIPTIVA

Cada dia, las exigencias tlc¢nicas de comercia~
lizacifn de productes, supcnen un constante avance en la
reduccibén de costos, al mismo tiempo gque eomportan una auto

matizacidn de los mecanismos utilizados,

En la comercializacién de patatas y prodpctos

s "

simiiares se utilizan unidades de envasado, cuyo:.Péso puede

oscilar desde un kilo hasta unos cincuenta kilos, .an sacos

de material adecuado para tal fin, El problema que_ existe

-

en la actualidad en les dispositivos envasadores, . &s la

necesidad de la intervencién directa de operario¥’dh el lle- -

[y L
Y

nado de cada saco. Esto supone unos costos de mante.de obra,

asi comc una lentitud ea el trabajo diario que g%é%g sustan~é
cialmente la economia del comerciante, gom lo cu:al',:'el prb—
ducte se encarece mis al llegar al consumidor.

El objeto del presente modelo de utilidad, se
refiere a un dispositivo automitico envasador de tublrculos
v similares, mediante el cual se obtiene un envasado autom&~
tico de tubfrculos, asi como un mayor néimero de unidades

producidas,

El proceso de envasado autowmftico, se facilita
gracias a la alimentacidén de una banda doble de malla arro.
llada en forma de bobina, y situada sobre una plataforma

circular, La banda discurre por unos rodillos tensores y pe-

netra en el cuerpo central o bastidor, en el cual se han d:
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puesto lengitudinalmente una serie de rodillos a ambos la

dos de la banda doble.

La banda discurre de forma continua hasta llegar

a un mecanismo neum$tico que acciona una resistencia eléc<

trica en posicién vertical, la cual ea deaplazada horizon-
talmente fundiendo la malla desde la base hasta upa,cierta
altura, quedando un espacio sin fundir., Este cic:;g.{ge pt'odu-f-'
ce con un ritmo fijado de manera que se formen 1033 ssacos de,ki;
envasado segfin las dimensiones requeridas por el bq;;ercianteg

La posicifn del mecanismo meumftico se ajusta por desliza-

L)
mianto sobre unas gulas, eet

4 continuacifn la banda es conducida a t.t-:w'és de

-
at %o

los citados rodillos hasta la llegada a la abertu¥a ‘ovala-

.
Se v as

da donde se abre la malla discurriendo por las paredes de
la abertura. Bn un momento determinado se detiesne el movi-
miento del proceso hasta que el saco se llena, accionéndose
acto seguido las correas trapezoidales que mueven los rodi-
llos, trasladando el saco a la méquina cosedora que a medida
que discurre el saco llesno, cose continuamente merced a la
alimentacién permanente de hilo, mediante dos carretes incor-
porados =n un perfil galiente del bastidor,

A continuacién el sace debe ser cortado por la zona
superior, para lo cual se ha dispuesto un carre de posicién
ajustable, el cual incorpora unos rodillos conductores de

la banda y un circuito neumltico, gque provoca la bascula-
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cifn de unas resistencia eléctrica, parz que funda la ban~

da separando por fin el saco llenc y cesido, siendo trans- -
4 ‘{Lf U
Portado por la cinta inferior digpuesta a tal fin y cuyo

nivel de elevacidn se ajusta por un mocanismo convencional, -
Toda esta operacifin se dirige mediante el panel

de control, que aioja todo el circuito electrénico de man-

do. Bn 2l momento en gque se agota la bobina de lu'a'mella,

* » .

» s 7 . -
"mos resortes vencen la fuerza tensora de la bandd‘y accio-.

LR N J

nando un microrruptor; conecta £l mecanismo de frenado. Bste

.. -
L]

3 L] < L3 .
mecanismo consiste en la traccifin de un pistdén sobre un tu-

bo pléstico o similar que rodea el perfil de la plataforua,

42%ase

de modo que la fuerza de rozamiento impide el movisriento

circular de la citada plataforma, AR

El conjunto de la bobina y 1la plataformg s@ regu-

la en altura mediante una barra sin fin accionada por un
volante.

Con el fin de facilitar la explicacidén, se acom~
pafia a la presente memoria descriptiva de una l&mina de di-
bujos en la que se ha representado un caso de realizacibn
que se cita a titulo de ejemplo.

En los dibujos:

La figura 1, corresponde a una vista en planta
del dispositivo automtico envasador de tubérculos., En esta
vista cabe sefialar que se han representado los rodillos de

conduccifn de la banda, en trazo continue para una mayor
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claridad, puesto que en realidad est&n dispuestos debajo
de los perfiles rlanos situados entre la abertura de la
banda doble. Se han representado ademf&s unas flechas en
ambos sentidos para significar la movilidad de los carros
portadores de las resistencias separadoras de la banda. Se

ha representado las ccmpuertas de proteccifn cor@édéh.pah-

° e
cialmente para no impedir la busna apreciacién de *lds par-

tes integrantes del conjunto. .

La figura 2 corresponde a una vista en alzado del

L W]

dispositivo objeto de la presente invencidn. Se ha efec-

&
avdas
tuado un corte parcial sobre un travesafio del baspidor, para

poder apreciar la disposicifm de los rodamientos del.meca~

nismo neumftico accionador de la resistencia eléctripa.
No se ha representado el panel de control para perm..ir
una visién del conjunto mls eficaz,

La figura 3 corresponde a una vista en perfil del
dispositivo envasador de tubérculos, en la cual se ha repre—
sentado en trazc discontinuo el meganismo neumfitico porta-
dor de una de las reaistencias eléctricas por haberse dis-
puesto una plancha metélica protectora en la pared lateral
del bastidor. La segunda resistencia el&ctrica se ha repre-
sentado con trazo discontinuc en la posicién de funciona-
miento.

pe la explicacifn que antecede y los dibujos que

se acompaflan puede deducirse pricticamente la constitucién
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y funcionamiento de la presente invencidn y que es como # ,‘
continuacidn se expresa:

El dispositivo objeto del presente modeloc de uti- :
lidad, consta de un bastidor met8licc -1l=, en el cual en -
uno de sus extremos se ha dispuesto una barra sin fin =2~

guiada por un volante -3- mediante la cual se reé'ul:a' la

altura del perfil -4~ sustentador de la plata.fom‘vf&.éircu—

lar =5=g en la cual se coloca el carrete -6~ de la- banda do-~

ble de malla =7-~. Sobre el bastidor -1- ge han dis.p'uesto dos

rodillcs tensores -8 y 9- y un tercero ~10- que bascula me-

diante sendos resortes cilindricos ~ll-, sobre un mjicrorrup-
tor -12= situado sobre el bastidor =1-. E1 carret;e.,:—,b- se

e o
LA W

cambia gracias a la disposiocién ventajosa de un perfil bas-
cu.iante =13~ con una tuerca de sujecifn -14= que i-?i:,i.a per—
fectamente el eje vertical de rotacidn -15-,

La plataforma ~5- permite ‘en su perfil cbncavo la
disposicién de un tubo pléstico ~16~ o similar, fijado a un
soporte metdlico -17-. Este soporte metflico ~17- seri ac-
cionado en 21 momento oportuno por un cilindrc neumitico
-18-, provocando una fuerza de rozamiento que freme el movi~
miento de la plataforma =5-,.

Para una mayor proteccidn se han dispuesto en la
zona interior del bastidor -1-, los filtros de aire -19-

que alimentan el circuito neumfitico del dispositivo.

Sobre los travesafioa horizontales del bastidor ~1-
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se han dispuesto unos perfiles met&licos plands -20- bajo
los cuales se fijan los rodillos =21= y los rodamientos -~22-

que conducen la banda doble de malla =7«

Sobre estos perfiles =20~ se fija la pared =

matilica ~23~ cuya migidn es facilitar la entrada del'pro—,é;

s %
.

ducto -30~ por la abertura ovalada =24-,

* e e

., CE
s

108 rodillos =21~ y rcdamientos ~202% .850n

envueltos tangencialmente por sendas correas trapezvidales

L ]
.. Y

~25= cuyo contacto facilita la conduccidn de la bag&a de
malla -7-. Las correas trapezoidales son accionadas por

unos engranajes dentados =26- y otro temsor -27- pgoyidos

por un electromotor -28-, gracias a una cadena de,tpansmi=-
sifn -29 -

>
de 4 sp

Sobre los travesafios inferiores del bastidor
«]l=- se han dispuesto unas guias hexagonal =31~ y angular =32-
por las cuales puede discurrir un carro transportador =33-
del mecanismo neumftico -34-, accionador de una resistencia
eléctrica cuya misién es fundir la malla -7~, desde la base

hasta una cierta altura.

Junto a los engranajes dentados =-26- y sobre
el bastidor -l= se ha dispuesto una mAquina cosedora automi-
tica =35~ accionada por un electromotor =36-, el cual se ha
fijado sobre un &nguic metilico -37-.

Sobre un perfil =38~ saliente del bastidor =l-

se han dispuesto sendos carretes =-j9~ de hilo =40~ para ali~
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mentar a la méquina cosedora =35~ de una forma continua.
Se ha fijado un soporte metilice de conduccién ~41=-, con el
fin de guiar al hiloc -40- desde el carrcste «39- hasta la

cosedora ~35—,

sobre el bastidor ~1= se han dispuesto sendas

s *a

gufas =42- y =43= por medio de las cuales se apoya.yn carro

~44- portador de una segunda resistencia aléctniéé;d45~ ac~

cionada por un cilindro neum&tico -46-, el cual harve bascu- E

lar la resistencia =45~ fundiendo la banda continw§w57- una

sen ]
vez ha sido cosida, quedandc el saco lleno, cosido y cortadc.

*
as0Cas

con lo que la cinta transportadora -47~ se encarga ge tras-

s °*
®ee®

ladarlo al lugar de almacenaje.

e
. @
aat?

Para facilitar la accidn de la resistencia elécQ-
sease
trica ~45- se ha dispuésto un electromctor =48« que acciona
un engranaje =49~ y por medio de una cadena de transmigién
-50- hace girar unos rodillos de goma =51- gque mantienen
la malla =7« tensa en el nomento de la fusidn.

El carro -44~ se sujeta mediante fijadores ~52—
al perfil gufa =-43-.

BEn la pared frontal del bastidor =l1l- se ha
dispuesto el panel de control =53= que contiene todos los
mecanigmos electrdnicos de accionamiento.

En la parte posterior del bastidor =l= se han

dispuesto unas bisagras -54~ de basculacién de unas compuer-

tas -55~ para la proteccién de los mecanismos. asi mismoy
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estas compuertas se pueden mantemner alzadas gracias a la

disposicién de una varilla sustentadora =56-,

Se han dispuesto sendos perfiles meth-
licos ~58~ a ambos lados de los sacos de producto -30~ a

S5e modo de gufas para el traslado de los mismos fuera del dig= :

positivo envasador,

v. n.
L2 2

s %a

El funcionamiento del disposiﬁiﬁo auto-uf

mitico envasador de tub8rculos es el siguientes .as

3a malla =7- se coloca como iAddjca la

10. FIG. 1 rodeando los rodillos -9 y 10~ para penetrar por

medic de los rodillos -21-, Bstos rodillos -21- accionados

. '..

por el motor =28~ hacen discurrir la malla =7- méaidhte la

* Y
Can®®

presidn ejerciada por las correas ~25-. @uando la malla =7-
llega frente a la resistencia eléctrica situada géﬂié el
15. carro =33-, el cilindro neumitico -34~ impulsa a la ecitada
resistencia, la cual funde la malla -7~ desde la base hasta
una cierta altura, (repitiendo la operacidn intermitente)
quedando el resto en forma de banda continua. A medida que
avanza la malla -7=- cortada se separan las dos partes para
20. rodear la abertura cvalada -24-, momento en que el proceso
se detiene, para el vertido del producto =30~ hasta la me-
dida prefijada, momentc em el cual el proceso se pone en
funcionamiento otra vez, llegando a juntarse la banda doble
de malla -7- para ser cosida por la mfquina ~35- pasando a

25, situarse bajo la resistencia elé&ctrica -45~, la cual acciona~
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da por el ciliuriro -46- funde la zcna continua que une dos
sacos consecutivos, quedsndo 8ste separado y listo para se:

trasladado por la cinta «47-, la cual es accionada por el

wotor =5 7“" ™

Wna vez se ha agotado el carrete -6~ el rodillo

. Ys 8 o
-10- no ofrece ningun esfuerzo tensor por lo quéd 'aq. recupe-'-"ii:_:._i

3 L]
L [

rado por los resosrte -ll=-, BEn ese instante el miébdbruptérkﬁf

L X XY

~12- manda una sefial eléctrica al cilindro neumitico =-18-,

]
.. .

qua separa el soporte -17=-, produciendc el tubo -}&L un o=

zamiento impcsible de vencer por la inercia de 1é'p1atafor—

aeva’s
ma quedando desconectado automidticamente el circpifc de
s e *

a .‘.

alimentacidén de la mealla -7-. weee

Las ventajas qus aporta el presente Q}igpsitivo
son importantes, puesto que la automatizacidn del proceso
de emvasado, elimina una mano de obra excesiva, que grava
de una forma sustancial los costos del producto final,

La utilizacidn del dispcsitivo automético de en-
vasado, se prevee en la comercializacidn de tubérculcs, hor=
talizas y>similares, cuyas caracteristicas comerciales,
responden a esta necesidad, -

El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser
llevado a la prfctica en otras formas de realizaciln que di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplc en la

descripeiln, y a las cuales alcanzari igualmente la protec-

c¢idn gue se recaba. Podri, pues, construirse en cualquier
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forma y tamafioy, con los materiales mfs adecuados, por que-

dar ¢odo ello comprendido en el espiritu de las reivindicas:

ciones.

NOTA

Descrito 21 objeto del presente inrqmto se
¢ T3

declaran como no divulgadas ni practicadas en Espéﬁé:las
3 - ®

3

siguientes reivindicaciones. »re

1.~ Dispositivo automftico envasadoT .qLe tu~

.. . . sce .
biculos y similares, caracterizado esencialnente par el he=-

. 9
AL 1 4 Y

cho de comprender wna plataforma circular giratoria para una

h) ...

[ IR J
bobina de malla de banda doblej por comprender unod*wodillos

c'eeD
.

por los que discurre la banda que es guiada hacis o bas~
tidor que integra el cuerpo central del dispositiéa;ﬁ} en
cuyc bastidor existan una szrie de rodillocs de guia y arras-—
tre situados a ambos lados de la banda doblej por comprander
un mecanismo neumftico que acciona una resistencia eléctrica
en posicidn vertical, que al ser desplazada horizontalzente
funde la malla desde la base hasta una cierta altura, que~
dandc un espacic superior sin fundir, con lo que se forman
los saccs de envasado en continuo, cuyas cimensiones estarén
en funcidn de la separacién de las lineas de fusidn sobre

la mallaj; por disponerse un separador de la dcble banda para

constituir una abertura supericr del saco respectivo, cuya

abertur- se detiene bajc una boca vertedora del productc,
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hasta su llenadoj peor comprender a cont:inu.ééi&h de dicho
elemento separador y en el sentido de avance de la malla,
una miquina cosedora que cierra la boca del saco formado

en la mallaj y por comprender una resistencia eiéctrica que v

S5e funde la porcidn de banda que permanecia integra, separandééﬁ
. "')G ). :
el saco lleno y eosido, *
3 -
. -
2.~ Dispositivo automltico envasador’gde tubér-
. 206
culos y similares, .
oo, .
Seglin se describe y reivindica en la presente
ave
10. meworia descriptiva que consta de 12 piginas feoliadas y es-
n..f‘f"z
critas a miguina por una sola cara, e
¢ 3 ‘ '
..a...
Madrid, a os -
”ny P
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