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E l presente  Modelo de U tilid a d  se r e f ie r e  a una p ieza  

de soporte  ahusada Para a r t íc u lo s  d e s ig u a le s .

En e l pasado , se han formado p ie za s  de soporte m e té li*  

c a s , ahusadas, t a l e s  como p o ste s  para le t r e r o s ,  p o ste s t e le fó ­

n ico s, f a r o le s  de l a s  c a l le s  y s im ila r e s ,  formados conformando

una lon gitu d  de m ateria l por la b ra r  en un torne de una cen figu-
.  *

ración  deseada. T a le s operaciones de conformación invo lucra^***!
*.

un d esp erd ic ie  excesivo de m a te r ia le s , dan una velocidad  de**pré- 

ducción len ta  y constituyen  una modalidad co sto sa  de fab ricac ió n  

A medudo, la  operación de fre sad o  por conformación dá come*¿e- 

su ltade  una pieza que tien e  una construcción  de l a s  paredes**pé- 

lativam ente delgada que no ofrece c a r a c te r í s t ic a s  de a l t a  r e s i s ­

tencia y , como re su ltad o  de e l l e ,  se han inventado preceder

mientes a ltern o s para fa b r ic a r  p ie z a s  de soporte  ah u sad as.*.***.*
Muchas de l a s  d i f ic u lta d e s  anteriorm ente señaladgs'.pQie--

* .  * *

den su perarse  moldeando una p ieza  alargada de una pieza de mp- 

tallam inada o prensada que es abrazada por una p lu ra lid ad  de

20

a n il lo s  o bandas m etá licas pera s u je ta r  e l metal laminado para 

fqrmar un poste  ahusado. Asimismo, e l metal laminado puede se r  

unido por una costu ra  de soldadura a todo lo  la rg o , que debe 

h a l la r s e  a n iv e l del su e lo , No ob stan te , a l com pararlos con el

25-

estru jad o  de p ie z a s  m etálicas por medios de e stru jad o  ambos pro­

cedim ientos son todav ía  relativam ente engorrosos y co sto so s.

O tras p ie z a s  e s tru c tu ra le s  ahusadas se  forman 8 p a rtip  

de una p lu ra lid ad  de elementos m etálicos e stru jad o s que tienen  ¡ 

bordes lo n g itu d in a le s  conectados per medios adhesivos. El uso

del adhesivo para in terco n ectar lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de !)
t a l e s  elementos, s in  embargo, ¿á lu gar a p rob le  as de d i la t a -  !

i

ción y de contracción en condiciones a tm o sféricas v a r ia n te s  } 

que socavan la  in tegrid ad  e stru c tu ra l de la  p ie za . Además,paral3 0 .



produéir lo s  elementos que forman t a l e s  p ie za s  e s tru c tu ra le s  

ahusadas ae requ iere  un tro q u e l de e stru jad o  con una capaci­

dad de c irc u le  c irc u n sc r ito  sumamente grande y per l a s  carac­

t e r í s t i c a s  de la  tácn ica  del e stru jad o ,m ien tra s más anche ses 

la  sección  tanto más gruesa debe ser la  sección  tr a n s v e r s a l ,

loqpe tra e  como re su ltad o  e l empleo de mas m ateria l d e l que se
.* *

n e c e s ita  normalmente pera l a  r e s i s t e n c ia ,  aumentando de 6dMlme- 

do e l co^Lo* * . . *

En con secu en cia ,con stitu ye  e l ob jeto  de éatá jin vea, 

ción  e l o frecer una p ieza de soporte  ahusada para a r t io u ld s  de 

s íg u e le s ,q u e  ofrecen  c a r a c te r í s t ic a s  de r e s is te n c ia  mas-op^ve­

n ien te  a s i  como excelen te  r e s is te n c ia  8 l a  corro sión , y -ceracte 

r i s t i c a s  de r e s is te n c ia  convenientes en condiciones atmas^prioaü

v a r ia n te s . * . * * .
.

De acuerdo coa lo s  p r in c ip io s  de la  presenta* in ve!
+ **

c ión , se  con stitu ye  una p ieza de soporte ahusada con elementos 
formados mediante estru jado  d el aluminio u o tro s m ateria le s 

apropiados. Los elementes emprenden seccion es a la rg ad as en 

forma de t i r a s ,  que forman una e stru ctu ra  ab ie r ta  cuando estat. 

acopladas por una p lu ra lid ad  de su je tad o res-sep arad o res para 

d is ta n c ia r  progresivam ente l a s  secciones aun mas entre s i  a l !  

la rg o  del e je  lo n g itu d in a l de l a  p ieza de t a l  manera que formar 

can ales p e r f i la d o s  e abertu ras en forme de cuña. La e stru c tu ra  

es cerrada por acce so r io s  de in serc ió n  p e r f i la d o s , ahusados,en 

forma de cuña adaptados Para en cajar en ranuras formadas a lo i  

la rg o  de cada borde lo n g itu d in a l de l a s  seccion es en forma de 

t i r a s .  Además, se  contempla una pieza na anusada u tilizan d o  su 

je tad o re s-sep arad o res que separan lo s  secc ion es de manera equi
i

d is ta n te  a lo  la rg o  de la  p ie z a . Se incluyen un cabecero y una} 

base  pare completar la  construcción de l a  p ieza de so p o tte .L o e ! 
a cce so r io s  p e r f ila d o s  de in serc ió n  pueden se r  metal estampado ' 

en r e l ie v e , p lá s t i c o ,  co loreado , p lá s t ic o  teñido p in tad o s,
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aaedizados o cu b ierto s com m a te r ia lr e f le c to r  que ofrecen de 

<ase modo un aspecto decorativo  para la  p ieza  de soporte.Además* 

s i  se  u t i l iz a n  a c c e so r io s  de in serc ió n  tran sp aren te s o tr a n s lú ­

c id o s , entonces puede co lo carse  dentro de la  p ieza  un d is p o s i­

t iv o  luminoso con f in e s  d eco ra tiv o s.

Los o b je to s , c a r a c t e r í s t ic a s  y v e n ta ja s  precedentes y
* * J

euros de la  invención se pondrán de m an ifiesto  eon la  descri!p*-
.* *

ción más pormenorizada que viene s continuación de m odalidades 

de e jecución  p re fe r id a s  de la  invención i lu s t r a d a s  enlos dibu­

jo s  ad ju n to s. Los d ib u jo s no están  trazad os n ecesariam en te*?" 

e s c a la , haciéndose h incapié en cambio en i lu s t r a r  lo s  p r ip d i-  

p ie s  de la  invención. * ; *

La fig u ra  1 es una v i s t a  fro n ta l de una p ieza  d-a*áo- 

porte ahusada en forma de un p oste  de lu z .

La fig u ra  2a es una v i s t a  en d esp iece  de la  p iáza jd e  

soporte  de la  f ig u ra  1.

La f igu ra  2b es una v i s t8  l a t e r a l  de l a  pieza de so­

porte ahusada de l a  f igura  ^a antes de colocar  en su s i t i o  lo s  

accesor io s  p e r f i lad o s  de inserc ión .

La f igura  3 es una v i s t e  en sección t ran sv er sa l  de 

la  sección alargada en forma de t i r a  temada a lo  la rg o  de l a s  

l ín e a s  3*3 de la  f ig u ra  2a.

La f igura  4 es una v i s t a  en perspect iva  de un s u je t a ­

dor separador empleado en l a  p ieza  de soporte de la  f ig u ra  2a.

La f igu ra  5 es una v i s t a  en perspect iva  de un acopla­

miento t íp ic o  que i l u s t r a  la  formación de canales  p e r f i l a d o s .

La f igu ra  6 es una v í s t a  en sección t r an sv e r sa l  toma­

da a lo  largo de 1 s l ín ea  6-6 de la  f igura  1.

La f igu ra  7 es una v i s t a  en sección t r an sv e r sa l  simi­

l a r  a l a  f igura  6 pero con l a  parte  de la  cruceta mas c o r ta .
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La fig u ra  8A es urna v i s t a  en sección  tra n sv e rsa l de 

la  e stru c tu ra  de l a  f ig u ra  3 con nervaduras p o sic io n ad o ras.

La fig u ra  8B es una v i s t a  en p ersp ectiv a  de una forma 

a lte rn a tiv a  del separador de la  f ig u ra  4.

La f ig u ra  8C es una v i s t a  en sección  tra n sv e rsa l a l ­

te rn a tiv a  de l a  e stru ctu ra  de la  f ig u ra  6 .
^  *  *

*  w *

Le fig u ra  9 ea una v i s t e  en persp ectiva  de la  p ieza*d e
* a

base en combinación con el separador de la  f ig u ra  4 y **

Le figu ra  10 es una v i s t a  en sección  t r a n s v e r s a lá é

la  e stru c tu ra  de l a  fig u ra  9 tomada a lo  la rg o  de l a s  l in e a s * *
*.

10 -10  de l a  misma y que i lu s t r a  un elemento para su je ta r iT a p  

seccion es a larg ad as en forma de t i r a s  en la  b a se . J

En la  fig u re  1 aparece ilu s tra d o  e l aspecto exte&isT 

de una p ieza de soporte ahusada armada 11. La p ieza  11 es-^em-f 

pleada como poste  de lu z  y e stá  montada sobre una base 2l:*pá)*a 

f i j a r  e l conjunto eu su s i t i o  determinado. En la  parte  su perior 

14 de la  pieza de soporte  ahusada se  h a lla  montada una unidad 

de aparato  de ilum inación 1 3 -S i se  desea , la  p ieza  de soporte  

11 puede adaptarse  para a lo ja r  una variedad de a r t íc u lo s  en su 

Parte su perior I 4- substituyendo con una e stru ctu ra  a ltern a  la  

unidad de aparato de ilum inación 1 3 . Por ejem plo, la  p ieza de 

soporte 1 1  puede so sten er fa r o le s  colocados en e l extremo de 

brazos extendidos a s i  como le t r e r o s  ilum inados y s im ila re s . j 

La v is ta  pormenorizada o frec id a  en la  fig u ra  2A i lu s t r a  

p a rte s  componentes de una modalidad de ejecución  de la  p ieza  de! 

soporte 11. Básicamente la  p ieza  11 comprende t r e s  secc ion es en¡

forma de t i r a  a larg ad as substaucialm ente id é n tic a s  1 5 s ,  15 b , 1 5 Cn
i

que están  acopladas entre s i  por une p lu ra lid ad  de separadores- 

su je tad o re s en forma de uniones de cruceta 1 7 s ,  1 7 b, 1 7 c , 1 7 d 

173; 1 7 f , PaT8 formar una e stru c tu ra  ab ie r ta  ahusada 18 ( f ig u ra
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2B) que tien e  ab ertu ras o can a le s p e r f i la d o s  20.

Las uniones de cruceta 17 se h allan  típ icam ente d is ­

tan c iad as a lo  la rg o  de la  p ieza de soporte 11 y disminuyan 

progresivam ente de tamaño de la  base 21 a l a  p arte  más estrech a 

14 proveyendo de ese modo a la  e stru ctu ra  a b ie r ts  18 de una 

configuración  ahusada. A e ste  re sp e c to , l a  p erte  mas estrech a

14 ne tien e  que e s ta r  situ ad a  en la  p arte  su p e rio r , sino qú€,*
*** .

,  o ,

s i  se  d esea , puede e s ta r  situ ad a  en cualqu ier s i t i e  del poeten 

De hecho, e l p o ste  puede tener una p lu ra lid ad  de p a rte s  e s tre ­

chas. Pera cerrar  la  e stru c tu ra  ab ie rta  18, se d eslizan  dentro 

de l a s  ab ertu ras o can ales p e r f i la d o s  20 a cce so r io s  de injerta­

ción 23 p e r fila d o s  en forma de cuña, ahusados, la r g o s . L o g ;* 

acceso rio s de in serc ió n  p e r f i la d o s  23 pueden ser de metal.-e&tam 

pades en r e l ie v e , p lá s t ic o  co loreado , p lá s t ic o  teñido cla,roj;

p in tad o s, anodizados o cu b ie rto s cea m ateria l r e f le c to r ;  *ó!fHe-
*

ciendo de ese modo un aspecto decorativo pars l a  pieza de sp** )
.............  ¡

porte 11. El u t i l i z a r  accesor io s  de insercción transparentes  i 

o t r an s lú c id o s  o frece  la  venta ja  de iluminar la  pieza desde 

dentro. Los acceso r io s  de in serc ión  23 de p l á s t i c o  c la re  o te­

ñido pueden l l e v a r  igualmente l e t r e r o s  para l a s  c a l l e s  o simi­

l a r e s  impresos e iluminados desde dentro. j

Un cabecero conformado 19 es asegurado por medio de j 

remaches de seguridad, u o tros  medios de su jeción apropiados, j 

en la  parte  superior 14 y la  pieza de soporte ahusada 11 se ' 

f i j a  en su s i t i o  deseado mediante sujeción en la  base 21 que 

tiene el mayor acoplamiento 17f de cruceta.

El número y el distanciamiento de l a s  uniones de cru­

ceta 17 de lo s  separadores son determinados por l a  longitud 

de l s  pieza de soporte dese^ -? * por la  carga q..e se proyecte

sostener .  Típicamente,, i^s uniones de cruceta 17 pueden e s ta r  

separadas por 48 pulgadas 8 lo  largo  de l s  pieza 11. E ste  d i s -
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tancÍ8m ieato o frece  una buena in teg r id ad  e s tr u c tu ra l .

Una ven taje  p a r t ic u la r  o frec id a  por l a  presente in­

vención c o n siste  en la  capacidad para producir l a s  p a r te s  

componentes de la  p ieza de soporte  ahusada 11 forzando un m¡a. 

t e r i a l  apropiado t a l  come aluminio o s im ila r  a tra v é s  de un 

tro q u e l de e stru jad o . La a p l ic sb i l id a d  de la  fab ricac ió n  por
* e

e stru jad o  se  pondrá de m an ifiesto  examinando la  e stru c tu ra .*&$ 

cada p ieza  componente d e sc r ita  a continuación .

Haciendo re feren ciat . a la  fig u ra  3 ; una s e c c ió n 't i ­

p ie s  1 5 s en forma de t i r a ,  comprende una su p e r f ic ie  arqueada 

28 p ro v ista  de l a s  ranuras 29a y 29b que se  extienden a 3?ar 

go de cada borde lo n g itu d in a l de la  sección  1$ en forma. Jde 

t i r a .  Una su p e r f ic ie  angular o plans puede su b s t i tu ir  la^ su -  

p e r f ic ie  arqueada 28 de l a s  secc ion es 15 en forma de tir$ i,-*.

ofreciendo de ese  modo una variedad  de formas de p ie za s áe--so-
. * ** :

porte  a la rg ad a s . Cada v ariac ió n  puede in corporarse  mediante , 

un camoio barato de lo s  tro q u e le s de e stru jad o . Las ranuras
i

29a y 29b están  formadas por un lab io  e x te r io r  31 y un lab io  i 

in te r io r  33* ^a profundidad de l a s  ranuras 29s y 29b deb iera  j

ser tan honda como fuera pos ib le  de acuerdo con p rá c t ic a s  ex-!
¡

ce len tes  de e s tru jad o .  Con el f i n  de perm itir  la  introducción 

f á c i l  de l o s  accesor io s  de inserc ión  p e r f i l a d o s  23 , e l  lab io  

i n t e r io r  33 es ligeramente más largo  que el lab io  e x te r io r  3 1 .

Extendiéndose radialm ente hacia dentro del centro !

aproximado de l a  su p e r f ic ie  arqueada 28 se h a l l a  una Parte
¡

de nervio 35 que se extiende s lo  largo de I s  sección a la r g a d a ;

15  enj&rma de t i r a .  La parte  de nervio 35 e stá  prov ista  de una'
¡

p lu ra l id ad  de agu jeros  24 colocados en cada s i t i o  de acoplamien 

to de unión de cruceta a lo largo de la  pieza de soporte 1 1 . i 

La f igu ra  4 i l u s t r a  una unión de cruceta t í p i c a  1?
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de lo a  sep srad orea. Tres brazos 27a* 27b, 27c, aparecen exten­

diéndose radialm ente hacia fu era  de ta l  macera que cada une 

se  h a lla  d istan ciad o  aproximadamente 120^ .La unión de cruce­

ta  17 de lo s  separadores puede l le v a r  más de t r e s  b razo s, de 

acuerdo con e l t ip o  de diseño propuesto . Por ejem plo, una sec- 

c ié a  tra n sv e rsa l en forma de c a ja  pudiera u t i l i z a r  una unián
*  n

de cru ceta  de lo s  separadores que tien e  cuatro  brazos y asá?**!

sucesivam ente. En la  parte  externe de cada brazo 27 se  h á lle

un par depetas 39a y 39b que forman una ranura 41 adaptada

para enca jar  l s  Porte de nervio 35 de l a  seccién alargad&15.*.

en forma de t i r a .  Cada pata 39a, y 39b, s i tuada  en el éxti?e-
.  *

mo de l o s  brazos 37a! 37b,37c, e s ta  prov is ta  dé un o r i f i c i o  

43 para  ayudar a acoplar la  unión de cruceta 17  con l a s  sec- 

c ienes alargada 15 en forma de t i r s  en un s i t i o  de acop3.$mien 

to u t i l iz sn d o  unperno roscado 25 y una tuerca 27. . * * !
-  + *

El d i sp o s i t iv o  de acoplamiento aparece i lu s trad o  en j 

l a  f ig u r a  5 aue o frece  una v i s t a  en perspectiva  de unaunién j 

de cruceta 15  ubicada en un s i t i e  de acoplamiento a le  largo  ¡ 

de l s  pieza de soporte  ahusada 1 1 . Cada parte  de nervio 35 

de l a s  secciones a largadas 1 5 e, 15b, 15 c, en forma de t i r a

se  introduce en una ranura 41 de l a  unión de cruceta 17 de 

t a l  manera que el  agujere 24 y e l  o r i f i c i o  43 quedan en l in e a .  

Tal como se i l u s t r a  en l a  f igu ra  6 ,  el p^rno roscado 25 se 

introduce a través  de l a s  aberturas a l ineadas  y se asegura el 

perno 27 en e l  s i t i o  para acoplar l s  sección 15 con l a  unión ¡ 

de cruceta 17 . i

La unián 17 de cruceta de s e i s  pa tas  representada 

en l a  f igura  6 o frece  excelentes  c a r a c t e r í s t i c a s  de r e s i s t e n -  ' 

c i a ,  pero a veces re su lta  d i f í c i l  de e s t i r a r  per presión. Con ¡ 

s i  de s im p l i f i c a r  la  producción, por lo  tanto ,  puede ser'
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conveniente u t i l i z a r  e stru c tu ra s  a lte rn a s  para la  unión de 

cruceta 17. Por ejem plo, lo s  problemas de producción r e la ­

cionados con la  unión de cruceta 17 se  superan¡reduciendo una 

unión de cruceta 47 de p a ta s c o r ta s  como l a  i lu s t r a d a  en l a  

f ig u ra  7 . Aquí, cada ranura 41 e stá  formada por una pata l a r ­

ga 49 que tien e  una abertura 45 y por una pata  corta 51. La

P arte  de nervio 35 se  introduce dentro de l a  ranura 41 dé.'^al
* **

manera que l e s  agu jero s y 43 esten  a liñ ad os de t a l  fo r& $ .; 

que se  puede in trod u cir  en su s i t i a  unperno 25. Las med±g8s 

de l a  pata co rts 51 permiten q^e la  cabeza d el perno 25 s e . / ,  

spoye en la  su p e r fic ie  extrema de la  pata corta  51 cuando*. ; 

l a  tuerca 27 está  roscada en su s i t i e .  E sta  d isp o sic ió n  impi­

de la  rotación  del perno 25 durante el procedimiento de pesca­
do.

La fig u ra  8A representa sección  alargada alargada* *53 

en forma de t i r a ,  p ro v ista  de rebordes 55a y 55b en la  p arte  ! 

de nervio 53 Para s i tu a r  en lg  debida forma un acoplamiento j 

de cruceta a lte rn a tiv o  57 ilu s tra d o  en la  f ig u ra  8B. La unión } 

de cruceta 57 comprende tr e s  p ie za s 59a, 59b, 59c, en forma 

de V p re v is ta  cada una de un par de agu jeros 61a, 61b. Las 

p ie z a s  59 están  e laboradas de t a l  forma que cuando se ensamblan 

cerne se  representa en la  figu ra  8C la  unión de cruceta 57 

separa la  sección alargada 53 en forma de t i r a  una d istan c ia
3

de 120 aproximadamente. Los rebordes 55a, 55b lo c a liz a n  el 

borde de cada brazo del su je tad o r modificado 57 de t a l  manera i 

que l a s  aberturas 24 y 61 se h a llan  a lin ead as en la  debida for! 

ma le  que permite la  introducción del perno 25 que acopla todo 

e l conjunto. Ademas, lo s  rebordes 55a, 55b, impiden la  ac- i

ción de b isag ra  en el punto de acoplam iento.

Una vez colocados lo s  acceso rio s p e r f ila d o s  de in se r- ;



oión 25 para ce rra r  l e s  canales p e r f ila d o s  20 la  operación f i ­

n al involucrada en l a  construcción  de la  p ieza  de soporte ahu­

sada 11 e s l a  unión con la  base  21 t a l  cono se  i lu s t r a  en l a  

f ig u ra  9 . Cada base  21 l le v a  un acoplamiento de cruceta 17 

unido con un soporte  65 o fundido de manera en teriza  con e l 

mismo. Cuando lo s  acceso rio s p e r f ila d o s  de in serc ió n  23 se  

hacen d e s l iz a r  a lo  la rg o  de l o s  can síe s p e r f i la d o s  20 Pqpp.J* o
p e rm itir  e l apernar l a s  secc ion es a larg ad as 15 en forma de"1%-

. .  *
ra en l a  b ase , entonces lo s  agu jero s 63 se  h a llan  s i tu a d o s , 

convenientemente sobre e l acoplam iento de cruceta 1 7 f . A ltq r-* * * + o
nativamente, l a  base  65 puede e s ta r  p ro v is ta  de Pares de.agua o ^* *.*
je ro s  t a l e s  como 66 d istan c iad o s para a lo ja r  un perno en U 67* * *
para f i j a r  l a s  seccion es a la rg ad as 15 en forma, de t i r a .  Las 

tu erca s  69a, 69b, se  u t iliz a n  para asegu rar en su s i t i o  p l.p e r  

no U en la  forma i lu s tr a d a  en la  fig u ra  10. . *

S i  bien se  ha representado y d e sc r i to  con d e t a l l e s

l a  invención con re fe re n c ia  a m odalidades de ejecución  pre- ¡
i

fe r id a s  de la  misma, se comprenderá por parte  de lo s  en ten d í-i 

dos en le  técn ica que pueden e fec tu arse  en l a  misma v a r ia s  

m odificaciones en la  forma y en lo s  d e t a l le s  s in  ap arta rse  

del e sp ír i tu  n i del campe de ap licac ió n  de 1& invención.

D escriba suficientem ente la  n atn raleza del invento, 

a s i  como la  manera de r e a l iz a r le  en la  p r a c t ic a ,  debe hacer­

se  con star que l a s  d isp o sic io n e s anteriorm ente in d icad as sen 

su sc e p tib le s  de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a l t e ­

ren su p rin c ip io  fundamental.



REIVINDICACIONES

1 . -Pieza de soporte para a r t ic u le s  d e s ig u a le s , t a l e s  

como p o ste s  para l e t r e r a s ,  p e s te s  te le fó n ic o s , fa r o le s  de ca­

l l e s  y s im ila re s , c a rac te r izad a  porque comprende: una p lu ra­

lid a d  de secciones a larg ad as en forma de t i r a  acopladas entre
* #

s i  por una p lu ra lid a d  de su je tad o re s-sep arad o re s ; siendo^ope­

r a t iv o s  lo s  su je tad o res-sep arad o res para d is t a n c ia s  l a s  sécy 

c ien es a largad as entre s i  para formar una e stru c tu ra  a b ie r ta  

que t ie n e  una configuración  alargada y ab ertu ras en la  misma; 

comprendiendo la  e stru ctu ra  a b ie r ta  can ales p e r f i la d o s ;* g  ac- 

c e so r ie s  de in serc ió n  p e r f i la d o s  adaptados para se r in trodu­

cidos a corredera dantro de l a s  ab ertu ras para cerrar la  es­

tru ctu ra  ab ie r ta  anteriorm ente señ alada. . .-
*  *  ** .  *

2 .-P ieza según la  re iv in d icac ió n  1 , c a ra c te r iz a d a  .per
.  * *

*  *  *  *

que cada una de l a s  seccion es comprende: una su p e r f ic ie  ex­

terna que se extiende a lo  la rgo  de la  aludida sección ; te ­

niendo la  indicada su p e r fic ie  externa bordes lo n g itu d in a le s  

con ranuras que se  extienden a l e  la rg o  de l a  sección  an te r io r  

mente c irad a ; una p arte  de nervio que se extiende radialm ente 

hacia dentro del centro aproximado de la  antedicha su p e r f ic ie  

extern a; y comprendiendo la  mencionada p a rte  de nervio de 

elementos para acop lar l a s  a lu d id as secc ion es en forma de 

t i r e  con lo s  su je tad o re s-sep arad o res anteriorm ente r e fe r id o s .

3 *-  P ieza según la  re iv in d icac ió n  2, c a ra c te r iz a ­

da porque cada uno de lo s  su je tad o re s-sep arad o res comprende: 

por le  menos t r e s  brazos d istan c iad o s alrededor de una parte  

cen tra l y que se extienden radialm ente hacia fuera de la  mis-! 

ma; teniendo cada uno de lo s  señalados brazos un par de patas! 

que forman una ranura adaptada para en cajar la  indicada partei



li­

do n e rv i* de la  sección  alargada anteriorm ente a lu d id a ; y com-

prendiendo cada par de l a s  c ic a d a s  p atas elementos para acopla 

e l antedicho su je tad o r-sep arad o r con urna sección .

r

4 .  -  P ieza seg&n la  re iv in d ica c ió n  1 , c a rac te r iz ad a

porque l a s  p a rte s  componentes son producidas estiran do per pre

sió n  un metal o un p lá s t ic o  a tra v é s  de un troquel de e s tr u ja -
* *, * * ode. *.**.

.

5 .  -  P ieza seg&n l a  re iv in d icac ió n  4 , c a ra c te r iz a d a ;

porque e l metal comprende e l  alum inio. **

6 .  -  P ieza seg&n l a  re iv in d icac ió n  1 , caracterizada*, 

porque cada une de l e s  su je tad o re s-sep arad o res comprended*ppr* * w
lo  menos t r e s  brazos que se extienden radialm enre hacia fuera 

de una parte  c e n tra l; comprendiendo cada uno de lo s  bragpjg*. 

una pata  corta  y una Pata la rg a  Que forman una ranura áda&ta- 

da para encajar la  parte  de nervio de la  sección  alargadis.+qn— 

teriorm ente  c ita d a ; e l su je tad or-sep arad or con una p a rte  de ! 

nerv io .

7 --  P ieza según l a  re iv in d icac ió n  1 , ca rac te rizad a  

porque cada uno de lo s  su je tad o re s-sep arad o res comprende: 

por l e  menos t r e s  lám inas en forma de V adaptadas para se r  

su je ta d a s  entre s i  en e l in te r io r  de la  p ieza  de soporte ante­

riormente a lu d id a; y elementos para f i j a r  l a s  in d icad as lám inas 

en las secc ion es en forma de t i r a  para d is ta n c ia r  l a s  secc io n es 

en forma de t i r a  alrededor del in te r io r  an tes ind icado.

8 .  -P ie za , según la  re iv in d icac ió n  7 ,c a ra c te r iz a d a  j

porque una p arte  de nervio de por lo  menos una de l a s  se c c íe —¡
!

nes a larg ad as en forma de t i r a  comprende un reborde para ubi-¡ 

car un extrema de l a  correspondiente de l a s  lám inas enforma i

de V anteriorm ente in d icad as. '
!

9 .  -  P ieza según l s  re iv in d icac ió n  1, c a rac te r iz ad a  ¡



5.

10.

1 5 .

20.

2 5 .

30.

porque comprende una p ieza de base  y en l a  que l a s  secc io n es 

a la rg a d a s  en forma de t i r a ,  son acopladas con la  base  por me­

dio de pernos en U.

1 0 . -  P ieza según l a  re iv in d ica c ió n  1 , ca rac te riz ad a  

porque comprende una pieza de base y en l a  que lo s  su je tad o — 

re-sep arad ores d istan c ian  progresivam ente l a s  secc ion es u lte -
*  *  o

riorm ente entre s i ,  de t a l  manera que la  e stru c tu ra  tiené**una 

configuración  ahusada, comprendiendo la  p ieza  de b ase , un.su­

je ta d o r—separadorque es más grande que lo s  demás su je ta d o re s—

sep arad ores. *
. *.

1 1 . -  P ieza  según l a s  re iv in d ica c io n e s 1 a lO^Capac- 

te r iz ad a  porque cada una de l a s  secciones a la rg ad as en forma 

de t i r a ,  comprenden una su p e r f ic ie  arqueada que se  extiende

a l e  la rg o  de la  sección  y tie n e  ranuras longitudinales-a<*Tr* 

largo  de cada borde de la  su p e r f ic ie  arqueada anteriorm ente 

c ita d a ; extendiéndose una p a rte  de nervio radialm ente h acia  

dentro del centre aproximado de cada una de l a s  su p e r f ic ie s  

arqueadas; una p lu ra lid ad  de su je tad o re s-sep arad o re s; compren­

diendo la  parte  de nervio elementos para acop lar l a s  secc io n es 

en forma de t i r a  con l e s  su je tad o re s-sep arad o res que d istan c ian  

progresivam ente l e s  secciones u lteriorm ente a lo  largo  de la  

p ieza de soporte para formar una estru ctu ra  ab ie r ta  que tien e  

una configuración  ahusada; teniendo lo s  su je tad o re s-sep arad o ­

re s  por lo menos, t r e s  brazos que se extienden radialm ente ha-
-

c ia  fuera  de una parte  cen tra l de lo s  mismos; teniendo cada uno 

de lo s  brazos un par de p atas que forman una ranura adaptada 

para en cajar una p arte  de nervio de una sección  a largad a ; y 

siendo cerrada la  mencionada e stru ctu ra  a b ie r ta  por a cce so r io s  

p e r f ila d o s  de in serc ión  que encajan en l a s  señ aladas ranuras 

en lo s  bordes de l a s  su p e r f ic ie s  arqueadas anteriorm ente c i t e -



d as.

1 2 . -  P ieza según la  re iv in d ica c ió n  11 , c a r a c te r i­

zada porque l a s  p a r te s  componentes son producidas estiran d o  

por presión  un m ateria l e s t i r a b le  a tra v é s  de un troqu el 

de e stru ja d o .

1 3 . -P ieza según la  re iv in d icac ió n  1 2 ,c a r a c t e r i z a s* .
porque elm etal comprende alum inio. *****

** * .
1 4 . -  P ieza según l a  re iv in s ic a c ió n  11, carae tén íza-

+
da, porque: cada uno de lo s  brazos comprende una pata cor&a 

y una pata  la rg a  que forman una ranura adaptada Para en ca jar 

en l a  mencionada p arte  de nervio de la  sección  alargad¡á*.a&te- 

riorm ente a lu d ida; y la  pata la r g a  comprende elementos para 

acop lar e l su je tad or-sep arad or con una p arte  de n e rv io ...,*

1 5 .  '  Pieza según l a  re iv ind icac ión  1 1 ,c a rac te r izad a ,  

porque cada uno de l o s  su je tad ores-separad ores  com prendí'por 

le  menos t r e s  láminas en forma de V adaptadas para ser  s u je t a ­

das entre s i  en el in t e r io r  de l a  indicada pieza de soporte;

y elementos para f i j a r  l a s  r e fe r id a s  lám inas en l a s  seccione^ 

en forma de t i r a  para d is ta n c ia r  l a s  seccion es en forma de 

t i r a  alrededor del in te r io r .

1 6 . -  P ieza según la  re iv in d icac ió n  11, c a ra c te r iz a ­

da porque una p arte  de nervio de por le  menos una de l a s  sec­

ciones a la rg ad as en forma de t i r a ,  comprende un reborde 

para ub icar un extremo de la  correspondiente de l a s  la& inas j 

en forma de V anteriorm ente c i ta d a s .

1 7 .  -  P ie z a , según la  re iv in d icac ió n  1 1 ,c a ra c te r iz a ­

da porque comprende una pieza de base y en l a  que l a s  se c c io ­

nes a la rg ad as en forme de t i r a  son acopladas con la  base par 

medio de pernos en U.

1 8 . -  P ieza de soporte pera a r t íc u lo s  d e s ig u a le s , t a l



aa.y'..
— 14—

y come queda sustancialm ente d e sc r ito  ea l a  presente  Memoria* 

y en l o s  d ib u jo s ad ju n to s.

E sta  Memoria consta de cato rce  h o ja s , e s c r i t a s  a má­

quina por una gola cara .

Madrid

REYNOLDS INTERNATIONAL.INC,
A i t f t .

B .  F ) f m . c ) o t  J j S m M
* .. **

i
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