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El. predente Modele de Utilidad se refiere a un dis­
positivo para la transmisión de psr motor y más concretamente 
a un conjunto de armadura de volante de dirección que compren­
de) limbos o coronas que se unen a cubos por una pluralidad 
de brazos y, de un modo más particular, a dispositivos como 
los empleados en volantes de la dirección de automóviles que 
transmiten per par motor entre el limbo y el cubo y absorben
las cargas de choque del limbo por una deformación de ábsor-

,  ** **cián de energía que tiene lugar en une o mas brazos. * *..
* *.Cuando se trata de automóviles, el volante der.la.* 

dirección comprende un limbo unido al cubo por 1 , 2 ó 3*^Fa­
zos o radios. El volante : de la dirección tiene generalícente 
su eje de rotación montado en ángulo a ls horizontal, ptr*;le

a *  o

que la parte inferior del limbo es su parte posterior,.Durante
un choque, el conductor del vehículo puede ser lanzado^pqr
el volante de la dirección, y cuanto más rígido sea el*vedante

* ..*
de la dirección tanto mayor será ls fuerza de cneque s-e-eper-

* . * *

cera sobre el cuerpo del conductor, &pr lo tanto, es conve-? 
niente que el volsneterde la dirección o el árbol sobre el que 
se monta el volante de la dirección absorban este energía de 
choque, reduciendo por lo tanto el daño recibido por el con­
ductor.

La invención tiene por objeto proporcionar un con­
junto de armadura de volante de la dirección nuevo y perfeccio. 
ngdo que, además de transmitir las cargas normales de Par mo- '¡ 
tor de una forma repetida, absorbe los cargas de choque del ! 
tipo descrito sin retroceso.

La invención proporciona un conjunto nuevo y perfec­
cionado del tipo descrito anteriormente en el cuál la absor­
ción de energía tiene lugar en uno o más de los brazos que se3 0 .



'extienden entre el cubo y el limbo, y en el cual; el limbro 
transfiere progresivamente en las cargas de choque a uno 
o más de los otros brazos, después que uno de los brazos ha 
perdido su eficacia.

El objeto y ventajas de la invención resultarán 
evidentes a los expertos en la metería a la que se refiere la 
invención, por la descripción que sigue de diversas modalida­
des descritas con relación a los dibujos adjuntos que forman
parte de ésta memoria descriptiva. **. **. *.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un ean-
...

junto de volante de la dirección compuesto, curado, producido,0 0 0 o
según la invención.

La figura 2 es una vista en sección a través ^el
cubo y los brazos opuestos del volante de la dirección ilus-

* *  *

trados en la figura 1.
La figura 3 es una vista en planta de un molde seg—* o * 

o a *

mentado en el cuál se enrollan filamentos para producilr'el'**.**.
volante de la dirección ilustrados en la figura 1 y ^;*'E1 
molde contiene un canal alrededor de su periferia y tres*cana­
les que se extienden desde el mismo oblicuamente hacia arriba 
hasta un cubo que forma el resto de la armadura.

La figura 4 es una vista tomada aproximadamente a 
lo largo de la linea de corte vertical 4-4 de la figura 3*

Según la presente invención, proporciona un volan 
te de la dirección oue se disloca cuando se somete a una so­
brecarga por propagación de choque en el sentido longitudinal 
del brazo sin que se rompan las superficies superior e infe­
rior (fibras del brazo). La dislocación tiene lugar preferi­
blemente cerca del centro del brazo para producir, de hecho, 
dos medios espesores de brazo que, a su vez, son mas flexi­
bles y pueden tener uns mayor distancia. Según la invención,
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'esto se consigue haciende los brazos de un gran n&mero de 
fibras paralelas de gran resistencia que se anclan por un ex­
tremo al limbo y por el otro extremo al limbo. Las fibras 
se mantienen en una alineación paralela por un aglutinante, 
endurecido de capacidad de esfuerzo cortante controlado desti­
nado a permitir una deslaminación interlaminar controlada en­
tre las fibras cuando el limbo recibe un cheque e de erro mo­
do cualquier sobrecarga. El compuesto de resina y fibra de los 
brazos, al ser de resistencia muy elevada y anclarse en*.aabos
extremos sujeta al limbo al cube permitiendo una transmisión...
progresiva de la carga por el limbo a otros brazos. *

Las fibras apropiadas pueden ser orgánicas, inorga—
-  *  *  *  *

nicas o metálicas. Lss fibras orgánicas comprenden pol^ásteres 
nylón, aramida, polipropileno, algodón, acrilicas, etc..tas 
floras inorgánicas comprenden grafito, boro, vidrio, etc.;
las fibres metálicas comprenden aluminio, acero, etc. Se* **. o o *
pueden emplear mezclas de las floras anteriores en la c&hstruc**

* * *ción compuesta del volante de la dirección. Debido a Ig'&is- ! 
ponibilidad y baratura relativa, los cordones de fibra"dá vi­
drie de tipo comercial son el refuerzo preferible.

Los aglutinantes idóneos pueden ser igualmente orgá­
nicos o inorgánicos. Los aglutinantes orgánicos comprenden 
resina de poliéster, resinas epoxi, resmas de condensado de 

aldehido, resinas de peliamida, etc, con o sin rellenos iner-
i

tes, Los aglutinantes inorgánicos apropiados comprenderán 
pegamentos mag-oxy. El sistema aglutinante se calcula preferí-: 
blemente para cue de el aglutinamiento deseado a las fibras 
y una resistencia de esfuerzo cortante interlaminar convenien 
te el brazo.

El anclaje de les floras longitudinales del brazo



** ww#
entre el limbo y el cubo se puede realizar de diversos modos; 
no obstante, es preferible que los cordones de fibra se extien­
dan inninterrumpid8mente alrededor de una parte importante del 
limbo y del cubo.

Un conjunto de armadura de tipo normal de un velan­
te de la dirección, que incorpora los principios de la presen­
te invención, se ilustra en las figuras 1 y 2 de los dibujos. 
El molde apropiado 21 Para producir la armadura de volante
de las figuras 1 y 2 se ilustra en las figuras 3 y 4 y compren; *
de, bloques divididos 22 y 23, proporcionando el bloque 23. * *
una pluralidad de segmentos desmontables a rosca 24. El**melde 
21 se monta sobre un árbol 25 pasando el extremo del árbol 
a través de un cubo metálico o de plástico 26 y sujetándose 
al mismo por un perno 27. En su orre extreme, el árbol 'socolo 
ca rosca o por estrías con un husillo de una máquina devana­
dora 28 por lo que el bloque 22 se apoyará contra el cobalto 
del husillo 29. Este dispositivo permite que el árbol'^/va­
rié de longitud y altere por lo tanto el ángulo de lbsjbrazos; 
con relación al cubo 26 6 la profundidad del volante.de.la di-! 
rección. Un canal periférico exterior 3^ está definido por el{ 
molde 21 y una pluidiidad de canales inclinados 32, 33 y 34 t 
están ferrados por el bloque dividido 22. No obstante, evi-¡ 
dentemente dentro del alcance del invento queda el utilizar 
un canal o cavidad de formación del limbo sobre 1=? superficie 
del bloque dividido 22 situado en el interior de la Pcrife- * 
ria. Ade.-és, el canal de formación del limbo puede tener 
una configuración de esquinss múltiples Para aglutinar los fi_ 
lamentes en las esquinas durante la deposición inicial de fi­
lamentos .Esta técnica permite cue el filamento se devane más 
apretado en el canal para conseguir un efecto de pretensión.
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En la práctica, los filamentos continuos, por ejem 
pío fibras de vidrio, grafito agamica, etc, se alimenten des­
de los carretes de la máquina devanadora y avanzan a través 
de un tanque impregnación y se devanan de una forma conti 
nua alrededor del canal periférico 30 7 8 lo largo de los ca­
nales 32, 33 y 34. En el proceso, los filamentos se enrollan 
también alrededor del cube 26 de modo que el cubo ruede incor 
porado por los devanados en la estructura del volante de la 
dirección. J . '*

Los filamentos se pueden aplicar per el movÍ!gi%n1;o
*  .

del ojo de alimentación de la máquina mientras que el rnplde 
21 permanece sin movimiento, o el molde puede girar mientras 
que el brazo del ojo de alimentación no se mueve; est^ &lti- 
mo medc es útil cuando se aplica un filamento en acumula­
ción al canal periférico 30. Después de completarse la can­
tidad deseada de acumulación de filamento, elmolde 2^ simple— 
mente se quita del husillo 28 tirando del mismo o desenbos- 

cando el árbol 25 al oue se une el molde. El molde *se pue- ¡ 
de colocar entonces en un horno y someterse a calor y presión 
para producir un volante de la dirección compuesto de resina 
curada-filamentos. Después del tratamiento de curación, los 
segmentos separables 24 y el perno 27 se aflojan y el volante 
de la dirección curado 35 y el cubo 26 se sacan del molde 
21.

La figura 1 ilustra el conjunto de volante de la !
dirección curada 35 que comprende un limbo 36, brazos o maní-; 
guatas únicos integramente 37, un soporte de cubo 3S y un cubo 
metalice 39 colocado dentro del soporte del cubo. La estructu 
r3 se puede utilizar cono volante de lo dirección sin ningu­
na elaboración adicional de importancia, o se puede emplear

- 5-



* cese armadura primaria de carga Para cubrirse interiormente 
con materiales elegidos en base de estética, color u otras 
consideraciones.

La figura 2 ilustra en sección la partede una es­
tructura de volante de la dirección 45 de material filamente— 
rio impregnado con una resina de matriz 46 que se ha devanado 
alrededor de un cubo 4? y se ha curado. Como se empotra den­
tro de la resina de matriz curada, se forma un fuerte agluti-
namiento mecánico entre las resinas y el cube parcialm^l^. .
en las arandelas 49. Además, las fuerzas aglutinante^ pejbido

* .
a la adhesión y las fuerzas de contracción debidas al„ cambio
de fase, se combinan con el aglutinante mecánico para formar
un aglutinante excelente a lergorpl8zo entre el cubo g¡* * .
volante de le dirección. * *

* !j
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,v *

asi como la manera de realizarlo en la practica, debe,Mecer­
se constar que 18S disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto hb alte-
ren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.-Conjunto de armadura de volante de dirección 
Para vehículos, que transmiten las cargas de par motor, carac­
terizado porque comprende: una matriz resinosa que forma un 
cubo, un limbo o corona que circunscribe al cubo, y, por le 
menos, un brazo o radio que conecta el cubo y el limbo, refor 
zándose la matriz resinosa por un material de refuerzo fibro­
so, continuo, generalmente Paralelo, por lo que el material
fibroso se extiende; circunferencialmente alrededor d§l^imbo,* * *
longitudinalmente a través del brazo radio y circunferepcial- 
mente alrededor del cubo, volviendo a trgvés del radio'hasta 
el limbo. ** -* r2. - Conjunto según la reivindicación l,cafaéteri-

* * wzado porque el material de refuerzo fibroso se elige del grupc
de fibras de refuerzo de resma inorgánica u orgánica^*"

* **
3. - Conjunto según les reivindicaciones l*y-.2, ca-

.***,
racterizado poraue el material de refuerzo fibroso bómprende 
fibras de vidrio. . '

4. - Conjunto según las reivindicaebnes 1 a 3 ca­
racterizado porque comprende medios para montar el conjunto 
sobre el árbol de dirección estando el medio de montaje cir­
cunscrito por un cubo resinoso reforzado con material fibro­
so y una multiplicidad de radios resinosos reforzados, con ma+
terial fibroso que salen del cube hasta el limbo, y donde el ,

¡
material de refuerzo fibroso comprende una multiplicidad de j 
fibras continuas generalmente paralelas, y porque los fibras j 
se extienden circ^nferencialmente a través de 1^ matriz resi-i
nosa del limbo, longitudinalmente a través de la matriz re- j

tsinosa de los radios y a través de la matriz resinosa del cu-



5.- Conjunto de armadura de volante de dirección 
Pera vehículos,tal y como quede sustancialmenre descrito en 
la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de echo hojas, escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid, MMC.S89 
KELSET-EAYES CUKP&NY.
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