MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
PATENTE DE INTRODUCCION

EN

ESPANA

por diez afos

afavor de ROCLA PIPES L IMITED

con domicilio en 252 Swanston Street, WELBCURNE (Austrelia)

de nacionalidad Austreliens

per "épara+o pars splicar un revestimiento de materisl

pléstico o artfculos gli-fndricos

Y que tiene por origen lo Fabrics ls Firma Rocla pipes Limited
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Este invento se refiere & un aparsto pars re-
vestir articulos cilfndricos con materisl pléstice,
tal como hormigdn, y se relacions més especialmente
con un aparato pere formar un denso revestimiento
de mortero sobre tuberfas de hormigén.

El objeto de este Invento es proporcionar un
aperato relativggpente sencillo y eficez pars aplicar
un revestimiento de mortero e tuberfas de hormigén
pretensado,

De scuerdo con este invento se proporcions un
oparato pars splicar un revestimiento de meterial
plédstico e un ertfeculos cflindrico, comprendiendo
dicho sparsto medios pers hecer girer el artfculo,
un bastidor, medios para reslizar un movimiento re~-
lativamente axil y lateral entre el bastidor y el
artfculo, un par de ruedas de distribucidn sobre el
bastidor estrechsmente adyscentes y que giran en sen=
tidos opuestos, uns tolva pars contener el material
pléstico y medios pars suministror dicho material
pldstico desde la tolve a les ruedas de distribucién,
las cuoles cstén provistss de entslladuras o escalones
pars apreser el materisl que se las suministre y se ho-
llen edsptedss para, durante la rotscidn, Impulser el
materisl fuers de entre elles en forme de une corrien
te plena.

A continuecidn se describe un ejemplo de méqui-
na construfda de acuerdo con este invento, haciéndo-
se referencla al dibujo adjunto en el ques

La fige 1 es uns viste esquemdtica, en perspec-

tiva, de la mdquins dispuests para oplicer un reves-
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timiento de mortero o una tuberfs de hormigdn gi-
retoria.

Le fig. 2 es uns viste de frente de las ruedss
de distribuci'on, y

La fige 3 es uns vists mds detallads que mues-
tro la disposicidn de les ruedas de distribuci'ons

Se dispone uns tuberfs de hormigbén -1- entre
placas, o de otra forms, para que gire lentemente
en la direccidn indicada por ls flecha, Lo méquina
de eplicacidn del revestimiento estd montada en el
bastidor superior 2 que,o su vez, se halls montado
en un bastidor inferior 3 soportados por ruedss 4
que corren sobre carriles 5 dispuestos parslelamen—
te sl eje longitudinal de lo tuberfas. El bastidor
o cuadro 2 lleve un psr de ruedss de distribucidn
6, 7, dispuestas muy préximes une & otre y que gi-
ran a lg misme velocided pero en direcciones opues—
tas, sccionadas respectivemente por hmotores 8, 9,
montedos también en el bastidor 2, Este bastidor 2
Ileve también una tolve 10 que contiene el mertero,
el cusl se suministra, a travéds de un regulador 11,
e una correa sin fin 12 seccionede por un motor 13.
El regulador 11 esté provisto de un agitador de mo-
vimiento lento pars ssegurar un {lujo regular de
mortero. Ls correa 12 lleva el mortero e las ruedas
de distribuciédn 6 y 7 que lo apresan y lo Impulsan
hacia fuers en forma de una corriente plena 14 so~
bre s superficie de la tuberfs girstoris 1. Las
supurficies de trabsjo de las ruedas 6, 7 estén pro-

vistes de resaltos |5 que pueden ser de cuslquier
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forms epropiada y que ayudsn e las ruedes o pren-
der el mortero y g impulsarlo contrs la superfi-
cie de las tuberfa. Ls rueda supericr de distribu~
cidn 6 se halla dispuesta ligeramente adelantacs
con respecto & lo rueds inferior 7 pars focilitar
ls entroda del mortero desde la correa 12 y pere
que la corriente 14 de mortero se dirije |igeremen=
te hacia abajos

El bastidor superior 2 puede desplazarse ho=
rizontalmente sobre el bastidor 3 pore situsrse
mas cercs o mas lejos de la tuberfas. esto puede ree-
lizarse medionte le rotecidn de lz ruede de mano
16. Los ejes de las dos ruedas de distribucidn 6,
7, pueden moverse relativamente entre s o fin de
variar la separacidn entre les ruedss.

Durante ¢l funcionomiento, se hace girar la
tuberfa y se desplza el bastidor 3 a los largo de
los carriles 5. Le velocidad de rotacién de la tu-
berfa, la velocidad del bastidor 3 y el ritmo de
suministro del mortero sstdn relacionsdos pars ese-
gurer uns distribucidn inverisble del revestimien-
to de mortero sobre la tuberfs. En una forms alter-
notiva de construccidn puede mantenerse estaciona-
rio el bastidor y moverse sxilmente ls tuberfas o
una velocidad correspondiente s su ritmo de rote-
cién y al ritmo de descarga o suministro del mor-
tero.

Debe tenerse presente que el invento defini-
do a continuascion no se limita & la forms de cons-

truccidn enteriormente descrita, que se dé solemen~
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te o t7tuoo de cjemplo de una forms del invento.

N O T A

Se reivindican no como nuevos sinB como no
conocidos ni practicados en Espafia, psre que sean
objeto de une Patente de lntroduccion, en Espafie,
por diez ofios, los puntos siguientess

1.- Aparato psra aplicar un revestimiento de
material pléstico s ertfculos cilindricos, compren-
diendo dicho apsrato medios pars hacer girar el ar-
tfculo, un bastidor, medios pors reslizer un movi-
miento relstivo axil y lateral entre el bastidor
y el articulo, un per de ruedas de distribucién
sobre ¢! bastidor, estrechsmente adyscentes y que
girsan en direcciones opuestss, una tolva pare
contener el materiel pléstico y medios pers sumi-
nistrar dicho material pléstico desde la tolve &
las ruedes de distribucidn, las cuales estan pio =
vistas de resaltos pars opresar el material que se
los suministre y se hallan adeptadas pere, durente
la rotacidn, impulsar el material fuers de entre
ellss en forms de uns corriente plenas

2.~ Aparsto para aplicar un revestimiento de
material pléstico a artfculos cilfndricos, segln
la reivindicacidn 1, en el cual el bestidor va mon-
tado en otro bastidor inferior que, & su vez, es-
+4 montado scbre carriles porslelos al eje longi-
tudinal del artfculo y estd adsptado psre moverse
a lo lsrgo de dichos carriles a una velocidad co=
rrespondiente a le velocidad de rotscién del artf-

culo y al ritmo de suministro del material plés—
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tico desde les ruedas de distribucidn.

3.~ Aparato para splicar un revestimiento de
material pléstico e articulos cilfndricos, segin
le reivindicoecién 1, en el cusl el articulo esté
montado en un carril o carriles y estéd adaptado
pera ser movide a lo largo del carril o carriles
a une velocidad correspondiente s la velocidad de
rotacidn del artfculo y al ritmo de suministro del
material pldstico desde las ruedss de distribucidn.

4.- Aparsto pora aplicar un revestimiento de
material pldstico & artfculos cilfndricos, segin
cuslquiera de las reivindicaciones anteriores, en
el cual los medios pera conducir el material des-
de ls tolve sl distribuidor comprenden una corres
sin {in montada por debajo de la salida de la tol-
va y adoeptada pars descargar el material en las
ruedas de distribucidn.

5.- Aparato pare aplicer un revestimiento de
material pléstico a asrtfculos cilindricos, segin
ls reivindicacidén 3, en el cual le ruedsa inferior
de distribucién estd dispueste ligerasinente hacia
atrds de le rueds superior.

6.~ APARATO PARA APLICAR UN REVESTIMIENTO BE
MATERTAL PLASTICO A ARTICULOS CILINDRICOS. .

Todo conforme se describe en ls memoria que
antecede, se ilustra como ejemplo de ejecucidn en
los.planos unidos a ello y se reivindica en su
Notaa

£ste mcaoria consta de siete hojas foliadas

y escritas o mdquina por una sole cera y plenos
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