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MEWORTA DESCRIPTIVID &5 ) Nk

La presente Patente de Introduccidn se contrae,tal
como indica su enunciado, a unos perfeccionamientos in-
troducidos en los equipos de soldadura de envases de plég
tico que permiten duplicar, y en general multiplicer, su

Conocido es el incremento que ha alcanzado el eme
pleo de envases de plastico para productos liquidos,prig
cipalmente, cerrados por soldadura. Tambidn se emplean -
envages de pléstico cerrados por medios distintos a la -
soldadura pero su empleo para productos 1{quidos es con-

siderablemente INnforior, = « = w = = = = = = = = w = ~ =

La soldadura ge produce colocando las léminas u -
hojas de pléstico entre los electrodos &l equipo corres~
pondiente, los cuales son conectados a la fuente de erer
gia eldotrica. Generalmente son conectados a un generador
de corriente alterna de alta frecuencia creando entre am-
bos electrodos un campo eléetrico rdpidamente variable -
cuyas pérdidas en el interior de las liminas de pléstico,
que pueden considerarse comd dielbéetricos, producen su =
calentamiento y consiguiente plastificacidén, de manera -
que al comprimir ambas léminas en e ste estado se produci-

TA 81 B01dQAUTE, = = = = = = m = = = = .- - - -

La temperatura de plastificacidn puede alcanzarse
tambidén por medio del calentamiento de una o mis resis-
tencias en uno o los dos electrodos, vor efecto Joule,

constituyendo entonces las llamadas miAquines de impulsos
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Con el equipo descrito se produce en cada opera—
cibn la soldadura de dos léminas de pléstico, es decir,

ge produce el clerre de una bolsa O 6NVASE., = = = = = =

Con el fin de multiplicer la produccidn de dichos
equipos se ha estudiado dotarlos de unos perfecciona =

mientos que son los que seguidamente se resumen § = - =

Esencialnente ge caracterizan dichos perfecclona=-
mientos por dotar a cada equipo de un par de electrodos
conectados a una fuente de energla eléctrica, general =-
mente de corriente alterna de alta frecuencia, entre -
los cueles se comprimen y calientan hasta plasticidad -
las léminas cuya soldadura se dispone por pares. Entre
cada par de lédminas se dispone dtra lémina de material
cuyas caractoristicas fisicas y quimicas permanezcan i-
nalterables a la temperatura de soldaduras, y ademis no
presenten afinidades fisicas ni quimicas con dichas 14-
minas de Plsticos = = = « c m m c w m c m e - - - -~

Con los perfeccionamientos descritos se comprende
que 8l producirse el calentamiento de todas las liminas
de pléstico situadas entre los electrodos y llegar a su
estado pllstico se soldarin entre si, pero etando ais=
lado cada par del siguiente por la lémina separadora,
dicha soldadura se producird Unicamente por pares, tal-
como se pretende, pero con una produccidén considerable-

mente superior a los equinos ACtHaleS. = = = = = = = =

Para facilitar la comprensidén de cuanto se ha eX=
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puesto, seguldamente se hace referencia a la lémina de
dibujos que ge adjunta a la presente memoria, la cual,
dado su fin llustrativo, debe ser considerada como des-
provista de todo carfcter limitativo respecto al alcan-
ce de la proteccidn legal que se solicita. En los dibue

jOS:---"‘""’“""’*‘- uuuuuu - wm we s W N ww am

Figure 1, representa esquemdticamente un equipo -

de soldadura de envases de pléstico en su forma actual,

Figurs 2, representa esqueméticamente un equipo -
de soldadura de envases de pléstico dotado de 1los pere
feccionamlentos objeto de Patente de maners que se duw
plique su produccidn con respecto al anterior, dispues-

to para la soldadura de dos envoses, « = w « = = = = =

Figura 3, representa el mismo equipo de figura ane-
torior en el momento de la comprensidén y calentamiento,

¥ por tanto soldadura, de los envases entre los electro-

doa.—-----n-——---—--———--——-—--——

In dichas figuras los electrodos haen sido repre-

gentados por (1) y las léminas separadoras por (2)., - -

Dichas lfminas separadoras, cuyas caracteristicas
f{aicas y quimicas esenciales ya ge han citado, estén -
constitufdas por tetrafluoretileno, cinta de vidrio im-
pregnada en siliconas o cualquier metal, si bien estos
presentan el inconvenliente de absorber una cierta poten-
cia para su calentamiento debido a su gran conductividad

térmica, que pospone su empleo a los materiales eitados
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en primer JUugar, = = = = = = = = = = = = = W o - - -

IEn los equipos actuales sl entrar en contacto los
electrodos (1) con las léminss (3), estando conectados-
a la fuente de energia eléctrica, se produce el calenta-
miento y soldadura de dichas lSminas (3), separéndose a
continuacién los electrodos (1) y retirdndose el enva-

se que constituyen dichas léminas (3) ya cerradoe. — = =

En el equipo actual entre los pares de léminas (4)
¥ (5) se dispone la limina separadora (2), contra la =
cual se apoyan en cierta extensién dichas léminas (4) y
(5) por medio de los rodillos (6), efectudndose su es -~
tirado a partir de los rodillos alimentadores (7), des=-
de el lado opueato con respecto a los electrodos (1),es
decir, desde el lado en que ya se han verificado las -
gsoldaduras, producidndose posteriormente el seccions -

miento de la tira de envases asf producida, = = = - = =

Habiendo descrito suficientemente las caracteristi-
cas, ventajas y modo de empleo de los equipos de solda-
dura de envases de pléstico, dotados de los perfecciona-
mientos objeto de eata Patente de Introducecidén, debe -
hacerse constar, en resumen, que en los mismos podrén -
introducirse cuantas variantes de detalle la experiencia
¥ la préictica puedan aconsejar en todas aquellas cuese
tiones tales como dimensiones, materiales, nfimero de pie-
zas, etc., que no afecten a su esencialidad, que es la
que ge concreta en la primera de las reivindicaciones =
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Se declarsn de novedad y propiedad para Hspafia y
todos sus territorios y plazas de soberanfa, las siguien-

tes 3

REIVINDICACIONES

l,~ Perfeccionamientos en los equipos de soldadu=
ra de envases de pléstico, caracterizados por dotar a
dichos equipos de un par de electr;dos conectados a una
fuente de energia eléctrica, entre los cuales se ccmpri-
men y calientan hasta plasticidad las lédminess dispuestas
para soldadura por pirea, disponidndose entre cada par
de ellas une limina de material cuyas caracteristicas fi-
sicas y quimicas permanezcan inalterables a la temperatu-
ra de soldadura, y ademfs, no presente afinidades fisicas

ni quimicas con dichas laminas de plAsticos = = = = = = =

2.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN 1L0S EQUIPOS Di SCLDADURA
DE ENVASES DE PLASTICO"e = = m w = w « = = m = = - = = = -
Todo ello conforme se’describe ¥y reivindice en la
presente memoria que consta de seis hojas folladas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de
dibujos que la ilustra.
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