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P A T E N T A  D E  I N T R O D U C C I O N  

por DIEZ años

cuyo privilegio se solicita para España y to­
dos sus territorios y plazas de soberanía, a 
favor de :

D. ISMAEL MARTINEZ PELEGRI

de nacionalidad española, con domicilio en - 
Barcelona, Pasaje Dos de Mayo, núms. 20-26, 
relativa a :

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EQUIPOS DE SOLDA­
DURA DE ENVASES DE PLASTICO".



La presente Patente de Introducción se contrae,tal 
como indica su enunciado, a unos perfeccionamientos in­
troducidos en los equipos de soldadura de envases de plás 
tico que permiten duplicar, y en general multiplicar, su 
producción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - --

Conocido es el incremento que ha alcanzado el em­
pleo de envases de plástico para productos líquidos,prin 
cipalmente, cerrados por soldadura. También se emplean - 

10. envases de plástico cerrados por medios distintos a la - 
soldadura pero su empleo para productos líquidos es con­
siderablemente inferior. - --------- - -------- - - - -

La soldadura se produce colocando las láminas u - 
hojas de plástico entre los electrodos dá. equipo corres­
pondiente, los cuales son conectados a la fuente de ener 
gia eléctrica. Generalmente son conectados a un generador 
de corriente alterna de alta frecuencia creando entre am­
bos electrodos un campo eléctrico rápidamente variable - 
cuyas pérdidas en el interior de las láminas de plástico, 
que pueden considerarse como dieléctricos, producen su - 
calentamiento y consiguiente plastificación, de manera - 

' que al comprimir ambas láminas en e ste estado se produci­
rá su soldadura. - - ------------------------- -------

La temperatura de plastificación puede alcanzarse 
también por medio del calentamiento de una o más resis­
tencias en uno o los dos electrodos, por efecto Joule, 
constituyendo entonces las llamadas máquinas de impulsos 
tarmicos. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -



Con el equipo descrito se produce en cada opera- 
30+ ción la soldadura de dos láminas de plástico, es decir, 

se produce el cierre de una bolsa o envase. - - - - - -

Con el fin de multiplicar la producción de dichos 
equipos se ha estudiado dotarlos de unos perfecciona - 
mientes que son los que seguidamente se resumen : --- -

35. Esencialmente se caracterizan dichos perfecciona­
mientos por dotar a cada equipo de un par de electrodos 
conectados a una fuente de energía eléctrica, general - 
mente de corriente alterna de alta frecuencia, entre - 
los cuales se comprimen y calientan hasta plasticidad - 

4-0+ las láminas cuya soldadura se dispone por pares. Entre 
cada par de láminas se dispone dtra lámina de material 
cuyas características físicas y químicas permanezcan i- 
naltarables a la temperatura de soldadura, y además no 
presenten afinidades físicas ni químicas con dichas lá- 

45. minas de plástico. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Con los perfeccionamientos descritos se comprende 
, que al producirse el calentamiento de todas las láminas 

de plástico situadas entre los electrodos y llegar a su 
estado plástico se soldarán entre si, pero estando ais— 

50. lado cada par del siguiente por la lámina separadora,
dicha soldadura se producirá únicamente por pares, tai- 
como se pretende, pero con una producción considerable­
mente superior a los equipos actuales. - - ---------

Para facilitar la comprensión de cuanto se ha ex-



puesto, seguidamente se hace referencia a la lámina de 
dibujos que se adjunta a la presente memoria, la cual, 
dado su fin ilustrativo, debe ser considerada como des­
provista de todo carácter limitativo respecto al alcan­
ce de la protección legal que se solicita. En los dlbu-

Figura 1, representa esquemáticamente un equipo - 
de soldadura de envases de plástico en su forma actual.

Figura 2, representa esquemáticamente un equipo - 
de soldadura de envases de plástico dotado de los per­
feccionamientos objeto de Patente de manera que se du­
plique su producción con respecto al anterior, dispues­
to para la soldadura de dos envases. - - - - - - - - -

Figura 3? representa el mismo equipo de figura an­
terior en el momento de la comprensión y calentamiento, 
y por tanto soldadura, de los envases entre los electro­
dos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En dichas figuras los electrodos han sido repre­
sentados por (1) y las láminas separadoras por (2). ---

Dichas láminas separadoras, cuyas características 
físicas y químicas esenciales ya se han citado, están - 
constituidas por tetrafluoretileno, cinta de vidrio im­
pregnada en silioonas o cualquier metal, si bien estos 
presentan el inconveniente de absorber una cierta poten­
cia para su calentamiento debido a su gran conductividad 
térmica, que pospone su empleo a los materiales citados



5

En los equipos actuales al entrar en contacto los 
electrodos (1) con las láminas (3), estando conectados- 
a la fuente de energía eléctrica, se produce el calenta- 

85. miento y soldadura de dichas láminas (3), separándose a 
continuación los electrodos (1) y retirándose el enva­
se que constituyen dichas láminas (3) ya cerrado. - - -

En el equipo actual entre los pares de láminas (4) 
y (5) se dispone la lámina separadora (2), contra la - 

90.  cual se apoyan en cierta extensión dichas láminas (4) y
(5) por medio de los rodillos (6), efectuándose su es - 
tirado a partir de los rodillos alimentadores (7), des­
de el lado opuesto con respecto a los electrodos (l),es 
decir, desde el lado en que ya se han verificado las - 

95. soldaduras, produciéndose posteriormente el secciona - 
miento de la tira de envases asi producida. - - - - - -

Habiendo descrito suficientemente las característi­
cas, ventajas y modo de empleo de los equipos de solda­
dura de envases de plástico, dotados de los perfecciona- 

100. ' mientos objeto de esta Patente de Introducción, debe -
hacerse constar, en resumen, que en los mismos podrán - 
introducirse cuantas variantes de detalle la experiencia 
y la práctica puedan aconsejar en todas aquellas cues­
tiones tales como dimensiones, materiales, número de pie- 

1054. zas, etc., que no afecten a su esencialidad, que es la
que se concreta en la primera de las reivindicaciones - 
que siguen. - - ------------------ - - --------------
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Se declaran de novedad y propiedad para España y 

todos sus territorios y plazas de soberanía, las siguien­
tes :
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Perfeccionamientos en los equipos de soldadu­
ra de envases de plástico, caracterizados por dotar a 
dichos equipos de un par de electrodos conectados a una 
fuente de energía eléctrica, entre los cuales se compri­
men y calientan hasta plasticidad las láminas dispuestas 
para soldadura por p¿res, disponiéndose entre cada par
de ellas una lámina de material cuyas características fí­
sicas y quimioas permanezcan inalterables a la temperatu­
ra de soldadura, y además, no presente afinidades físicas 
ni químicas con dichas láminas de plástico. - - - - -----

2. - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EQUIPOS DE SOLDADURA
DE ENVASES DE PLASTICO". ---------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de seis hojas foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de 
dibujos que la ilustra.

ad.
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