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Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente
de Introduccién, que por -diez afios se solicita para Es-

pafia, a favor de la entidad CANZLER IBERICA, 8.A., de na-

cionalidad jurfdioa espafiola, domiciliada en Madrid, Carrg
tera de Alcobendas, nNim. 24,= = = = = = = = = = = = = = = =
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"‘HERRAMENTAL PARA EL CURVADO DB CODOS TUBULARES DE CHAPA "
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La fabricaoidn de codos tubulares de chapa con una
géla costura interior requiere una técnica especial cuan=
do se trata de pequefios radios de curvatura para consegulr
piezas perfectas, sin ondulaciones y, sobre todo, con un
espesor uniforme en toda su masa.

El objetivo del herramental que se trata de registrar

cm esta patente de introduuwcidén es oonseguir la realiza-
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cion del conjunto de operaciones a que deben ger someti-

das las chapas planas, una vez cortadas en la forma con-
veniente, para su preparacion en forma de codos hasta el
momentqde hacer su ﬁnioa‘soldadura;

Aunque puede destinarse a fabrlear codos con toda
clase de chapas, el herramental que es objeto de esta pa-
tente estd previsto para trabajar sobre chapa de acerc ino
xidable y refractario, que, despues de las operaciones que
oon dicho herramental recfben, comservan sus propiedades
me canicas y de resistencia caracteristicas.

Bl herramental de embuticidén a que se hace referencis
ge halla compuesto de una matriz adaptable a la pletina de
una prensa, un punzén de embuticidén, un nicleo cuyas for-
mas externas corresponden con las intgrnas definitivas del
codo que se construye, y una pleza moldeadora cerradora mé
vil.

ILa matriz estd unida por tornillos sobre un grueso z6-
calo plano y se compone de dos piezas simetricas unidas por
tirafondos transversales, y entre las dos forman en su fomn-
do la cuna para la creacidn del codo con una curvatura lon-
gitudinal igual a la externa de éste y con una curvatura
transversal igual a la externa de la gseccidn recta del co
do. Una y otra pieza tienen abierta la region central de
su borde superior y en dichas aberturas se adaptan con
tornillos y medias lunas unas paredes rectangulares.

El punzdn es una pieza gque longitudinalmente tiene sec
cidn semicircular con didmetro igual a la suma del didme-
tro de la seccidn recta interna del codo y del didmetro
correspondiente al eje interior del mismo codo, y trans-
vergalmente presenta una seccidn reota con su borde infe-

rior semicircular con didmetro igual al de la citada sec-
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cion recta interior del codo continuada luego tangenocial-
mente con superficies planas paralelas, dicha pieza se une
centralmente a un vastago para su coclocacidn en la parte
mévil de la prensa.

La herramienta de cierre presenta dos gruesos bordes
paralelos cuya pared externa plana tiene forma semicircu-
lar con didmetro igual al del eje interno del codo, entre

ambos bordes se forma un puente cuyo arco tiene por diémg

tro el externo de la seccién recta del codo, y esta pieza

tamblén se une centralmente a un vastago para su coloca--
cidn en la parte mévil de la prensae.

En esta Memoria se describe un didbujo gque, como ejem
plo y sin cardcter limitativo, se refiere a una realiza-
cién del citado herramental para el curvado de codos tubu
lares de chapa de un determinado tamafios

La figura 1 muestira una proyeccién horizontal de la
matriz de embuticion completa, ,

La figura 2 muestra una proyeccién en alzado longi-
tudinal de la misma matriz

Ia figura 3 muestra un corte segun la linea III-III

de 1a figura 2,

Ia figura 4 muestra dos proyecclones del punzén de
embuticidn,

Ia figura 5 muestra en dos proyecclones el nicleo
para guiar la curvatura,

]

La figura 6 muestra en dos proyecciones la herra-~

mienta de cierre, ¥y
La figura 7 se refiere a un esquema de las dimensio-

nes del codoe.

Ia matriz, representada en las figuras 1, 2y 3 es~
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t3 constitufda sobre un gran zécalo -1-, rectangular, grue
so, de apoyo horizontal, en el que encajan dos espesas pla-
cas simétricas -2~, que entre ambas forman la cuna -3~ cuyo
ancho corresponde al didmetro -d2- externo de la seccidn reg
ta del codo que se trata de construir. Dichas piezas simé-
tricas -2~ ge mantienen unidas entre si por varios tirafon-
dos -4- tronsversales y van sujetas al zécalo mediante tor-
nilles -5- verticales salientes de dicho zécalo; En su genti
do longitvdinzl, la cuna -3~ presenta la curvatura externa
del codo;

A partir mas o menos de la tangente horizontal a la
curvaturg -d3- del eje del tuboy cada una de las placas =2~
tiene su borde superior centralmente ablerto, y en €l entra
encajada una piezs -6- aproximadamente prismdtica rectangu-
lar, de cara interna plana que se sujeta en la placa corres
pondiente con una medis luna -17- y con tornillos -7-;

Ia pieza -8=-, figura 4, es el punzdn o macho de embu-
tir, que transversalmente presenta el ancho y curvatura
-d1~ del didmetro interno del codo, figura 7, y en su senti
do longitudinal tiene en su exterior una curvatura corres-
pdndiente a la suma del dldmetro -dz~ de la circunferencia
del eje interno y del dismetro interno -d3- del citado co-
do. BEste punzén, oque es el gue inicia la embuticibén, va mon
tado centralmente en un véstago =-9~, el cual sirve para su
jetarlo en la placa descendente de la prensa.

Ie pieza -10-, figura 5, es un nidcleo, gque debera ser
utilizado en la operacidén de cierre del oodo; Presenta ls
forma del trozo de toro que quedaria comprendido dentro del
codo una vez formado éste, y por consiguiente tiene seccién
recta circular oon didmetro ~d,- de la seccidén recta inter-

na del codo y eje circunferencial del toro con didmetro
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igual a ds= correspondiente al del eje equivalente del co-
do.

Lo herramiente -1l1- destinada al cierre del codo, ri-
gura 6, presenta dos bordes -13- de gruesa seccidn rectan-
gular, paralelos y de perimetro externo algo mas que semi-
circular con el diametro -d5- citado, de la curvatura del
eje medio del codo, figura 7. Entre ambos bordes, la herra
mientsa formavun puente -l2- cuyo arco se apoya diametral--
mente.en las aristas internas de los bordes y tiene por
didmetro el didmetro -d,- externo de la seccidn recta del
codo. Dicha herramienta -1ll~ se une,en este ejemplo, por
tornillo -l4-a la cara inferior del plato -15- que tiene
el véstago -16- de unién y guia de la herramienta en la
placa descendente de la prensa;

71 material para el codo ha sido previamente cortado
medlante bn procedimiento cualquiera, aunque el empleo de
los traqueles aplantillados facilita un corte rapide y lim.
pio. Resulta una chapa plana de perfil caracteristico para
cada una de las dimensiones y curvgturas del codo;

“ Las operaciones de curvado con las herramientas des-
critas se efectunan del modo siguiente.

Sobre la cara superior de la matriz completa, figura
1, con los bordes ?6?, e sujeta lateralmente una placa
aplantillada de guia, no representada en la figura. A su
lado se coloca la chapa plana que, graclas a dicha placa
resulta situada en la corrects posicién.

Se hace bajar el punzén ~8- de embuticidn, colocado
previamente en la prensa de modo que su curvatura longl-

tudinal venga a coincidir con la dimensidn alsrgada de la
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cuna -3=. Bl punzén -8-, al descender, ira introducien=

4o en dicha cuna la superficie inferior de la chapa has.

ta que al final del recorrido el material de esta chapa
habrg quedado comprendfdo en el hueco gque por construe-
cidn resulta entre la cuna y el punzém, y que es preci-
samente el espesor deseado para la pared del codo.

Terminada dicha operacién y levantado el punzén, se
procede a retirar las citadas piezas -6- y las medias lu
nas -17- y tornillos =7~ que cerraban los bordes latera-
les de la cuna.

Se cambia en la prensa el punzén ;8- por la herra--
mienta ~1l- de cierre. Se coloca en el fondo de la chapa
que ha quedado argqueada en forma de "UM, la pieza de ni-
cleo ~-10~ antes descrita, y con la prensa se hace bajar
la pieza de cierre; Entonces, las ramas gque sobresalen
de ls chapa en "UM, a uno y otro lado de donde estgban
colocadas las piezas -6~ retiradas, resultan comprendi-
das por fuera nor las aristgs internas de los bordes
-13~ y por dentro por la superficie del referido nicleo

-10-, e irdn resbalando hacia el centro por la curvatu-

ra del prente -12-, hasta gue al finél del recorrido

del cerrador ~ll- una y otra rama habrén venido a topar
gse s lo largo de la linea gue habré de constituir el
lugar del cordén de soldadura.

Tog detalles de realizacién de las diferentes pie-
zas del conjunto del herramental pueden ser modificados

dentro del marecode las equivalencias técnicas.

\ N 0 iy A

EN RESUMEN: La presente patente de introducciédn,

que por diez . afios se solicita para Espafia, ha de re=-
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caer sobre las siguientes reivindicazciones:

1.~ Herramental para el curvado de codos tubulares
de chapa en la fase de embiiticidn caracterizado porque se
halla compuesto de una matriz adaptable a la pletina de una
prensa, un punzén de formacidén de curvatura externa, un ni-
cleo cuyas formas externas corresponden exactamente con las
internas definitivas del codo que se construye y una pleza
moldeadora cerradora.

2;- Herramental para el curvado de codosg tubulares
de chapa de acuerdo con el nimero anterior, cuya matrii se
caracteriza por estar formada sobre un zécalo plano con dos
gruesas plezas simétricas unidas por t;rafondos transversa-
les y entre las dos forman en su fondo la cung para la ores
cién del ocodo con una curvatura longitudinal igual a la ex-
terna de éste y con una curvatura transverSal igual a la ex-
terna de la seceiéﬁ recta del codo, una y otra pileza tienen
abierta la region central de su borde superior y en dichas
aberturas se adaptan con tornillos § una media luna unas pa
redes rectangulares de modo que resulten interiormente de
la cuna dos paredes paraleias tangentes a la curvatura trans

versal del fondo desmontablese.

3.~ Herramental paras el curvado de codos tubulares

de chapa de acuerdo con los nimeros anteriores, ouyo pun-

z26n de formacidén de ourvatura externa ge caracteriza por ser
una pieza que longitudinglmente tiene una seccidén semicirou-
lar con didmetro igual a la suma del dismetro de la seccidn
recta interna del codo y del didmetr-o correspondiente a la
curvatura del eje interior del mismo codo, y transversalmen=-
te presenta una secciodn recta con su borde inferior semicir-
cular con didmetro igual al de la citada secceidn recta in-

terior del codo continuando luego tangencisglmente con super.



190 ficies planas paralelas y lleva centralmente un vastago
para su colocaclén en la parte mévil de la prensa de el
buticidn.

4.~ Herramental para el curvado de codos tubula--
res de chapa de acmerdo con los nimeros precedentes, Cuya

195 pieza cerradora se caracteriza por presentar dos gruesos bor_
des paralelos con pared externa plana terminada semiclreu=
larmente en su parte inferior de didmetro igual al del eje
interno del codo, entre las arisiss internas de ambos bor.
des paralelos se forma un puente cuyo arco tiene por dia-

200 metro el externo de la seccidn rerta del codo y dicha ple
za va también montada en un véstago para su colocaocidn en
el miemo lugar utilizado para el punzdn en la prensa de em
buticidn.

5.- Por Ultimo se reivindica como objeto sobre el

205 que ha de recaer la presente patente de introduccidn, gue
por dlez aflos se solicits paras BEspafig,~ = = = = = = = = = =
p o r.

" HERRAMENTAL PARA EL CURVADO DE CODOS TUBULARES DE CHAPA ™
Todo conforme queda expresado en la presente memoria
210 descriptiva que consta de ocho hojas escritas a méquinag

por una sola cara y dibujos que se acompafian.

Radrid, g de Julio 1960
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