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que se presenta para unir a la  so lic itu d

d e

P A T E N T E  DE I  1-í V 3 N C I  0 U 

formulada e l 9 de Julio de 1.9C0, con e l numero 259.550

e n

E 3 I  A F A

por VEINTE años

a nombre de 08TERRBICHI8CHE HOHOGmnOLZ-CESELLSCHAPl' m.u.H. 

sin,"EUR OFFEim' mb.DELSNEbELLSCI-IAI'T, entidad austríaca, esta­

blecida en M inoritenplatz 4y Viena, Austria, por:

"UN FROCEDRIIENTO PARA M  FABRICACION DE UNA PLACA DE VIRU­

TAS DE ilADEKA"

Como producto protector contra las llamas, para la  im— 

propinación o la  pintura de madera, te jid o s  y otras materias com 

bustibles, se emplean, como es sabido, sales de metales, ta les  

como por ejemplo, cloruro de ca lc io , de cinc o amónico y fo s fa ­

to amónico, en forma de sus respectivas soluciones, que son ya 

preparadas como ta le s . También se Dan combinado productos pro­

tectores contra las llamas pulverizando conjuntamente diversas 

mezclas de estas sales metálicas fornando una masa sólida uni-
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on;ie, que también contiene, entro otras cosas, polvo de ác i­

do bórico, lista mezcla se u tilizaba  finalmente en una solución

a l 10 a 15

J.J1 intento de emplear e l conocido fos fa to  amónico secun­

dario o primario, ininflamable, como impregnante para placas 

de viru tas de madera, no proporcionó ningún éx ito especial, ya 

que debido a ta les  adiciones, se rebajaba ampliamente la  c a li­

dad de las placas, sin conseguirse a l mismo tiempo un efecto in  

hibidor de las llamas en igual escala. La acción de este fo s fa ­

to amónico se basa, como es sabido, en que esta sal se disocia 

a mía temperatura elevada, formando amoniaco, agua y pentóxido 

de fó s fo ro , retardando la  inflamación e l gas amoniaco liberado, 

no combustible. Ahora bien, esta sal no tiene ningún efecto no­

tab le mientras no se agregue en. una cantidad de aproximadamente 

5 a. 10  ̂ del peso de las v iru tas, di se aplica , empero, en ta l  

cantidad, entonces e l desarrollo de amoniaco durante e l tiempo 

de prensado y a la  temperatura de prensado, de alrededor de 1502 

0., es ya tan grande, que las planchas revientan. Debido a la  

reacción a lca lina del amoniaco, se impide también e l endureci­

miento del aglutinante, por lo  tanto, únicamente se puede agre­

gar este producto químico en cantidades de 2 a 3 con lo  cual, 

empero, apenas si se consigue ya una acción ignifugaaora.

Las restantes sales citadas, ta le s  como e l cloruro de 

cinc o e l cloruro ca lc ico , tienen que ser descartadas para su 

aplicación en placas de viru tas, debido a ser higroscópicas. 

Tampoco e l cloruro amónico puede ser u tilizado , puesto que, de­

bido a su reacción demasiado ácida, provocaría un endurecimien­

to demasiado rápido de las resinas de urea, de melamina o de 

fen o l, empleadas como aglutinantes. También liberan estos pro­

ductos citados gases nocivos, ta le s  como cloruro de hidrógeno
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y amoniaco.

A l a s e  de numerosos o 

ene la  adición de acide oomeo,

co Ai; ccmpi'Ouac.c arcj

0 lt-.C VlIV.tí'.S '--.e c-
.oua una p lm a do v iiu tac  inin-c.^o occ ic encolado^ proporo-

.cmal'le, s i so incorporan 1 í', HUSO. oía cantidades prc

 ̂  ̂ T o i5s¿ del peso de la  madera. 31f o r i !)looente del orden de J a

efe oto del / *T erque os.-̂ j acudo no meo se ^ ce disyre

..,, form.audo a_uaÜt'-p?-n -'.Oj.'üS n, i-.'-*., rióuido

o tr ie :;
..... .-. OCAS ']

ido de boro so umat.- m- ^**- ' ,1 b

G i. O #

, -, . -t. .̂  ̂ frjiaido os entonces a-osear rao cordentado. n i inorado uc !.<o--o

las virutas de madera, con lo  era l os'.as so impregnan ne la  fu ­

sión v itrea  del trióx ido  lo ijorc, no s-t.cn,o entonces ja  ra­

ma oles. la s  placas resisten a l fuero por lo  menos e l roclo do

t i Ornipo que una P'

poco decairo 11a ¡

d.e 1-,i  Ai*óyono o a

uajo sm ionte on 1;

que .¡.'Sau.ce la  iai;

lo aue se conci-p

na:nt os usuales a

si:naib C¿GÍ.ÍJ.'Gi-¿y n,

to os f avoreei do

r i co (v ¿b-L 0 * jjri í a:

sin a die i 1̂1# m c"'<G--L.üi.O Lórico tam-

.alo s ce, o ¿ or oj o: ipio, cloruro

ano i opérente e l / .de lór i co  ven­

ctíb ctcv^ir ..'!.r r  ¡j, en cnanto

a y o1 hlnC,.'.at:-aO.ito de las piernas,

r  oniuraci le s a ^ lu ti-jue por un mejor m

base de resinas sin téticas, ta les  como las  re­

te melanina y fenó licas . Is te  mej or endurocimien- 

r  la  reacción dócilmente acida del ácido ló -  

ideacr de 5 ).

Asia placa no ame a l coi' pi.es on con^ac jo con la  He.** 

ma, n i se pone incandescente o forma rescoldo a l re tira rse  la  

llama. An una fu erte  acción do la  lia ra , se produce exclusiva­

mente mía carbonización, la  capacidad de resistencia  fron te al 

íuejo os por lo  menos e l de lle  que la  de una placa normal, no 

impregnada.

QOiì 0-diT.Ll.̂ Cì̂ n. CtcbmG G Ì.ìlT. Oì.i.rtCt2.'0 C0mìj_.'c.ij- ̂  b -dU' O 'J.G U-altb
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alrededor de 10y de ¿oídote  5y de fos fa to  amonio c y cura con a-...

Irónico, todas las cuales fueron nczciauns con la¡^ uinaaL canti­

dades de resina de urea en calidad de aglutinante. La prueaa a l 

fuego se rea lizó  de modo que en cada ocasión fue eypues*to a la  

llama durante 5 minutos un trozo de placo, do i^ual tamallo y en, 

las mismas condiciones.

sin impregnar

La placa se 
inflama y si 
gue ardiendo 
de por s í

Impregnada con 
aprox. 5 y de 
fos fa to  anóni- 
co pulverizado

La placa está 
carbonizada, a 
medias. Una 
vez retirada 
la  llama, s i­
gue ardiendo 
la  placa du­
rante unos 30 
segundos, apa 
gándose des—

impregnada con 
10 y de ácido 
berreo pulve­

rizado

La placa esta 
carbonizada 
en un te rc io . 
Después de re 
tirada la  l i a  
ma, no sigue"" 
ardiendo la  
placa, n i fo r ­
ma rescoldo.

Leso específ'ico 0,59 0,6< 0, í 4

absorción de 
de 2 horas

agua después
10,3) - 11,5 6,1 ;

absorción de 
de 24 horas

agua después
45,4y 60,0 ir* 20,4 y

linchamiento 
después de 2

en grueso 
horas 2,1y 5,6 o,i7p

Hinchamiento en grueso 
después de 24 horas 11,1y 27,1 /*' 3,3 4

Resistencia a la  trac­
ción transversal 4,8 kgs/cm2 1,3 bgs/ cm ̂ 4,8 hg

Resistencia a 
por flex ión

, la  rotura
190 142 H 223 "

según se desprende de este cuadro, la  placa adicionada
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con ácido bórico no solamente es ininflamable, sino 

menta además una mejora general de calidad; as í, por 

en lo  referente a su absorción de a;na, hinchamiento

que erperi- 

' ejemplo,

en prueso

y resistencia  a la  rotura por flo r ió n .

la  presente so lic itu d , que corresponde a la  presentada 

en Austria e l 11 de Julio de 1959, bajo e l número A 5078/59, 

se acope a los  beneficios del artícu lo 51 del vidente 1,'statuto 

Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención, propia y nueva, que se presen­

tan para que sean objeto de la  presente so lic itu d  de la ten te de 

Invención en Pisparía, por VIINIJO años, son los  siguientes:

13. -  Un procedimiento para la  fabricación  de una p la -

ca de virutas de madera fnana1ama sic,

yai/ce a las v i rutas de imadera, mía ves

de su encolado , acrdo i/úrico en forma

23. -  Un procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 

1, caracterizado por apresarse e l ácido bórico en una cantidad 

da 3 a 15 r  del peso de la  madera en seco.

33. un procedimiento para la  fabricación de una p la­

ca de viru tas de madera.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede 

y para los  fin es que ce han especificado.
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Jeta hemoria conata Ae cinco hojas escritas a maquina 

por mía sola de sus caras y la  presente.

ladrid,
i f -ihr. hh-h 

I  * A o
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