
IllstltSGO H1C 0 u E' G y L! T. E C 0 , S * s * ,
l a ,  do^ . ic i l iudo  e:i Bexce loes ,  c o l l e  

re^ ls tY s i -  sso; P a t e n t e  de I s t r o d a c c i o s  
s j  y - s a s  P oso s io nos ,  ^ae se r e f i e r e  
üCPIYPP PL DJ3i/'GPd,S^DL' Dn  ̂ d'ldddS, '

da ii-jcioi-olidad e speso -  
0 6 1 'cega,  5o-58, so i . i c i t o  
., por  3.0 udos, poso dspo-
s ! ^issOn-iJi lanS**
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nuecos, agujeros ciegos, ta ladros de pequeño diámetro, mole- 
teaaos u o tras cavidades, en la s  que e l liquido disolvente 
solo moja la s  paredes, sin q¡ue llegue a e je rce r efecto a l­
guno sobre la s  piezas la  acción del movimiento a que están 
som etidas.-

En dichos casos, a s i como cuando la s  piezas contienen 
residuos de la s  salea de lo s  tratam ientos térm icos, o bien 
oarnices, deben forzosamentey ser sometidas a un posterio r 
tratam iento manual.-

Mediante e l procedimiento a que se re f ie re  la  presente 
so lic itu d  de Patente de Introducción, se log ra , gracias a 
l a  aplicación de vibraciones mecánicas u ltrasón icas, impri­
midas a l  liquido disolvente, un rápido y perfecto tratamien­
to  de limpieza y desengrase.-

Este nuevo sistema de lim piar y desengrasar piezas me­
tá l ic a s ,  es empleado, con éx ito , por l a  firma "Imperial Che­
mical Industries" de Londres, desde hace mas de un ano y 
como que e l princip io  de su aplicación, no na sido, nasta 
e l presente, conocido, divulgado, n i puesto en ejecución en 
Rspaha, se s o ilo i ta , de acuerdo con la  Legislación vigente, 
la  correspondiente Patente de Introducción.-

La base del procedimiento lo  constituyen la s  vibracio­
nes mecánicas u ltrasón icas aplicadas a l  liquido desengrasan­
t e . -

Se entiende por vioraciones u ltrasón icas, ras  v ioracio- 
nes mecánicas de frecuencia superior a ios 10.000 o ic los, o 
sea ondas sonoras, imperceptioles para e l oiuo numano, que 
se transforman, a i  ap iicarras  a l  liquido d iso lvente, en v i-  
oraciones que producen, en e l seno dei mismo, e l fenómeno 
conocido por "cavitación", o sea e l proceso a lternativo  de 
formación y v io len ta  explosión, a presiones elevadas, de di­
minutas cavidades en e l  liqu ido , que desarrollan una intensa
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acción de fricc ión  sobre la  to ta lidad  de la s  superfic ies 
tra tad as .-

Asi pués, l a  acción del disolvente sobre la s  grasas y 
ace ites  queda incrementada, por e l efecto mecánico descrito , 
de ta l  forma que la s  p artícu las  só lid a s , insoluoles en el 
disolvente empleado, son materialmente arrancadas, incluso 
de la s  fisu ras  y poros del metal.-

Además, como la  energía u ltrasónica se propaga a través 
de la s  propias piezas a lim piar, lo s  efectos se producen, 
tamoién, en la s  zonas que no está  expuestas a su acción di­
rec ta . -

Existen casos especiales, ta le s  como, por ejemplo, lo s 
residuos de l a  pasta de p u lir  que quedan adheridos a la s  
armaduras de lo s len tes  Ópticos, en io s  que no es preciso 
trao a ja r con un disolvente determinado, ya que la s  partícu ­
la s  sa ltan  con ia  aplicación de u ltrasonidos, simplemente 
en un baño de agua f r i a . -

Otros ejemplos típ ico s  de la  aplicación de la s  v io ra­
ciones mecánicas u ltrasón icas, para la  limpieza y desengrase, 
lo  constituye l a  to rn i l le r ía  fin a  y lo s  in te rio re s  de tucos 
de formas complicadas.-

Para l a  Obtención de vibraciones u ltrasón icas, puede 
u ti l iz a rse  cualquiera de lo s  procedimientos conocidos, sien­
do los más usuales, e l método m agnetoestrictivo, segdn el 
cual, una barra o plancha de níquel es sometida a un campo 
magnético a lte rn a tiv o , de a l ta  frecuencia, con lo  que se 
obtienen vioraciones mecánicas del orden de 20 a JL/5 k ilo c i­
clos, y e l método p iezoeiéc trico , en e l  que, una corriente 
a lte rn a  de a l ta  frecuencia, es conectada a un c r is ta l  piezo- 
e léc trico , como por ejemplo e l  cuarzo, que se d ila ta  y con­
tra e , e l  ritmo de la  corriente alnerna, con frecuencias de 
200 a 20.000 k ilo c ic lo s .-

También pueden u ti l iz a rse  otros procedimientos para -La
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obtención de vibraciones mecánicas u ltrasón icas, respondien­
do e l objeto de l a  presente Patente de Introducción, a su 
aplicación para desengrasar m etales.-

El liquido disolvente es n i t r a d o  y calentado, en c ir ­
cuito cerrado, para elim inar periódicamente la s  p artícu las  
y o tras suciedades, desprendidas de la s  piezas desengrasa­
das. -

El procedimiento a que venimos naciendo referencia  puede 
ser aplicado a l  tr ic lo ro e tile n o , u o tras soluciones desangra 
santas, tan to  en i r lo  como en ca lien te .-

Las vibraciones u ltrasón icas pueden s e r  aplicadas di­
rectamente a l  liquido desengrasante, a case de colocar la  
ouoeta v ib ra to ria  en e l  fondo, o adosada a la s  paredes ex­
te rio re s  del tanque, donde se naula la  solución de t r i c lo ­
ros tileno  , o bien u tilizando  un elemento v ib ra to rio  alinda­
do, capaz de se r sumergido en e l  mismo liquido desengrasante.-  

Para dar cumplimiento a lo  dispuesto en e l A rtículo 70 
del vigente Estatuto de la  Propiedad In d u s tr ia l, nacemos cons 
ta r ,  como fuente inform ativa, que e l procedimiento para de­
sengrasar metales activando e i proceso por medio de v ib rad o  
nos mecánicas u ltrasón icas, descrito  en l a  presente memoria, 
es explotado satisfactoriam ente nace más de un ano, por la  
firma "Imperial Cnemicai Industries" de Londres.-

La Patente de Introducción por: "PROCEDIMIENTO PARA 
ACTIVAR EL DESENGRASADO DE METALES, MEDIANTE VIERAUIONES ME­
CANICAS ULTRASONICAS", cuyo p riv ileg io  de explotación en 
España y sus Posesiones, se s o lic i ta  por un periodo de fO 
años, deberá recaer en la s  particu laridades, que se concretan 
en la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
l a . -  "PROCEDIMIENTO PARA ACTIVAR EL DESENGRASADO DE METALES, 
MEDIANTE VIDHACIONES MECANICAS ULTRASONICAS", caracterizado 
por e l  necno de que e l liquido nisolvente es sometido a v i-
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oraciones u ltrasón icas, cuyas ondas sonoras se transforman 
en vibraciones mecánicas, que provocan, en e l  seno del desen 
grasante, e l  proceso a lternativo  de iormación de diminutas 
cavidades y v io len ta  explosión de la s  mismas, la s  cuales 
desarrollan una intensa fricc ión  so ore la  to ta lid ad  de la s  
superfic ies tra ta d a s , alcanzando la s  f isu ra s , concavidades 
y poros, de la s  piezas metálicas a  desengrasar.- 
2t*.- "PROCEDIMIENTO PARA ACTIVAR EL DESENGRASADO DE METALES, 
MEDIARTE VIBRACIONES MECANICAS ULTRASONICAS" según la  i s  
reivindicación, caracterizado por e l necno de que para la  
ootencion y aplicación de la s  vibraciones u ltrasón icas, se 
emplean, indistintam ente, lo s  métodos maguetoestrictivo y 
p iezo -e iác trico , según convenga y teniendo en cuenta e l ta ­
maño de la s  piezas a t r a ta r ,  u tilizando , para e l primer mé­
todo, piancnas de níquel sometidas a un campo magnético a i te r  
nativo de a l ta  frecuencia, o empleando, para e l segundo, ele 
mentós de cuarzo atravesados por una corriente a lte rn a  de 
a l ta  frecuencia, siendo e l liquido disolvente calentado o en 
f r ío  y f il tra d o  en c ircu ito  cerrado, para elim inar la s  par­
tíc u la s  y suciedad desprendidas de la s  piezas tra ta d a s .-  
38. -  "PROCEDIMIENTO PARA ACTIVAR EL DESENGRASADO DE METALES, 
MEDIANTE VIBRACIONES MECANICAS ULTRASONICAS". Tal como se 
na descrito  en u.a presente memoria.-

Consta de cinco nojas fo liadas y mecanografiadas por 
una sola ca ra .-

Barceiona a 23 de Junio de i.ybO .- 
P.A. de In s titu to  Electroquímico, S.A.

B. PíNTt^ R'DAURA,
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