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MEMORIA DESCRIPTIVA

La preeente invencidn se refiere a un modelo que
mejora las actuales cdmaras de espuma con que estan dota-
das las instalaciones fijas contra incendios de los grandes
parques de almacenamiento, proporcionando un dispositivo efi

cazx, que garantiza el correcto funcionamiento de los elemen-—

L
LI B I I

tos instalados a lo largo de la tuberia de conduccién_ de

agna negray al propic tiempo que permite realizar las opera-

ciones de mantenimiento periddicas de forma rdpida gre§01n~

diendo de los inconvenlentes que presenta actualmenté . el

desmontaje de cada una de ellas para poder comproban.el fun-

cionamientc de la instalacién. Lt

Las actrales cfmaras de espuma van instalada8 en
la parte superior cilindrica de los tanques, siendo-sm néme-
ro y dimensiones variable en funcidn a la superficie del tan
que que deben protejer, y erenclalmente constan de dos par-
tes perfectamente diferenciadas que mont a)- Mezclador. Estf
constituido por un difusor en el que se realiza la mezcla
del "agua negra" o espumante (mezcla de agua y espumbgeno)
con el aire. Este efecto, se realiza mediante un "vénturi"
que hace pasar €l aire a gran velocidad por el difusor. Tiene
también una brida de orificio que regula el caudal de espu-—
mante que debe fluir;y bcémara de expansién. Sitvada inmedia-
tamente encima del mezclador; recibe la mezcla de espumante

Yy aire que procede del mezclador. La clmara envolvente y de
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mayor difimetro que el mezclador expande la mezcla hasta al-

canzar el volumen zorrecto; introduciéndolo en el tanque a

baja velocidad.

Estas cfmaras disponen de un diafragma de sellado,

que consiste en un vidrio circular que actfa como sello, im-

pidiendo que losm vapores o posibles derrames del producto

o ndoe

que contiene el trnque, puedan pasar a las tuberias;ﬂqfali-

mentacibn del agua negra. Generalmente se situa por .encima

del nivel que normalmente debe lienarse el tanque. °°

*

En la parte superior de la cémara, hay uns 'tapa

de inspeccién para repomer el vidrio, en caso de rofﬁfﬁ,

por donde también se hacen las conexiones pertinentééy'para

poder llevar a cabo las pruekas periédicas de funcidfiaiien-—

* sy
to.

En la parte interior del tanque, las cdmarss presen
tan un dispositivo deflector, que obliga a las espumas a des
lizarse por la pared cilindrica.

En estas cémaras el agua negra que circula por la
tuberia desde el distribuidor, a una presidén entre 5 y 10
kgs/cm2, llega al mezclador, toma el aire necesario por efec
to "venturi", y llega al diafragma cde sellado,él qQue debe
rcmper y a continuacidén expandirse en la cfmara e introducir-~
se en el tanque. Los Inconvenientes de este sistema radican
en que después del servicio, el vidrio de sellado es preciso

reponerlo, Para ellc hey que abrir la cfmara por su tapa su-
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perior y en caso de rotura sustituirlo por otro, volviendo

a colocar la tapa hasta otra ocasién. Por otra parte, de fore
ma periéddica; (al menos dos veces al afioc), se deben efectuar
comprobaciones de fuacionamients del circuito, desde el dis-
tribuidor, y depleltce de espumégeno hasta la cfmura invir~
tiendo un tiempo de aprorimedamente una hora por cémar?, con

el riesgo que representarfa la produccién de un incgndio en

ese preciso momento, mfxime 31 se considera que una imstala-
cidn mediana tiene alrededor de 3C 8 40 cidmaras y 1aé gran~
des refinerias y lcs grandes parques de almacenamienfe.tienen
instaladas alrededor de las 200 cdmarus, dorde si se-duiere
comprobar el circuito y funcionamiento de la red es:rxkciso
poner en marcha el sistema v asszgurarse de su corré;é;}funu
cionamiento, pero sin intrcduciir espuma dentro de Ids:tan-
ques; que deben cortencr praductos zcabados por lo gzneral,

Actualmente esta operacifm comprende llegar hasta el vidrio

de sellado a través de la tapa superior, sujeta por al menos

3 tornilloss retirar despuéds el vidrio de sellado sujeto por
cuatro tuercas de mariprosaj; disponer de un tuto acodado, al
que se le s0ldd una pletina igual a la que rujeta el vidrio
Yy atornillarlo disponiendolo de forma que conduzca la mezcla:
extintora al exterior, Hecha la prueba, repctir todcs los pa-~
8os de la citada operacién en sentidc icverso, Tcde ésto ha
de =fectuarse desdec el techo del tanque, en condiciones in-

cbmodas, y en cada cémara, (hay tanques que tienen ocho cé~
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maras), hasta revisar toda la instalaciédn, que, a veces, tie-

nen sus tanques rticados en superficies de 50,000 =z 100,000

m2 o més.

Todos los inconvenientes y complicadas y largas
manipulaciones que presentan las cdmaras gereradcres de es-—
puma actualments instaladas;, descritas antes, se resuelven

satisfactoriament= con el models de la present= ini?ﬁé&én

que esencialmente ccpsta de las dos pertes diferentiadas ¢
[ ]
mezclador y cdmara Je expzneidn, donde el 1fquido eébqhante

se expansiona, perdiendo velocidad, y entra en el tanque

ssaae
en las ccndiciones ideales para cumpl:zr su furcidn extinto-

- .
bl ]
A

Esta cidmara de expansidn comprende dos cuecrpos

-
LICA

concentricos, por el de menor difmetro o interior llega el
liquido y =e vierte en el exterior.

in el cuerpo intericr se ha injertado un tubo, por -
debajc de la posicidén tebrica cel diafragma de sellado, en el
modelo wsual y se ha eliminade este elemento, sus+ituyendolo
por una vlvula de clareta, instalando en el tubo lateral una
vdlvula de mariposa = introduciendo a travee de la tapa de
inspecridn un tornillo, ccn volante al exterior y unz placa
en su parte infefior, gque mantendri cerrada la vdlvula de
clapeta cuando sme requiera.

Fsti clmara, as{ perfeccicnada, facilita con sen-

cillez y rapidez 1a dobhle furcién, de alimentar 21 tznque de
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espuma, objeto primordial de la cidmara y de hater revisiones
perifdicas a la frecuencia deseada o prevista con Lajos cos-—-
tes de mantenimientc, ya que el tiempo invertido en cada una
de estas operaciorncs oscila entie 10 y 15 segundos,

La posicibr de servicic de esta clmara, (espuma al

tanque), comprende manterer la vAlvula de =lapeta abierta,

Srase

elevando el %orniilo introducido a través de 1la tapa* der ins-

ercidn girardo sv volcnte exterior cerrar la vilvula de
p gi :

mariposa en el tubo laterzl. La posicidn de revisidﬁ‘qpmpren—

de cerrar 1la vilvula de clapeta, haciendo descender €I torni-~

. . 1eu g’
1llo antes mencionado y abrir la vilvula de mariposa.

Fn esta fltima posicién de revieidn o martenimien-

to, 21 cprerario especialista podri comprcbar rapidaménte la

L

-
LI

calidad del espvmante y volver & 1la posiciédn de Serviéic So-
lamente cor abrir ¢ cerrar uan tornillo y girar un cunarto
de vuelta ia v4lvula de mariposa,

Todas éstas operacicres, sc realizan a diferencia
de los modelos usuales cor la tapa de inspeccién cerrada y
asi permanece en tcdo momento sin necesidad de aczionar en
ella. El tiempo emplsado en poner er servidio deseado, la
cdmara; es de 1C a 15 segundos.

Se puede afiadir que el coste de adecuaciérn de nna
cimara actval al modelo de c#mara descrita cuestz en la ac-
tralidad de 8 a 10.0C0 Ptas; o algc mfs, =i los materiales

empleados son de gran calidad. Sec pretende con éeta soluciér
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abaratar enormemente el mantenimiento y conservaciédn de las
cémaraé de espuma y del resto de las instalaciones fijas con-=
tra-incendios, poder realizar pruebtas en cualquier momento,
reducir las averies, (roturas vidrio de sellado), pero so-
bretodo, tener la abs=cluta certeza del correcto funcionamien-

to del sistema fijo de eepuma instalado y el de ser f£4cil

Tres

y ripida su -evieidn por el personal responsabilizadlcy; que

l6gicamente, puede dedicar mas viempo a la revisidn dé-otros

equipos o materialer indizpensabies en casos de eméigeycia.

-
*s g

Con objeto de facilitar la explicacién, se. acompa-

fila 2 1a presente memoria descriptiva cde una 14mina de dibu-

L I
s ¥

jos; en la que se representa un caso de realizacidn que se

=
2 ¥ oe
. &

cita a tftuloc de ejemplo. : T

-
res e,

En los dibujos:

La figura 1 representa des vistas en alzado, segfin
dos planos perpendiculares, frontal (a) y lateral (b), de 1la
clmara de espuma, objeto de la invencidn, parcialmerte sec—
cionadas para mcostrar todas sus partes constitutivas.

La figura 2 muestra dos vistas en planta, seccio-
nada seglin dos planos paralelos, superior (a) y medio (b),
de la citada c4mara.

En las figuras se puede ccntemplar la cdmara que
comprende u comporente mezcliador de espuma (1) y una clma~
ra de expansién (Z). El primero constituido por un difusor

(3), conectado por su brida correspondiente (4) al dep8sito
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de agua megra y, por la tubuladura (5) al interior de 1la cl-

mara de expansién (2).

La termin2l de esta tubuladura (5) presenta, aco-
plada también por bridas (%), uma v4lvula de clapeta (7),
retenida en posicién de cierrs mediante un tornilio (8) ims-

talado en 1la tapa de inspeccibdr. (0), a 1z que atrzviesa verti-

-
gy oy

calmente, accionzble manrualmente pcr un volante exteriar (10).

9
o g

El tubo (5) ~onstituye el elemento de alimgnttacién

a la cimara de expansién (1) de la mezcla agua negrazr.aipe
formada por efecte venturi =n el difuscr (3), y preSeﬁta una
tubuladura lateral {11) perpendicular e injertzda en-dd-cho

tubo (5), provista exteriormente de una v#lvula de m3 riposa
(12), al mismo nivel que la tubulacidén (13) acopladé:;;r
bridas o soldada (14) al tanque; por donde comunica’ dod éste,
la cdmara de expareién (2) a través de un deflector no repre-
sentado.

En posiecibn de sgerviciu, con la vilvula de maripo-
sa (12) cerrada, manivela perpendicular a la tubuladura
(11), y vdlvula de clapeta (7) abierta al elevar 1 tornillo
(8), a mezcla espum3geno-aire formada en (2) fluye hacia 1la
clmara de expansién (2), de donde desemboca en ei tanaue
per (13).

Fn posicién de revisién, ee mantiene la v4lwvula

de clapeta (7), csrrada bajando el tornillo (8) y, con 1la

vdlvula de maripo=a (12) abierta, wanivela alineada con la
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tubuladura (11), la citada mezcla fluye al exterior por (11)
Yy (12?) para ser examinada. Una vez hecha sata operacién se
vuelve de nuevo a lz posicién de servicio indicada antes.

La invenzisn, dentro de su esencialidad, se puede
llevar a la préctica en otras fermas de realizacién , que

difieran en detalle de 12 comprendida en 1a descripecibn a

B AR 1
tftulo de ejemplo y a las cualez alcanzari la misma” protec—~

11
cién que se recaba. "

13

t' .
Se podri, pues, ccnstruir en otras formas y. tama~

41 g
fios, con 1lrcs materiales més adecuados, por quedar todo ellce

&
FEE N

comprendido en el espfritu de las siguientes reivindicacio-

T e
I *

s a
nes. >

t
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REIVINDICACIONES

Descrite el cbjcto y utilidad del presents iavan—
to, lo que se declara nu=vo y nc divulgado en Espaifia compren
de las siguientes reivincdicacioncs.

l.~ Una cémara generadora de espuma perfeccionada
para instalacicnes fijas de servicio contra incendios, del
tipo constituido por un compconer:te mezclador de espumégenc
Y aire por efecto venturi, con terminal de vertido en una
cdmara de expansidn envolvente a través de medios de reten-
cién o paso en emergeantia, que a 8u vez se encuentra commni-
cada con un recintc receptor de la 2spuma, caracterizada en

que la terminal de la tubulacdura de vertido del mezclador
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en la cimara de expansién comporta una vilvula de clapeta,
retenida en posicidn de cierre mediante un tornillc instala-
do en la tapa de inepeccidén de la c4mara, 1 la que atraviesa
verticalmente, vy acclonabl: manualmente por un volante extr-—
rior, la elevacidn de cuyo tornillo determina la apertura de
la clapeta en posicién de servicic de la ~&maras v ??f??e la
citada tubuladurz de vertido del mezclador en la cit?dx cd~
mara presenta, zs8i misro, una vurbduiacibe lateral inje%tada
bajo la citada clapeta, provista exteriormenrte a laYEQéara

de una vilvnla de mariposa; cuya apertura conjugada &dn el

N L
cierre de la claneta, determina el vertido al exterior de la

.
«
') o

mezcla espumogénec-~aire procedente del mezclador, para’*Su pe-

y'es e
z &

» - " o r

visibn, counstituyendo el conjunto de ambas valvulas los me-
L
Yoo ~a

dios retentores de la zeneracidn de espume extintora en po-~

sicién de reposo 4 inactiva de la cimara.

“e= Una cémara generadcora de espuna perfescionada,
para instalacioner fijas de =evvicio contra incendic,

Segfn se describe y reivindica en la presente memo-—
rka descriptiva gve consta de 10 pAginas foliadas Yy escritas
a médquina por wuna sola =cara.

Madrid, a
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