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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un modelo que

mejora la s  ac tu a les  cámaras de espuma con que están dota**

das la s  in s ta la c io n e s  f i j a s  contra incendios de lo s  grandes

parques de almacenamiento, proporcionando un d isp o s it iv o  e f i

cas , que ga ran tiza  e l  correcto  funcionamiento de lo s  elemen-
«

to s  in sta lad o s  a lo  la rgo  de la  tu be ría  de conducción de
w  #s  s •  •

• :  *• «• •
agua negra, a l  propio tiempo que permite r e a l iz a r  las» opera**• • •

clones de mantenimiento p e r iód icas  de forma rápida fireác in -
m m

diendo de lo s  inconvenientes que presenta actualmente .e l  

desmontaje de cada una de e l la s  para poder comprobaaz.el fun­

cionamiento de la  in s ta la c ió n . * •* *• •
.* * • •

Las actu a les  cámaras de espuma van in sta ludaé  en 

la  parte  su p e rio r  c i l in d r ic a  de lo s  tanques, siendo*sú*rim e­

ro y dimensiones v a r ia b le  en función a la  su p e r fic ie  de l tan  

que que deben p ro te je r , y esencialm ente constan de dos par­

te s  perfectamente d ife ren c iad as  que son* a ) -  Mezclador* Está 

constitu ido  por un d ifu so r  en e l  que se r e a liz a  la  mezcla 

del wagua negra" o espumante (mezcla de agua y espumógeno) 

con e l a ir e .  Este e fec to , se  r e a lis a  mediante un nvénturiLn 

que hace pasar e l  a ir e  a gran ve loc idad  por e l  d ifu so r*  Tiene 

también una b r id a  de o r i f i c i o  que regu la  ©1 caudal de espu­

mante que debe f lu i r j y  fc)cámara de expansión* Situada inmedia­

tamente encima del m ezclador, rec ibe  la  mezcla de espumante 

y a ir e  que procede del mezclador* La cámara envolvente y de



mayor diámetro que e l m ezclador expande la  mezcla hasta a l ­

canza r e l  volumen correcto , in troduciéndolo  en e l tanque a 

b a ja  ve loc idad .

Estas cámaras disponen de un diafragma de sellado,» 

que consiste  en un v id r io  c ir c u la r  que actúa como s e l lo *  im­

pidiendo que lo o  vapores o p o s ib le s  derrames del p ro d u jo
•  •  *  *  i

que contiene e l  tanque, puedan pasar a la s  tuberías,xJe**ali—
• *  •

mentación del agua negra. Generalmente se s itú a  por Encima
■

del n iv e l que normalmente debe l le n a rs e  e l  tanque. ’ *. .
«

En la  parte su p e rio r  de la  cámara* hay una*'tapa 

de inspección  para reponer e l  v id r io *  en caso de rotüHi* 

por donde también se hacen la s  conexiones pertinentéfey ‘para 

poder l le v a r  a cabo la s  pruebas p e r ió d icas  de funcidftáihien- 

t o .  * ' * * '

En la  parte in t e r io r  del tanque* la s  cámaras presen  

tan un d isp o s it iv o  d e fle c to r*  que o b lig a  a la s  espumas a des 

1iza rse  por la  pared c i l in d r ic a .

En estas cámaras e l  agua negra que c irc u la  por la  

tu bería  desde e l d is t r ib u id o r , a una p resión  entre 5 3r 10 

kgs/cm2, l le g a  a l  mezclador* toma e l a ir e  necesario  por e fec  

to "v en tu ri" , y l le g a  a l  diafragm a de s e l la d o ,a l  que debe 

romper y a continuación expandirse en la  cámara e in tro d u c ir ­

se en e l tanqueu Los inconvenientes de este  sistema radican  

en que después del s e rv ic io , e l  v id r io  de se llad o  es preciso  

reponerlo . Para e l l e  hay que a b r ir  3 a cámara por su tapa su—



p e r io r  y en caso de rotura s u s t it u ir lo  por o tro , volviendo  

a co locar la  tapa hasta o tra  ocasión* Por otra p arte , de fo r ­

ma periód ica , (a l  menos dos veces a l añ o ), se deben e fe c tu ar  

comprobaciones de funcionamiento del c ir c u ito ,  desde e l  d is ­

t r ib u id o r ,  y depósitos de espumógeno hasta la  cámara in v i r ­

tiendo un tiempo de aproximadamente una hora por cámara, con

e l  riesgo  que rep resen ta ría  la  producción de un incqp&ío en
’ .* *■ •• *

ese preciso  momento, máxime s i  ce considera que una in s ta la —
•  •  •

ción  mediana tien e  a lrededo r de 30 ó 40 cámaras y leus £ ran -
m

des r e f in e r ía s  y lo s  grnndos parques de almacenamiento tienen
9

in s ta lad a s  a lrededo r de la s  200 cámaras, donde s i  se* • «(diere

* • * .comprobar e l c irc u ito  y funcionamiento de la  red es * p rec iso  

poner en marcha e l sistema 3r asegurarse de su co rre 'a tV  fun— 

cionamiento, pero s in  in t ro d u c ir  espuma dentro de IVSiS‘ tan ­

ques, que deben contener productos acabados por lo  gen era l»  

Actualmente esta  operación comprende l l e g a r  hasta e l  v id r io  

de se llad o  a través de la  tapa su perio r, su je ta  por a l  menos 

8 t o r n i l lo s j  r e t i r a r  después e l v id r io  de se llad o  su je to  por 

cuatro tuercas de mariposaj d isponer de un tubo acodado, a l 

que se le  so ldó una p le t in a  ig u a l a la  que su je ta  e l  v id r io  

y, a t o r n i l la r lo  d isponiéndolo de forma que conduzca la  mezcla 

extin tora  a l  e x te r io r . Hecha la  prueba, re p e t ir  todcs lo s  pa­

sos de la  citada, operación en sentide inverso » Todo ésto ha 

de e fectuarse  desde e l techo del tanque, en condiciones in ­

cómodas, y en cada cámara, (hay tanques que tienen ocho cá—



niaras), liai?ta re v is a r  toda la  in s ta la c ió n , que, a veces, t i e ­

nen sus tanques ubicados en su p e r f ic ie s  de 50,000 a 100,000 

m2 o más.
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Todos I 03 inconvenientes y complicadas y la rg a s  

m anipulaciones que presentan la s  cámaras generadores de es­

puma actualmente in s ta la d a s , d esc r ita s  antes, se rq^uelven  

satis factoriam ente  con e l  modelo de la  presente in tención  

que esencialmente cenata de la s  dos p artes  diferentj/adas í

mezclador y cámara de expansión, donde e l líq u id o  especiante
*

• • • •
se expansiona, perdiendo ve loc idad , y entra en e l  tanque

en la s  condiciones id e a le s  para cum plir su función ex tin to —

ra .

Esta cámara de expansión comprende dos cuerpos 

concéntricos, por e l  de menor diámetro o in t e r io r  l le g a  e l  

liq u id o  y se v ie r te  en e l e x te r io r .

En e l cuerpo in te r io r  se ha in je rtad o  un tubo, por ■ 

debajo de la  posic ión  te ó r ic a  ¿el diafragm a de s e lla d o , en e l  

modelo usual 3r se ha elim inado este elemento, sustituyéndolo  

por una v á lvu la  de c lap e ta , in sta lando en e l tubo la t e r a l  una 

vá lvu la  de mariposa e introduciendo a través  de la  tapa de 

inspección un t o r n i l lo ,  con vo lante a l  e x te r io r  y una placa  

en su parte in fe r io r ,  que mantendrá cerrada la  vá lvu la  de 

c lapeta  cuando se  requ ie ra .

Fstá cámara, a s í  perfeccionada, f a c i l i t a  con sen­

c i l l e z  y rap idez la  doble fu rc ió n , de a lim entar a l tanque de
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espuma^ ob jeto  prim ord ial de la  cámara y de hacer rev is io n es  

periód icas  a la  frecuencia deseada o p rev is ta  con b a jo s  cos­

te s  de mantenimiento, ya que e l tiempo in ve rt id o  en cada una 

de estas operaciones o s c i la  entre  10 y 1 5  segundos.

La posic ión  de s e rv ic io  de e sta  cámara, (espuma a l  

tanque ), comprende mantener l a  vá lvu la  de c lapeta  a b ie r ta ,
« * • s ■

elevando e l t o m i l lo  in troducido  a través  de la  tapa* de? in s—
'««• !

pección girando su vo lante e x te r io r  y c e r ra r  la  v á lvu la  de

mariposa en e l tubo la t e r a l »  La posic ión  de revisión*com pren—
*

de c e rra r  la  v á lvu la  de clapeta¿ haciendo descender ql* t o m i ­

l l o  antee mencionado y a b r i r  l a  vá lvu la  de mariposa.****

» • *
Fn esta  ultim a posic ión  de re v is ió n  o nar.tenimien—

* *« /
t o , e l  operario  e sp e c ia lis ta  podrá comprobar rápidamente la

«

ca lid ad  del espumante y v o lv e r  & la  posic ión  de S e rv ic ie  so­

lamente cor a b r i r  o c e rra r  un t o r n i l lo  y g i r a r  un cuarto  

de vuelta  ia  vá lvu la  de m ariposa.

Todas éstas operaciones* se re a liz a n  a d ife ren c ia  

de lo s  modelos usuales con la  tapa de inspección  cerrada y 

a s i permanece en todo momento sin  necesidad de accionar en 

e l l a .  El tiempo empleado en poner en s e rv id lo  deseado, la  

cámara¿ es de 1C a 15 segundos.

Se puede añad ir que e l coste de adecuación de una 

cámara actual a l  modelo de cámara d esc r ita  cuesta en la  ac ­

tu a lid ad  de 8 a 10*000 Ptas< o a lgo más, s i  lo s  m ateria les  

empleados son de gran c a lid a d . Se pretende con ésta  so lución



-  7 -

5.

10.

15.

20 n

25 *

a b a ra ta r  enormemente e l  mantenimiento y conservación de la s  

cámaras de espuma y del resto  de la s  in sta lac io n es  f i j a s  con­

tra -in c en d io s , poder r e a l iz a r  pruebas en cu a lqu ie r momento, 

red u c ir  la s  averian , (ro tu ra s  v id r io  de s e l la d o ) ,  pero so­

bretodo , tener l a  absoluta certeza  del correcto  funcionamien­

to  del sistema f i j o  de espuma in sta lado  y e l  de s e r  f á c i l
i  f  #  *  t

y rápida su re v is ió n  por e l  personal responsabiliza-flcV* que
*• ** •

lógicamente^, puede ded icar mas tiempo a la  rev is ión  de -o tro s
«

equipos o m ateria les  in d ispensab les  en casos de emergencia*
*

Con ob je to  de f a c i l i t a r  la  exp licac ió n , se*ácompa—
«

ña a la  presente memoria d e sc r ip t iv a  de una lámina de**dibu—

jo s ,  en la  que sé representa un caso de re a liz ac ió n  cfilé se
.  /

c it a  a t i t u lo  de ejemplo* '
«

En lo s  d ibu joss

La f ig u ra  1 representa des v is t a s  en alzado, según 

dos planos perpend icu lares, fro n ta l (a ) y la t e r a l  ( b ) ,  de la  

cámara de espuma, ob jeto  de la  invención, parcialm ente sec­

cionadas para mostrar todas sus partes co n stitu tiva s*

La f ig u ra  2 muestra dos v is t a s  en p lan ta , secc io ­

nada según dos planos p a ra le lo s , su pe rio r (a ) y medio (b ) ,  

de la  citada cámara*

En la s  f ig u ra s  se  puede contemplar la  cámara que 

comprende un componente mezclador de espuma ( l )  y una cáma­

ra de expansión (2 ) •  El primero con stitu ido  por un d ifu so r  

( 3 ) ,  conectado por su b r id a  correspondiente (4 ) a l depósito



d.e agua negra y , por la  tubuladura (5 ) a l  in t e r io r  de la  cá­

mara de expansión ( 2 ) .
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La term inal de esta  tubuladura (5 ) presenta* aco­

plada también por b ridas ( 5 ) ,  ur.a vá lvu la  de c lapeta  (7 ) ,  

reten ida en posic ión  de c ie r r e  mediante un t o r n i l lo  (8 ) in s -

taí.ado en la  tapa de inspección  (9)* a la  que a trav iesa  v e r i l—
•** ' • * »

cálmente, acc ionab le  manualmente per un vo lante  e x te r io r  (1 0 ),
! • •

El tubo (5 ) constituye e l elemento de alim entación
*  *  •  

m

a la  cámara de expansión ( l )  ds la  mezcla agua negrsf.^ipe
■

formada por e fecto  venturi en e l d ifu so r  ( 3 ) ,  y presenta una

tubuladura la t e r a l  (11) perpendicu lar e in je rtad a  en-dápeho

tubo (5 ) t p ro v is ta  exteriorm ente de una v á lvu la  de mapjjposa
»** * .

(1 2 ), a l mismo n iv e l que la  tubn lación  ( 1 3 ) acoplada -por 

b r id a s  o soldada (14) s i  tanque, por donde comunica * coii éste , 

la  cámara de expansión (2 ) a través de un d e fle c to r  no repre­

sentado*

En posic ión  de s e rv ic io ,  con la  vá lvu la  de maripo­

sa (12) cerrada , manivela perpend icu lar a la  tubuladura

t Y v á lvu la  de c lapeta ( 7 ) a b ie rta  a l  e le va r e l  t o m i l lo  

( 8 ) ,  l a  mezcla espumógeno-aire formada en (2 ) f lu y e  hacia la  

cámara de expansión (2 ) ,  de donde desemboca en e l tanque 

por (13) .

Fn posic ión  de re v is ió n , ee mantiene la  v á lvu la  

de c lapeta ( 7 ) ,  cerrada bajando e l t o r n i l lo  (8 ) y , con la  

vá lvu la  de mariposa (12) a b ie r ta , manivela a lineada con la25
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tubuladura ( l l ) ,  la  c itada mezcla flu y e  a l  e x te r io r  po r ( l l )  

y (12) para s e r  examinada. Una vez hecha «a ta  operación se  

vuelve de nuevo a la  posic ión  de s e rv ic io  indicada an tes.

La Invención, dentro ¿e su e cen c ia lid ad , se puede 

l l e v a r  a la  práctxca en o tra s  formas de re a liz ac ió n  , que 

d if ie r a n  en d e t a l le  de la  comprendida en la  descripción  a 

t i t u lo  de ejemplo y a la s  cuale3 alcanzará  la  misma»*prptec-
** j

ción  que se recaba.
i

s

Se podrá, pues, con stru ir  en o tra s  form as'y.tam a— 

ños, con le s  matera a le s  más adecuados, por quedar todo e l lo

comprendido en e l  e sp ír itu  de la s  s igu ien te s  re iv in d ic a c ió -
7 **.* « *

nes. 1 >.*
.  -a *

— — 1 * * r
i

REIVINDICACIONES

D escrito  e l ob je to  y u til.idad  del presenta inven­

to , lo  que se dec lara  nuevo y no d ivulgado en España compren 

de la s  s igu ien tes  re iv in d icac io n es .

1 .— Una cámara generadora de espuma perfeccionada  

para in sta lac io n es  f i j a s  de s e rv ic io  contra incendios, d e l 

t ip o  constitu ido  por un componente m ezclador de esputnógenc 

y a ire  por e fec to  ven tu ri, con term inal de vertido  en una 

cámara de expansión envolvente a través  de medios de reten ­

ción  o paso en emergencia, que a su vez se encuentra comuni­

cada con un recin to  receptor de la  espuma, ca racterizada  en 

que la  term ina] de la  tubu ladura de ve rtid o  del mezclador
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en la  cándara de expansión comporta una v á lvu la  de c lap e ta ,  

reten ida en posic ión  de c ie r r e  mediante un t o r n i l lo  in s t a la »  

do en la  tapa de inspección  de la  cámara, a la  que a trav ie sa  

vertica lm ente, y accconable manualmente por un vo lante exte ­

r io r ,  la  e levación  de cuyo t o r n i l lo  determina la  apertura de 

I a c lapeta  en posic ión  de s e rv ic ie  de la  cámara! y porque la
1 *  c t  »

c itada  tubuladura de ve rtid o  del mezclador en la  c ita < ^  c á -
■ *

mara presenta, a s i mismo, una w .bu lación  lateraJ  in je rtad a
i

4
bajo la  c itada c lapeta , p ro v is ta  exte r io  rmer.te a la  cámara 

de una vá lvu la  de toariposa^ cuya apertura conjugada con e l  

c ie r re  de la  c lap eta , determina e l  v e rtid o  a l e x te r io r"d e  la  

mezcla espumogéno—a ire  procedente del m ezclador, p ara '’su re—
t j (

v is ió n , constituyendo e l conjunto de ambas v á lvu la s  ’io s  me—
t

d ios  retentores de la  generación de espume extin tora  en po­

s ic ió n  de reposo ó in ac tiva  de la  cámara.

Un3 cámara generadora de espuma perfeccionada,

para in sta lac io n es  f i j a s  de s e rv ic io  contra incendie*

Segt».n se describe  y re iv in d ica  en la  presente memo­

r ia  d escrip tiva  ove consta de 10 páginas fo lia d a s  y e s c r ita s  

a máquina por una so la cara .

Madrid, a

p .a JA^
p. p.

■3cá1\LQJYA^

n r g
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