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Por DI E Z afios
en Ispafia, a favor de la razdn social HIJOS DE
CATARINEU Y CIA, S, en C., entidad espafiola, es-
tablecida en Madrid, calle Tuencerrasl, n®. 54,
cuya patente se refiére a:
PMETORAS I O RELACIORADAS CON LA FABRI-
CACION DE RECIPIENTES FLEXIBLES TERMOSOLDABLES”
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MEWNORIA DESCRIYTTI VA

£l invento estd relacionado en general con la
fabricacién de recipientes del tipo utilizado
pare envsar productos, y més en particular, estd
destinado a proporcionar, mediante las mejoras

que en el mismo se preconizan, un nuevo ti-

oo
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ro de recipiénte-envase flexivle, gque resulta
my adecuado para contener productos en esta~
do 1lfgquido o pulverulento,

Un objeto del invento, es el de consti-
tulr un envase tlexible mejorado, & partir de
materiales termopldsticos, que estd provisto
de una prolongacién en su cuello, por la que
se cierra mediante la aplicacidén de dos elec-~
trodos opuestos que actian por dmbos lados
de dicho cuello, soldando Intimemente sus pa-
redes y determinando asl el cierre hermético
del envase.

Otro objeto del invento, es el de consti-
tuir un envase flexible me jorado, que especi-
ficamente ha sido concehido para contener pro-
ductos lfgquidog, si1 bien no se descarta la po-
sibillidad de utilizarlo para envasar vroductos
en estado pulverulento, granulado u otro.

Dicho envase posée un estrechamiento su~
perioi que se remata en un cuello tubular, so-
bre cuyo estrechamientos se produce un regrue-
sado del materisl para otorgarle cierta rigi-
dez, lo que asegura la posibilidad de poderlo
cerrar nmediante soldadura, para asegural 1la 65—
tanqueidad de su cierve,

Otro caracteristica mds del propio enva-

se, DPrevde la pogibilidad de que la superticie
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gque constituye la base del recipiente, se en-
cuentra sensiblemente regruesada en su material,
con objeto de otorgarle estabilidad, asI como
mayor resistencia mecédnica,

Otra caracteristica mds del invento, se
debe a que el envase formado, de acuerdo con
las normas que Se preconizan, presenta en su
cuello o embocadura, un cierre obtenido por
soldadura, mediante el aplastamiento de dicho
cuello, de manera que sus paredes enirentadas,
gse unen Intimamente por soldadura, y para rea-
lizar la apertura del envase, bastard con
cortar éste sector de la soldadura total o par-
cialmente y poder vaciar su contenido, incluso
despuds de cortada esta soldadura, el cuello
se mantendrd Integro en una porcidn suficiente
para poder recioir un tapdn de cierre, 1o que
permitird oonsumii una parte del contenido del
envase, protegiendo el resto, convenientemente,
mediante un tapdn adecuado,

Une idea mds completa del objeto que cons-
tituye el presente invento, la proporciona la
descripecidn siguiente, al comentar la ldmina de
dibujos que & esta memoria se acompafia, en 10s
que, de manera un tanto esquemdtica y exclusi-
vamente por via de ejémplo, se representan 1los
conjuntos y detalles mds destacados de la ides

del invento, al hacer referencia & un posible



caso de realizacidn prdctica.

En estos dibujos se emplean marcas de
referencias semejantes para indicar las
distintas partes del envase, que se corres—

5o ponden en las diterentes vistas representa~-
das,

Bn estos dibujoss

La figura 1l2., muestra,en elevacién, un
fragmento del envase secclonado por un plano

10,- vertical, aprecidndose que por dmbos lados del
cuello, se encuentran situvados dos electrodos
enfrentados, con los que se produce el cilerre,
por aplastaniento y soldadura del sector del
cuello comprendido entre dichos electrodos,

15~ La figura 22., corresponde a una vista
senmejante a la representada en la figura 12.,
con la variante de que los dos electrodos que
han de producir el cierre, se¢ encuentran ya
aproximados, comprimiendo el extremo del cue-

204 1lo del envase, que durante esta fase es aplas-
tado y termosoldado, tformando una lInea de sol-
dadura que lo clerra hermé+ticamente,

La figura &,.,, corresponde a una vista
en elevacidn, con geccidn por wn plano verti-

25 ¢~ cal, de un envase fabricado, de acuerdo con
las normas que en el transcurso de esta memo-

riga se exponen.
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Comentando estos dibujos, se hace la
aclaracidén de que mediante el numero -l-,
se indica el cuerypo del envase, el cual
presenta un estrechamiento formando el cue-
110 ~2., gue & su vez posde un segundo ensan-—
che periférico -~3-, formando una especie de
orejeta 0 ala periférica para continuar des-
pués en el sector cilindrico tubular -4-, que
constituye el cuello propiamente dicho del
recipiente, sobre el que se produce el cie-
rre por soldadura. Los nUneros ~b5- y -6-, se-
fialan los dos electrodos que producen el cie-
rre del envase, despuds de llenado con el pro-
ducto que ha de contener, El nUmero -7- indi-
ca el sector aplastado y soldado del cuello
-4-, cuyo aplastamiento y soldadura se lleva
a efecto mediante los citados electrodos -5~
y -b6~, en la forma que se representa en la
figura 28, En el nacimiento del cuello —2-
del envase -l-, éste presenta un regruesado
de su material -8-, de tal manera que todo el
cuello de dicho envase, presenta una wayor Iim
gidez y resistencia que el cuerpo de éste., Bl
sector -9-, que corresponde a la pared late-
ral del envase, es mucho mds fina, por lo que

le otorga una cierta elasticidad, que permite

contrarrestar las posibles dilataciones del pro-
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ducto envasado, E1 ndmero -9- indica la ta-

se del envase; que al igual gque el sector Su-
perior del mismo, posée un regruesado én Su ma-
terial pare otorgar al envaese el equilibrio de-
bido, asl como una mayor resistencia mecédnica,

Los detalles que enteceden, corresponden
a las caracterIisticas mds destacadas del nue~
ve envase que mediante el objeto de este in-
vento se obtiene, en el cual, es evidente, que
podrdn introducirse todas aquelles modificacioe
nes de detalle que las circunstancias y lgprdc-
tica pudieran aconsejar, siempre y cuendo que
con las veriantes que se introduzcan, no se
camble, altere o modifique la esencialidad de
las nejoras descritas,

El objeto que constituye este invento, no
sea practicado, ni tampoco se ha dado a cono-
cer en Lspafla, se viene ejecutando en FRANCIA,
por la firma TIXKIA, hzbiéndose comsrobado su
existencia en rue Dr. Blanchard, de la ciudad
de BRIANCON (Francia),

NOTA

Se declaran como de propiedad y novedad

rara todo el fterritorio espaiiol, el contenido

de las siguientes,

REIVINDICACIONES:
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i2).- ”"lfejoras en o relacionadas con 1a

fabricacidén de recipientes flexitles termosol-
dablesy de acuerde con las cuales, se consti-
tuye dicho envase termosoldable, a partir de
materiales termopldsticos, produciendo desde

el nacimiento de su cuello un regruesado en
el material pera aumentar su resistencis mecd-
nica, formando sus laterales mediante finas pa~
redes flexibles, y permitirle soportar las po-
sibles dilataciones del producto envasado,

22),~ Mejoras en o0 relacionadas con la

fabricacidén de recipvientes flexibles termosol-
dables, de acuerdo con las cuales, se produce
en el cuello del envase, un regruesado anular,
desde el que se proyecta el cuello en una sec—~

i6n cil¥ndrico-tubular, cuyas paredes se apro-
ximan y sueldan entre si, mediante electrodos
enfrentados, cerrando herméticamente dicho en-
vase,y quedando apto dicho cuello, después del
corte por la liInez de soldadura para recibir

ajustedamente un tapdén de cierre.

%32),~- Mejoras en o relacionadas con la fa-
bricacidn de recipientes flexibles termosolda-
tles, de acuerdo con las cuales, se produce en
la base del propio envase, un regruesado ern el

material con objeto de otorgar equilibrio al



Do

conjunto y aumentar su resigtencia mecdnica,

42),~ “LEJCRAS EN O RZLACICHADAS CON LA
FABRICACION DE RECIIILENTES FLEXIBLES TERLO-~
SCLDABLES”,

Todo ello conforme se descrite y reivine
dica en la memoyia que antecede que consta de
CCHO0 hojas, escritas a mdgquina por una sola
de sus cares y dibujos que la ilustran,

Madrid, 7 de Julio de 1,960

E: GONZALEZ VACAS
®. ».
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