
P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  
Por D I E Z  años

en España, a favor de l a  razón so c ia l HIJOS DE 
CATARINEU Y CIA, S. en C., en tidad  española, es­
tab lec id a  en Madrid, ca lle  F uencarral, n6. 54, 
cuya paten te  se re f ie re  a:

"MEJORAS EN 0 RELACIONADAS CON LA FABRI­
CACION DE RECIPIENTES FLEXIBLES TERMOSOLDABLES"

M E M O R I A  D E  S C R I P T  I V A

El invento e s tá  relacionado en general con la  
fab ricac ió n  de re c ip ie n te s  del tip o  u ti liz a d o  
para envsar productos, y más en p a r t ic u la r ,  e s tá  
destinado a proporcionar, mediante la s  mejoras 
que en e l mismo se preconizan, un nuevo t i —
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po de rec ip ien te -envase  f le x ib le ,  que re s u l ta  
muy adecuado para contener productos en e s ta ­
do liqu ido  o pu lveru len to .

Un objeto del invento, es e l  de c o n s ti-  
5 .-  t u i r  un envase f le x ib le  mejorado, a p a r t i r  de

m ateria les  term oplásticos, que e s tá  p rov isto  
de una prolongación en su cu e llo , por l a  que 
se c ie r ra  mediante l a  ap licac ió n  de dos e lec­
trodos opuestos que actúan por ámbos lados 

1 0 .- de dicho cu e llo , soldando intimamente sus pa­
redes y determinando a s i  e l  c ie rre  hermético 
d e l envase.

Otro objeto de l invento, es e l  de co nsti­
t u i r  un envase fle x ib le  mejorado, que espec l- 

1 5 .-  ficamente ha sido concebido para contener pro­
ductos líq u id o s , s i  bien no se descarta  la  po­
s ib il id a d  de u t i l i z a r lo  para envasar productos 
en estado pu lveru len to , granulado u o tro .

Dicho envase posée un estrecham iento su- 
20 .- * p e rio r que se remata en un cuello  tu b u la r ,so ­

bre cuyo estrecham ientos se produce un regrué­
salo del m ate ria l para o to rg arle  c ie r ta  r i g i ­
dez, lo  que asegura la  p o sib ilid ad  de poderlo 
c e rra r  mediante soldadura, para asegurar l a  es- 

25 .- tanqueidad de su c ie rre .
Otro c a ra c te r ís t ic a  más del propio enva­

se, prevée l a  p o sib ilid ad  de que l a  superfic ie



que constituye la  base del re c ip ie n te , se en­
cuentra sensiblemente regruesada en su m ateria l, 
con objeto de o to rg arle  e s ta b ilid a d , a s i  como 
mayor re s is te n c ia  mecánica.

Otra c a ra c te r ís t ic a  más del invento, se 
debe a que e l  envase formado, de acuerdo con 
la s  normas que se preconizan, p resen ta  en su 
cuello  o embocadura, un c ie rre  obtenido por 
soldadura, mediante e l  aplastam iento de dicho 
cu e llo , de manera que sus paredes enfren tadas, 
se unen intimamente por soldadura, y para rea­
l i z a r  la  ap ertu ra  del envase, b a s ta rá  con 
co rta r  áste  secto r de l a  soldadura to ta l  o par­
cialmente y poder vaciar su contenido, incluso 
despuás de cortada e s ta  soldadura, e l  cuello 
se mantendrá in teg ro  en una porción su fic ien te  
para poder r e c ib i r  un tapón de c ie r re , lo  que 
perm itirá  oonsumir una parte  del contenido del 
envase, protegiendo e l  re s to , convenientemente, 
mediante un tapón adecuado.

Una idea más completa del objeto que cons­
titu y e  e l  presente invento , l a  proporciona l a  
descripción  s ig u ien te , a l  comentar la  lámina de 
dibujos que a e s ta  memoria se acompaña, en lo s  
que, de manera un tan to  esquemática y ex clusi­
vamente por v ía  de ejámplo, se represen tan  lo s  
conjuntos y d e ta lle s  más destacados de l a  idea 
del invento , a l  hacer re fe re n c ia  a un posible
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caso de re a liz a c ió n  p rá c tic a .
En es to s  dibujos se emplean marcas de 

re fe re n c ia s  semejantes para in d ic a r la s  
d is t in ta s  p a rte s  del envase, que se co rres- 

5 .-  ponden en la s  d ife re n te s  v is ta s  rep resen ta­
das.

En estos dibujos:*
La fig u ra  13 ., m uestra,en elevación, un 

' fragmento del envase seccionado por un plano
1 0 .-  v e r t ic a l ,  apreciándose que por ámbos lados del

cu e llo , se encuentran situados dos electrodos 
enfren tados, con lo s  que se produce e l  c ie r re , 
por aplastam iento y soldadura del sec to r del 
cuello  comprendido en tre  dichos e lec tro d o s.

1 5 .-  La fig u ra  23., corresponde a una v is ta
semejante a l a  representada en la  f ig u ra  13 ., 
con la  v a rian te  de que lo s  dos e lec trodos que 
han de producir e l  c ie r re , se encuentran ya 
aproximados, comprimiendo e l extremo del cue- 

2 0 .- l io  de l envase, que durante e s ta  fase es ap las­
tado y termosoldado, formando una l ín e a  de sol­
dadura que lo  c ie r ra  herméticamente.

La f ig u ra  corresponde a una v is ta
en elevación, con sección por un plano v e r t i -  

2 5 .- c a l, de mi envase fabricado, de acuerdo con
la s  normas que en e l  tran scu rso  de e s ta  memo­
r i a  se exponen.
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Comentando estos d ibu jos, se hace la  
ac la rac ión  de que mediante e l  número -1 - ,  
se in d ica  e l  cuerpo del envase, e l  cual 
p resen ta  un estrecham iento formando e l cue­
l lo  -2 - ,  que a su vez posée un segundo ensan­
che p e r ifé r ic o  -3 - ,  formando una especie de 
o re je ta  o a la  p e r ifé r ic a  para continuar des­
pués en e l  sec to r c ilin d r ic o  tub u lar -4 - ,  que 
constituye e l cuello propiamente dicho del 
re c ip ie n te , sobre e l que se produce e l c ie ­
rre  por soldadura. Los números -5 - y -6 - ,  se­
ñalan lo s  dos e lectrodos que producen e l c ie ­
rre  del envase, después de llenado con e l  pro­
ducto que ha de contener. El número -7 -  in d i­
ca e l  sec to r aplastado y soldado del cuello  
-4 - ,  cuyo aplastam iento y soldadura se lle v a  
a efecto  mediante lo s  c itados e lec trodos -5 - 
y -6 - ,  en l a  fonna que se rep resen ta  en l a  
fig u ra  2a. En e l nacimiento del cuello  -2 -  
del envase -1 - ,  éste  presen ta  un regruesado 
de su m ateria l -8 - ,  de t a l  manera que todo e l  
cuello  de dicho envase, p resen ta  una mayor r i ­
gidez y re s is te n c ia  que e l  cuerpo de é s te . El 
secto r -9 - ,  que corresponde a l a  pared la te ­
r a l  del envase, es mucho más f in a , por lo que 
le  otorga una c ie r ta  e la s tic id a d , que permite 
c o n tra rre s ta r  la s  po sib les  d ila ta c io n e s  del pro-
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ducto envasado. El número -9 -  in d ic a  la  t a ­
se d e l envase, que a i  ig u a l  que e l  s e c to r  su­
p e r io r  d e l mismo, posée un re g ru é sa lo  en su ma­
t e r i a l  p a ra  o to rg a r a l  envase e l  e q u i l ib r io  de­
b id o , a s í  como una mayor r e s i s t e n c i a  m ecánica.

Los d e ta l l e s  que an teced en , corresponden 
a l a s  c a r a c te r í s t i c a s  más d e s tac ad a s  d e l nue­
vo envase que m ediante e l  o b je to  de e s te  in ­
ven to  se o b tie n e , en e l  c u a l, es  e v id e n te , que 
podrán in tro d u c ir s e  to d as  a q u e lla s  m o d ificac io ­
n es  de d e ta l l e  que l a s  c i r c u n s ta n c ia s  y í s ^ rá c -  
t i c a  pu d ieran  a c o n se ja r , siempre y cuando que 
con l a s  v a r ia n te s  que se in tro d u z c a n , no se 
cambie, a l t e r e  o m odifique l a  e se n c ia lid a d  de 
l a s  m ejo ras d e s c r i t a s .  *

El ob je to  que c o n s ti tu y e  e s te  in v en to , no 
sea p ra c tic a d o , n i  tampoco se ha dado a cono­
ce r en España, se v iene e jec u tan d o  en FRANCIA, 
por l a  firm a  TILIA, habiéndose comprobado su 
e x is te n c ia  en ru e  Dr. B lanchard , de l a  ciudad 
de BRIANCON (F ra n c ia ) .

N O T A

Se d e c la ra n  como de p rop iedad  y novedad 
p a ra  todo e l  t e r r i t o r i o  e sp a ñ o l, e l  contenido 
de l a s  s ig u ie n te s ,

R R I V I N TI 1 C  A C I 0 N E S:
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l a ) . -  "M ejoras en o re la c io n a d a s  con l a  
fa b r ic a c ió n  de r e c ip ie n te s  f l e x ib l e s  te rm o so l- 
dablesy  de acuerdo con l a s  c u a le s , se c o n s ti­
tuye dicho envase te rm o so ld ab le , a  p a r t i r  de 

5 . -  m a te r ia le s  te rm o p lá s tic o s , produciendo desde
e l  nacim iento  de su c u e l lo  un regruesado  en 
e l  m a te r ia l  p a ra  aum entar su r e s i s t e n c i a  mecá­
n ic a ,  formando sus l a t e r a l e s  m ediante f in a s  pa­
re d e s  f l e x ib l e s ,  y p e rm i t i r le  so p o rta r  l a s  po- 

10 . -  s ib le s  d i la ta c io n e s  d e l producto  envasado.
22) . -  M ejoras en o re la c io n a d a s  con l a  

fa b r ic a c ió n  de r e c ip ie n te s  f l e x ib le s  te rm o so l- 
d a b le s , de acuerdo con l a s  c u a le s , se produce 
en e l  cu e llo  d e l envase, un regruesado  a n u la r ,  

15 , -  desde e l  que se p ro y ec ta  e l  c u e llo  en una sec­
ción  c i l in d r ic o - tu b u la r ,  cuyas p ared es  se apro­
ximan y sueldan  e n tre  s i ,  m ediante e le c tro d o s  
e n fre n ta d o s , cerrando  herm éticam ente d icho en­
vase,y  quedando apto dicho c u e llo , después de l 

20. -  c o rte  por l a  l in e a  de so ld ad u ra  p a ra  r e c i b i r
a justadam en te  un tapón de c ie r r e .

3 & ).- M ejoras en o re la c io n a d a s  con l a  fa ­
b r ic a c ió n  de r e c ip ie n te s  f l e x ib l e s  te rm oso lda- 
b le s ,  de acuerdo con l a s  c u a le s , se produce en
l a  base  d e l p rop io  envase, un regruesado  en e l  
m a te r ia l  con o b je to  de o to rg a r  e q u i l ib r io  a l

2 5 .-
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conjun to  y aumentar su r e s i s te n c i a  m ecánica.
4 ^ ) .-  "MEJORAS EN 0 RELACIONADAS CON LA 

FABRICACION DE RECIBIENTES FLEXIBLES TERMO- 
SCLDABLES".

Todo e l lo  conforme se d e sc rib e  y re iv in ­
d ica  en l a  memoria que an tecede que co n s ta  de 
OCHO h o ja s , e s c r i t a s  a máquina por una so la  
de sus ca ra s  y d ib u jos  que La i l u s t r a n .
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