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IJ E II C R I A D n S C R I P T I Y A

Correspondiente a una patente de invención por 
20 años, para todo el territorio español, colo-
r.ias y protectorados, por:

JCOIOIMIIIBKTOS INTRODUCIDOS EN

LÀ IYJ)RICACIÓN DE TEJAS".
A favor do los sedares:

Don Y i íA. < CIS C 0 JAYI-̂ î  S A.o¡ Z D—¿ Oíd A y 
Don IBÓN DE BASTERDECIIEA ARZADUN 

Residentes en II A D A I D.- San Francisco de Sa- 
< les nS $ y Goya 114) respectivamente, siendo am­

bos de nacionalidad española.-

El presente registro de Patento do Invención, 
concierne como su enunciado indica, unos perfeccio­
namientos introducidos en la fabricación de tejas y 
particularmente de encajo para jallotera, do acuerdo 
con la descripción detallada que do los mismos se roa 
liza, debiendo interpretarse siempre ésto concepto on
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su más amplio sentido y nunca limitativo.
La invención, tiene como 'finalidad esencial, pro­

teger ésta fabricación referida, a base do una teja - 
plana, construida con máquina galletera.

El nuevo tipo de teja, cuyo repiótro se preconiza, 
sustituye con ventaja y economía, a los sistemas de pren 
sa-rcvolver y mejorando notablemente las características 
de los de galletera utilizados hasta la fecha.

Las características fundaméntalos del nuevo tipo de 
teja plana, os la de que presentan mía sección transver­
sal recta y encaje longitudinal, que comprende un tipo 
de junta, el que se ejecuta en forma tal que ocupe on su 
totalidad, la misma anchura do la teja propiamente dicha 
y quo tiene la particularidad de . resentar un resalte ver­
tical u oblicuo orevisto en sentido ascendente en la. unión,
que actuando cu. cubrejunta o en forma de vierteaguas, esta­
blece la hermeticidad de aquellas, impidiendo simultánea - 
mente , por su efecto de junta de vierteaguas, que el flui­
do líquido paso a la propia línea do encaje.

Las lincas de junta son seguidas en toda la longitud 
d̂o los mencionados faldones y según las líneas de máxima - 
pendiente, les da dirección en el plano perpendicular, lo 
que determina que el empleo de un solo tipo de teja, permi­
ta la resolución do faldones de configuración rectangular.

IR O

Este sistema do encaje descrito, puede presentar co- 
característica secundaria y para mayor aislamiento da

la unión, bien un sobroolovamiento del encaje sobeo el pla­
no general del üojado, o oren un perfil o jun.^urllo lon^r 
tudinal y paralelo, que ovito que la masa de agua que cir­
cula sobre la superficie de la teja, se acerque a la propia
línea de encajo, gurando más aún, la total es t caique i dad
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do aquel.
Para mejor comprensión do éste objeto, se adjunta 

la presento memoria descriptiva las correspondientes 
hojas do planos en las que a título de ejemplo, se re­
presentan todas y cada mía de las partes que lo cons­
tituyen y relación que _,uardan entre sí.

hn las citadas hojas de dibujos, se aprecian las s 
puientes referencias:

.''IGURAS PRirii
;ctivamcnte tres

RA. SRGUNDA Y TRUCARA 
posibles variantes de

- Huostran ros 
tejado, con re

salte lateral paralelo al encaje para refuerzo de la lí
nea de junta.

FIGURA CUARTA.- Comprende otra variante construc­
tiva, con sobreelevación de la línea do encajo sobre 
ol plano normal ¿el tejado con la misma finalidad an - 
terior.

FIGURA QUINTA.- Representa otra variante, con so - 
breelevación de la mencionada línea de encaje sobre el 
plano normal del tejado, pero con doble engarce en la 
línea do encaje.

Según ésta descripción efectuada e ilustración 
correspondiente, en las tejas correspondientes a las 
Figuras 1, 2, y 3, so evita que la masa do agua que 
so desplaza superficialmente sobre la toja, ce aproar­
os a la línea de encaje, estableciendo la perfecta es-

0̂ TA'J por medio de un perfil o junquillo parale­
lo.

A' ol caso do la f i jura 4§, presenta un sobr-oole- 
vamionto ¿ol encaje sobro el plano general del tejado. 

FIGURA S.LATA.- Detalle para ol paso de un alambre
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y sujeción de la teja.
FIGURA SÍPF'IEA.- Perfil de mía teja en el que se 

aprecia la forma do la misma.
En las referencias -A-, -B- y -C- se representa 

respectivamente perfiles do encaje longitudinal ¿el
tipo de teja, cono resultado industrial do la Patente, 
cuya particularidad esencia,! de 3.a junta para estos 
üapos de tuja no ^,allc uora, es el resalto ^ei ̂ i cal u 
oblicuo ascendente, que actúa como cubrejuntas en - 
forma ñc vierteayua s . Esta unión, es teóricamente se­
ca, eliminándose la posibilidad de quo el apua corra
Interiormente por la mencionada junta

Otra particularidad primordial, la constituye 
su perfecto acoplamionto en todo su perímetro, tanto 
en el sentido transversal cono en ol longitudinal, de­
bido a su idéntico perfil superior-inferior, motivado 
por el encaje longitudinal.

astas cinco variantes de teja plana, son suscepti­
bles de colocación:

En el caso primero, pain, 
sensiblemente ríanos.

superficies de tejados

En la coyunda variante con rayado vertical.
En la tercera aplicación, con junta longitudinal 

totalmente perdida.
En la variante cuarta, análogo a los tejados de 

tipo "flmmnco".
Finalmente ol caso quinto, con rayado vertical 

ancho.
Este tipo do tejas perfeccionado, será fabricado 

cu la escala más conveniente, tanto en sus perfiles co 
mo superficialmente.
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El sistema do colocación, no cambia en relación 
con los tipos normales do toja, puliendo fijarás con 
mortero sobre faldón seyuido o bien en l o m a  do toja 
vana sobro enlatado adecuado, acuyo fin, en la parte
inferior do cada presa, pueden practicarse en crudo, 
con toda facilidad un talaaro lateral antro las ner­
vaduras de la piona para el paso de un alambre do fi­
jación a loo enlatados (Fiy. 7-) al i¿pu-l que en la 
toja plana o simplemente un taladro superior para cla­
varon en la parte cubierta por ol solape de la toja
superior.

Por la posibilidad de- hacer correr una hilada 
do tejas en sentido do las a^uas, es posible, en caso 
de rotura de mía de las tojas, el cubrir la superfi­
cie dejada por la misma, con los nárpenes do los sola­
pes del rosto de la hilada correspondiente.

En las secciones transversales de las tejas ci
tadas se aprecian que las sumas de los espesores de 
la cubrejunta, es decir, en la línea do encaje, os
idéntica

Las
en espesor al rosto dd. perfil do la 
diferentes vistas, en sección y por#

identifican perfectamente la finalidad 
cipios ¿¡enerales do los poríaccionc¿¡dc;

básica 
rtos a

toja, 
pcctivas 
y prin-

quo se
contrae la proconte invención.

Estas tejas, difieren esencialmente de otros mo­
delos de la teja do palle tora, que solo; presentan sola 
pe, ccyún una línea horizontal ( no en forma de viort 
ag. as como ocurre en ol caso de la presente invención) 
siendo los tipos normales defectuosos ya que permiten 
que el ayua que incide directamente sobre la junta o 
la qp.e vierte en la parto superior de lot toja, corra 
siempre sobre la línea horizontal de unión, pasando al
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2 Ointerior.
Asimismo también se diferencian sustancialmeute 

de otros tipos do tojas galletera, que derivados do la 
toja plana de prensa tienen juntas alternas para dar 
posibilidad de desaguo del líquido directamente recogi­
do en la juntura y vertió, do sobre la línea do tejas 
inmediata inferior, con lo que la resolución correscta 
do faldones rectangular, caso normal de todo tejado, 
viene a requerir un cierto numero do pionas especiales 
en forma do medios elementos o tejas con todos sus in­
convenientes. En el presente caso, -el nuevo tipo de 
junta, aunque pueda montarse en forma alternativa, no 
requiere desaguo dol agua vertida, puesto que lo reco­
ge y permite la continuidad dol faldón rectangular sin
acondicionamientos de medias piezas especiales, cosa 
que no sucede en los modelos actualmente conocidos.

Estos perfeccioneunientos constructivos, determi­
nan una serie de ventajas, independientemente de sus 
características generales y que son:

1.- Absoluta cstanqufidad, debida a su perfecto 
acoplamiento a lo largo do todo el perímetro do cada 
pieza. La teja curva normal no cumple cor. esto reqrc- 
sito.

2.- Hermeticidad total do cierro. Hermeticidad 
de juntas transversales por el solape de pieza sobro 
pieza con total acoplamiento por sor iguales los per­
files inferior y superior de las mismas.

3.- Empleo de un solo tipo de teja. Ventaja muy 
importante sobre las resoluciones de junta alternada
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^  -i*que exigen momas piezas.
4.-Hermeticidad le jtmtaa longitudinales ( las 

juntas según la linca de acudiente ¿el tejado) pon la 
solución característica de las juntas propuestas que 
existen en tipos do teja galletera, que presenten unión 
con resalte recto u oblicuo ascendente en d o m a  do cu­
bre jinetas para el agua, vertida sobro las indicadas jun­
tas a ambos la.dos de la unión y en consecuencia no só - 
lamento herméticas, sino también socas.

. 5.-Corte do máquina recto. Ventaja sobro los ti­
pos de unión que requieren cortos oblicuos o en biáel 
en extremos opuestos, con mayor coste y umnos ostan- 
queidad en este punto.

6.- ha,ana economía derivada do:
Fabricación en galletera y on picoas continuas, 

economía do corte recto, empleo do un solo tipo de pie­
za, fácil superposición y encajo do las mismas, menor 
riesgo do roturas, menor espacio do almacenaje y trans­
porte.

La fabricación do éste tipo do teja con perfora - 
dos longitudinales, ofrece las siguientes cualidades 
en su empico.

13.- mayor aislamiento térmico y acústico.
2S.- Honor poso por unidad de superficie.
3' T r,,ayor rosisúoncia.
D,sorita sufi c i entónente la naturaleza del presen­

to registro de Patente de Invención, so hace constar e 
expresamente que cualquier modificación ¿o detalle que 
so introduzca en 'a misma de considerará incluida dentro 
do ésta protección on tanto que no alt:re o modifique osen
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N O T A

Por ultimo, se declaran de novedad y propia in­
vención, las siguientes:

R 1 I V I i; D I 0 A C I 0 I: ^ S

13.- Pon'éccioaanientos introducidos en la fa - 
fricación de tejas, caracterizados ocuncialueute por­
que se dotcrL'lna una sección transversal recta y enca­
je longitudinal que comprendo untipo do junta, el que se 
ejecuta en fonna tal que ocupo en su totalidad, la mis­
ma anchura que la teja propiamente dicha y que tiene la 
particularidad de presentar un resalte vertical u oblicuo 
previsto en sentido ascendente en la unión, que actuando 
do cubrejunta o en forma de vierteaguas, establee^ la her­
meticidad de aquellas, impidiendo simultáuo:nonte por su 
efecto de junta, que el fluido pase a la propia línea de 
encaje.

2 3 Perfeccionamientos introducidos en la fabrica­
ción de tejas, sopón la anterior reivindicación, caracte­
rizados esencialmente, porque está previsto do que las lí­
neas de junta, son sojuilas en toda la longitud do los fal­
dones y 30jún las lincas de máxima pendiente, les da direc­
ción cm el plano perpendicular, lo que determina que el em­
pleo de un solo tipo do teja, permita la resolución de fal­
dones de configuración rectangular.

33.- Perfeccionamientos introducidos cu la fabricación 
do tejas, sopón las anteriores reivindicaciones, caracto - 
rizados esencialmente por comprender un sistema de encajo, 
establecido para determinar un mayor aislamiento de la -
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unión , bien un sobrclevanta.'. lento, sobre el pieno ¿jo­
red?al del tejado, 0 bien ua perfil 0 jVú..quillo !
dinal y paralelo, que evita que la masa do a^ua
cui a sobre la superficie de la teja, se acerca
línea de encaje, asoyurando más aún la -total es

la propia

dad de- aquél.
4^.- Perfeccionamientos introducidos en la fabrica­

ción de tojas, sepan las reivindicaciones anteriores, ca­
racterizados esencialmente porque, está previsto de- que la 
especial estructuración de las tejas, permita su perfecto 
acoplamiento en todo cu perímetro, tanto en el sentido - 
transversal como en el longitudinal, debido a cu idéntico 
perfil superior-inferior, motivado por el referido enea - 
jo longitudinal, siendo éstas tojas susceptibles de co - 
locación, en superficies de tejados sensiblemente planos, 
con rajado vertical, con junta longitudinal totalmente per­
dida, en tejados de tipo flamenco y con rayado vertical an­
cho.

53.- Perfeccionamientos introducidos en la fabrica­
ción de- tejas, sopón las anteriores reivindicaciones, ca­
racterizados esencialmente por presentar la posibilidad de 
poder fijarse con mortero sobre faldón sepuido o bien en 
forma de teja vana sobre enlatado adecuado, a cuyo fin en 
la parte inferior de cada pieza, puede practicarse en cru­
do, conttoda facilidad un taladro lateral entre las nerva­
duras de la pieza para el paso de un alambre de fijación 
a los enlatados o simplemente un taladro superior para ele­
vación den la parte cubierta por el solape de la teja su -
perior.

6&.- Perfeccionamientos introducidos en la fabrica -
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ción de tejas, según las anteriores reivindicacio­
nes, caracterizados csenciaLuentc porque éstas pie­
zas son susceptibles de hacer correrse unahilada en 
sentido de las aguas, lo que determina en el caso de 
rotura de una pieza, se cubre la superficie dejada 
por la misma, con los márgenes de los solapes del ros­
to do la hilada correspondiente.

73.- Perfeccionamientos introducidos en la fabri­
cación de tejas, según las anteriores reivindicacio - 
nes, caracterizados esencialmente porque la suia de 
las secciones transversales de montaje, con iguales 
al espesor del resto del perfil de la teja.

8^.- Perfeccionamientos introducidos en la fabri­
cación de tejas, según las anteriores reivindicacio­
nes, caractcrisados esencialmente porque el nuevo 
tipo de junta, no requiere desagüe de vertida, pues­
to que lo recoge y permite 3a continuidad del faldón 
rcctanguiar sin precisar el acondicionamiento do me­
dias piezas.

93.- Perfeccionamientos introducidos on la fa - 
brioación de tojas, según las anteriores reivindicacio­
nes, caracterizados esencialmente porque so producen 
en máquina galletera y en piezas continuas, siendo los 
cortos para la separación de piezas, ejecutados en má­
quinas de corto recto.

10.- Pd'indlCOIOr/d.IIgnTOS INTAODUOIDOS Ib Id, lAldl- 
CACIÓN El, TIJAS.

Todo ello tal y como so describo en el cuerpo de
esta, nomoraC4* reivindica en su nota y se represerta



a título ejemplo en las adjuntas hojas de planos. 
Esta memoria descriptiva, consta de 11 hojas fo- 

285 liadas y mecanografiadas por una sola de sus caras
debidamente numeradas y a dos espacios.

Hadrid, 6 de Julio de 1.960.-
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