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eto invencidn se relicre a un método y apesrato pare la
fobricacidn de material leminor pléstico reforzedo con pere-
fileg trensversales, consigtiendo en un "perfeocclonsulento
acl nfboao y aparsto pars isacer material laminer roiorzado
con Tibras" puteatado nor Calhoun Shorst ¢l 12 de nerzo
de 1957 con el 1lo. 2.784.763 en UeSodo

Lo invencidn se reiierc tembidn a uns ne jora esobre
una patente titulade "Proceddmiento y aparato pore la fa-

bricacidn de hojas compuestas gue comprenden wie regins
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depogiteda ol 29 de abril de 1957.
La prec.nbe invenci/n bawbién comnrende une poreidn
emencial del apsrato, congtruceidn ideads »or Richord I
Turner, situlado "Digctribuicor rars cabos Ge naterial”,
preoentade el 1 de junio de 1955 Moo Sere 512,458 U.S.a.
Se s deecubierto que el veteriel laminasr con perii-
les lonsitudinales producido con el apareto y siguiendo el
mnétodo de la potente Shorts Mo. 2.784.763 antes citada,
no se puede utilizar en algunog casos debido & lasg limita-
ciones en la anchure del mecenismo de febricacidn: por lo
tanto es preferible que dicho material vaye provisto de
perfiles treusversales en lugar de longitudinales.

Por congigniente, un fin importente de egta invencidn
es el de congegulr convertir elequipo actusl de suerte que
elabore unog paneles con perfiles trangverscles y al nige
mo tieupo becerle Util para variaciones del paso o distan—

cia enbre corona y corone o comba y comba de la configura-—

Ilo

Q
H‘
On

Otro objocto importente de. la invencidn es el propor—
cionar un aparato que se pucde converlbir répidamente y con
focilidad de la produccidn de wn material laminar plisti-
co reforzsdo con perfiles transversales de wne separacién
y profundidad de perfil predeterminadele produccidn de
un material que tenga unos perfiles transversales de dife-
rentes cepsracidn y profundidad.

In la explicacidn de los dibujos adjuntos y en la si=-
suiente especificacidn se verdn otros fines importantes
del invento.

In los dibujos adjuntos se ilustra la invencidn en
su versidn preferida, que se describe mds detslladamente

o continuvscidn.
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La Fig 12, es una prorcccmén vertical, practicamente
toda ells emguemdtica~ gue ilustra el meceuls.o pare la pro-
duceidn del material leminsr pldctico reforzedo con perfi-
les trongversales de esba invencidn.

Lg Fig.28, es une seceidn smpliada, tomaeds sobre el
plano de la linea 2-2 de le fige.18~mirandio en el sentido
indicado por las flechas.

La Fig.3%, es un detalle ampliado, parte en seccidn,
sobro la 1linea 3-3 de la fig;1o

La ig.48, representa una disposicidn de los elementos
perfiladores, con los gque se consigue una separacién 0 pa-—~
80 relativanente cortoe.

La Pig.58, es une vista similer a la Figo.48, que re-
presenta obra disposicidn de los elementcs perfiladores,
con log que se formen unos perfiles ¢ depresiones mds st
perficiales.

La Fig.68, es una vista ampliada de una porcién del ele-
mento perfilador en corjunto, gque ilustra otra posicidn del
miowo- v eotd tomada scbre la lines 6-6 de la Tig.T2.

La Pig.7%, es una vista detalleda de la disposicidn de
los elementos perfiladores, con la que resulta una separa-
¢idn pequefia ée log perfiles tal como la ilustreda en la
fig.48

Lo Mig.52, es une vista semejante a la fig.T2, pero
representa una disposicidn Giferente de log elementos per-
filadores con 1z gue se conslgue une separs cidn mnayoro

La Mge9%, es una vista en seccidn wu tanto similar a
lag representedas en las figrs., 42 y 5%, pero muesira un
tipo diferente de perfil del asterial lauinar plistico
reforzado.

Lo Tige,10%, es una seccidn gue ilustra otro tipo

d= meterisl con perfiles que se puede producir en el aparato
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de estz invencion y adoptanto el metodo de le wlsng,

1 nlmero de vefereacia {(10) indica generaluente uno
tolva en la que sc introducen flbras de vidrio trenzades
(42), o inmedicta.ente entes cCe entrer en la tolva, estes
fibras se cortan en trozog rclativsiente corbos con ines
widaces coriantes (14), ¥ se dejan caer sobre unog distri-
buidores siretorios (16), y las fibras cortadas al caer al
fondo de la tolva proporcionan sutomdticomente une capa estel
reda (10). La tolve (1Y) es preferible que esté mentenida
pajo w ligere vecfo con lo que se facilita le cefds de
log fibras y la formecidn de la esterilla.

& continuacidn se deposita este esterilla sobre wna
corres ¢ transportador (20), gue lo conduce & trevds de vna
ronurs que hay en un borde de la tolva. La anchurs de la
ranura eg la que ceterming el eupesor finel de lo esteri-
1la.

ro, ¥ describe en le pateute de Shorts Io.

&
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Como sc¢ i

2,764,763 la

una pelfcula transportacors inferior (22) de un materiel

gverille se¢ deposita en primer lugor sobre

{

adceoualo, dicha pelicule se he recubierto prevismente con
vha capn de recina fijable con el calor procedente de un
recipiente (24) desde donde se conduce por nedio de una
borba (26) y un coudueto o tubo (23). Una pelela de regule~
cidn (3V) deterains el ecpesor de la capa de resina 1iqui-
da depositods sobre dicha pelicule trensportadors inferiors
il meterial de refuerzo trenzaldo o esterado (13) ese
slisenta entonces sobre lo Taja névil de la pelfouls (22),
vy al pisao vlewpo se coleocan gobre la esteriilla ure plu-
relided de cabos de vidrio (32) w obres lLebras parolelu-
vento proce entes de vnon carrvedes (34), conn 1o gus g, ccn=-

slgue wn nuevo refusrzo parc el material cceabado,
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tucineles do reiuwerzo y lo wveuinag Iijuble cow ¢l eulow
depositeds nobws la uéliculu (22) se conducen & conbi-
nuzeidn sobre vne serie argueads G rodillos (38) ¥ de

anf boje uaw nelfoula trangportadota sureriocr (38) ¥ entre
unos »eiillox (40) dctermirontes do dlmencicies, e do~
terminan el ecpesgor definifivo dsl nroducto aca=Lado. Tin

’ . N .
palicuics guperior e infericr se wpollinn

14

g .
esun fage, lo

L]

¢ vnea entre sl a 1o lorgo de guc bordeds exteriores com

10 quz Formen wis envoliurs _ve »rcierre ol COaMLEto o
Lo - h 2 .

Degoule de anci - trovds de log rodillor (40), la

erwe illa compucots juato con sus neld feulas rrohectorng v

trocsporundoras se conducsn o wil tounsporiador (42) 2e com
. . 2 e s )
roe | preforado que se mueve sobre una camara 4o vacdlo (44),

7 2 Ww velocidad megwlada y predelerminada, con lo qus
1o envoliura se pone en 2ontacto intimo con la correa

AETORCION 775

tracsprTtadora, que envouces peonosiLenel

Ge B saiie o ousilorme, woviendo eef w la eavoltura con

. 2 . . , P J
la comvosicidn de recin? 7 Cihrag qve oneicrra y haciéndo-
’ - -
lo peser o travds de les elementos perfiladoree (34).
‘ Le nueva consir.ccidn olimina lu posibilided de que se

revsuun indebidanense pegueidlas captidades dol 2lre ciice-
- - . ' -,

rrado o la envollurs cue podris a2l Tin gcwmlorse ¥ bvro-

s N . " . Tty £

ducir vnog defeetos coupiderables en ¢l producto. Sdonds

-1 'f":""‘ - - —qﬂ An T A ,.\"L.' " P . T T P
€ GLION sanve nalvers a8 g fRVOLLNTrg 200 o0 CCU0I T e
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do o tuwvds de log wolillop detorainzutes Jcl espesor {10)
. Ld g

eld Ve Lo ewenceion de fuerszng decigualos nor i R

sobhre Llag pelfeulas droucportedoreas, cue tiendrn o cor-

Sioltai lu ruosura do oo

pedricn wpuirccer on el
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v consigben smencinliende sn des rares de cadenas (50§ )a)
3 PR L - IPEN

w1 o o coaa borde del matericl guc oo qulere pCTLLlLnly

108 cadonee (5C) estfn por encime v log (52) estin pow de-

bajo 4o tu lines normael de g froayectordiso que sigue el mo=

cadom
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le wr sar este consctada con
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ng guperior del 0tro par por wedio de vao unidad de sUb-
nontoje oue comprende Llos elamendos nerfiladores bronsver-
geles {54). Igualnente, le calens inferior del primer per
wencionada ests consctade con la codens inferior del odro
Pare

Amangue L2 estruvetura de los elementos nepfiladores o
an gt »lgida, 12 unided de sub-pontnje puede givor en towe
no o wr pesador (56) nontudo en woos nlaces Yernincles (58)

~Pim. 68~ ploces fue comprenden porciencs ds log eslubones

de las cadenas (5C y 52).
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reg (54) v va olruento perfi

proventeao en

golindos o fijos ds otro modo a lag plocan fepminoles, ¥
« & . . -
s seperacion en dichasm plic2s eg ol U sus censros fore

. r s - -
Mman un ur“unhwlo isdzceles vietbo desde 2l oxhbremo.
Tl crbo de las placas ftermincles estd colocalo de $o)
' -
suerte cue, en wn caso su linea cenitral verticsl possari pop
la 1liunes contral de eleuenbo perfilavor wsivnde {(60) ¥y equiw

. ’
digtante de las lineas ceutrales de log Jog elomentos pove

'3

« »
jiladorcs mas peduefios (54), asi los dos elouentos peguem

o)

fdoe de uno cadens estardn en frente de los otrog dos ele-

ntos pequeiios de la otra cadens comno so muesbra en la
MigeT8; en cuyo casc loz elerentos eatdn en UlSyOulCth DO~
ro realizar perfiles de paso o distoucis ma.s pequeiia. Los
eleuentos,evidensenente, eoban equidistantes en sgentido
longitudinal .

n el caso de la cedena superior (50), el runito articu-

jol)

1ado(56) de le unided de sub-moniaje del rerfiledo et dese
antredo con rezpecto 2 la 1dnes central verticsl entes des-
or}tao Lo cantided de euta desvieeidn longitudinal es igual
o lo cuorta parse de la distencis o pasoc de losg elsuentos
perfiladores még pequolios con lo que, cusndo gira 100¢ toda
1p unided de sub-nontaje de perfilado, la 1ines coentrel de
los eclomcubos mayores ge desplaza desde un punto equidisben—
te entre los elementos peguefiog haste un punto directomen-
te alineado con uno de log dog elewentos pequeios, Como oo
ilustra comparando le fige €2 con la 78, En este caso, 1o
1fnea central del elemento mayor (60) e desplaza hacis la

imguierda, colocando el elemento mayor de la cadena supe-

rior juobtruente en medio entre los centros de 1los elemenvos
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nayores de la cadena inferior. Los elementod§ mayores respec
tivos 32 encuentran ohorsa sn poaicién pare hacer periiles
ds paco doble.

Le produaéidn de las unidedes de sub-uontaje se consi-
suen mediante el pasador de salida (62) de la fig. 62. Ls
de noter que el mecaniswmo coapleto de esglabones de la cadew
na guperior se puede ajustar verticalmente con respecto
al meceuiswo de eslabones de la cadens inferioryheciendo po-
sible 1z nroduceidn de diversos perfiles digtintos y de di-
ferentes profundidades. Con la edicidn de las uvnidades per—
filador;s articuledas ge oueden logrer muches variaciones
en la profundidad y seperacidn o peso del materisl plistico

lawinar reforzado ofreciendo variss disposiciones alternati~

VasSe

-

Lo 1inea de distancia indicada por la letra de referencia

W
A

(%) enn lu fig.T® ilussra la relacidn estrecha relative de
las cadenas superior e inferdior para producir un vaso 0 se-
paracién pequefla, y la 1{nea mercada con la letra (y) en la
fig, 62 indics le relacidn de distancis sumentade de las
cadenss v de sus componentes para formar un perfil de mayor
pasoe o Separacién;
‘ shora con referencia a la fig.92 se vord qus log elemen-
tos perriladores cilindricos (54) dv las figs. 62,78 y 8&
se pueden sustituir por otros elemontos perfiladores cuadra~
doz (64) y se pueden disponer de tal suerte sobre lus cade—
nes inferior y superior que se puedan former perfiles angula-
res en el melerial leminer, como se ilustra en (66) de ecta
figura.

in la Fig.108 el ndmero ce rveferencia (68) muesirs unos
elauentos perfilaiorcs que, al ser colocados debidamente en

el mecanisio producirdn wune 1ldmina (70) com un perfil que es
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souimexagonal en ceda seccidn trensversal individusl.
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Si los perfiles trensverseles desesdos gon meramente
disefios, los elancntos perfiladores preferidos pueden ser
unog tuvos de metal estandd los tubos ssociados con las ca-
denas supsriores en relacidn de zis-zds con loz tubos ago-
ciados con las cadenas inferiores.

$i se quiere un perfil transversal mds counlicado,
log elowantos perfiladores, modelados de acuerdo con el
perfil deseado, se pueden unir a las cadsnas superiores
e inferiores en relacidn de aparcenjento, como se mestrs
en las 'igs; 78 y 8e;

8i bien la forma de ejecucidn aqui descrita constitue-

N et L . . F 1 N . . . P ’
ve gplicacion preferenwe de la presente inveneion, podran

L)

introducirse modificeciones de forua y de detalle sin que

£

por ello varie la esencielidad de la misma, la cual se
reivindica en la sigulente
0 A

Iin resumens la, pregente sclicitud recasrs sobre las

glmuicates reivindicaciones:
e.-l¢todo y aparato para lu fabricacidn ds material

leminar plistico reoforzado con perfiles tronsverssles,
caructerizado porgque el método consiste en introducir un
conjunto Formado por una resirs lfguids y vor unas fibras de
armnazdn en une enwo lbtura flexible que se decplaza de una
manera, conﬁinua, en hacer pasar la hoja compuesta y iimita—
ds por la envoltura por varios cilindros de comnhresidn
gque regulen su espesor, ¥y due ¢ aplican de une menersa CO-

’ . . .
timag contra las susperTicies opuestas de la hoja compuc i

. Y 4
netida & esfuerzos deo tensidn,

el

. 4
to mientras ella no esta so
v en produclr en esbte hoje une serle do ondulociones oriciie

« - .
todas trensverselments con relacidn al sewwbido de despla-

zaniento de la hoja, y en mentener la hoja compuesta =n
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12 founa desecds mientras se mueve poxr una zoxna d= coiente~-

adento heaste que la resing de la hoja se sndurcce.

i

sggun la reive. enberior, carvacterizado

ne
12
1
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i
S
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porque s2 gplica o las cuperficies opusctas dz la envolturs
mnog elsunentos gque producen unas ondulaciones, cuyos ele-
nentos estén sujetos a dog juegos de cadenas sin fin supo-
rior e inferior occionzdos de 2l suerte que se desplazsn
en el miswo seatbtido gue la hojo ¥ que estdn en contacho
con la uisoma, wieptras Ssto atravicss una zons de calenta~ |
micnto, Luzta que quede endurecida la resina contenida en
1o 1émina;

32.-i%t0do, sesin las reivindiceciones snteriores, ca-
racterizado porque se mueve en sentido longitudinael una
policula de soporte inferior, depositando una resina que
gc endurece con celor, sobre d&sia pelfculs inferior de so-
porbte durente el movimiento contimuo de esta pelieula
el sentido longitudinel, = infrcduciendo en estz resina 1{-
guide vne esterilla de un materi:l de entrumado fibroso,
recubriendo el mater1w¢ de enbremado y la regine con una
polieuin superior de suporse, consolidefdo y rezulando
ol espesor de la resina y dzl material de srmadura, hacic -
dpoleg pasa ol misvio ticuipo que los pelfculas do soporie,
entrs wos cilindros deserminantes de dinensioncs, des-—
plosando o conuinue :cidn este envolturs coupuests en sentido
lonsitudinal = bravés de uwne wona do calentawlento pera
provocer el ondurcciniciavo de lo resine ¥y, durcnte ests
depplozaaiento a través de por lo aenos vna durte de esia
zono, dc calentamiento, splicaudo sovre las sunerficlies Oopuese
tas d» las pelfculas de soporte wnog elerentos movibles
de forme deternineds y que modclan la hoja d2 svsite que
proCucen en slla unas onlulacioncs treansversales.

42,-118%0do, segln las roive., enteriores, carcctsrizae-



19

e

nre
a0

—11-

9EQ A

(‘_}

ue conciote en condueir 1o envolture en contacto

con wue bards btransportedora periforads gue se decilava po

enciis de uns cdasra ol vecio ds il sulrte gue ol aire

-—ile (=N

aa - con 4 i
comprendido entre la envolburas y la boade se evacte conbi-
- v P
auonente por lo ecemara, ZpOYyRAGO Lo DRE #1dn atnosidrica o
oo cavelours contro Lo handa oun novinlento y oredueiendo

o lé Treboniento guiicionte para que sca arrvaulro-
do 1o ouvolturq;

a2,-118%t0d0 ¥y asareto, caractosizado porgue diclLo oyo-
rato coupreade unc. elencutos «ue interviesian pare hacer
mover Lae neifculas superiicinles en sentido longitudinal,

. . ’ .
ewl micao Sienpe gue la recina liguida, que pucde endurs—

Lb il

n =1 enlor, ¥ ol maberial de cntrowdo que convilener

Lenteniiznto eccloce

Tlovaado o su ves unor digpositivos de o

e

dos o lo larzo del troyecto vy cue intorvienen pars calentar
1o recips v anfureccerie indevendleonterente de las nalfoudles

’ . : 2ot wreye 1t .
G roonste, ¥ onow wltimo otres Jiapositivoe ue »roducsl
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Shouvtures dlepraoiaes e tha cémara en la cual se entiene
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1 sroetdn o wr valor inferior o Mo ofhmoofelwe
.y , (4 .
82, Cvodo ¥ oararat segun lasg reivee,H8 a 72, carac—
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erizado poryue consta de un sletes? de trangportedores,
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giendo uno de 2llog perforsac, aul col1o iguclrcnte 1lave w08

)}
N

izpooitivos que peraiten eplicar cl vaefo contra el truns—
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