2 51496]
| 25846 1

AanCea DULCITUIVY

LR e W o S S S P Y LTI
G 00 Ooial Ly A BYOR

-
<
?-
H

Do UNL DATLILL DU TUVRCICH, 10
D0 T4 HOSILDADS PILCH PLuiuics COMSCRALTUT, D2 IMCTGLLILAD 10 -

"M

- WTL Y hiivd L e XL - g o . .
.._J.HL[' J.L..'_.\J .L.I.u.a.’ LJL: JJ_J.A,‘ 4 gk 333’ ,,,O,g_ J,.,L_Ll -Heg;lb" P TT“ HUJ’_]_O:S_"‘{ ,,C;.

i Il"o ]T .ﬂ."'.:lo JJ'TJO
8 0 hH 1o

moEAGT.S T TS ° 7y T W T AT, oA A remy e s .
LAWCLS T W A0 DL PROTUSIR UL LLaNinTAL .Ly“;,‘,l_J,:,“R,_‘;‘.L.m,wli'.fIOO

Waw' CABADC Y y =

LS LN N L A

o,
P
SR S

r\. ,\1 h-
Cas o

" . 3 1~ . s F 4 . -
sgeve in uCLOH se¢ refisre 9 wn metodd y apersto nera produe-

PJ ~

cir un asverisd lauginar, piastico relorzado, ansvsto cue lleva vns

LR -t + X PR P N
pomha de reclireulacion, 3 el dispositivo presente co.werende muichag

- Ay

de las corocterisilcos esencicles de 1o estructura de la Pasente

Bew 0. 2.734.763 (U.S..%) concedida el 12 de merzo de 1.957, a
Calhoun Shorts, uwie de los inventorze de la prescate invencidne

2 meeonisue en mwchos de sus detalles esencinles, bombién
os$d decerito ¢ ilustrado en une sclicitud prepenieds anteriorments
por log miv.og dnventbores uniioz, titulada "Procedimisnte ¥y aparc=

10,= b0 pors Ta fobricaeidn de Lojns compuestas que comprenden una resi-
na pintesica ¥ un ormaubn fibrozol poteuie egnafiola n% 235,145 depo=
gitodg o1 29 4 obhril de LJO57.

Cierte poreida del prescate apsrato comprende be snbidn la oo
fructurs deccerita y welvindicada en 1o & olicitud de Jichand e Tur~

15, ner mwore pokontor eu duvento vitulado "Digiribuidor pora cabos de
naotericd " HO. Sere 512450 (Uebeds) depositods ol L.6.1055,

Lag 3 5 ninee ¥y wétod os previe enve cescritos cormwrensen
econcialaente 1la formacibn continma de una esterilla de fibras
corbades de un scnegor v ancara predeleitvinedos, Lurregnsndo

Com dichn esderillo con we resine Tijsble con ol calor, Ji envol-
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t0 a travds de unos rodillos determinsmtes de lglimensidn

A

para determinar el espesor definitivo, y después el paso del
conjunto envuelto a través de un horno donde se calienta J COne
figura para producir uns ldmina o panel contimuo y s§lido.

5 omm Se tropezd con muchas dificultedes en log diversos meca-
nismos y métodos, y uno de los problemas estaba en la aplica-
cidn de la cantidad conveniente de resina lfquida a la esterilla
previemente preperada, con el fin de proporcionar una proporeidn
descada relativa y exacta entre los diversos materiales para eli-

10o=~ minar puntos débiles, un espesor desiguel en los paneles y glo-
bulitos de.aire perjudiciales.

Uno de los importantes fines de esta invencidn es el de
proporcioner una mezcle perfeccionads de fibras con la resina
en su estado 1fquido y la eliminecidn total de peguefias burbu-

156m jes de aire en el producto final.

Otre objeto imporignte de la presente invencidn es propor—
cionar un exceso de resina en la pelicula transportadors infe-
rior en el momento en que se mezcla la resina con la esterilla
de refuerzo y después retirar este exceso de resina un poco

204~ delante de los rodillos que determinan el egpesor por medio
de un Fistema de bomba y manguera, y volver a depositar el ex-
ceso de resina sobre la pelficula transportadora inferior delan-
te del punto en que se introduce la esterilla de refuerzo; La
presencia de la resing en exceso asegurse la eliminacidn de las
25.,- burbujas de aire y de puntos débiles perjudiciales.

Otro fin importante de la invencidén es el ofrecer uns ro-
tirada automdtica del exceso de resina del montdn sedimentado
que ge¢ encuentra inmediatamente delente de los rodillos deter—
minantes de lag dimensiones, con lo que se elimine un flujo

306~ excesivo de este montdn sedimentado que podria originar el paro

de la produccidn por contaminarse el mecanismo.
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Otroe objeto es evitar que fallen los sellados o clerres de
log bordes de las peliculas transportadoras, cuyo fallo llevaria
consigo el paro de la produccidn.

Otros fines y objetivos de la invencién apareccran en la
explicacidn de los dibujos adjuntos y en la siguiente especifi-
cacidn.

En los dibujos adjuntos y en la descripeidn nds detallada
que damos a continuacién‘se ilugtra y describe la invencidn en
su versidn preferible.

Ta Fig.l®, es une ilustrecidn un tento gréfica del sparato
que preduce él netericl pléstico laminado y reforzado de esta ine-
vencidn ¥y representa mds en particular la introduccidn del siste—
ma para la doble circulacidn de la resina de esta invencidn en la
méiuina usada anteriormentes

Le Fig., 28, es un detalle ampliado de una porcidn de la
estructura de la fig.l2, que muestra en particular el montdn
sedimentado del exceso de rsgimas en el punto donde se unen lag
fibras esteradas con ella cuando egte compuesto se introduce en-
tre dos pelfculas envolventes justamente antes de pasar a través de
los rodillos determinantes de dimensioﬁeso

La fige.,38, es una seccidn (separada) aupliada sobre la 1i-
nea 3=3 de la fig;Zﬁ y representa, en detalle un tanto exagerado,
el estado de la combinamcidn completada en parte de las fibras
esteradas y la regina en el punto indicado.

La Pigey42, es una proyecoién horigzontal superior de la par-—
te de la estructura representada en la fig;zﬁa

B1 ntmero de veferencia (10) indice seneralmente la tolva o
recipiente en el que se forma la esterilla de refuerzo, que con-
giste en uno de los principales componentes del material laminar,
pléstico y rerorzado de ésta invencidn. E1 fondo de la tolva 1o
forma una correa transportadora (12) que se mueve a una velocidad

tolva
regulada y predeterminada. Por la parte superior se echan en la
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hebras o cuerdas de vidrio trenzado o de otras fibras (14) y unos
cortadores (16) separan las fibras en porciones cortas. Tstas f£i=-
bras cortadas se entregan a unos distribuidores giratorios [18)
que hay en el alojsmiento (10), y se esparcen hasta que finale
uente descienden para venir a paresr al transportador (12) donde
se produce una esterilla (20) que se conduce fuera de slli
como se representa. Todo este equipo estd ilustrado o descrito
en una 0 mas de las patentes o sdlicitudes que preceden a la
que nos OcUpPE.

Evidenteuents, esta parte del mecanismo puede ser sustituida
por otros diépositivos adecuados para introducir otros materige
les de refuerzo, tales couo papeles, tejidos, esterillas ligadas
u otros similares.

También, como se ha descrito anteriormente, la esterilla
(20) es conducida por el transportador (12) a une lémina o peli-
cula transportadora inferior de celulosg regenerada o de otra
sustancia andloga (22), que parte de wn rodillo (24) y de ahf
pasa sobre una serie argueada de rodillos (26) hasta llegar y
pasar enfre unos rodillos determinantes de diﬁensiones (28); In-
mediakamente antes de pasar vpor debajo.del rodillo superior (28),
la esﬁer?lla es conducida bajo una lémina o pelfcula transportom
dora supérior (30), que sale cont{nuamente de un rodillo o de

otra fuente de suministro (32).

Ta esterilla que va sobre la pelfculs transportadora infe-

rior (22) se ha impregnado previamente con una resina ajustable con

el calor procedente de un tubo o conducto (34) que tiene su ori-
geh en un dep6sito (36) de donde se sace la resing con una bomba
(38). Inmediatamente delante de la corriente de resina que fluye
del tubo o tubos (34) ve interpuesta una paleta de regulacidn

(40) para regular, hasta cierto punio, la cantidad de resina que
llegue eventualmente a la esterilla (20) conforme ésta es transpor=

tada sobre la lémina o pelfcula transportadora (22).
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Bn el mecanisuo an%erior, la paleta de regulacidn (4C)
tenie que ir cjusteda con mucho cuidedo y hebfa que vigilarle
continuamente pafa egtar seguros de que se aplicaba ura cantie
dad conveniente de resina e la esterilla (2Q). Si se splicsba
una canticad insuficiente de resgina a la esterilla, varisbs
el espesor del panel que en algunes paries resultaba ademds
débil. Si pesaba demssiads resina a itravés de la paleta de re-
gulacidn, el exceso salis por los costados exprimido por los
rodillos (28) y cafae a las pertes adyacentes del mecenismo
particularmente por log costados con lo que se Obgtaculizaeba
1o operacién. Tambidn, un exceso de resina dabe por resultado
a veces le ruptura de la peliculs transportedors envolvente
con la correspondiente perade del mecanismo y la necesidsd de
una limpieza y pogsibles reparaciones costosas y que llevan
tiempo.

En el aparato de esta invencidn la bomba (38) y la paleta
de regulacidn (40) estdn construides y regulades de tal suer-
te que todo excego de resina se alimenta deliberadenente sobre
la pelicula transportadora (22) y dentre de la esterills (20) o
Este exceso, que se conduce junto obn la esterille y la pelicu~
la (22), se scurmle en un montén de secimentacién inmediatamen=
te dciaute de log rodillos (28), como se ilustra en las figs;
28 y 38,

La distancia que media entre los rodillos determinentes
de las dimensiones (28) es tel que siempre resultard un panel
del espesor deseado y junto con ls esterilla (20) tan solo pa-
soréd une cierta cantidad de resina entre dichos rodilles. La
pelicula tronsportadora inferior (22), en un punto inmedieta=
mente delsnte de los rodillos (28), es conducida sobre una pla~
teformo (42) en forme de cufle pera asegurer un contacto adecuaw
do con el rodillo inferior (28), ¥y la peliculs trangportadora

guperior (30) es conducida bajo el rodillo superior (28) des—
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pues de salir de ur rodillo (44) =fig. 18- de gufe y tensidn.

EL nontdn de sedimentacidn ecumulada de resina va mercado con
el nimero (50) en la fige 28, y & veces puede forzar a lo pe-
1{cula superior (30) hacidndols bombearse un poco, como ge
ilustra en(30a) en la fig.3%, pero esto no es suficiente para
romper ningure de las pelfculas transportadorag.

Antes de pasar & través de los rodillos (28) determinan-—
tes de lasg dimeneiones, las peliculas trensportedorgs (22 y
30) se encolan y sellan a lo largo de sus dos bordes por medio
de unos rodillos (27), cuyo principio estd éivulgedo en la
patente B.E.U.U. Noo 2,784,763 y la mecdnica de esta operacidn
estéd descrita en la solicitud que llevae el ndmero SGT;5810432;

Un tubo (52) que puede tener su extremo un tento aplasta-
do, como ge representa en lag figs; 28 y 38, tiene su extremo
introducido em el montdn sedimentado (50). EL objeto del tubo
(52), cuando se usa en unidn con la bomba (54), es retirar el
exceso de resina del montén (50) y volver a depositer esta
resina la pelicula transportadora inferior (22) irmedistemen—
te delante de la paleta de regulacidn (40). Evidentemente la
resina manipulada por el tube (52) & la bomba (54) vuelve a
clrcular dentro de la seccidn de impregnacidn de la maquinarlaa

La accidn de la bomba (54) es tel que quita siempre euto-
néticamente el exceso acumulado de resina llquida que hay en
el montdn sedimentado (50) con lo que evita que se desborde
por lJos costados mientras que al mismo tiempo asegura positi-
vemente la aplicacidn de la minims cantidad requerida de resi-
na en la esterilla (20) con le que se consigue el resultado
deseado de un panel sélido de espegor uniforme que poses la
fuerza necesaria y otras cualidades deseadas, libres de defec=
tos.

Resulta evidente que aqu{ se ofrece une bomba de recircue

lacidn para la resina fujable con el calor utilizada en la
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