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s 0obre:
YPROCUDILIMNO Y APLRNIO PARA L PRODUCCION D Ui S ELIAL TWALITNAR
PLASETCO RiuiPORLADO Y DiCORALIVON
$b664bHE
La invencidn se refiere & un procedimiento y aparato para la
produccién‘de un materiel leminar pldstico reforzedo y decora-
tivo vy suponc un perfeccionamiento sobre la Pat. 2.784.763 de
los E.L.U.U. concedida el 12.3.57 & uno de los inventores Cal-
houn Shorts, titulada miétodo y aparato pars hacer material la-
minar reforzado con fibral.
La presente invencidn tembién se reiiere a un perfeccionauiento
de la solicitud conjunts de la vatente titulada "Procedimiento
y aparato parz la fabricacidn de hojas compuestas que comprenden
una resina sintética y un armazdén fibroso" Pat. espafiola 235145
depositada el 29¢4.57¢ ‘
También representa una alicidn y un nuevo perfeccionamiento de
la invéncién de Richard i.Turner,titulada "DISTRIBUIDOR DI CABOS
D MATEATALM Toe Ser. 512458 en L.E.U.U. depositads el 1l.6.55.
Bl material que se consigue, con el objeto de la invencién,
es totalmente mucho mds decorstivo y ornmmental, que el conociw-
do haste la fecha, dado el procedimiento y aparato que nog ocu-
P2
Uno de los principales fines de la invencidn es el de disw
tribuir de tel forma fibras cortadas coloreadas y sin color u
otros eleuwentos decorativos por todoe el material de la ldmina

de pléstico reforzada que resulte un aspecto decorativo uni-
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foime, con las fibras distiibuidas al azer en las tres dimensio-
pes del material,

O0tro objetivo importente de la invencidn consiste en ofre-
cer un aparato para megzclar estag fibras adicionaleg ornamenta-
les con las fibras originales de reluverzo de suerie que no se
agrupen ni. amontonen en combinaciones feas o disformesg, sino
que queden esparcidas de modo que el aspecto final sea muy agra-
dable a la vista del que lss contemple;

Yor la descripcién de los dibujos adjuntos y la siguiente
especificacidn se podr/n advertir otros fines importantes de la
invencidn, en su versién preferida, que se describe con mas
detalle a céntinuacién;

Ta Fig.l%, es una vista, en parte esquemdtica, que muestra
el sparato pare producir el metarial leminar, pldstico, refor—
zado y decorativo de la pmesente invencién;

La Fig;,2§, egtd tomada sobre el plano de la 1lfnea 2-2 de
la fig; 12 tomeda en el sentido indicado por las flechas;

La Fig.,32, es una seccién muy ampliada sobre el plano de
la 1fnea 3=3 de la fig.28;

La Fige.,48, es una vistae en perspectiva que representa une
porcidn de un material leminar, plés%ico, reforzedo y decorae
tivo c?mpleto;

La Fige,52, es una seccidn ampliada del meteriel leminar,
pléstico, reforzado y decorativo completo.

Bl mimero de referencia (10) indica genereluente wn aloja-
niento para recibir y distribuir las fibras cortadas que cong=-
tituyen los elementos ornamentales asi como el principsl cuer-
po de refuerzo del meterial leminar pldstico de esta invencidne

Como queda descrito en una o mds patentes anteriores, las
cuerdas de fibras de filamento miltiple (12) se corten en tro-
zos pequefios por medio de unes unidades cortentes (14) antes de

entrar en el alojamiento (10) y se dejan caer sobre unos dis=



5 om

10.~

15 g

200"'

25.=

304=

-3

259460

tribuidores centrffugos (16) como los mostrados y descritos en
la solicitud de Patente Americana 512.458 de Turner.

Tgualmente el alojemiento (10) se conssrve Wajo un ligero
vacio para que las fibres caigan prontamente sl fondo del alo-
jamiento sobre un transportedor mévil (18) y formen una capa
(20) de refuerzo sin ligar.

Se verd por la Fig;29 que hay dos de los torcedores de
fibras que conducen al alojamiento (10), cade uvno de ellos ali-
menta e su distribuidor centrf{fugo (16). En las primeras ver-
siones del mecanismo relativo al objeto de la invencidn, le
capa (20) se formaba exclusivamente con estas fibras o hebras
cortadas, y se utilizaba un nimero diverso de unidades distri-
buidoras segin fuese el nimero de torcedores.

Sin embargo la invencidn que nos ocupa me refiere a la intro-
duccidn de fibraes adicionales y diferentes u otros elementos que
pueden ser del mismo materiel o de otro distinto, de otros colo-
res y de otros tamafiosy formage

Cone el fin de introducir y esparcir debidamente estos adi-
cionales fileamentos, fibras, leminitas y granos en la capa (20)
mientras se estd formando en el fondo del alojamiento (10), se
monten una o més unidades medidoras y dispensadorag en la parte
superio} del slojemiento (10), unidades que giren o se mueven
de otra forme de tal sverte que se consiga una distribucidn Yy
mezela uniforme de todos los materiales que constituyen la capa

de refuerzo.

Como mejor se ilustre en la Fig: 32, egtas unidedes medido-
ras y dispensadoras consisten en unos recipientes (22) cilfndri-
cos o0 semejentes. Ceda recipiente ve montado sobre un soporte
adecuado (24) fijo en la parte superior del alcojamiento (10),

e inclinedo formando un 4dngulo predeterminado - dicho dngulo es
un tento variable segin el control de la cantidad de elementosg

decorativos que hen de alimentarse en la cfmara donde sge Torms
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Cada recipiente (22) va fijado a un eje giratorio (26),

la capa.

dicho eje estd accionado por un motor (28) de velocidad variable
a una velocidad predeterminada o variable, que controlard la
relacidn de elementos decoramtivos por aumento lineal de la tra-
yectoria longitudinal de la capa (20).

Cada recipiente (22) lleva una serie de aberturas dispues-
tas anularmente en su costado, como se ve en (30); y estas aber-
turas estén dispuestas en una faja (32) adyacente a la base o
fondo (34) del recipiente (22) y en tal nimero y de tales dimen-
siones que,‘mientras gira el recipiente (22), salga wna cantidad
adecuada del contenido a través de las aberturas (30) y caiga
en un conducto (36) que lleva & la parte superior del alojamien—
to (10). ELl material decorativo se puede echer a 10s recipien-
tes (22) por medio de un conducto u otro elemento similar (38),
o también se puede llenar el recipiente a mano cuando sea preci-
500

Como mejor se indica en la Fig.4%, el panel resultente pre-
genta un agpecto decorative muy agradeble, porque edemds de las
fibras normeles se pueda incluir unos elementos (40) senejantes
en forma a las fibras; y también se pueden utilizar unas placas
finas &e otro material disponible (42), suponiendo, como es na-
tural, que estas fibras y elementos son de un tamefio adecuado
y de un material conveniente para unirse con las fibras origi-

nales de una manera uniforme.
La Fig.,52 representala distribucién tridimensional y ce-

suel de los elementos decorativos. El nimero (40) represente los
elementos decorativos de tipo de fibrae cortada, y el ndmero (42)
indica otros elementos decorativos de tamafio y figuras tales que
se pueden incorporar fécilmente en la estructura.

oe veré, que, ademds de proporcionar un material laminar,

pléetico y reforzado de una natursleza nueva y decorativa, el
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procedimiento y el aparsto son tembién nuevos. L1 equipo y el pro=

cediuviento fienen un efecto decorativo altamente uniforme, por
vna parte libre de puntos descubiertos y por otre parte libre de
un cimilo excesivo de elementos decorativos.Cuendo hay un con—
trol adecuado en la operscidn, se puede evitar la presencia de
racimogs aislados de estos elewentos decorativos que puedan pro-
ducir un efecto degagradable en el material acabado.

Una fomxma del materisl lsminar, pléstico,reférzado y deco-
rativo es aguella cn que el refuerzo bisico estd forwado por
fibrag de vidrio cortadas y log elementos decorativos son fibras
sintéticas tembidn cortedas, talecs como acetato de celulosa,pero
el producto,proccdimiento y aparato no se limitan a estos wateria=-
les particulares.

Nos dawos cuecnbe de que se pueden introducilr muchos cambios
¥ se pueden varlar numerosos detalles dentro de unos Limites puy
amplios sin aparterse de los principios de dsta invencidn, asi
que no gueremos limitar la patente excepto en lo que sea nece-
sario por la exigencia del arte anterior.

NOTA

In resumen; la presente solicitud recaers sobre las gi-
guientes reivindicacioness

18 ~Procedimiento y aparato pars la produccidn de un mates
rial laminar pléstico reforzado y decorativo, caracterizado porw
que el procediniento permite introducir, en unas 1dminas forma~
das de un material pldstico y de un entrsmado, unos elementos que
permiten obtener unos efectos decorativos y que supone la adi-
cidn ol material, en el curso de su fabricacidn, de unas fibres
cortadas en trozos y otros eleumentos.

28 ,~Procediniento, segin la reiv. anterior, caracterizado
porque los elementos afladidos para obtener los efectos decorati-

vos caen sobre unos distribuidores giratorios, estos distribuldo-
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res van montados cercs de otros distribuidores andlogos que ase~
guran el desplazamiento del material de entrauado base y funcio-
nan asociados con los migmos,

8 .~Procedimiento, segin la reiv.,12, caracterizado porque
la introduccidn de los elementos, que permiten lograr efectos
decoretivos, se efectia a partir @#e unos recipientes giratorios
que llevan unas perforaciones, siendo estos recipientes regulada
su rotacidn en virtud de uw.os motores de velocidad variable.

48 ,~Procedimiento y avarato, caracterizado dicho aparato
porque consta de un recipiente, unos dispositivos que aseguran
la introduceidn de fibras cortadas en trozos, y en cantidades
deteriinadas de elementos que permiten lograr unos efectos deco~-
rativos, de suerte que formen una esterilla en el fondo del re-
cipiente.

8 ,~Procediuiento y aparato, segin la reiv., anterior, ca-
racterizado porque log dispositivos expresados llevan unos dig=-
cos giratorios situados en la parte superior del reciplente y
un transportador situado en el fondo del reciplente y que arrag—
tra la esterilla sacdndola de dicho recipiente o

68 ,~Procedimicento y aparato, segiin las reivs., 42 y 58, ca=
racterizado porque consta de unog dispositivos que permiten crear
un ligero vacfo en el recipiente.

78 ,~Procedimiento y aparato, segin las reivs., 42 a 62, ca-
racterizado porque los dispositivos que aseguran la introduceidn
en el recipiente de los elenentos que permiten obtener unos efcce
tos decorativos comprenden unos recipicntes montados, de manera
que puedan girar, en la parte superior del redpiente y forman un
fngulo con éste, lievando dichos recipientes unos orificios para
el paso de log elcmentos que permiten la obtencidn de efectos
decorativos.

88 o~Procediniente y aparato, segin las reivs., 42 a 78, ca-
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racterizado porque los wotores de velocidal variable van conecta-

dog a los recipientes, presentando los orificios dispuestos en
los recipientes forma de rombos y estén repertidos segin una dis-
posicidén anular en el contorno de los recipientes cerca del fon-
do de log misnos.

9§0~Procedimien£§ y aparato, segin las reive., 42 a 82, ca-
recterizado porgue consta de un conducto que pone en comunica-
cidn log orificios de log recipientes, situsdos encius de €1,
con el distribuldor giratorio, situado debajo del mismo.

108 ,PROCEDIILAVIO ¥ APARATO PAIA LA PROIUCCION DE UN HATH
RIAL LAGTINAR PLASTICO REVWOLZADO Y DECORATIVOM,

Segin se describe en la presente memoris que conste de
giete hojas escritas a mayuina y dibujoss

Madrid, 6 de jul}? de 1.960
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