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Se trata de una miquina para enmallar palets sin que éstos
roten o giren al efectuar dicha operacién, a la vez que los
bultos y los propios palets quedan perfectamente conjunrtados
en unidn inemovible que facilita un enmallado correcﬁé;&

Mediante la méquina que se propugna es posible enéallar,
con malla o pléstico, toda clase de bultos y el palet.que los
soporta en un solo paquete conjuntado, con lo cual se.?o;sigue
transportes cémodos y racionales sin ninguna clase de problemas,

Particularmente la méquina es completamente indeggn?iente,
con lo cual se puede instalar en cualquier sitio o lugé;;del
almacén sin servidumbres dependientes de lfneas o cadéﬁ%g de
tratamiento del producto o productos a empaquetar.

La idea y concepcidén de la mAquina tiene por origen los
problemas que aparecsn cuando el bulto o bultos depositados en
la paleta han de ser transportados en la carretilla hacia el
lugar o muelle de descarga, dado que el conjunto se mueve, se
desalinea y a menudo se desploma con el consiguiente trastorno
y pérdida de tiempo en la operacidn.

En evitacibn de esta pérdida de tiempo y trabajo negativo,
actualmente los bultos se vinculan a través de un flejado que,

sin embargo, comporta una operacién lenta y costosa en tiempo

y economf{s gue aconsejan su eliminacién mediante el empleo de

la méquina que nos ocupa.

L3

¥n esencia, comprende un bastidor soporte, en forma de

puente, cuya parte posterior aparece cerrada por un armazén o
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tela metflica que impide el paso por dicha parte, mientras
que por delante esti completamente abierto para paso del con-
junto bulto-palet. Central y superiormente dispone de un eje
vertical hueco por cuyo interior discurre un vistago que,re-
natado inferiormente por una especie de platillo, sirve de
elemento de presién sobre el bulto a enmallar, a la vez que
el citado eje comanda a un brazo en &ngulo recto que gira o
rota alrededor del bulto fepositado sobre el palet. e

Los movimientos de la mfquina se realizan a trawvés'.de un

moto-reductor y un moto-variador y los mismos se ponen.eén mar-
cha mediante un cuadro el&ctrico que también dispone.de.ﬁan-
dos de paro. Estos movimientos se verifican a través d;'trans-
misiones, cojinetes, rodamientos y pifiones, a la vez -qué exis-
te un carro portador de la bobina con la mella, contrhxés ta~
les como célula fotoeléctrica, pantalla de reflexién é}b}azos
portantes de estos elementos y finales de carrera superior e

LA R

inferior que desconectan el sistema de movimiento del carro
portador de la malla,

Para una mejor comprensidn de cuanto antecede se acompa-
fian dibujos en los que se representa esquemlticamente la inven-

cidn que a continuacidn y con referencta a los mismos se des—

cribe detalladamente.

En dichos dibujos:

La figura 1 muestra a la mfquina en una vista en alzado
frontal.

La figura 2 corresponde a una seccién parcial de la figu-
ra snterior que muestra el cuadro de mandos eléctrico y en ex-
clusiva el carro con la bobina de malla instalado en la parte

inferior, que no excluye su mentaje en la parte superior de la

méquina.
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La figura 3 es una planta de la miquina, vista por su
parte superior, donde se observa esquemfticamente el funcio-
namiento de la misma, as{ como el giro del brazo amgular se-
gln indican las flechas existentes.

De acuerdo con las figuras que se representan a titulo
de ejemplo ilustrativo no limitativo, la méquina de enmallar

¢sth constitufda por los siguientes elementos definidos por

las marcas: SRl
l.- Bulto colocado sobre paleta. fn=§
2e.= Malla de pléstico o similar, 'S'
3.~ Botén de puesta en marcha. "-.E

4.~ Cuadro eléctrico del sistema de funcionamiento. -:-

>

5.—- Sistema o dispositivo de funcionamiento que puede.ssr neu-

m&tico, hidriulico o mechnico. ol

G.= Botén de desconexiln del sistema de funcionamientot: -

. 7e= Moto-reductor.

*
e q s

8.~ Pifin relacionado con eje de salida del moto-reductor.

9.~ Cadena de transmisidén.

10.~ Pifin conducido y montado en el eje de salida del sistema
de funcionamiento 5.

il.~ Ejé con sus correspondientes rodamientos axiales relacio-
nado con el sistema de funcionamiento y que es totalmente

hueco.

12.- Vistago de compresidn que discurre por el interior del eje

hueco 11.

1%.~ Tapa que descansa sobre el bulto 1.

14 .- Brazo angular de movimiento giratorio.
15.~ Flechas indicadoras del movimiento de rotacién del brazo 1l4.
16.~ Motovariador de velocidad progresiva.

17+~ Final de carrera superior.
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18.~ Carro portador de la bobina de enmallar.

19.~ Bobina provista de malla, N

20 .~ Fotocélula. A
2l .- Final de carrera intermedio.

5e= 22.- Final de carrera inferior.
23.- Brazo portador de la pantalla de reflexién.
24.~ Pantalla de reflexién.

25.- Brazo portador de una segunda fotocélula. SRR
26.~ Segunda fotocélula. {a“E
10.~ 27.- Armazén de cerramiento de tela metélica. 'E'
29,.=#Chasis soporte en forma de puente. "'.E

El ciclo de funcionamiento de la mfquina se puedesdividir

en las fases que siguen:

A) Presentacidn del bulto en el centro del conjunto dk{ia ma-

15._ quina. :: :o: :-

B) Amarre de la malla al palet donde se encuentra el bulto co-

locado.
C) Rotacifn del brazo angular.
E) Salida del palet de la mAquina.

20 o~ De acuerdo con las fases que preceden, primeramente se si-
tfia la paleta con el bulto en el centro de la miqguina y seguida-
mente el operario procede a sujetar el extremo libre de la ma-
1lla en la parte inferior del palet. Posteriormente pulsa el bo-
tén de accionamiento del sistema que puede ser neumftico, hi-

25.= drfulico o mechnico, con lo cual se efectfia el descenso de la
tapa superior de presifn que aprieta al conjunto en evitacifn
de desalineamientos que perjudicarfan el perfecto enmallado
del bulto para, a continuacién, pulsar un segundo botén que po-
ne en marcha simultBneamente al moto-reductor y al motovaria-

30.~ dor, el primero comanda el brazo angulaxr giratorio y el segundo
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acciona el carro portador de la bobina de enmallar, con lo
cual el brazo rota alrededor del bulto y el carro asciende
suministrando malla.

El carro estf relacionado y porta una fotocélula que en-
foca al bulto y hace que el carro se pare a una determinada
altura cuendo pierde la visual de aquél y toca con el final
de carrera superior, en cuyo momento empieza a descender has-
ta llegar a la parte inferior donde se encuentra otro final
de carrera que cuando se dispara hace que termine elZEi%lo
para que el operario pueda cortar la malla y la carrbt?ila re-
tire el conjunto de la mfquina de enmallar. et

En el caso de posibles fallos del tope final de.Baérera
superior, existe un circuito de seguridad de tipo medéﬁico que
evita esta circunstancia y garantiza seguridad de que-dicho

carro también se para y seguidamente desciende a su punfo ori-

ginal. T

. Por otro lado, la mlguina posee un sistema de sgguridad
personal que evita accidentes e imprudencias del personal en—
cargado del manejo de la misma; este sistema est& compuesto
por dos brazos antagonistas y plegables que portan respectiva-
mente una fotocélula y una pantalla de reflexién enfrentada y
estfn montados en la parte delantera de la estructura, conjun-
to que en el caso de que el operario entre accidentalmente en
el radio de accién del brazo giratorio pare automftica y to-
talmente el funcionamiento del sistema al cortar el circuito
eléstrico, a la vez que posteriormente existe un armazdn meté-
lico que cierrs a la méquina por esta parte.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencibn, as{ como una forma preferida de poderla

llevar a la prfctica, se hace constar que en la misma podrén
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ser variables los materiales, formas, dimensiones, y en gene—.
ral, todos aquellos detalles accesorios y secundarios que no
alteren, cambien ni modifiquen la esencialidad que se propone.
Los t&rminos en que queda redactada esta Memoria son cier—
tos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose interpretar
en su sentido m&s amplio ¥y nunca con criterio de carfcter res- -

trictivo.
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1a8,~ Miquina de enmallar palets sin rotacién, caracteri- .
zada por estar constitufda por un bastidor soporte, en forma
de puente, abierto por la parte delantera, mientras que la
parte posterior se presenta cerrada por un armazén de tela
metflica que impide el acceso al interior de la estructura,
disponiendo superiormente de un dispositivo de aprieto del
bulto, mandado por cualquier sistema bien sea neumét%gP, hi-

drfulico o mecfnico, consistente en un eje hueco verbhical mon-

tado en la salida, por cuyo interior discurre un vlstago gque
se remata inferiormente en una tapa gque puede ser de_fbrma

cuadrada, circular, rectangular o de cualesguiera otra'figura

geométrica, la cual al descender el vistago presiona sobre el
bulto impidiendo el desalineamiento del mismo cuandojééaproce-
de a su enmallado, a la vez que el citado vlstago co@é?éa a un
brazo en fngulo recto, el cual a través de una transkiéi&n con
vencional tiene movimiento giratorio alrededor del punto ideal
central de la mAquina y por tanto rota alrededor del bulto y
su paleta situados en dicho centro de la miquina.

28.~ Miguina para enmallar palets sin rotacién segln rei-
vindicacién anterior, caracterizada porque los movimientos de
la misma se realizan mediante el concurso de un moto-reductor
y de un motovariador de arranque progresivo, los cuales respec-
tivamente comandan el movimiento de rotacién del brazo angular
y el movimiento de ascenso y descenso de un carro portador de
la bobina donde se encuentra la malla o plfstico a emplear,
carro que suele estar instalado en la parte inferior del pie

derecho del brazo angular, y también en la parte superior del

mismo y porque el movimiento de este carro se controla a tra-

vés de una fotocélula gque para la m&quina'cuando el bulto deja
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de actuar sobre la misma, a la vez que existe un tope final de
carrera superior que obliga a invertir dicho movimiento para
que el carro descienda progresivamente hacia la parte inferior
donde se encuentra con otro final de carrera inferior gue al
ser contactado para automfticamente este movimiento y por tan-
to el ciclo de enmallado, todo ello comandado por um circuito
electrénico accionado a través de cuadro eléctrico con botone-
ra de puesta en marcha y parada.

%&,~ MAquina de enmallar palets sin rotacidn segfin reivin-
dicacién 12, caracterizada porque en la misma se prefén:puntos
de seguridad consistentes en dos brazos plegables que‘?stén
montados en la parte anterior y de entrada a la mfguiha; los
cuales, respectivamente, llevan en sus extremos una fdtocélula
y uwna pantalla reflexiva en funcidn de elementos que .evitan ac-
cidentes e imprudencias de los operarios, ya que en Qg'easo de
descuido o negligencia'ée alguno que puede entrar dq@t?p del
radio de accién del dispositivo, &ste corta automfiticamente el
circuito eléctrico y por tanto el movimientofie la méquina que
se para totalmente, & la vez que también se prevé un segundo
tope final de carrera superior que sirve de elemento de segu-
ridad en el caso de que por cualquier circunstancia imprevista
fallara el primer tope final de carrera actlie sobre el circui-

to eléctrico parando el ascenso del carro portador de la bobi-

na.

48 - liquina de enmallar palets sin rotacién seglm reivin-—
dicaciones anteriores, caracterizada porque el conjunto foto-
célula y primer tope final de carrera superior son graduables,
es decir, pueden situarse a diferente altura en el pie derecho
del brazo angular y porque la bobina lleva un embrague que per-—

mite el perfecto tensado de la malla sobre el bulto a enmallar,
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el cual siempre permenece quieto sobre el suelo y por tanto sin.
rotacidn, mientras que el brazo gira alrededor del mismo, & la
vez que el carro asciende en coordinacién simulténea que perm:i.-';:_f_
te el enmallado perfecto del bulto en cuestidn.

58 ,~ "MAQUINA DE ENMALLAR PALETS SIN ROTACION".
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