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La presente invención concierne unos per­

feccionamientos del dispositivo tensor y de inversión neu- 

¡ mátioa pera máquinas circu lares, particularmente para la fa­

bricación de medias, desorito en la  patente ita lian a  nc 556.014. 

g Segdn dioha patente, un dispositivo tensor

neumático oomprende esencialmente un tubo dispuesto interior 

y coaxilmente con respecto a l cilindro de las agujas de la

; máquina, provisto de medios adecuados para haoer que dicho
,¡

tubo, en e l que baja la  media durante su formación, ejeoute

10 movimientos rotatorios en sincronismo con los del oilindro

} d° 1M agujas. :

¡¡ De este modo, se ha aloanzado e l fin  de

! que la  media en formaoión, juntanente con dicho tubo, pueda

seguir todos los movimientos del cilindro sin  que se oree un
!¡ ¡

15 ¡j movimiento angular relativo entre la  media y e l tubo, asegu- !

rando a s í un perfecto descenso de la  media.! ¡
¡ Con el dispositivo tensor segiín la  patente

menoionada, la  media en formaoión es tensada, a medida que se 
! forma, en toda su longitud, por lo cual el tubo ooaxil del 

80 cilindro dentro del oual baja la  media tiene que tener una
correspondiente longitud que requiere a su vez c ierta  altura 

mínima de la  máquina, además, la  expulsión de la  media aoa- 

bada, invertida o nó, se verifica lateralmente oon respecto 

, al oilindro de las agujas, no siendo posible levantar la  má- 

25 ! quina más todavía y prever la  descarga directamente debajo del
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¡ oilindro de las agujas. Bar consiguiente, se necesitan unas 

conexiones complejas entre el tubo giratorio interior y ooa- 

i xilmente con respecto al oilindro y una tubería la te ra l que 

¡ oonduoe tanto a l aspirador de aire o ano a la  descarga de las 

5 ' medias acabadas.
Todo ello  implica oierta complicación de 

! la. construcción y el fin  de los perfeccionamientos objeto de 

la  presente invención es precisamente el de eliminar los 

i !  mencionados inconvenientes y de realizar un dispositivo tensor 

1C ¡¡ y de inversión de las medias para máquinas oiroulares que ¡
i !  '!¡ permite una notable disminución de la altura de la  máquina y

Ü que hace posible descargar las medias acabadas directamente
]"
¡i por debajo del oilindro de las agujas.
!: Estos se obtiene segdn la  invenoión coni: !t¡ ¡

15 {- un dispositivo que comprende un tubo dispuesto de manera gi- 

l rato ria  interior y coaxilmente oon respecto al oilindro de 

:¡ las agujas y unido oon dicho cilindro de modo que sigue sin­

crónicamente sus movimientos rotatorios continuos y alternos, ' 

caracterizado por el hecho de que dicho tubo oentral lleva 
20 en proximidad de su extremo inferior un elemento perforado 

a modo de cesta y de que e l in tersticio  anular entre el oi­

lindro y e l tubo está abierto superiormente y desemboca in-

i: fertormente en un espacio cerrado, mientras que e l tubo de-
¡,

j! semboca con su extremo inferior en un segundo espado inferior
!'

25 i! con respecto al primero, estando previstos unos órganos val-
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¡ vulares para poner alternativamente en comunicación con un 

i aspirador dichos dos espaoios, por lo cual, durante lu forma­

ción de la media, ósta es aspirada y puesta en tensión por 

una corriente de aire que pasa de arriba abajo a travós de 

; dioho in terstic io  y se deposita sobre la  oesta rotatoria jun- ¡ 

,¡ tómente con e l tubo oentral, mientras que, una vez aoabada la  ¡
{ I
; elaboración, la  posialón de los órganos valvulares se invierte j 

y el aire es aspirado de arriba abajo a travós del interior 

f del tubo, provooando el paso de la  media acabada de dioho in- 

t, terstio io  a l interior del tubo, a si como la inversión automá­

tica  y la expulsión de la  media en el espacio en e l que de- 

j semboca e l tubo con su extremo in ferior.

! Interiormente con respecto a l cilindro

' de las agujas y prácticamente en contacto con su pared inte-¡
) r io r , puede estar dispuesto un segundo tubo f i jo  unido supe­

riormente a l extremo del cilindro para formar un enoauzamiento [ 

M para l a  media en el in tersticio  que se forma entre este tubo ! 

f i jo  y el tubo oentral g iratorio , mientras que la  parte infe­

rior del tubo f i jo  está unida a una caroasa que contiene el 
espado en el cual desemboca dicho in terstic io .

En la  fase de inversión de la  media, di­

cho espacio contenido por la  caroasa, y por tanto tambión di- 

ji cho in terstic io , pueden ser puestos en comunicación oon la  

; boca soplante del aspirador, mientras el interior del tubo 

giratorio es puesto simultáneamente en oomunioaoión oon ita
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booa aspirante, obteniéndose de este modo un efecto reforzado 

y por tanto una inversión más segura y rápida de la  media que 

 ̂ es oogida para ser invertida en su punta, como por otra parte 

: era ya el caso de la  mencionada patente ita lian a 556.Oíd.

5 El espaoio en el oual desemboca e l tubo

I g iratorio , y que se encuentra dispuesto costilmente debajo 

j del cilindro de las agujas de la. máquina, puede estar oonfor-

} mado a modo de cajó# con una portezuela que se abre en la
¡}
! fase de formaoión y se oierra en la  fase de inversión de la  

10 ¡ media.
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Con la  conformación anteriormente expli­

cada del dispositivo tensor y de inversión, se obtienen no­

tables ventajas sobre las realizaciones oonooidas, habiéndose 

podido comprobar que, aun siendo f i jo  el tubo exterior, es 

deoir e l que se encuentra prácticamente en oontaoto con la 

superfio ie  interior del oilindro de las agujas, el descenso 

de ls  media no es entorpecido de modo alguno gracias a la  

disposición del tubo interior oon la  cesta g ira to ria  que reco­
ge la media durante la formaoión y que le hace seguir en 

sincronismo los movimientos del oilindro de la s agujas. No 

tensándose ya la  media en toda eu longitud, es evidente que 

la  altura de los tubos resu lta  notablemente disminuida.
De este modo era posible, sin  levantar 

la  máquina, orear debajo del oilindro de las agujas el espacio 

necesario para la  desoarga de las medias acabadas e invertidas
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automáticamente y para predisponer debajo de la  boca de des- 

oarga un recipiente adecuado para la  recogida de las medias.

}i El dispositivo en cuestión es parti-

¡ cularmente sencillo  e incluso el soporte en voladizo del tubo 

giratorio  es más seguro y fáo il gracias a la  menor longitud
t¡
:¡ del tubo con respecto a la  realización de la  patente ita lian a
j
}; 556.014.

A títu lo  de ejemplo no lim itativo, se 

describirá ahora una forma preferida de realización, ilustrada 

¡i esquemáticamente en los adjuntos dibujos, donde la  Fig. 1 

; muestra el cilindro de la s  agujas en sección vertical con el

}! dispositivo tensor en fase de formación de una media;]¡
La Fig. 2 muestra, análogamente a la  

¡; F ig. 1, el cilindro de la s  agujas con el dispositivo en fase 

l¡ de Inversión de una media acabada, y

¡¡ La Fig. 3 muestra un esquema de fuño i  o-

f nam lento del dispositivo según la  invención.
' En las figuras, están ilustradas esque-

i mátioamente sólo aquellas partes de una máquina circular para 
medias, de tipo en s í  conocido, que sirven para la  compren­
sión del objeto de la  presente invenoión. Es evidente que 

todas las otras partes podrán ejecutarse a voluntad según una 

¡! de las d istin tas realizaciones conooid&s. La descripción si-

¡¡ guíente se lim ita por tanto a la  explicación detallada del
¡

¡! dispositivo según la  i&venoión, mencionándose sólo superficial-



mente algunos árganos de la  máquina circular para medias a 

la  oual se ha apiioado el dispositivo mismo.

¡ En la s F igs. 1 y 2 se indioa con 1 elI
;! bastidor de la  máquina, en el cual está montado giratorio 

5 ¡i e l cilindro 2 que lleva la s agujas 3.
¡! Dentro del cilindro 2 está dispuesto!j

un tubo f i jo  30 que se encuentra prácticamente en contaotoi!¡i
¡I con la  pared interior del cilindro mismo y que está unido 

\ oon su borde superior en forma de embudo 5 a l extremo saperhor,l
10 ¡ del oilindro 2. En su extremo inferior que sobresale del oi- 

lindro 2, el tubo 30 está unido a una caroasa 50 fijad a  so- 

, bre el bastidor 1 de la  máquina. Dispuesto coaxilmente dentro 

del tubo 30, hay un segundo tubo 31 de diámetro menor, que 

,¡ termina superiormente en un plano un poco más bajo que el
i.

15 tubo 30 y montado inferiormente de manera g ira to ria  en la  

carcasa 50. El tubo 31 está acoplado cinemáticamente oon el 

cilindro 2 y recibe de áste su movimiento rotatorio a travás 

de los engranajes 10 y 20 de un árbol la te ra l 21. El engra­
naje 19 engrana con la  oorona dentada 19* so lid aria  del oi-

20 ¡ lindro 2 y el engranaje 20 engrana con una oorona dentada 

i! 20* so lidaria  del tubo 31. Por tantp, este áltimo g ira  en 
¡i perfecto sincronismo y a l a  misma velooidad que el oilindro 

2 .
25

La relaoión de transmisión del movi­

miento entre el oilindro 2 y el tubo 31 es de 1:1 .



En proximidad del extremo inferior del 

tubo giratorio 31 está montada sobre Ó1 una casta 51 que 

tiene el fondo perforado y ouyo borde está rodeado oon un 

pequeño juego por la  carcasa 50. La cesta 51 g ira  juntamente 

oon e l tubo 31.
Los extremos del tubo 31 son ambos ábier- ¡ 

tos y el inferior desemboca en una caja 15 dispuesta, coaxil- ! 

mente debajo del oilindro S. Una portezuela S2, que puede j 

ser mandada mediante la  palanoa 23, 24 por e l tambor de mando : 

26 de la máquina (provista oon este objeto de. un anillo  es- - 

peoial de leva 27) es susceptible de cerrar la  boca de des- 

oarga de la  ca ja  15. 31 sistema de palanoas 23, 24 está some- ¡ 

tido a la  acción de un muelle 52 que tiende a mantener abierta 

la  portezuela. Solo cuando el extremo de la  palanca 24 encuen­

tra  una parte saliente del anillo de leva 27, la  portezuela ' 

22 se oierra (vóase la  Fig. 2 ) .

' Comunican oon la  caroasa 50 dos tuberías

53 y 54, procedentes respectivamente de la  boca, aspirante y ¡ 

soplante de un aspirador-ventilador 17 de tipo oonooido '
(vóase el esquema, de la  Fig. 3), aooionado por un motor 18. 

Mediante una válvula 28a, la  tubería 54 puede ser puesta en 

comunicación con e l interior de la  oarcasa 50 ( f ig . 2) o oon 
el exterior (Fig. 1).

Análogamente, la  tubería 53 puede ser 

puesta en comunicación oon un raoor 55, que desemboca en la
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ceja 15 a través ¿a una pared perforada 56, o con el interior 

de la  oarcasa 50. Con este objeto está prevista una válvula 

2S que, juntamente oon la válvula 28a, puede ser mandada 

por la  misma palanoa 24 que manda la  portezuela 22 del oajón
5 i 15.
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El funcionamiento del dispositivo tensor

y de inversión anteriormente descrito es e l siguiente. !
' i

Durante e l  funcionamiento de la  máquina i- i¡ para la, formaoión de una media (véase Fig. l l ,  la  palanca de i
!¡ ¡

¡ i  mando 24 le permite a l muelle 52 mantener abierta la  porte-

I suele. 22 y mantiene la s  válvulas 28 y 28a en posiciones ta le s ;

¡ que la  tubería de aspiración 53 comunica oon e l interior de

la carcasa 50 y la  tubería de impulsión 54 comunica oon el

exterior. Se produce asó aspiración del aire en el in tersti-  ¡

¡ ció entre los tubos 30 y 31 y el a ire 'e s aspirado en dicho

in terstic io  desde arriba, según las flechas dibujadas en la

Fig. l 'y  las flechas representadas con líneas continuas en la
!

Fig. 3. Una parte del aire es aspirada también desde e l in- ¡
¡ i

terior del tubo 31 y pasa en e l in terstic io  entre los dos
¡ tubos, en correspondencia de. su extremo superior. Una fuerte

corriente de aire que actúa de arriba abajo arrastra  por
};

tanto la  media en formación en el in terstic io  entre dichos 

tubos 30 y 31, mientras e l tubo interior 31 oon la  oesta per-

}¡ foreda 51 gira en sincronismo oon el cilindro 2. Dicha oorrien-
¡'

te de aire tiene que pasar a través de la  oesta perforada 51,

\
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!¡ ya que ásta g ira  con su borde en íntima proximidad, de la  pared i
¡! ¡
' de la  carcasa 50 que la  rodea. Cuando la  media ha alcanzado

I una longitud t a l  que su extremo libre llega  a la  cesta 51, se

¡ deposita en el resto de su formación sobre dioha cesta y es

5 ! arrastrada por esta última siguiendo el movimiento de rotación
i;
¡ del cilindro 2 .

Bs de advertir que, gracias a que la  

!; aspiraoión del aire se v erifica  tambián a travás del interior 

del tubo 31 (en sentido asoendente), no haoe fa lta  que todo 

10 ¡! e l aire del tiro  pese por e l in terstic io  entre el cilindro y 

! el disoo de los ganchos, por lo cual tambián las so lio itacio- 

nes de las agujas son muy inferiores en ese punto.

' Una vez acabada la  formación de la  media,

el tambor de mando 26 provooa a travás de las pa laño as 24 y
i ¡

15 i} 23 el oierre de la portezuela 22 y e l cambio de las posiciones 

de las válvulas 28 y 28a (váase Fig. 2), de modo que la  tu- 

berfa de aspiraoión es puesta en comunicación, a travás del 

raoor 55, de la  pared perforada 56, el cajón 15 cerrado por ! 

j la  portezuela 22, con e l interior del tubo giratorio 31,

20 }¡ mientras que la tubería de impulsión 54 es puesta en o o mu-  ̂

nicaoión, a travás de la  carcasa 50, oon el in terstic io  entre 

los tubos 30 y 31. La direoción de la  corriente de aire as- 

¡! pirado y respectivamente soplado dentro del tubo 31 y en el 

:} in terstic io  entre los dos tubos se invierte por tanto oon
!t

25 ;} respecto a la  que era antes (váanse las flechas de la  Fig. 2



y la s flechas en líneas discontinuas del esquema de la  Fig. 3)J 

De este modo, se provoca automáticamente la  inversión de la  } 

media acabada, que es cogida en su punta y que pasa de la  

cesta 51, a través del in terstic io  entre los tubos 30 y 31, 

al interior del tubo 31, cayendo en el cajón 15, sobre la  por-
!

tezuela cerrada 22 . ' '

Reanudándose luego el oicio de formación

de la  media siguiente y volviendo los órganos a ls s  posiciones!
!

indioadas en la Fig. 1, la  media formada anteriormente es j 

descargada, al abrirse la  portezuela 22 , en un recipiente de ré** 

cogida inferior (no representado).

Las ventajas y la  eenoillez de construc­

ción y fhnoionamiento del dispositivo tensor y de inversión 

de la  invención resultan claramente v isib le s por la  anterior j 

descripción. i
Queda entendido que la  realización práo- 

tioa  del dispositivo no está ligada a la  forma de ejecución 

ilustrada y desorita, sino que, dentro de los limites de la  ¡ 
invenoión, puede experimentar numerosas variaciones. ¡
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}{ La presente patente de invención consta

' de las siguientes reivindicaciones:

 ̂ 1.- Dispositivo tensor y de inversión neu­

mática para máquinas oiroulares, particularmente para la  fabri-¡ 

5 i oaoión de medias, que oomprende un tubo dispuesto de manera !

' g iratoria  interior y coaxilmente con respecto a l cilindro de ¡ 
.! i
! las agujas y unido a dicho oilindro de modo que sigue en sin-

í] cronismo sus movimientos rotatorios continuos y alternos,
i!
]¡ caracterizado por e l hecho de que dicho tubo central lleva en
¡¡

10 ¡! proximidad de su extremo inferior un elemento perforado a
i !  '  í

modo de cesta y de que e l in terstic io  anular entre e l oilindro ¡i
y el tubo está abierto superiormente y desemboca iníeriormente i 

en un espacio oerrado, mientras que el tubo desemboca con su 

extremo inferior en un segundo espacio inferior con respecto 

15 al primero, estando previstos unos órganos valvulares para

' poner en comunicación diohos dos espacios alternativamente { 
j con un aspirador, por lo oual, durante la fase de formación 
¡ de la  media, ésta es aspirada y puesta en tensión por uha 

, corriente de aire qie pasa de arriba abajo a través de dioho 

20 ; in terstic io  y se deposita sobre la  cesta que g ira  juntamente 

con e l tubo central, mientras que una vez acabada la  eiabora- 

! oión se invierte la  posioión de los órganos valvulares y el 

: aire es aspirado de arriba abajo a través del interior del



! tubo, provooando el paso de la  media acabada de dioho in- 

j terstio io  al interior del tubo, a sí oorno la  inversión automá-

! t ic a  y la  expulsión de la  media en el espacio en e l cual de-
}
!¡ sembooa e l tubo con su extremo inferior.

1 , caracterizado por e l hecho de que dentro del cilindro de

¡! las agujas, y prácticamente en contacto oon su pared inte-

¡I r io r , está dispuesto un tubo, f i jo  unido oon su borde superior 

 ̂ al extremo del cilindro para formar un enoauzamiento para la  

10 i! media en e l in terstic io  que se forma entre dicho tubo f i jo  y 

¡i el tubo central g iratorio , mientras que la  parte inferior del

;¡ tubo f i jo  está unida a una oarcasa que oierra el espacio en¡i
!¡
' que desemboca dicho in terstic io .

del aspirador oomunioa a travás de una tubería oon una válvula 

desviadora adecuada para poner en comunicación dicha tubería 
oon e l interior de la  oaroasa, o bien oon un raoor que desem­
boca en el espacio.

¡ oiones 1, 2 y 3, caracterizado por el hecho de que la  booa 

! de impulsión del aspirador oomunioa a travÓs de una tubería 

con una válvula desviadora adecuada para poner en comunicación
i

dicha tubería oon el exterior o oon el interior de la  caros-

5 2.- Dispositivo segiin la  reivindicación

3.

15 i 1 y 2, caracterizado por e l hecho de que la  boca de aspiración

20 4 .-  D ispositivo  segiín la s  re iv in d ica-

25 sa .
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5 . - Dispositivo segán las reivindica­

ciones 3 y 4, caracterizado por órganos de mando simultáneos 

para la s  válvulas, adecuados para llevar dichas válvulas a l­

ternativamente a una posición en la  oual el interior de la  

carcasa comunica con la  boca de aspiración del aspirador y 

la  boca de impulsión oomunioa con el exterior, o bien a una 

posición en la  cual el interior de la  oarcasa comunica con 

la  boca de impulsión y el espaoio comunica con la  boca de 

aspiración del aspirador.

6 . - Dispositivo segiín la s reivindica­

ciones 1 a 5, caracterizado por e l hecho de que e l hueco en 

que desembooa el extremo inferior del tubo giratorio  está 

constituido por un cajón provisto de una portezuela que puede 

ser ab ierta.

7. - Dispositivo segiin la s reivindica­

ciones 1 a 6 , oaraoterizado por el hecho de que la  apertura 

de la  portezuela es mandada por los mismos órganos que mandan 
diohas válvulas de modo que la  portezuela resulta abierta 

cuando la aspiración se verifica  a través del in terstic io  

entre el ollindro o tubo f i jo  y el tubo central, resultando 

por a l oontrario cerrada cuando la  aspiración se verifica  a 

través del interior del tubo central.

8 . - Dispositivo tensor y de inversión 

neumática para máquinas circulares, particularmente para la 

fabricaoión de medias.
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Segdn se desoribe y reivindioa en la  pre­

sente memoria descriptiva.
Se detalla e ilu stra  con los dibujos qme 

a la  misma se acompañan.

Y cuya memoria oonsta de quince hojas 

foliadas y escritas a máquina por una so la  de sus oaras.
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