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PRIMER CERTIFICI030 DE ADICION ,

cuyo n riv llc¿ ,io  ce s o l ic i t a  para Es­

paña y todos sus t e r r ito r io s  y iclazas 

de soberanía a fa vo r de: .

D. MANUEL RODES VERDU.ET

de nacionalidad espadóla, con domici­

l i o  en Daycolona, Paseo de Sun Gerva­

s io , núm. 65, r e la t iv o  a:

"PERFECCIOirAir.] -TOS EN LA PALE "TE DE 

IWE DiOn NS 257.274, RELATIVA A MEJO­

RAS EN LA FABRICACION DE CUELLOS P.UA

CAJTI SURI A."
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El presente Certificado do Adición ce refieres a 

la  Patente de Invención n9 257274? la  cual co contrae 

a unas mejoras en la  fabricación de cuellos para carni—
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Siguiendo en el emoeno de dar pe 

ción a la  antagónica circunstancia de 

que presenten su ficiente r ig id ez , a l t

refeccionada solu- 

f  at r i  car cuellos 

ioapo que ofrezcan

cóuoda blandura, evitando en todo cuso 3.a aparición de 

defornoclones, so han ido aporta :do nuevas ideas prove­

chosas. -  -

31 sa tis fa c to r io  rebultado obtenido ya con la  

aplicación de rieses de ¡-raterial torno-plástico en. las 

entretelas de loo cuellos, con Ion que se lograba im- 

15 pedir las deformaciones por alabeamiento, contracciones 

y distensiones, res istencia  al uso y al. lavado con le ­

jía s  y detergentes, así cono una permanente adherencia, 

ha animado en la  tarea de proseguir explorando la  idea 

a fondo en pos de la  solución completa idea l, huevos en- 

20 sayos y experiencias han demostrado la  evidero La de ta l 

presupoatci.ón, habiéndose llegado a resultados conclu-

Debe hacerse not¿¡.r, además, que n 

las nortes de un cuello de camisa expuc 

clase de deforn-clones, ni sor estas de 

sidad, ha sido preciso arb itrar discos i  

¡altan ser aplicadas en d is t i j t o  grado y 

o a liso  ción, se. un oca pertinente en cad;

o es Laiido todas

stas a la adorna

la uir ,P.O inten-

clon es que ner—

en disti*.ita lo -

caso, aunque



30

35

40

45

50

tendiendo a fórmulas más o menos generalizadas que per­

mitan dar cumríida satisfacción  a un mayor número de 

circunstancias, por desfavorables o an titéticas que 

sean estas ú lt im a s .----^

Por las razones acabadas de exponer, ha sido pre­

ciso recurrir a la  introducción do elementos que aporten, 

soluciones intermedias, eludiendo radicalismos; así, en 

en e l caso de las mencionadas piezas de rofuerso adheridas 

en las entretelas, se da entrada al recurso de rea liza r  

c ierto  cintero de perforaciones, distribuidas en forme 

discrecional, rara l le g a r  al ob jetivo  propuesto on cada 

caso. - - - - - - - - - - - -  - - - - -  - ........ .......- - - - - -

Las mejoras objeto de este Certificado de Adición, 

se caracterizan ronque se troquelan una,s piezas de mate­

r ia l  termonlástico correspondientes a las diferentes zo­

nas do los  cuellos de camisas, adheríendose en entretelas 

de noo-o reso ron n2, cortadas sedán la  co rfo rac ión  del 

cuello, tras lo  cual se someten a un prensado con ca lor, 

constituyendo ta l conjunto el fo rro  dol cuello. -  - -

También so aplican unas niazos de material tormo- 

plástico por ser-arado en las zonas e:rt remas de las entre­

te les  7̂* en le  central, oe modo que las o-̂ -t.Lomas presen­

ten una uniformidad de y iy idez, mientras la  otra se prac­

tican unas perforaciones que tienden a suavizar su r i g i ­

dez en relación  con la  de los extremos y a perm itir la  

transriración. -  -  -  "  -  -  -  -
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En ciertos casos se practican perforaciones en 

todas las  piezas de refuerzo de material termo-elástico 

distribuidas en los extremos y en la  zona central de las 

entretelas.

Es también característico  e l hecho de ro: J.i^ay

las "iiczas de refuerzo de material tormoplástico a base 

de una pieza única para toda la  extensión de 1c. entrete­

la , efectuándose perforaciones en le. 'zona centrad de 

aquella para obtener una aminoración de la  rip idez en 

la  zona del medio del cuello y una posib ilidad de trans­

piración. ---------------

En otros casos, se practican perforaciones d is t r i ­

buidas en toda la  nioza única de refuerzo de las entre­

te las para, que todo el cuello ofrezca una fle x ib ilid a d

Con las ideas nuevamente aportadas se loprau resu l­

tados aplicables a circunstancias de diversa índole, aun­

que tiendan al mismo c r ite r io  de- conrapinor e l interés 

en prororclonar mayor f le x ib ilid a d  y transpiración a lo s  

cusios de camisas, en zonas marciales o en su tota lidad , 

manteniendo no obstante la  necesaria rip idez cobre todo 

en las zonas más expuestas a su fr ir  deformaciones. ---- -

Farra fa c i l i t a r  la  comprensión de las ideas expues­

tas, dando a conocer a l mismo tic . no diversos deta lles 

de orden específico , se describe sepuidamonte unas fo r ­

mas de rea lización  del presente Certificado de Adición
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haciendo referencia a los ríanos que acompoíían a esta 

meroria, los cuales, dado su f in  prihiordialmeute ilu s ­

tra tivo , deberán ser interpretados como desprovistos de 

todo alcance lim ita tiv o  respecto a la  amplitud de la  

protección lega l que se s o lic ita . En los dibujos:

Figura 1, representa esquemáticamente una entre­

te la  de cuello do camisa con piezas de refuerzo lisas  

en lo s  extremos y en e l c e n t r o .----- -----------------------

Figura 2, es una representación análoga a la  an- 

$0 te r io r , con pieza ¿c refuerzo perforada en e l centro,

y piezas lis a s  en los extremos. -  -  - ........

Figura 3, es otra representación con piezas de 

refuerzo perforadas en ol centro y en los extremos. -

95

Figura 4, es otra representación con piezas de 

refuerzo perforadas en los extra, ns y una pieza l is a  en

Figura 5, es una representación esquemática de 

una en tretela  de cuello de camisa con pieza, única de re­

fuerzo l is a  en toda la  superficie. - - - - - - - - - -

Figura 6, es una representación análoga a la  an­

te r io r , con pieza única de retuerzo perforada en su zona 

central. -  -  -  - - - - -  -

Figura 7, es otra representación con pieza única 

de refuerzo perforada en toda su. extensión. - - - - - - -

Figura 8, es otra representación con pieza única.105



2
de refuerzo con perforaciones on las zonas de los ex-

Con referencia a dichas figuras y a los  números 

que sohre e llas indican lo s  deta lles  de los  cuellos de 

110 camisa representados, su descripción es cono sj_."ue a

continuación .   -  -  -  -  - -  -  -  - -  -  -  -  -  -  -  _

Una en tretela  (1 ), formando parte de un cuello 

de canica, está dotada con piezas de refuerzo troque­

ladas de material tornoplástico, sea en zonas parcia les, 

115 figu ra  1, o sea con nlesas en los  extremos (2 ) y otra 

pieza central (3 ), o Lien con una nieza de refuerzo 

única ( 4 ) que cubre toda la  en tretela . - - - - - - -

En estas piezas ( 2 ), (3 ) y (4 ) )  se practican po­

testativo?,lente unas perfora ci ojie o (5 ),  en la  operación 

120 del troquelado o posteriormente, en orden a obtener una 

suavización más acentuada, dentro de la  moderada r ig id ez  

que nrororcionan las piezas de refuerzo de referencia 

y perm itir la  transpiración. Esta acción de perforado 

se lo ca liza  en diferentes zonas, o en todas c lic s , se- 

125 ¿pin se juzgue conveniente. Así se llegan a obtener solu­

ciones d istin tas y todas e llas  aptas pera ser aplicadas, 

con miras a rec linar cuellos ds camisa portoctrne ¡te 

auoldables, ioarru,..,obles, resistentes y cómodos. -  -  -  -

Por cuanto se lia descrito se coínrcndorá que con 

las  mejoras presentes se alcanzan todas las ventajas c i­

tados en el comienzo de esta me; orla , eludiéndose por 

ende, los inconvecieotes en e lla  apuntados. -  - - - - - -

130
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Habiendo descrito suficientemente las caracterís­

ticas, ventajas y u tiliza c ión  de las mejoras orOytac.es 

en los cuellos de camisería, semún el presente C e r t i f i ­

cado de Adición, debe hacerse constar, en resumen, que 

en e l mismo podrán introducirse cuantas variantes de 

de ta lle  la  experiencia y la  -oríctica puedan aconsejar, 

en cus UuJ a dimensiones, número de y-ios-s i. ir  ...yantes, 

materiales empleados en la  construcción de las mismas, 

forma-de acoplo'.miento mutuo y demás circunstancias acce­

sorias, siempre que con e llo  no se desvirtúe su esencio- 

lidad, que es la  que se concreta en la  primera de les  

reivindicaciones que siguen, ya sea considerada a is la ­

damente, ya sea considerada junto con una o varias d.e 

las reivindicaciones restantes. - - - - -  - .........-  -- -----

H O T __A
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Se declaran de novedad y uxoriodad para Bspaíía 

y todos sus te r r ito r io s  y rlazas de soberanía, las s i­

guientes,

R E I V I N D I C A  P I C H E S

1.- Pcrfecctonamim-tos en la  latente de Invención 

nS 257274 re la tiva  a mejoras en. la  fabricación de cue­

l lo s  rara caíais cria , caracterizados porque se troquelan

unas niazos do mat crio.l terij-On.Láctico corro; po/n'ien'Jes 

a las diferentes zonas ¿e los cuellos de canicas, adhe- 

riendoee en entretelas de poco peso por m2, cortadas 

se^ún la  conformación del cu?l* o, lazas lo  cual se some­

ten a un rrersado con calor, constituyendo tal. conjunto

e l for??o daL cu.ello
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Perla c c i  o; '.a ¡ * J. e nt o s en 1 avc*rcc de mv,ene non

nS p $72 7 4 , sopón la  re iv ind icac ión  anter ior y caracter iza  

dos norouc se a*.-1 icen unac r ic  a*, n de m .te r ia l term.onlás-

t ic o  por eerarrdo en las zonas entrenas de l a  entrete la  

y en la  centra l, de nodo que en la  central se practican 

unías rcrfoya.cícncs que suvlcen su r ip ldoz  respecto a 

la s  zonas extremas que se mantienen l is a s  y peraltan la

3 .  -  Pcrf e c c i  -ai su icnt o s en la  Pot c.itc re Invención

nB 257274! sepan la  reivindicación primera, caracteriza­

das morque se nractican rerforacLonas en todas las **'ic¡zi' 

de roat e r ia l  terro^ lástico  colocadas en le s  zonas ex tre ­

mas y central de las  en trete las, para obtener una igua l­

dad Ac rapidez y tiransriraoi ón. -  ---- -  -....... -  -  -  - -

4 . -  Perfeccionamientos en l a  Patente de invención 

nB 257274! sajín la  re iv ind icac ión  nri:..era, ca rac te r i­

zados noy el hedió de rea liza r  le s  nic sao de mt ta r i e l 

tcrmovlóstico a base de une r ie za  única, para toda la  

extensión do la en trete la , efectuándose perforaciones 

en l a  marte central de la  misma para obtener una amino­

ración de la  r ip idoz  en este lupar y una posibilidad de

5°— Perfeccionamientos en la  Patente de Invención 

nS 257274! S3._úr la  re iv ind icación  rrimero.! ca rac ter i­

zados por r e a l i z a r  3.as niczas de material tcrmopláatico

a base de una sola pieza, paro toda la  extensión de la  

en trete la , efectuándose perforaciones distribu idas en



toda e l l a  para lo y rs r  una unifoyuLdcd de la  ríp idoz 

y de la  transpiración. -  -  -  .....  -  -  - .............-

190 6 .-  "FERFECCIORAKI^IILOS *1' LA PALE 

VE'ü'CíON 257274, r e la t iv a  a 1IEJ0M BA 

ClOií DE CUELLOS PAiA CAMISERIA".----------

,TE DE HI­

LA FAnRiCA-

Todo e l lo  t a l  cono ce describe y re iv ind ica  en 

l a  presente menoría que copete, de nueve hojas, f o l i a -  

195 das y mecano^rsfindac por una sola de sus carca, y de 

una lámina de dibujos que l a  i lu s tra .

Í W

ar.
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