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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "UN PROCEDILIENTO COIl EL DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE PARA
LA OBTuNCION EN SERIE DE BETIQUETAS AUTOFIJABLES, DISPUESTAS SO-
BRE 30PORIE LALINAR®, a favor de la razon social espafiola,
LABORATORIOS TESA, S.A., domiciliada en NATARO (Barcelona),

calle de Castafios, nlms. 71-81.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento con
el dispositivo correspondiente para lo obtencidn en serie de
etiquetas autofijables, dispuestas sobre soporte laminar,

La invencidn presenta la particularidad de no interve-
nir en nada la accion manual sobre la etiqueta, sino que esta
etiqueta es obtenida in situ, sobre una ldmina soporte, por
cuya razbn esta lédmina es portadora de una pluralidad de etique-~
tas recortadas y que se desprenden facilmente de ella, llevan-
do la cara de la etiqueta que estd en contacto con la ldmina

soporte, el material autoadhesivo adecuado.
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La lamina soporte se halla coastituida por un material
repelente al autoadhesivo indicado, o bien esta lamina soporte
es tratada para que presente esta propiedad. Ello permite que
las etiquetgs se desprenden simplemente sin perder su condicdn
autoadhesiva.

E1l procedimiento comprende ura fase inicial gue es la
de reunidn de dos ldminas, una de ellas dotada por una cara de
autoadhesivo y la otra, enfrenteda con esta cara, es preparada
conio repelente del adhesivo, partiendo estas laminas de sus
corresgondientes bobinas y reuniendose en su marcha, bajo un
dispositivo prensor que realiza la segunda fase, por lo cual
ambas léminas resultan adheridas de manera eventual. 4 conti-
nuacidén de este dispositivo prensor entre el conjunto de las
dos ldminas bajo un troquel cortador, gue actia sobre la lami-
na superior o autoadhesiva, constituyendo esta operacidn la
base fundamental del procediniento y en consecuencia el punto
mds caracteristico del aparato con el cual se lleva aguel a la
préctica.

La modalidad del troguelado indicado consiste en que
la accidn cortente solamente afecta a la lamina superior dejan-
do. intecta la inferior o de soporte.

Segin lo indicado, resultara en la lamine superior, un
recortado miltiple segin formas concretas que seran las corres-
pondientes a las etiquetas, marginadas por un desperdlicio entre
ellas segun un reticulado gue es adherido al elemento cortador
gue le retira en su movimiento de retroceso.

El resultado es una pluralidad de etiquetas perfectamen-
te perfiladas y mantenidas en el soporte y unos claros entre
ellas gor los cue es visible este soporte.

Siendo la operacién de troguelado en el cortador funcidn
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solamente de la forma de la cuchilla y de la profundidad del

corte, resulta gque con un solo aparato y caembiando los elemen-
tos cortadores se pueden obtener sobre lidminas soporte, indi-
ferentemente cualquier numero de formas y de etiquetas.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompaia
a la presente memoria una lémina de dibujos en la que se ha
representado un caso de realizacidn que se cita a titulo de
ejemplo.

En el dibujo:

. La figura, muestra en vista lateral alzada al disposl-
tivo y desarrollo del procedimiento.

En hoja separada se incluyen unas muestras del resulta-
do en su fase fina,

Segun el dibujo, en 1 se indica la bobina del soporte
laminas encerrado, en 2 se halla la bobina del papel con autodhe-
sivo, marchando ambos a reunirse bajo el dlspositivo prensor
3, que obliga a reunirse a las dos léminas para seguir su mer-
cha conjunta segin flecha F hacia el troquel cortador 4. En es-
te troquel el golpe de corte es répido y preciso alcanzando so-
lamente el grueso de la lamina 2 sin cortar a la lémina 1, re-
sudtando las etiquetas E.

El reticulo de recorte o desperdicio acompafia al corta-
dor en gu retirada debido a la preparacidn adherente de gue se
halla dotado.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser lleva-
da a la préctica en otras formes de realizacidn que difieran en
detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a las cuales alcan-
zo.rén izualmente la proteccidn que se.reoaba. Podrd, pues, cons-
truirse en cualquier forme y tamafio, con los materiales mds ade-
cuados por guedar todo ello comprendido en el espiritu de las

relvindicaciones.,
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara
como no divulgado ni practicado en Bspaifla, couprende las si-
guientes relvindicacliones:

1. Un procedimiento con el dispositvivo correspondien-
te para la obtencidn en serie de etiquetas autofljables, dis-
puestas sobre soporte laminar, caracterizado esenclalmente por
el hecho de comprender una fase inicial nor la cual dos lémi-
nas, que pueden proceder de respectivas bobinas de alimentacidn,
se reunen mediante presidn, siendo la lémina de la bobina infe-
rior o secundaria, una limina soporte digpuesta con caracteris-
ticas repelentes con respccto al autoadhesivo gue va disyuesta
en la cara de la otra ldmina que se halla enfrentada a la de
soporte, uniéndose ambas lédminas formando una sola que sizue
al dispositivo troquelador, el cual actia por corte sobre la
ldmina superior dejando intaota'la lamina soporte y retirando
el recorte o desperdicio con lo cual resulta la lamina sopor-
té‘cuajada de piezas recortadas que son otras tantas etiquetas
separ.bles facilmente de la misma.

2. Un procediniento, segun la anterior reivindicacidn
en el que, el dispositivo para llevarlo a cabo, comprende un
juego alimentador de ambas ldminas, marchando estas paralela-
mente y con la cara autocadhesiva de una de ellas ante la otra,
que actia como soporte, un aparato prensor operativamente dis~
puesto para recibir el conjunto de ambas léminas y presionarlas
para obteney entre ellas una adherencia eventual y ua disposi-

tive troguelador cortador, con pluralidad de filos perfiladores
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v operativamente dispucstas nara que el curso ie

exactamente isual al srueso del elemento laminar autoadhesivo
cortando a éste gin alcanzar a la ldmina soporte, la cual gue-
da cuajada de recortados perfectos mientras que el desperdicio
es arrastrado por el cortador en su moviwiznto de retirada nor
cualquier medio, vacfo o adherencia.

Se Un procelimiento con el dispositivo correspondien-
te para la obtencidn en serle de etiquetas autofijables, dis-
puestas sobre soporte laminar.

Segun se describe y reivindica en la presente nemoria
que coﬁsta de cinco hojas, foliadas y escrites a maquina por
uha sola de sus caras, acompafiadas de una limina de dibujos.

Hadrid, a 2 de Julio de 1.960

LABORATCRICS TESA, S.A.
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