MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
GROSSPETER-LINDEMANN G. m. b, H. Stein-
zeugwerke, de nacionalidad alemana, do-
-miciliada en GROSS-KUONIGSDORF, Klosters-—
trasse, 7-11 (Alemania); por: "DISPOSI-
_ TIVO Y PROCEDIMIENTO PARA LA CONF2CCION
f DE JUNTAS EN PLATAFORWAS DE CALZADAS DE
HORKIGON",

El invento se refliere & un dispositivo y a un procedimien-
to para la confeccidn de juntes en plataformes de calzadas de
hormigdén, de preferencia juntas de contacto o alabeadas, asi
como de falsas Juntas,

5 . Is ya conocida la confeccidn de juntas slabeadas sn las
plataformas de calzadas de hormigdén, segin la cual durante la
confeccidén de la plataformes se recibe con horwigdn un tablero
pera juntas, que por lo general es un tablero de madera que lle-
ga verticalmente hasta la superficie de la calzads, se le acor-

10 ta en altura con una sierrs de junta después del fraguado del
hormigdén, y la junte descubierts formade de esta wanera se lle-
na de mesa de hormigdn caliente. Para la formseidn de falsas
Juntags se introduce en la parte inferior de la plataforma de
le calzade un listdn de madera o cosa parecida. En la cara su~

15 perior de dicha plataforms, para la orientacidén del agrietamien-
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to, se produce unaz junta hendida por incisibén o por vibrado.

A esta junts hendida se la llens de umasa de betun. Ias wedidas
adoptadas nasta ahora tienen el inconveniente de que las jun-
tes no son herméticas frente al agus de la suverficie, por lo
gue al final del invierno pueden vroduclree facilmente dafios
por heladas y congelamientos,

Segun el invento se descartan estos inconvenientes. Kl in~
vento se distingue por el hecho de que en la parte superior de
la junta a formar se coloca un tubo situado en direccidén de la
junta, el cual estd renurado en sentido longitudinal por la
parte periférics situads hacia arribe y se le puede llensar de
mesa hermetizante, por ejemplo mass de betin., Mediante el tubo
introducido, el cual es preferentemente de plédstico y cuyo es-
pacio interior estd abierto hacia arriba por la ranurs longitu-
dinal, se obtiene en cierto modo un enccfrado pars le uess a
verter, la cual eg ventajosa desde varios puntos de vista. El
tubo ranurszdo longitudinalmente por arriba constituye una cu-~
bete colectors para la mesa colzda y tawmbién pers el sgua super-
ficial de le plateforma de la calzada. Se evitu de ests maners
gue 2l agus acuuulsda penetre profundsumente en }a junta lo cuel
conduce & una disminucidén del peligro de dafos por helesdas y
similares. También se impide que la masa coleds siga penetran-
do en profundidad, por lo que ls junta quedsa giempre llena por
grriba. U1 citedo tubo ranurado longitudinalmente tiene, ade-
nés, un cierto efecto eldstico. Cuando, por otra psrte, se echs
la masa colads en el recinto interior del tubo ranurado, los
brazog libres del tubo son presionados hscis el exterior, de
forma que entre los brazos del tubo y las partes contiguas de
la pletaforme de hormigdn se esteblece un apoyo compacto. Por
medio del tubo introducido se obtiene, ademds, una Jjunts de
curso rectc.

E1l tubo en cuestidn estd provisto ventsjosamente de una
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caperuza de seccidn en forue de horquilla, gbierts por arriba.
De este modo el citado tubo viene & quedar situmdo ligeramente
por debajo de la arista superior de lz caslzada, La caperuze
ahorquillads viene a cuedar convenientemente gsituada & lo an-
cho del tablero pare juntas. En casos especiales esta cnchura
puede, sin embargo, ser también algo mayor o més pequefla. De
este modo, la masa colada tome en la parte superior hasta la
srista superior de ls celgzeda, la forma de un tablero pars jun-
tas, en cuyo caso la parte cilindrice de la mass colada deter-
wminsda previauwente por el tubo queda directamente a continua-
¢idn de la citada parte.

El empalme del tubo con el tablero de juntas propiamente
dicho puedse llevarse a czbo de distintas maneras. Pare le su—
jecidn se puede colocar un saliente en forms de listdén, que
sobresale por la parte de abajo del tubo. Pero pers dicha su-
jecibén también se pueden crever dos salientes en forma de lis-
tén situados a cierts distancia entre si, que sostenga entre
si el citado tablero de juntas. De esta manera el tubo queda
suficientemente asezurado contra, desplazamientos transverse-
les.,

51l tubo sugerido por el invento, con o ein caperuza, es-
t4 también ventajosamente indicado para la formacidn de una
falsa junta. Para la oricntacidn del agrietamiento se provee
agul al tubo convenientemente de un listdn de seccidn trans-
versal rematade en punta, o de caballetes. Dicho listbén o di-
chos caballetes pueden ser perfilados y formar une sols pieza
con el tubo., Pero también pueden estar asentados o soldados.
E¥n la parte inferior-de la plataforma de la calzade puede ir
colocado, asimismo, un listdén que sirva pare la orientacidn
del agrietamiento. Este listdén presenta ventajosamente una sec-

cidn transversal en forma de estrella, en donde debajo del lis-
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tén del tubo remstado en punta vae situedo un brazoe rema'édo
en punta en el plano perpendicular. In lugar de un listén en
forma de estrella se puede emplear también un listdn en forma
de T, en cuyo caso la varte terminada en punta estd dirigida
hacia arriba y los brazos dirigidos transversaluente represen-—
tan la bage de retencidn.

En lugar de emplear un tubo ranursdo desde un principio,
con o sin caperuza, se puede utilizar también primersmente un
tubo sin ranurar, es decir, cerrado por todo su contorno, si
bien las piezas superpuestas pueden existir asimismo desde un
principio. E1l tubo cerrado tiene la ventaja de une wayor ri-
gidez, lo cual es importante pera el empotrado en hormigdn.
Une vez fraguado el hormigén se corta el tubo por su parte su-
perior con ung sierra o coga parecida, después de lo cual se
introduce la mesa coladz bituminosa normel. Por medio del tu-
bo rigido cerrado se tiene garantizadas unss juntes extendi-
das lin@iamente.y rectilineas.

Antes de introducir le musa colada en el tubo es conve-
niente emplear una tira de hoja de pldstico o coss parecida,
doblada en sentido longitudinal, por ejemplo de poliolefina,
cloruro de polivinilo y cosa parecida, la cual es introducida
con los brazos libres hscis sbajo, en el tubo. La tira de plds—
tico puede estar unida agui con un agente espumante, por ejem—
plo de pléstico. La tira doblads longitudinalmente hace enton-
ces las veces de una bese eldstica pare lsz masa colsda, impide,
por uvna parte, juntawmente con el tubo, un goteo de la nizsa pa-
ra juntas hecis nbejo, y por otra, es tan flexible que deja
entrar le nuase coledsa, en forms de une vilvule, en el recinto
circular del tubo. Cuande se estrecas la junta alabeada, la
wase colede es wovide hacie erriba y ocupa asi la junte hendi-
da.

In el dlbujo se ilustra el invento en variszs formss de
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reelizacidn,

Ia fiz. 1 muestra la disposicidn sugerida por el iﬁvenn
to para la formscidn de una junta slubeada en una plataforma
de calzade de hormigdn, mediznte une pieza tubular.

dn la fig. 2 se representa el dispositivo psra la forma-—
cidn de una falsa junta.

Las figs. 3 y 4 «wuestran en seccidn transversal y visto
desde delante, le forma de realizacidn de un soporte para las
guarniciones de lz junta compuestas del tablero y del tubo.

La fig. 5 representa grificamente el empleo del soporte.

De lec base sujeta 1 se levanta 1= plataforma de hormigdn
2 de un espesor previamente determinzdo. Ueta plotaforma de
hormizdén, como eg usbido, tiene que mantenerse agportada de las
otras pertes contiglas de la plataforma, por medio de juntas
alobesdas. A este fin, dursznte el normigonado, se mete un ta-
blcero de wwdersa 4 para juntus entre las partes o formar 2 y 3
de la plataforma de hormizdén. Segin el invento, en ls perte su-
perior de le plataforma de horwigdn, y por encina de ls guar-
nicidn estable para juntas 4 se emples une pleza tubulsr 5,
la cusl tiene que ser tuwmbién embotrads en el hormigdn. Dicho
tubo 5 tiene ventajosamente una caperuza shorguillads 5, la
cul estd sbierts por arriba. Para la fijacidn del tubo en la
susrnicidn estable 4 para la junta, son convenientes unos sa-
iientes 7 en forme de listdén, con los que se nuede abrazar el
tablaro de juntas 4 segln se aprecia en el dibujo. Se puede
enplesr Jdesde un prinecipio un tubo dotado por srribs de una
ranura longitudinsl 8, %in embargo es aqui aconsejable sujetar
log lados 8 por medio de piezas distanciadoras desmontables,
durznte el hornigonado de la pletaforma, dispuestas con cusl-

guier sepczracidn desead:.. No obstante es ventajoso el smpleo

de un tubo 5 cerrado por de pronto, el cuzsl, una vez acabado

.
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el hormwigonado y después del fragusdo del hormigzcn, es cortam
do posteriormente por el lugar 8. Des»ués de terminar ls pla-
taforme de horuwizén se llenen de maesa colnada el espacio inte-
rior 9 del tubo y el recinto 10 entre los brazos 6, Jon 11 se
designa un taco de acero atravesazdo por le guarnicidn estable
4 ogre juntes. las caras exteriores del tubo con saliente y
prolongaciones son ventajosamente £speras pera consegulr una
mejor adherencia con el hormigén.

Para la confeccidn de una falsa junta en la plataforma
de hormigén 12, es apropiado el empleo de un listdn en estre-
1lle de tres dientes 13 en la parte inferior de la plataforms
de hormigdén. L1l 1listdén 13 tiene brazos de seccidn transversal
renztados en punta. Perpendicularmente sobre el bragzo dirigie
do hacis arriba del listén 13 puede colocarse adicionalumente
un tubo 14 gimilar al tubo 5 pars juntas alabeadas, en la par-
te superior de la pletaforma de hormigén psra conseguir una
orientacidn segura del agrietamiento. Este tubo 14 lleva con-
venientesiente un listdn 15 dirigido en punta haciz abajo. Pue-
de estar provisto también de brazos superpuestos 16 dirigidos
hacis arriba. Aqui se puede empiéar también convenientemente
en principio, un tubo de contorno cerrado 14. La apertura y
relleno de este tubo se hace de la misma manersa que en el tu-
bo para juntas alabeadas 5.

En lugar de un tubo con suplesentos o salientes, se puede
emplear también solauente uns carte tubular. Un tubo sencillo
de esta clase se sujeta convenientemente, con ciertas separa=-
ciones, mediante hebiilas, por ejemplo de pldstico o cosa pa-
recida, sobre la arista superior de la guarnicidén estable pa-
ra juntas 4. Para el tubo con las prolongaciones y salientes,
y sin ellas, y con el listén en estrella, el materigl emplea-
do de preferencis es pldstico.

Pars que dursate el hormigonado, la citada uarnicidn es-
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table 4, y también la parte tubular insertada 5, queden en la
posicidn deseade, se puede colocar un soporte, Este soporte se
compone ventajosamente de una chapa 17, sobre la que va monta-
da una via en U 18 y un pivote 19. La via en U 18 girve para
sostener la guarnicidn estable para juntas 4 con la superficie
frontal. &1 pivote mencionado encaja en ei tubo 5. Ila chapa

17 se coloca sobre la via de encofrado 20 y se la puede ten-
sar con el tornillo de maripose 21. Con 22 se designa una vis
de rodaedura para el aparato de hormigonado.

Bl disnetro del tubo 5 puede corresponder sproximadeamen-—
te a la éltura del brazo superpuesto 6. Una medida convenien-
te para ello es, por ejemplo, de 25 a 35 mm. Con el tubo 14
para la confeccidn de lg falss junta son suficientes unes di-
mensiones un poco més pequefias. Los brazos del listdén en es-

trella 13 tilenen ventajosamente une altura de uncs 20 a 35 mm.
N O T A

Se reivindican como nuevo y de propia invencién los tér-
minos siguientes: ’

1.~ Dispositivo y procedimiento para le confeccién de jun-
taé en plataformas de calzadas de hormigbn, en particular jun-
tus de contacto o alabeadas, mediante el empleo de una guarni-
cidn pera juntas estables colocadas verticalmente en forma de
un tablero pars juntas, cuyo dispositivo estd caracterizado
porque en ls parte superior de la junta a confecclonar y de
le plateforms de la calzada va situado un tubo, de preferencia
de materiel pldstico, el cual estd ranurado en sentido longi-
tudinal por la parte periférica existente por arriba, y se le
puede llensr de masa hermetizente, por ejemplo, masa de betin,

2.~ Dispositivo y procedimiento, segin reivindicacién an-

terior, caracterizado el dispositivo porque el tubo estd dota-
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do de una prolongacidén de seccidn transversal ahorquilleda
abierta por srriba,

3.= Dispositive y procedimiento, segin lo reivindicado
anteriormente, caracterizado el dispositive porque, el tubo
estd equipado con medio de sujecidn pars ls unidn con el ta-
blero de juntas existentes por debajo.

4,~ Dispositivo y procedimiento, segin lo reivindicado
en los nuntos anteriores, czracterizado el dispositivo porque,
el medio de sujecidn estd formede por un saliente en forma
de liegtdn.

5°; Dispositivo y prodedimiento, segdn lo reivindicedo
en los puntos entericres, caracterigsado el dispositivo porque,
el medio de sujecidn se ccmpone de dos salientes en forma de
listdén colocados con una cierts distancisz entre si, los cuales
abrezen a modo de horquille la guarnicidn estable para juntas.

6.— Dispositivo y procedimiento, segln lo reivindicado
en los puntos anteriores, caracterizsdo el dispositivo porque,
pare la formacidn de una falsa junta, el tubo estd dotedo de
un listén de sececidn transversal rematads en punta, o de ca-
pelletes. '

7.~ Dispositive 7 procedimiento, segin lc reivindicado
en los puntus anteriores, caracterizzdo el dispositivo porque,
debujo del tubo, de preferencis en la perte inferior de la
plataforma de ls calzade, va empotrado en el horwigdén un lis-
tén en forme de estrella.

8.~ Dispositivc y procedimientc, segin lo reivindicado
en lecs puntos anteriores, caracterizedo el dispositive porque,
como soporte de les gusrniciones pers juntes en la vie de en-
cofrado sirve uns pieza de retencidén de seccidn transversal en
forma de U para el teblero de juntss, y un pivote para sgarrar
el tubo.

9.- Dispositivo y procedimiento, segin lo reivindicado
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en los puntos anteriores, caracterizado el dispositivo porgue,
la pieza de retencidén en forma de U y el pivote van situados
en ung chapa superpuesta s sujetar en la vis de encofrado.

10.- Digpositivo y procediuwiento, segin lo reivindicado
en los puntos srteriores, caracterizado el procedimiento por-
que, el tubo va sujetc a la arista superior del tablero pare
juntas, este tablero con el tubo superpuesto es empotrado en
el hormizdén con el vértice hasta justo por debsjo de la plata-
forma de hormigdén, despuds del fraguado del hormigdn, es cor=
tado el lado supericr del tubo con una sierrs o cosa parecida,
¥y por ﬁitimo el tubo, juntamente con la prolongacidn existen=-
te eventuclmente sobre el miswmo, es llenado con masa para Jjun-—
tas.

11.- Dispositive y procedimiento, seglin lo reivindicedo
en los puntos enteriores, caracterizado e; procedimiento por-
gue, antes de llenar el tubo con masa de recibir juntas, se
introduce en este tubo una tirs de lémins, principalmente de
pldstico, doblada en sentido longitudinal, unida oreferentemen—
te con una espume de pldstico, con los brazos libres hacis |
abajo, ¥y seguidamente se echa como de costumbre masa bitumino-
sa en el tubo y en la junta existente por encima.

‘ 12 .= DISPCSITIVO Y PRCCEDIMIENTO PARA LA CONFECCION DE
JUNTAS ®N PLATAFORMAS DE CALZADAS DE HORWIGON.

Todo conforme guedea descrito en la presente lMemoria, gque
consta de NUEVE HOJAS, mecanografiadas por une sola cara, fo-
liadas y dibujos anexes.

. Madrid, ~ de Julio de 1,260,
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