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a Tavor de Thwloddlal sdi~fad, d. 4., cuibidae espauiolu,

ol eiliade en Burcelows, calle Sartrica, '"4-~Vs, por

a
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¢ wei'leve & un proceui-

@,

La presente inveucida

miento pars lua fabricucidi uwe Tiltroy ue awile, ublliua-

v

blew especialuaite en aublentey eun los gue cs preciso

syerviculas @i sug~-

Separar de uao covriedbe javeosa lay
5, peasida, tal cowo Llupulezas, gotus de aceite, ebe,, .e-

aiwiie ouro pavcediuie:w se counisuen varius veltajous
prdetiods  ose elininan log incouvealectes ue gue &do=
lecen log siutewas oonrienies, gue wwi por resulbauo

filuros gue, debido a su congbitucida, dejan de cuwplixy

10, pronto la funcidi puwra la cual hai slawo ldezuos,
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ta prdido conprobarse gue nasta la fec.a, 1oS
tejluwe eupleados ea la vrgparacid. de Liliro. ae es-
ta cla.e 2o .04 lo suflcientciuenie POXOSOS p&a PIOPOLT
clouur un buen efecto separauor. & pesal de udberse re-
curriue « los, uds Jdistincos wateriales (tejidos ujlowe-
rados, wallus y sinilares) taato metdlicos couwo a bave
e Libras vegetales y ani.alec, no e e llejudo a nin-
guiu soluegidn efectiva, o seu a aguells en la gue cou
una aluics pérdida de caurga se cousiw un dkiuo podeX
rebe..edor de tows clase de partfceulus, gque, ed Lac sje-
cuciones coxrienter, tlenaen a forder pronto uias ma-
538 wds 0 enos compactas yue obstruyen el filtro, de-
Jduuwolo “nsexville.

Yare elimincy el antedicho defecto we recurrs
al procedimiento de la invencidn, gracius &l cual cs
pogible proporcionur . cuerpo filtraite wi jray aumen-
to de superricie separadora sin increueunvar el volumen
de aguél. Sgeicialmenie, el wenrcionauo procedimienso
conaiste el obtener el riltxo pértieuao de w:iz plesa
lasinar, preferenteuc.te a base de tejido wetdlico o
siwilar, en lu gus, con gruua de uu dispositivo comve-
aieiie, de preferencia determinuuo pox ulos rodillos de
1lmmta denbada, se coufosia un plisado el el yue Le aple-

cian tramos 0 seciores tortuosos, quedando detemul.udos

pluaios que cabian sucesivawe: e de uwizeccidiy, Lo

e
asy

Lo

Ty walla grobada de este Loud se procede = SU bobliwdo
constituir el cartucno filtwador, cuya p=wed, ii-

N
DULE

tegrada poxr dos 0 mds vueltas supcrpuest.s, preseuta
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conductos en zig=zay gue dau lugay w swporriciel oblLia-
culisautes pavu el ava.ce longituul..al wel alre, cl
cual se sutlrelilcae y abaawous, al Coctacto cou aguellou
wlano. e chogue, las pextfoulss o lapuwresas gue pueda
arrestror,

Poara la wejor conprlensidi de cuwitw se iuadica

esente panoria descriptiva, se acomwpauws un di-

H

en la pzx
bujo en el que, an usdlo &« L¥tulo we ejemplo, se repre-
seunta un caso prdetico de ejecucidii del proccdiumiento
descr :Lto, ast coue variautes enl las seccioies daazs &
los superficies filirantes:

& dicho dlbujo, la fizura 1 uwestra la forua
Ge obbencida de un jplisado sobre un cucrpo laminar, sa-
re su ulbterioxr eumpleo cowo filtro;

la figura 2 es un detalle de dicha lduina a la
salida de la anterior opexucidn;

las figuras 3, 4, 5 y 6, wuestran obras tantay
gsecciones gque pueden darse al plisado,

lag figuras 7, 8, 9, 10, 11 y i< representan
el alzado 7 el Jeccidi. awial lag bobiuas o carwee.aos
filtrastes loxuiados & nase de las ldalaas plisaaus; y
la figura 19 poralte apreciar, en plaunsa, la pared de
dicnas bobinas, a lo lar o de la cuzl se proauce la se-
paracidn de las lwpurezas,

Para llevar . la préctica el procedimieccto se
utiliza una pisza de awaterial waecuado =i~ (Le jiuo mew
tdlico, walla de pldstico o similar), en la g.e, con

guaa de wo. wodillos iratorios =-8e-, dotauos el zu
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lientes guebrados o toxrtuooos =U-, & grabal e lé ci-
tads vieza =4~ obros tastoy plizados o pliegues =i,
cuyo perfil, a bave we Tramos gue Cauwbiw sucelivagente
de direccidin, puede pel Jde secelidu tragversal en zZig-
seg (figuras 1, £ y 3), osdulaus wds o wenos ablerta
(Pisuras 4 ¥y 5), en dentado loujltudiaal (figure 6J u
otro equivaleate,

Val corw we aprecie en la igurs 2, el pwso li~
bre paﬁa el avauce de cualquier flfiao =-i- (8n el pre~
sente caso aire carzado de part¥oulus Lfguldus o de lapu-
yezas sd6lidas) sdlo puede resligarsge en roiws guebrada.
by evidente gue los wdltiples plauos de ciogue obsiucu~
lizau aquel avance y provocal el que 8l citado fldldo
deje o ellos los cuerpon gue arrzolra, selienco couwple-
tameuwte £iltrado,

Puora aisponer de amplias superiicies t'iltran~
tes o de eutreteaimiento, es necesario arroll.y la ple-
4a bavicu -a— ewn dos o wés vueltas sobre st ailcua ([i-
ghaas ¥, 8, 9, 10, 11 y 12), lo yue da luger a la su-
perposioidn de los coxrespondiantes plisados (fijuxa

5), entre los cusles quedsn establecidos wfltiples coa-

=

auctos gquebrudos, que Sou los gue abravesard el fldiw
ez circulucidn por el luterior de la pareuw del cartucho
o vobina azl obtenida.

Bz todos los casos, el efecto e we consilue
es el de gue gon un miniwo volumen para el cuerpo fil-

trante total se Gisponen we ampliag superficies, cou
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auchos nlanos de chogue yue entreciewen la mevens del

Ildido y detianer, por ello, el arrasire ue lug parti~

cules taito sdlidas \polvo) como lfguidas (;0%us de uceli-

.

te, por ejeaplo

&

.
Jerdn independientes del objeto de la invencidn
los materiales, foruss y dicensiones de lu pilega bdsi-~
ca constibutiva de ur filtro rabricado segfn el proce~
Gimiento, verfiles y secclones de los plisados o plie-
sues de chogue ¥ eatretenimiento y cajpacidad total y
destino del filtro, siespre gue las variuciones gue se

introduzcan no afecten a su eseuncialidac.

How 4

ve reivincica couwo objeto de la preseunte patente
de introduccidn: )

1. Procedimiento para la fabricacida de filtros
de aire, gue cousiste esencialmente eun oblener estos
dltinos partieuuo de una pieza Ge tejido umetdlico, uma~
1lla pldstica u otro maberial andlozo coavenieciite, ewn
la gue, con ayuda de wl dispositivo grabador convenien-
te, deteruinado, de preferencia, por un juezo de rodi-
llos giratorios con superricie provista de dienies yue-
wrados en zig-zag, se luprime un plisado que orxigina
en el maberial laminsr ast tratado une pluralidad de

canales de seccoidi poligonal u ondulada y poseedores
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de tramos gue caubian sucesivauwente de sentido, Crean-

pil=zuon de cChogues o cutlretenic.iento

&

do otro: tanto
nera el fldico gue he e circuld » sobres ello.o, gue lo
sace con dificul buwd devido a tules obutdculos, en los
que guedan depositaaas las pextfoulus sdlidas o l¥gui-
das arrastradas, de las gue ze libera totaluenrte el
S88 w $u paso pol el referido plisado.

£, ¥rocedimiento para la fabricacidu de Til-
tros de sire, sesun la relviunoaicacidn 1, gue ve ca-
ractexiza por el hecio de gue el efecto separawoy pa-
ra el fldido gaseoso eu el wdxizo dawdo al filtro una
gra. supeviicie con un winimo voluuwen, para lo cual
la pieze Udsica plisada se desaryolla sobre s8f misua
thou o m¥s vuelbas paxva coagbituix una bobinu o cartu-
cno en el gque i1z pared se halla foruwaua por la super-
posicidin de los plisados tortuowos, dando lugax ai=-
cho arrollamienco a un srau nduero de coaductos irre-
pulare. que, al ser atravesaaos poxr el alre zucio o
hdmedo, & lupreshian superficlialaente con las parti-
cplas o Zaseosay.

. ¥rocedimiento para la fabricacidn de filtros
de aive.

La presente memoria descriptiva consta de seis
hojus foliadas, escritas a mdgui.a por uua sola cara.

Barcelona, a 21 de junio de 1960,
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