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MELOTE A DEDORIP'TIVA

' Este invento se re f ie re  a lo s acoplamientos r á ­

pidos para elementos de canalización  de m ateria  p l á s t i ­

ca  rf^ id a  que se destinan en p a r tic u la r  a l a  irriR aoió n  

y que se tienden simplemente sobre el suelo .

El invento tie n e  por objeto un acoplamiento r á ­

pido perfeccionado entre dos elementos de can alizació n , 

uno de e llo s  con extremo macho y e l  o tro  con en caje , 

cuyo acoplam iento, de construcción muy s e n c i l la , permi­

te  montajes y desmontajes sumamente f á c i le s  y c a s i  in s ­

tantáneo s.10 .
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Este acoplamiento es n o taole  sobre todo por 

e l hecho de que ei e l extremo macho e s tá  montado, de 

manera que pueda f i ja r s e  en tra s la c ió n  resp ecto  a l  

elemento correspondiente de can alizació n  un primer 

c o lla r  que l le v a  dos s a lie n te s  de enan ch e d iam etral- 

mente opuestos, mientras en el encaje es<..íí montado, 

en la s  mismas condiciones, un segundo o o llar que l l e ­

va dos medios de enganche sim ótrioos resp ecto  a su 

e je , engarzados en lo s  sa lie n te s  del primer c o l la r ,  

y entre lo s  dos elementos ae tu b ería  queda comprimi­

da radiaba en te una ar-ande la  de empaquetadura.

Otras c a r a c te r ís t ic a s  y v en tajas se despren­

derá.. de l a  descripción  que sigu e.

En el dibujo adjunto, que se expone dnicaxente  

a t í tu lo  de ejemplo:

l a  fig u ra  1 rep resen ta  una sem isección lo n g i­

tu din al y una setxivist^  en alzado de una ensambladu­

r a  de dos elementos de canalización  en conformidad 

con el in vento;

l a  f ig u ra  S es una v is ta  correspondientes en

p lan ta ;

l a  f ig u ra  3 rep resen ta  en p e rsp ectiv a , y an­

te s  d el ensamble, lo s  extremos de lo s  dos elementos de 

can alizac ión;

l a  f ig u ra  4 re p re se n ta , parcialm ente en sec­

ción y parcialm ente en v is ta  e x te r io r , un acoplamien­

to seg'ti el invento que e s tá  p rov isto  ae un manguito 

de soporte;

l a  fig u ra  5 es una v i s t a  e x te r io r , con sepa­

ra ció n  lo n gitu d in al p a r c ia l , de o tro  acoplamiento
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de do.j elem s^os de c ni al i  rae ión en conformidad con 

e l invento;

l a  fig u ra  6 es una se o cid., longitud inal pai'- 

c i a l  a lo  la irgo de l a  lín e a  d-d de l a  f i j a r a  5 ;

leo f i ja r a s  7 y 8 representan  ai p ersp ectiv a , 

respectivam ente, e l extreno macho y e l encaje ae 

lo s  dos elementos de c .n aligación  antes de su unión.

begiín e l  ejanplo de re a liz a c ió n  representado  

en Ida fig u ra s  1 a 3, el invento se ap lica  a l a  ensam­

bladura de dos tucos T-¡_ y Tg; ^  cloruro ne p o liv in i-  

lo rf^ jd o , por ejemplo, obteníaos por extru sió n , da­

da uno de lo s  extremos de lô < tubos y -̂'2 " " e x tr e ­

mos $uc a l  p rin cip io  son id é n tico s , c ilin d r ic o s  y 

uniformes— se configura dentro de un molde, por ejan - 

plo por medio ue un procedim isito de d ila tació n  neu­

m ática en catiente. En virtud ue este moldeo, lo s ex-  

t r c - c 3 de lo s  tubos y Tg se proporcionan de male­

r a  que constituyen uno un extremo nacho y el otro  un 

en ca je , a l  mismo tiempo que quedan p ro v isto s de sa ­

lie n te s  y ¡mecos para l a  f i ja c ió n  de lo s  órganos de 

conexión . j e  componen con esos tubos l a  ensambladura 

a que se r e f ie r e  e l  invento.

En consecuencia, e l  extremo .jacho nel tubo 

p resenta una par be c i l f a  e r ic a  l i s a  - 1 - ,  seguida 

de nos c o lla rin e s  que dejan en tre  s í  una garganta c i r ­

cu lar - 3 - .  En e s ta  gargan ta, lim itad a por dos e sp a l­

dones planos p erpei-ni-mi .re ,, a l eje , e s tá  alojado un

ai-o o prim.sr c o l la r  - 4 - ,  m etálico por ejemplo, que es­

tá  p rov isto  ae nos muñones diametralmente opuestos 

- 5 - .  El aro o c o lla r  - 4 - ,  que puede s e rv ir  de molde



e s tápara l a  formación de l a  garganta c ir c u la r  -¿i-, 

f i j o  por lo  que atañe a l a  tra s la c ió n  resp ecto  a l  

elemento de canalización  g ra cia s  a lo s  co lla rin e s  

_2—

El encaje del tubo Tg l le v a  en su e itra d a  un 

co llarÜ i - ó - ,  seguido de: una garganta c ir c u la r  - 7 - ,  

de diámetro in te r io r  ligeram etite su p erio r a l diámetro

e x te r io r  d el extremo c il in d r ic o  - 1 - ;  tm según no c o lla ­

rín  - 3 - ;  y una p a rte  c i l in d r ic a  - 9 - ,  que forma e l  fon­

do del e n ca je  y e tá  unida, por medio de un chaflán  

- 1 0 -  por ejemplo, a l a  p a rte  normal del tubo El 

encaje t ie n e , a l a  derecha de su fondo, un diámetro 

su p erio r a l  ue l a  garganta - 7 - .

En l a  garganta circu lar' - 7 - ,  lim ibaua, por 

ejemplo, por dos flan cos planos, inclinados s im ó tr i-

cameute resp ecto  a l eje del tubo, e s tá  anciano un co­

l l a r  - 1 1 - ,  m etálico por ejemplo y que puede s e rv ir  

ventajosamente ue molde peU'a l a  gargan ta - 7 -  y el 

collLn'i,: -d -  curanne l a  formaoión del e n c a je .

 ̂ Este co lia i —11— lle v a  dos lengüetas lo n g itu ­

dinales - 1 2 -  s ¿lió tricas uiin a o tra  en re la ció n  con e l  

s je del c o lla r  y d irig id as haciu  e l  laño de l a  e n tra ­

da del en caje , ¿as lengüetas -1 2 -  tienen  unas rampas 

ae ¿j,uíu —13—, r e c t a s ,  paranoias a-, e je  y prolo-^.j,au.as

en su s extremos por unos ganchos - I d - ,  s in ó trico s  r e s -  

pocto a l  e je  del c o lla r  y destiíuu.os a cooperar oon 

lo s  muhones - 5 - .

¿ o r  o tra  p a r te , una aran cela  de er^paquetadu­

r a  -15-^ ¿ e l  tipo de la b io s , por ejemplo, osnd s itu a ­

da en el alojam iento f o r a n o  por el c o lla r ín  - 8 - , con
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lo s  la b io s  d irig id o s n acía  el fondo a e í  encaje. El 

diómetro in te r io r  de 1 -  a y ú d e la  - 1 5 - ,  cuando estd  

l i b r e ,  es in fe r io r  al diámetro e x te r io r  del extremo 

- 1 -  ¿e l tubo 1' .̂

ensambladura ce r e a liz a  de l a  manara s i ­

gu iente:

Oc tienden en el suelo lo s  tubos y '-g, uno 

en prolongación del o tro , y se le s  a ce rca  ae manera 

que el extrexD  c ilin d r ic o  - 1 -  deí subo l-  ̂ entre en 

el en caje  del tubo dg. be o rie n ta  convenientemente 

el tubo d'2_, por ro ta ció n  en tor-io a su e je , de manera 

que cada uno de lo s  muñones - 0 -  quede ce rca  del e x tre ­

mo de uno de lo s  ^anchos - 1 4 - .  Lue,^o se e je rce  un em­

puje sobre el tubo T]_ para hacer pe metras? su extremo 

cilfnuñ'ico - 1 -  en l a  arañuela de empaquetuuura - I b - ,

comprimiendo ó s ta  rauiaíiie-ize. Guando cada uno de 

lo s  muñones - 5 -  ha rebasado e l  extremo deí gancho - I l ­

eo rresp o n aicn te , se e je rce  sobre e l tubo 1'̂  R*--- r o ta ­

ción en e l sencido de 1 - s agujas de r e l o j ,  para un oo- 

servador situado del lado del tubo y que contemple 

e l  tubo f ,., a f in  de poner lo s  muñones - 5 -  en co n tac­

to con la s  rampas de ¿u fa  - I b - ,  y luego se e jerce  

una tra c c ió n  sobre e l  tubo 1'̂  para hacer re tro ce d e r  

lo s  ¡cuño..es —5— y engancharlos en lo s  ^anchos —1¿—.

Guando l a  canalización  se h a l la  bajo presión , 

la  ensambladura experimenta por p a rte  ue e s ta  presión  

de a ,u a esfuerzos de tracció n  que tienden a desenca­

ja r  del tubo ¿2 ^  e l que se

ha re fe r id o  r e s i s te  a ta le s  esfu erzos.

Gracias a l juego r a a i a l  es, en tre  e l extremo
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- 1 -  (.¡.el tubo '1̂  y la  su p erficie  in tern a  tícl tubo 

Tg, a l  n iv e l de l a  garganta - 7 - ,  de una p a rte , y a l 

jue^o r a c i a l  ep, un poco más im portínite,entre e l 

extremo - 1 -  y l a  parte  - 9 -  del tubo f g , oe o tra  p a r ­

te , es posible c i e r t a  desviación angular entre lo s  

dos to a o s , lo  que f a c i l i t a  o L tena ico de l a  ca n a li­

zación .

la  estanqueidad e s tá  asegurada automáticamen­

te  por l a  arandela - 1 5 - ,  cuyos la b io s , ap licaro s  ya  

elásticam ente con tra  los pai'eues de lo s  tubos en el 

momento del montaje, se mantienen separaros por la  p re­

sión r e í  agu a, como* ya es conocido.

Para  separar e l  tubo 1'̂  a e l tubo Tg basta g i -  

r a í  .1  tubo q  ^  =-sn=ia. a l ao loa adujas lo

r e l o j ,  de manera que se desenganchen lo s  muñones - 5 - ,  

y e je rce r  una tra c c ió n .

ttegiín l a  v a r i ó t e  3representa en l a  figun'a 4 , 

el aro (o c o l l a r )  - 4 -  e s tá  su b stitu id o  por un mangui­

to o c o lla r  ríg id o  - 4 ^ - —m etálico , por ejemplo—  f i ­

jado en sentido longLtuninal sobre el tubo r^ del l a ­

do del extremo macho, entre lo s  co lla rin e s  - 2 - .

Este uanguito-db- l le v a , como e l  aro - 4- ,  dos 

muñones - 5 -  diametralmeute opuestos, pero está  a t r a ­

vesado radialm eute por un agujero c il in d r ic o  -1 6 -  cu­

yas pareces pueden e s ta r  reo u b íertas  por la  pared del 

tubo l 'i , in su flada en el momento a e l  moldeo y luego 

atravesada de p arte  a p a rte . El agujero - 1 6 -  e s tá  a tra ­

vesado por e l  .-.extremo f i l e t e  nao ae l a  toma ce agua 

- 1 7 -  de una manga de riego 6 que está  f ija n a  de ma­

nera  estan ca  en el tubo POP medio de una tu erca30.
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- 1 8 - ,  apoyándose por fu era  sobre el manguito -1 ^ - y 

por dentro sobre el tubo mismo.

La ensambladura de lo a  tubos l'i y T,. y su 

desmontaje se  re a liz a n  de l a  misma manera que en el 

caso precedente. Oabe observar que, en e l oaso del 

manguito - i b - ,  puede interponerse ventajosamente una 

bo q u illa  m etá lica  - 1 9 - ,  delgada, entre l a  garganta  

- 7 - ,  sobre l a  cu al as apretada en el momento a e l  mol­

deo, y e l  c o lla r  - 1 1 - ,  que de ese modo pueae rodar so­

bre d ie ra  b o q u illa  - 1 9 -  y , por consiguiente, resp ecto  

a l  tubo Tg, lo  que permite o rie n ta r  librem ente l a  man­

ga ae rieg o  J en l a  posición  deseada por medio de l a  

ro ta c ió n  der tubo del manguito o c o l la r  -4 ^ -  y 

d el c o lla r  - 1 1 - ,  independientemente del tubo 'i'g.

En resumen, l a  ensambladura a que se r e f ie r e  

e l invento es de re a liz a c ió n  s e n c il la  y rápid a; no 

n e c e s ita  n i  herram ientas esp eoiales n i mano de obra 

espec í a l i  zada.

El ejemplo de re a liz a c ió n  representado en las  

fig u ra s  3 a S se re f ie r e  a l a  emsambladura de dos tu ­

bos Tg y

El extremo macho - 1 -  deí tubo íg p resen ta  dos 

c o lla rin e s  -2 ^ -  que dejar en tre  e llo s  una garganta o i r -  

cu lar trap ezo id al -3 ^ - . En e s a  garganta e s tá  alojado  

un c o lla r  -4 ^ -  —in etálico , por ejemplo—  provisto  re  

dos espigas diametráLmente opuestas -5 ^ - en forma de 

porciones de n ervios c ir c u la r e s , oon su p erficies  a c t i ­

vas -5 ^ - arqueadas y su p e rfic ie s  d elan teras troncóoó- 

nioas - 5 ° -  (f ig u ra s  5 ,  ü y 7 ) .

El c o l la r  -4 ^ - , que puede s e rv ir  de molde pa-
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ya l a  f  ormacián de l a  garganta c ir c u í  ¿a' -3^--, e s tá  

f ija d o  en tra s la c iá n  resp ecto  a l  áL emento ue c a -  

m l í t a c i á n , g ra c ia s  a lo s  co lla rin e s  -2&- y fijau o  

ai ro ta c ié n , g r a c i a  a unas muescas - 2 0 -  que son par 

5 . ra l el as a l  eje  del c o l l a r  y a la s  que viene a a d a ­

ta rs e  l a  pared del tubo l'g cuanao se ensambla. Estas  

muescas - 2 0 -  son, por ejemplo, en námero de t r e s ,  r e ­

p artid as regularm ente en el sen tino c ircu n fe re n c ia l , 

por ejsuplo sobre el sa lie n te  c ir c u la r  interno uel co -  

10. l l a r  cprrespondienbe a l a  garganta -3 ^ - .

El encaje del tubo e s tá  nipuestoocomo e l  

del tubo del primer ejemplo. La garganta tra p e z o i­

dal c ir c u la r  - 7 -  tiene un diámetro in te r io r  ligeram en­

te  superior a l  diámetro e x te r io r  s e l  extremo c i l f n u r i -  

15. co - 1 -  (juego je^, f ig u ra  6 ) ;  y la  p a rte  c i lf n - .r ic a  

- 9 -  tien e  un diámetro in te r io r  su p erio r a l diámetro 

in te r io r  de l a  garganta - 7 -  y estab lece  un juego eg 

oon el extremo oilfh '.-rico  - 1 -  d el tubo Tg.

En l a  garganta c ircu lar*  - 7 -  e s tá  anclado un 

2C. c o l la r  -11& - —m etálico , por ejemplo—  de l a  misma ma­

nera que lo  e s tá  el co lla r  -o ^ - en l a  garganba -3 ^ -  

del extremo marcho.

El c o lla r  -1 1 ^ - l le v a  dos o re ja s  - 2 1 -  (fig u ­

r a  8 ) ,  diametralmente opuestas y sim étricas  en r e l a -  

25. cián con el e je  d el c o l la r . Además, esas o -e ja s  están  

en sa led izo , longitudinalm ente, máj a l l á  del canto de 

e x tre .o  del c o lla rín  - 6 -  del tubo '1^. Ja c a  o re ja  t i e ­

ne en sentido circu n fe re n cia l dos p a rte s :

l a  prim era p a rte  e s tá  e sca ria d a  segáu uaa su -  

30. p e r f ic ie  in tern a  c i l f n o r ic a  - 2 2 - ,  de d iá te tro  su p erio r
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a i de su p e rfic ie s  externas de la s  espidas -5 ^ -, 

pura proporcionar una entraña a esas espidas;

l a  o ira  p a rte , perforaba en - 2 3 - ,  e s tá  p e r f i -  

l"d a  eu su extreno en fa m a  de pico de su p e rficie  t r o a -  

cocónica en tr  ai te -2 1 -  y con stitu y e uu gancho -2 5 -  

destinaao a engrapar con una de la s  espigas -5 ^ -  del 

extreno nacho del tubo d'g.

Oada gaucho - 2 5 -  e s tá  separado de l a  su p erfi­

c i e  cilfn d r-ica  - 2 2 -  por un en castre  - 2 6 -  de bloqueo 

(fig u ras 5 y 8 ) .

La p a rte  c i l in d r ic a  - 2 1 -  desemooua en el v a c ia ­

do - 2 3 - ,  pero e s tá  lim itad a parcialm ente por un re s a l­

to - 2 7 -  (f ig u ra  8 )  dispuesto según un plano ra d ia l  

y opuesto di ame traln en  te a l  de l a  o tra  o re ja .

L l conjunto e s tá  completado por l a  arandela  

de cstm queidad o anpaqu atadura - 1 5 - .

La ensambladura se r e a l i s a  de l a  manera siguien­

te :

íüe aproximai los dos tubos Tg y de modo 

que cana espiga -5& - del c o l l a r  -4 ^ -  del tubo Tg se ha­

l l e  delante u el vaciacLo -2 2 -  de una de lus o re ja s  

del c o lla r  - l l ^ -  del tubo *3e e je rce  entonces un 

empuje a x ia l  sobre el tubo Tg para que su extremo c i ­

lin d ric o  - 1 -  penetre en l a  arandela de empaquetadura 

- 1 5 - ,  comprimiéndola raniaLteuLe.

Cuando cada espiga -5 ^ - ha rebasado axisím en­

te  e l en castre  - 2 6 -  del gancho - 2 5 -  correspondiente, 

se e jerce  sobre e l  tubo Tg una ro tació n  a .  el sentido 

de le s  agujas de r e l o j ,  para  llevar' cada espiga -5&- 

a l a  albura ue l a  p arte  perforaba de la  o re ja  - 2 1 -  r e -



-  10 -

5

10

15.

259379 <4%

basando e l  mencionado en castre  de bloqueo -2 0 - .

rids ta rd e , cuando l a  can alizació n  se h a lla ­

ba jo presión , l a  ensambladura experimenta por p arte

de e s ta  presión esfuerzos de tra c c ió n  de desencaje, 

que tienden a rech azar la s  espigas -5& - h acia  a trá s , 

engarzando-das con lo s  ganchos -25-* de la s  o rejas

E sta  ensambladura no puede desencajarse g ra ­

c ia s  a lo a  en castres de bloqueo -2 6 -  y a lo s  r e s a l ­

to s  - 2 7 - ,  de n e c e s ita , en e fe cto , después de un em­

puje a x ia l ,  una ro tació n  en sen ¿ido inverso a l de le s  

agujas de r e lo j  para desprender de lo s  ganchos - 2 5 -  

la s  espigas -5 ^ - y ponerlas fre n te  a lo s  vaciados c i -  

lfn n rico s  - 2 2 -  que le s  dejan completa lib e r ta d  a x i l .  

Es evidente que l a  presión del .agua no puede lle v a r  

a oabo dicha ro tao ión .

F ara  separar lo s  dos tubos, se procede en sen 

t i  do inverso al de la  ensambladura.

Igu al que en el primer eje  ¡apio, es po i  o le  

c i e r t a  desviación angular en tre  lo s  dos tubos g ra c ia s  

ál juego ra d ia l  entre e l  extremo - 1 -  del tubo 

y l a  s u p e rfic ie  in tern a  o.el tubo a l  n iv el ae l a  

garganta - 7 - ,  de una p a rte , . a l  juego r a c i a l  e^, un 

poco más im portante, en tre  e l  extremo - 1 -  ael tubo 

fg y la  p a rte  - 9 -  del tubo , de o tra  p a rte .

E sta  desviación angular e s tá  perm itida ig u al­

mente g ra d a r; a la s  caras de apoyo arqueadas ce las  

espigas -5 ^ - sobre lo s  gánenos - 2 5 -  de la s  o re ja s  

-2 1 -  y g ra c ia s  a la s  perforacio n es - 2 3 -  de esas o re ­

ja s , que de j a i  c ie r to  juego a x il  a la s  espigas -6 ^ - ,30.
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como se ve en l:3s fig u ras o y 6.

auenís , lo s  dennos ne en^^ione, espi^,as 5^

 ̂ naneónos - 2 5 -  ne la s  o re jas  - 2 1 - ,  presentan ventajo- 

sámenle n:iiplias ca-'as no apoyo, que aseguran firm e-  

iUon<jO -  a soliden le  1c, ensambladura.

Las o re ja s  —11- son do gran robantes y de un 

volumen an ial reducido a l  mínimo, pues b asta  que su 

p a rte  p erforaba - 2 5 -  te^^ga una longitud  añ il lig era- 

maite su p erio r a la de la s  espidas -5 ^ - , aumentada

10. P°^ espesor de lo s  encastres de bloqueo -3 b -, dos

d ireas ion os que son relativam ente pequeñas.

J<?or o tra  p a r te , la s  su p e rfic ie s  tron cocónicas  

entran tes - 2 4 -  de lo s  ,-.anchos - 2 5 -  del tubo sobre 

las cuales pueden re sb a la r  la s  su p e rfic ie s  - 5 ° -  de la s  

15, espigas -5 ^ - del tubo cuando se j un van lo s  ros tu ­

bos, pei'..iiten a lin ear datos perfectam ente antes re su 

cus amble.

pueden

Por di timo, lo s  extremos mucho y hembra se  

lim piar fácilm ente sin  herram ienta e s p e c ia l.

20. domo se comprende, este  invento no se lim ita

en ningún nodo a la s  modalidades de re a liz a c ió n  que 

aquí se represen tan  y describen , la s  cuales se  han e s ­

cocido solamente a gu isa  de ejemplos.

Así pues, lo s  c o l la r e s , o p iezas equ ivalentes, 

25. pueden s e r  de m ateria  p lá s t ic a  r íg id a .

En el ejemplo de l a  f ig u ra  a ,  e l manguito o 

c o lla r  - 4" -  puede e s ta r  p ro v isto  de un agujero f i ­

leteado para f i j a r  por roscado l a  manga ne rieg o  3.

Por o tra  p a r te , en lugar del agujero - 16-  y 

25. de l a  manga de riego  3, e l  mmguito o c o lla r  - 4a..



puede poseer uno o dos tubuladuras que constituyen  

el punto de p a rtiu a  de raí.*,ales de d eriv ación .

Por til timo, pas-a f a c i l i ta n  e l  man ceñimiento 

de la . manga de rie g o  3 en la, oDientacidh deseada — en 

posición v e r t i c a l ,  por ejemplo— , o l  s.an^uito -4 ^ -  

puede e s ta r  p ro v isto  de uu p ed estal de apoyo en el 

su elo , o ú.e un pan- de c a b a lle te s , o de un par ae ore­

jas sostenidas por cab alle tes  de o rien tació n  .. de g u ía , 

o de cualquier o tro  ^ispomi.tivo análogo.

. der&i independientes del objeto de la  invención 

lo s  materidLes enpleados en l a  construcción ac lo s  e le ­

mentos que l a  in tegran , formas y dimensiones ue lo s  mis­

mos y , en general, todo cuanto ^o a fe c te  a su e se n cia -  

lidad .

h ü i  A

3e re iv in d ica  coso objeto  de l a  presente patente  

de invención:

1 . Perfeccionam ientos en los d isp o sitiv o s de 

acoplamiento rápido para elemen tos de ccn alización  

en ija te ría  p lá s t ic a  r íg id a , uno de lo s  cuales tien e  

un extremo macho y el otro  un encaje, caracterizad o s  

esencialm ente por el hecho de montar en e l extremo ma­

cho, de manera que pueda f i j a r s e  en cuanto a t r a s l a ­

ción resp ecto  a l elemento correspondiente de ca n a li­

zación , un primer c o lla r  que l le v a  nos s a lie n te s  de 

enganche diametralmente opuestos, m ientras en e l en-
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ca je  del o tro  elemento no monta, en la s  mismas condi­

c io n e s , un secundo collnjr que lle ^ a  nos medios de en­

ganche s l ió tr ic o s  resp ecto  a cu e je , engarzados cu los  

mencion ados s a lie n te s , y en tre  lo s  dos elementos ue 

tu b e ría  quena oomprirtida mdialms.iue un.̂ . arandela ne 

emp aq uet aaur a.

3 . Perfeccionam ientos en lo s  dispositivo^ de 

acoplamiento rápido para elementos de can alizació n , 

en conformidad con l a  re iv in d ica ció n  1 , en la  cual 

lo s  s a lie n te s  del primer c o l la r  forman unos muñones, 

m ientras lo s  medios de enganche situados en el segun­

do c o lla r  forman ^anchos.

3. Perfeccionam ientos en lo s  d isp o sitiv o s  de

acoplamiento rápido pura elementos de can alizació n ,

en conformidad ,on l a  re iv in d icació n  1 , cara cte riz a d o

por e l  hecho de que e l  primer co llar' forma un mangui­

to  que l le v a  por lo  meno  ̂ un o r i f i c io  de p a rtid a  para  

un d isp ositiv o  no d istrib u ció n  de agua o un conducto

de deriv ación .

4 . Perfeccionam ientos en lo s  d isp o sitiv o s de 

aboplamiento rápido pura elementos de can alizació n , 

en conformidad con l a  re iv in d icació n  1 , caracterizad o  

por e l hecho de que lo s  dos c o lla re s  están  alojados, 

resp ectivam ente, entre dos espaldones nel elemento co­

rrespondiente ne tu b ería .

5 . Perfeccionam ientos en lo s  d isp o sitiv o s ae 

acoplamiento rápido para elementos de can alizació n , 

en conformidad con l a  re iv in d ica ció n  4 , caracterizad o  

por e l  hecho de que lo s  espaldones se obtienen por 

deformación nel elemento correspondiente ne tu b ería



sobre la  p ieza port,.espolo..es y e l ooll.m , fom ^tno  

moldes.

6. ¡Perfeccionamientos en lo s  d isp o sitiv o s de 

ac op 1 muí en Lo rápiuc p as* a e l  es en nos de Onn.nl i  sao ida, 

en conformidad coa l a  re iv in u icació n  1 , ceracterizad o  

pos e l aecho ae que el c o lla s , i'ij-ado lo n g itu d in al­

mente sobre e l  encaje de uno de lo s  elementos de ca ­

n a liz a c ió n , l le v a  dos o rejas  p erforad as, niametralmen- 

te  opuestas y sim étricas en re la ció n  a l  eje ae ese 

co lla r ., la s  cuales están destinadas a engarzar', me­

diante unas porciones que forman gandíos, con nos es­

pigas que constituyen lo s  s a lie n te s  p erten ecien tes  a l  

c o lls r  d e l entrena macho d el o tro  elemento ae c a n a li -  

zacióu .

7. ¡Perfeccionam ientos en lo s  d isp o sitiv o s  ae

acoplamiento rápido para elementos de can alizació n , 

en conformidad con la  re iv in d ica ció n  d, caracterizad o  

por e l hecho ae que los c o lla re s  sustentadores de la s  

o re ja s  y la s  espidas, respectivam ente, llevan  cana uno, 

en l a  su p e rfic ie  in tern a , unas muescas p a ra le la s  a l  

eje del c o lla r  y destinadas a enclavar ese c o lla r  en 

el Lubo correspondíanse, cuya pared es rechazada h acia  

dentro de aichas muescas.

8 . PerfecoioueunLentos en lo s  d isp o sitiv o s de 

acoplamiento rápido para elementos de canalización , 

en c oufo rusi dad con l a  re iv in d icació n  d, caracterizad o  

por e l hecho de que las  o re jas  perforadas ael oolar, 

fijad o  sobre e l sn olaje , e s tá i  p roy ectaras ar i  cimen­

te más a l l á  del extremo d el encaje y cada una ac e lla s  

p resen ta , en el sentido c ircu n fe re n c ia l , una prim era
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p arte  de s u p e rf ic ie  in tern a c iifn u rio a , de diámetro 

su p erio r a l  de la s  es p ijas del o tro  c o l l a r ,  y una 

segunda p a rte  p e rfila d a  en forma de p ico , con sa lie n ­

te  d irig id o  h a cia  e l  eje del c o l la r , para s e rv ir  de

^aucho de reten ció n  a l a  mencionada espida despuós ae 

una ro ta ció n  r e la t iv a  entre lo s  dos c o lla re s  que ha­

ce pasar l a  es pi,-, a de l a  p r is e ra  p a rte  a l a  secunda 

par'te de l a  o re ja .

0. Perfeccionam ientos ai lo s  d isp o sitiv o s ae

a co p la ria ito  rápido para elementos de can alizació n , 

en oom'ormidad con l a  re iv in d icació n  8 , caracterizad o  

por el hecho de que el pico que forma gancho e s tá  se­

parado ue l a  p arte  con su p erficie  in te rn a  c i l in d r ic a

por un r e s a l to  y por un en castre  de bloqueo en e l  sen­

tido c ircu n fe re n c ia l de la  esp iga, engarzando con e l

mencionado pico que forma jancho.

10. Perfeccionam ientos en lo s  d isp ositiv os de

aooplamianto rapido para elemento.^ de canalizaoìón, 

en conformidad con l a  re iv in d icació n  9 , oai-acterizado  

por el hecho ae que el pino tien e  una su p e rfic ie  tro n ­

cocònica en tran te  para enbrada ce n tra n te , por contacto  

con las  espigas, nel o tro  c o l la r .

11. Perfecoionam ientos en lo s  disposiLivos de

acoplamiento rápido para elementos de ca n a liz a ció n , 

en conformidad con una ounlquicra de la s  re iv in d ic a c io ­

nes 6 a 10 , caracterizad o  por e l  hecho he que las  esp i­

gas tienen la  forma de porciones de nervios c ir c u la r e s .

12. Perfeccionam ientos ai lo s  d isp o sitiv o s de

acoplamiento rápido para elementos de can alizació n , 

en conformidad con l a  re iv in d icació n  11 , caracterizad o
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por el hecho he que la s  su p e rfic ie s  tra s e ra s  a c tiv a s  

de la s  espidas, su p erficies  destinadas a cooperar con

lo s  gauchos de le s  o re ja s , están arqueadas.

13. Per fe  o o ion mai en t  os en lo s  d isp ositiv os de 

acopl r.dentó rápido para elomcíitou de cen alizaci& i,

La presente menoría d escrip tiv a  consta ae diez 

y se is  hojas fo lia d a s , e s c r i t a s  a máquina por una so la  

ca ra .

B arcelona, a 21 de junio ue 1960.

GOldradLIE LB POh'r'-A-hOUBSOh

p . a.
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