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a nombre de BURGWEIKSVERBAND G, me b, H., entidad alemansa,
establecida en Dortmundersitrmsse 151, Hgsen-Iray, Alema—-—
nia, por:

MU DISPOSITIVO PARA LA FIJACIOHN DX ANCLAJHESM

4l dnvento se refiere a un procedimiento para la su
decidn de anclajes en los agujeros destinados a recibir—-
los, HTstos anclajes se emplean en los remos mag diversos—
de la téenica, p. e. en la conocida estructuracidn por an
claje de gelerias de minasg v tineles, asf{ como en le con—
solidacidn de paredes de roca leventadas sobre el suelo,-
v asimismo paras numerosos fines en la consﬁruccién, tal -
como el refuerzo de cimientos, etc., e iguzlmente para -
crear pogiblilidades de aplicacién de otras piezas en su —

xtremo exterior, que entonces recibe forma de gancho.
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Ia capacidad de carga de estos anclaejes, decigiva -
para el efecto de los mismos, viene determinada por lo ——
bondad de la sujecidn de su extremo en lo mds profundo —
del taledro.

“n el casgo de anclajes empleados para la congtruc——
cidn de recintos subterrdneos o de galerfas de minag, se~
realiza su sujecidn en el fondo del taladro, por lo gene-~
rel, mediente ensanchemiento mecdnico vy separacidn de lo~
cabeza del anclaje que se realiza de forms extengible, —-
contra la pared del taladro, mediante giro o Liinca de la~
barrs del anclaje hacia dentro de la cabeza extensible.
fn el caso, especialmente, de taladros que se encuentren-
en pledras blandas, en las que no pueds consesuirse una -—
sujecidn suficiente de la cabeza del anclaje, as{ como —
también en los situados en tna rocg especialmente durs, -
en la que no pudieran penetrar suficientemente los elemen
tos extensibles de la cabeza del ancleje, de modo que dg-
te pudiers '"corrersge" bajo su cargae permanente, €8 CO~——m—
rriente el cementar el exbtremo de la barra del anclaje en
el fondo del taladro.

Pora tal fin se emplean generalmente morteros de ce
mento. In esta clase de sujecidn de la berrs de anclaje,—
puede elegirse el didmetro del taladro susiancialmente me
nor que cuando se emplean barras de anclaje con cabezag —
extengibles, reduciéndose con ello considerablements el —
trabajo de arranque en la perforacidn.

Ta sujecidn bien sencilla de los snclajes en esta —
forma, en taladros dirigidos hacia abajo, que Unicamente—
tienen que ser rellenados con mortero de cemento en ung -

parte corregpondiente de au longitud, proporciona, en cem
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bio, dificultades cuando se trata de teladros dirigidos —
hacia arriba; requiere entonces el empleo del mortero de-
cemento en estado muy consigtente, siendo condicidn el ——
que la barra de anclaje sea introducida inmedistamente ——
despuds del mortero, de modo que no es pogible, de la ma~
nere en sl deseable, el proveer vor lo vronto una plureli
dad de taladros con el mortero, e introducir solo después
las barrzs de anclaje en ellog.

Todos los procedimientos de cementacidn conocidn wm-—
adolecen ademds en comin del inconveniente de qus el sne—
claje cementado no es capaz de soportar cargas hasta deg-
pués de un considersble retardo, implicado por el *icmpo—
ninimno de fraguado del mortero, de varios dfas por 1o &e=
neral, vy que ha de ser respetado. Hasta entonces no puede
realizarse su tensado contras el cuerpo del terrenc o gimi
lar. Iste lapso de tiempo puede ser reducido mediante ol-
empleo de medios aceleradores del fraguado, pero no hasta
menosg de 8 -~ 12 horas.

Ha gido propuestec ya asimismo emplear, en lugar de-
cemento, resinas sintéticas que, en estado liquido, se in
troducen hasta el fondo del taladro, metidas en una cépsu
la, cue ge monta sobre el extremo extensible del anclajes
Al extenderse el anclaje se destruye la cdpsuls, las resi
nag 1iyuidas salen de ella llenando el egpecidn entre la-
cabeza de la barra de anclaje y las paredes del taladro,—
y una vez endurecidas pegan, por asi decirlo, la cabezg -
de anclaje contra la roca. Con ello, si bien se orilla el
inconveniente del largo tiempo de frasuado del hormigén,~
no es en cambio satisfactorio el efecto de adherencia con

N o s « 7
seguible, especialmente debido & la coniraceidn de la re-—
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sino sintdtica durante ou endurecimisnto, a consecuencig-
de la cual se suelts el cuerpo do resina gintética de lag
»aredeg del taladro.

T'ediante el invento se eliminan estosg inconvenientes
de los procedimientos conocidos del tipo descrito, cg de-
cir, que se provoce una wnidén répidemente eficaz de ls ca
beza del anclaje en el Tfondo del taladro, de manera que -
hace posible un mﬁltiplo del pretensadc del anclaje hasta
alora imaginable, Al miamo tiempo, ¥y deserrollando =in —-—
més la ides fundamental del invento, se simplifican las -
medidag necesarias para este fin o alternstivemente se re
duce la mano de obra.

31 seguro efecte de unidn entre ls cabeza del anclg
Je vy la roca, se consigue, de acuerdo con el invento, por
un procedinmiento de acuerdo con el cual el material intro
ducido en el fondo del taladro, preferentemente wn mate—-—
rial sintético de contraccidn lo mds pequefia pogible Ay~-
rante el endureciniento, penetra con securidad en las hen
diduras y grietas de la roca que rodea el taladro, y que-
desembocan en é1, rellendndolas v ensaembliéndose en cierto
modo con ollas.

‘ #gte resultado se consigue de acuerdo con una prime
ra forma de realizacidn del invento, por el hecho de que~
el material sintético, se introduce a presién en forms 1{
quida en el taladro, antes de ser colocada la barra del -

. s . z
anclaje, después de lo cual, y mientras el material sint

s 7 .

. . ’ o
tico introducido a presion sigue todavia lo suficientemen
te blando, se hunde en é1 la cabeza de 2a barra de ancla~
Jee

Jota forma de realizacidn del nuevo procediniento -
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tiene por resultado, dehido el enpleo de nresiones slevam
dag wue jueden eleverse hasta méds de 100 atnm segﬁn lag ——
condiciones de la roca, ¢l que al introducir el material-~
sintético 1{quido = presién, éste penetre profundamente -
en las orietas y hendidures, ¥y que se produzca con ello -
una 1midn especislmente resistente a la traceidn entre la
roca.y el cuerpo de materiagl sintético, en el que la cabe
za de la barra de anclaje en of lisa, pero provista de og
perizaciones correspondientes o de elevaciones y rebajos,
es mantenida con geguridad.

Para la introduccidn a presidn del material sintéti
co, 3¢ emplea convenientemente un dispositivo a manera de
tubo de impregnaoién, gue se coloca en el taladro hosta —
aproximadamente 3/4 partes de la longitud de dste, Un ——
cuerpo de junta anuler dispuesto sobre el mismo, obtura el
fondo del taladro a llenar con el material sintético, fren
te a la parte principal restante del +taladro. in el caso-
de emplearse resinas sintéticas fundidas, se caldea eldc~
tricamente el tubo impregnador por toda o parte de su lon
gitud,

Jota forma de realizacidn del procedimiento tiene -
por condicidn el empleo de dispositivos adicionales jole =T
‘
la generacidn de la presidn, y debe ser tenida en cuenta,
en primer lugar, cuando se trate de consesuir una resig--—
tencia a la traccidn del anclaje especialmente elevada,

Una unidn totalmente suficiente por lo general para
el efecto aspirado, a la vez que se rellenan todas las ca
vidades en el fondo del taladro, inclusive las grietas y-
hendiduras que desembocan en el taladro, puede conseguir—

4 2

se de acuerdo con otra forma de realizaclidon del procedi--—



miento, que posee adends la ventaja de cue la aplicacidn-
del cuerjpo cue egtablece la unién, v la introduccidén de -
la barra de anclaje vnueden realizarse totalmente indepen~—
dientes sntre sf on el tienzvo, introduciéndose en el Ffon-
5 do del taladro los componentes, mediante cuya reaccidn mj

~ « 7 Loy A
tua se Torma el cuervo de union sdlido, en compartimentos

¥

gseparados entre si de un cartucho, que al claver en é1 el
extremo de la barra de anclaje, no provisto de cabeza ex-
tengible, es destrufdo, con lo cual log componentesg se ——

10 mezclsn entre gi, 7 mediente introduccidn mds profunda de
la berra de anclaje que para ello ge hace firar preferen-
temente (v que para tal fin estd provista de nervics heli
coidales, que se extienden interrumpida o ininterrumpidg-
mente ror su periferia) en contra del sentido de giro de-~

15 la esgpiral, hace entrar la mezcla a vregidn en las cavida
des.

“sgte procedimiento puede llevarse a cabo, tanto for
nando el cuerno de unidn a partir de una mezcla de mortero
de cemenito inorgénica, cono también, preferentemente, a -

20 partir de un material sintético liquido y de un medio en-
durecedor para el mismo. .

Como ejemplo de una mezcls de resinas sintéticas —-
;propiada vara la Wltima forme de realizacidn del procedi
rniento, citeremos une mezcls compuesta vor éster del dci-

do maldico, éster del dcido ftdlico y estirol, empleando-

N
I

perd:zido benzoilico como endurecedor, y a la que se agre~
ga 60 - 80 ¢ de harina de cuarzo o de arena de CUATZO.

“la demostrado ser egpecialmente ventajoso para el -
efecto de enclaje a consezulr y répido efecto de corga, €8

30 decir, reduccion del tiempo de solidificecidn del material
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gue eatablece la wnidn centre la roca ¥ el anclaje, el em~
prleo de mzterias sintéticas endurecibles de un tipo espe-
cial, a saber, las reginas de polidster del tlpo cenocido
bajo el nombre comercial "estopal! o alternativamente ——
lasg resinas sintéticas equivalentes en cuanto a su compo-
sicidn y propiedad, tales como las resinas fendlicas, las
resinas melamfnicas o los poliuretanos, p, e. los conoci-
dos bajo el nombre comercisl de "Desmophen' y '"Desmodur",
vy dado el caso, también epéxidos, que junto con los medios
endurecedores y/o aceleradores alojados en camaras separa
das del cartucho, son introducidos hesta el fondo del *ae
ladro, mezcléndose allf una vez destrufdo el cartucho.

Como endurecedores pars esbos materisles sintéticos,
ge emblean peréxidos, V. @e perdxido de ciclohexanonsa, re
réxido de benzoilo o perdxido de metiletilcetona, ¥ como-
aceleradores, p. e. dimetilanilina o naftenato de cobalto.
Como materias de carga, cuyo objeto es especislmente el -
de compensar posibles contracciones o pérdidas durente el
endurecimiento de tales materiss sintéticas, se pueden em
Plear p. . arena de cuzrzo de.un tamafio de Zrano Conve——
niente de 1 - 3 mm, o fibras de vidrio, Tarte de la Mmiem—e
gidn de lasg materias de carga, en el caso de que el cartu
cuo congista, como es preferible, en vidrio, es tomads a-
su cargo por los fragmentos de vidrio, que se mezclan con
ol material sintético. Ia parte proporcionsl de materisg-
de carge aesregada puede ser muy elevada sin verjudicar —-
las propiedades de uso de lg mezcls vy, dado el casgo, ascen
der hasta 20 ¢ de la misma, con el resultado tambidn del-
4

cbaratamionto correspondiente de la masa total, que enton

. . .
ces adquiere una congtitucion pastosa. Dado el caso, pue-
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den orregarse wdends sustancias, cue al elevar la tempers
tura degvrenden cases, tales como p. e. NH4HCOB, nitrilo-
de deido azoisubutirico, nitrosometilamids del dcldo tem—
reftilico.

INoturelmente pueden emplearse lusg adiciones ante—m—
rlormente citadas, tanto por si sdlas, como también cone-—
Juntanente,

Una caracteristica especial de esta forma de reali-
zacidn del invento, la representa a este parbticulsr lag ——

eleccidn de 1a proporcidn de part1c1pacian del cuerpo de~-

‘s . L
naterial sintetico y el endurecedor, asi como el zcelerador.

sicipacidn en porcentaje de log medios endurecedores —

asciende penceralmente tan so0lo = alrededor de 4 con re—

lecidn o la resina sintdtica, se emplea en ol procedimien
to de acuerdo con ol invento una cantidad proporcional de
medics endurecedeores, del orden de § - 10 ¢/, eligiéndose-
1l centidad proporcionczl de aceleradores en ol orden de -
18 2¢. in tales circunstancias se puede, mediante la ~-

elecclidn conveniente de las nmaterias adicionales, regular

. . . . s 4
el viempo de endurecimiento del cuerpo de meterial sintéd-

“iico en el fondo del taladro, dentro de smplios lapsos de

tiempo, desde minutos hasta dias, correspondientemente a~
lag condiclones dadasg por el fin de empleo de cada casgo.
tueden entonces conseguirse valores de resistencis~
del anclaje, que son tan altos, que sobrepasan incluso la
registencia a la traccidn de la Propia barra de anclaje,—
eg decir, que 2l ser solicitado el anclaje se rompe la ba

rra de anclaje antes que se suelte dicho anclaje en el ——

fondo del taledro.
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Otra posibilided adicionel o aplicable por si sdia-
pera influlr sobre el tiemuo de endurecimiento o alterna—
tivamente acelerasr el proceso de endurecimiento, eg la de
precelentar el cartucho y/o la barra de anclaje, antes de
introduceidn en el taladro. la aplicacidn de esta medida~
nace posible enplear reginas todavia no terminadas de en—
durecer, précticamente sdlidas a temperatura smbiente.

A continuamcidn daremosg ejemplos de reslizacidn de -
esta forma de reslizacidn del nuevo procedimiento, emplean
do diversas reginas sintéticas, egpecialmente aproriadag-—
para su realizacidn.

jemplo 1

Como cartucho sirvid un cilindro de vidrio de 1/2 -
mm de gureso de pered, 300 mm de longitud y un didmetro -
de 28 mm, F1 cartucho se llend con ume mezcla compuesta -
ror 30 ¢ de Vestopal A, 70 ¢ de arena de cuarzo ¥y & ¢ de-
perdxido de benzoilo. in la cerga se introdujo una cdpsu-
lg de vidrio de 280 mm Ge largo ¥ 9 mm de diémetro, lleng
de Vestopal A con 2 ¢ de dimetilanilina como acelerador.
31 cartucho cerrado, provisto de un elemento de Junta, -
fué introducido en un taladro de 33 mm de didmetro, y ——
& continuecidn se hundid en el taladro la barra de sncla-
je, provigta de nervios nhelicoildales por toda su perife—-—
ria, haciéndola girar pars ello s 100 a 24C revoluciones-
por minuto, con lo cual se destruyd el cartucho, haciendo
que los componentes sgeparados se mezclaran entbre s v se-
iniciara el proceso de endurecimiento, Al cabo de 30 se—
fundog de introduccidn de la borra medisntfe rotacidn y de
30 minutos de tiemnpo de endurecimiento, resultd posible -

caorgar el anclaje a traccién, regultando una adherencia -
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e 1,25 t/cn de longitud de nglutinamiento.

~jemplo 2

Como carbtucho sirvid un cilindro de vidrio precalen
tado o 1602 y de lag dimensiones de acuerdo con el 1jem—-—
rlo 1, ¢ue estabea lleno de una mezcla compuesta por 40 ‘-
de la resina I de etoxiling (resina epdxida) conocida ba-
Jjo el nonmbre comercial de "Araldith v 60 ¢ de harina de -
cuarzo. In esta carga estabs enterrada la semunda cdpsuls
de vidrio, que contiene 20 ¢ de un endurecedor aminico —-—
tipo 943 (¢" referido a la resina de colada Araldit). 711 -~
cartucho fué introducido todavia celiente en el taladro,-
gse netid la barra de anclaje calentada a aproximadamente—
la miema temperatura y provista de nervios, haciéndola £i
rar pare ello en el sentido contrario de ls nélice, deg—-
truyéndose con ello el cartucho y mezcldndose Intimamente
entre si los diversos componenteg, inclusive los fragmen—
tos del cilindro de vidrio. Al cabo de 15 minutos quedd -
terminado el proceso de endurecimiento. ¥l ensayo de adhe
rencia del snclaje hecho inmedistamente a continuvacidn, -
proporeiond un valor de 1,70 t/ecm de longitud de agluting
cidn.

jemplo 3

Como cartucho exterior sirvid wn cilindro de bague—
lita de un grueso de pared de 1 mm, gue se rellend con 40
partes de reginas fenblica (P 600) precendensada v egpesa,
de la Dynsnit AG., Troisdorf, y 60 partes de arena de —-
cuarzo de eranvlacidn diversa. In la carga se halleba en-—
terrada una cédpsula que contenfa el endurecedor, a saber,
dcido toluilsulfdnico. Una vez introducido el cartucho en

ol taladro, se metid la barra de anclaje, previamente cam

- 10 =
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lentada a alrededor de 2002 v haciéndola girar, con 10 e
cual se destruyd el cartucho v se mezclaron intimsmente -
log componentes entre sf. Al cabo de una liora se probd 1a
adherencia del anclaje. ista ascendid a 1,10 t/cm de lon-
zitud de aglutinacidn.

Biemplo 4

Como cartucho esirvid un cilindro de vidrio de 1 mm—
de grucso de pared, 500 mn de largo y 28 nm de diémetro,—
cue se rellend con 30 partes de Vestopal A ¥ 70 partes de
nerine de egecoriasg 1 Naﬁ003. in egta carga se introdue-—
ron otros dos cilindros de vidrio de ten sdlo 8 mm de dfg
metro, uno de i@e cuales contenia 6 ¢ de peréxido de ben-~
zoilo (7 con relacidn sl Vestopal A) v el otro, Vestopal-
A mezclado con 4 ¢ de dimetilenilina., Una vez introducido
el cartucho en un tuladro de 33 mm de diémetro, se hundié,
haciéndola sirer con 300 revoluciones por minuto, la ba—-—
rra de anclaje, que en lo largo del cartucho, a distancis
conveniente de la punta del anclaje, llevaba un elemento-
de junta amular eldstico, con lo cual se degtruyd el car-
tucho y se mezclaron Intimemente los conponentes entre si,
inclueive los frasmentos de vidrio. Al cabo de 6O segun-——
dos ce tiempo de rotacidn v un tiempo de endurecimiento -
subsiguiente de 40 minutos, se cargd ol asnclaje a trac—--—
cién; la adhorencia ascendid a 1,4 t/cmn de longitud de —-—
solutinacidn,

La tabla sigulente presenta un cuadro sindptico de~
mezeclas de resinaes, que han demostrado ser especialmente-

. . + 7 . N
apropiades para la realisacion del nuevo procedimiento,

- 1] -
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Cuendo esta forma de realizacidn del nuevo procedimiento

<.

se pone en praciice empleando un cemento inorgdnico como cuer
po de unidn, entonces log componentes de un mortero de cemen-
to ge introducen en el taladro, dentro de cdmarsag sevaradag -
del cartucho, de manera fundamentalmente igual = lg anterior-
mente descrita para el caso de un malterisl sintético, no reg-
lizdndose su mezcla, y con ello la preparacidn del mortero, =-
hasta cuve no se encuentrsn en el fondo del taladro, bajo la -
accidn simuls: ténea de la rregidn originada por la introduccién
en rotacidén de la barra de anclaje.

Ia realizacidn prictice de ests forms de realizacidn —-
del prooédimiento, ge lleva a cabo preferentemente de manera-
que en una de las camaras del cartucho, fécilmente destruible,
ge carga un mortero seco, que shors ya no se Prepara en el lu
zer de gu empleo, i no que »suede dosificarse ¥ mezclarse con
toda exactitud en fébrica, mientras que en otra odma ra se car
ga la cantidad de arua nececaria, a la que por lo ceneral se-~

resa vn acelerador, menteniéndose listo el cartucho ssi Pr'e
parado como tal, que practicamente ruede almacencrse durante—
tiempo 1limitado,.

Tembién en este caso pueden la composicidn de los compo
nentes, cspecialmente también la clase v cantidad del acelers,
dor ﬁr evigto, (ya que queda eliminads 1a necesgidad de tener -
en cuenta que el mortero ha de permanecer durante largo tien—
Po listo para ser trabajado o que no debe endurecersge prematu
renente), elegirse de tal modo, que después de mezclados ene—
tre si, tenga lugar un répido endurecimiento, quedando el an-—
cleje capacitado en un tienpo correspondientemente corto, pa~-
ra cumplir con su misidn de soporte. Yl lapso de tiempo parem~
ello preciso puede ser redvcido hasta a uns hora, mediante el
empleo de los medios endurecedores usvales, tal como cloruro~
céloico, en cantidades correspondientes,

wn lugar de un mortero preparado con cemento, puede ——

-13 =
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utilizorse también un mortero de yeso, cal u olro cunle—e—-—
quicre con propiedades hidrdulicas, dado el cas80, varian-—
do correspondientemente la clase de los materiales de car
{8

Ios cartuciios para la recepoién de los componenteg-
en compertimentos seporados, empleados para estas ventajo
sag Ffornas de reslizacidn del nuevo rrocediniento ¥ que ~
rreferentenente vueden consistir en vidrio v, dado el ca~
go, también en un msoterial sintético o wn medal de pParg=——
des delgadas, se proveen convenientemente de 1ineas de de
bilitamiento longitudinales, distribuidas en lugares apro
piados de su periferia, y medionte las cuales se pueden -
determiner de antemano los punitos en que es hecho saltar-
el cartucho por la presidn de la barra de anclaje. Asinig
mo puceden cgtar dotudos los cartucihos de nervios perifépi
cos de un material eldstico, dispuesto a distoncisg axia-
les convenientes entre si v que se apoyen elasticemente -
contra las paredes del taladro de sondeo, sujetando el car
tucio 1leno en sl taladro, hasta que ge realiza lsz intro-
duccibn de 1a barra de anclaje. Pueden preverse tambidn —
nervios periféricos a digtancias apropiadas, que S6 eXm——
%iendan hacia adentro ¥ gue se apoyan contra la periferia
de la borra de anclaje penetrante en el cartucho, obturan
do por gecciones ¢l contenido del cartucho.

Tiog cartuchios pueden subdividirse mediante paredes—
longitudinales o transversales, o bien mediante paredes -
trangversales dispuestas a distencias axiales entre si, —
pare Tormar los compartimentos, cada uno de los cuales ——
conticne uno de lon componentes de la nmezcla a vrepsrar o

. . . 4 .
hien también De Ge alojarse el componente licuido de la —
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mezcla en un recipiente de vidrioc, enterrado centralmente
en el material del otro componente, dgue llena el cortucho
cilindrico.

La barra de anclaje, introducida mediante giro en -
el caribtucio ¥ provigta de nervios helicoidales que trans—
curren nreferentemente en contras del sentido de rotacién,
puede del lado del cartucho ser cerrada frente a lasg pare
des del taladro, convenientemente mediante un cuerpo de -~
junta traspasado por la barra y que se apoya contrg Qi--—-—
chasg peredes.

| In las figuras ha gido representado un ejemplo de -

. . ? “ . N
reglizacion de un cartucho apropiado para las formas de -

2
[

realizacidn més ventejosas del nuevo procedimiento.
Ta fice 1 es una seccidn exial s través del cortumm—
cio que aloja log componentes de la mezcles

Te fige 2, una revresentacién corresnondiente del —
cartucho introducido hogta el fondo del taladro, todavia-
gin destruir, ¥y

la fiz. 3, ¢l estado resultante después de la des--
truceidn del cartuchos

Jn Ja fige 1 hag sido designado con 1 el cilindro de
vidrio o materis equivalente que forma el cartucho, conve
nientemente also redondeado por su lado frontal, cuys lon
oitud ge elire de acuerdo con ¢l largo de la zona de la -
barra Ce anclaje que =e trata de cementar, es decir, del-
efecto de sujecidn doseado.

Pars el caso de un anclaje empleado en la construc—
cidn de galerfiss de minas, asciende el largo del cilindro
a p: ee Cy4 a 1,0 m.

In el caso supuesto a maners de ejemplo, del empleo

- 15 =
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de un mortero inorgénico, el cilindro 1 se halla 1leno ——

nN

del mortero seco 2, congistente Do €0 ¥ preferentenente,—~
en una parte en peso de cemento Portland % 475 v dos par-
tes en peso de arens de O & 2 mm de tamaiio de Zrano, M -
egte mortero se halla enterrada una cédpsula de un nmaterial
de naturaleza igual a la del cartucho 1, que contiene =——
el acua para mreparsr el moritero ¥ el medio de endureci——
niento rd.ido disuelto en ella. La cantidad de agua se —-
elige de tal modo, que al mezclarse ambog componentes en—
tre s{, resulta un moritero de consistencia de Hierra hume
da, con un factor agua~cemento, inferior a 0,40, Con ello
se consigue cn si un endureciniento répido ¥ una resigten
cia mecénica del hormigdn sustancislmente més elevada.

La abertura 4 del cartucho situada, en direccidn a-
la boca del taladro, se cierra herméticamente una vesz 1le
nado el cartuchio - lo que, como ya se ha indicado mds —-
arriba, se realliza convenientemente en la fabrica -~y de =
modo que el cartucho puede conservargse durante tiempo i1i
mitados. En el extremo del carbtucho estd moniado un cuerypo
de junta 5, pe €. de caucho eéponjoso o de un materigl ——
equivalente, que puede ser comprimido en el 30 -« 80 5 dee=
‘su volunen y que se apoya elésticamente, a menersg de mue-'
lle, contra las paredes del taladro.

La fige 2 muestra el cartucho introducido hasts el-
fondo del taladro con syuda de una baqueta, ¥y que, medilan
te una junta 5, queda asegurado de modo cue no puede escu
rrirse hacia atris.

Una vez introducido el cartucho, se hunde en &1 me-

diante rotacidn en el sentido opuesto a los nervios heli-

coidales sobre elle dispuestos, (fige 3) la harrs de an—-—

- 16 —
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claje 7, que cebd provista, al nenos en su etremo, de -
nervios helicoidales § continuos, o dado el caso, tambidn
interrunpidos, a travds de la abertura central de la junta
5, con lo cual se desbruye ¥ se frogmenta prinersmente el
fondo 4, v a continuacidn +todas las paredeg del cartucho,
nientras que al misno tiempo ge ensancha el agujero cen-——
tral del cuervo de junta 5, hasta el didmetro de la barrs
de snclaje, resultando, tal como puede verse claramente —
en la fige 3, una obturacidn en un plsno =zncho de su peri
feria contra las paredes del teladro.

‘Con ello se mezclan intensamente el mortero seco, -
el apua de prepsracidn 7 el medio endurecedor en ella di-
suelto, y se ejerce la nregidn necesaria para rellenar to
das las cevidades, gracias a la accidn de los nerviosy —-
helicoidales, que transvortan la mezecla hacia el fondo ==
del taladro.

Todo el proceso requiere, segin el nimero de revolu
clones de la barra de anclaje, nada mis que 15 = 30 segun
dos,

In condiciones d{fioiles'puede resulter ser conve-—
niente asegurar adicionalmente a la junita 5 la barra de —
dnclaje contrs un posible escurrimiento hacis efuers del-
taladro, antes de que se endurezca la masa (el mortero de
cemento o el materizl de sustancisas sinﬁética), introdus——
ciendo entre ellas y las paredes del taladro, »or la boca-~
del migmo, una cafla de seguridad.

Como os naturel, el invento no se limita a las for—
mas de realizacidn anteriormente descritas en particular,
especialmente a la anlicacidn conjunta de todas sus carac

ter{sticas. As{ p. e. sobre todo en los casos en los gue—
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no se conceda importancis a la independencia temporal mu-

tua de la prepsracidn de la mezcla endurecible ¥ la intro

duccidn de la barre de anclaje, pueden introducirse en el

taladro btambién mezclas ya rreperades de lcs componenteg-

de sustancias sintéﬁicas, egpecialmente las que contienen

uns, (ran proporcidn de materias de carga v, por lo tanto,

do congigtencia pastosa del cartucho a destruir a conti—-

nuaoién, que entonces no tiene compartimentos separados,-

¥ que después son introducidas a presidén en las cavidsdes

existentes, debido el efecto de pregidn que tiene Jugar al
introducir la barra de anclaje.

La presente solicitud que correspoude a la presenta
da en Alemanie, el 2C de Abril de 1.959, bejo los nimeros
B 52.016 VI/5¢ y B 52014 VI/5c¢, 7 de Julio de 1.959, nime
ro B 53905 VI/5c v 7 de Septiembre de 1,959, nimero B/ ——
54710 VI/5¢c, se acoge & los beneficios del articulo 51 —-—

del vigente ILstatuto sobre Propiedad Industrial.

T 0 T A

Tog nuntog de invencidn rropla y nueva due se pre=——
sentan para que nean objeto de egta solicitud de Patente—
de Invencidn en dspaiis por VAINTE afios, son los siguien—-—
tes:

l.~ Tn Cigpositivo para la fijacion de esnclajes en—
sus taladros de sondeo receptores, para fineg de congtruc
cidn, carscterizado por estar dotado de compartimentos se
parados entre si, que contienen losg componentes a mezclar,

. . &
tales como mezclas de reginesg gsinteticas con cargag y ce-

_18...
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lerzdores o los componentes de un mortero inorgdnico.

24= Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn

=]

» caracterizado por un cartucho interior, que contiene-
un componente de la mezcla licuido o rastoso, ¥ empotrado
centralmente en un cilindro que forma el cartucho ¥ que -
contiene los componentes principalesg de la mezcla, qUe —-—
puede congistir preferentemente en vidrio, pero tembidn -
en una materia sintética degtruible o gplastable al ser -
introducidea la barra de anclaje.

. 3o~ Un dispogitive de acuexrdo con las reivindicac;g
nes 1 y 2, caracterizado por que sus paredeg egstan provig
tas de 1ineas de debilitamiento distribuidas por su peri-
feria, que transcurren en direccidn axial.

4o- Un digpogitivo de acuerdo con las reilvindicacio
nes 1 a 3, caracterizado por estar dotado de nervics lon-
gitudinales exteriores de material eléstioo, Glgtruibuie-~—
dos a digtancias axiales y que se apoyan eldsticamente ——
contre lasg naredes del taladro.

Be—= Un digpogitivo de acuerdo con las reivindicacio
nes 1 a 4, caracterizado por egtur dotado de nervios inte
riores, distribuidos a distancias axiales ¥ que al progre
sar la introduccidn de la barra de anclaje en el interior
del cartucho, se aporven eldsticamente contra la preriferis
de la borre de anclaje.

Oe= Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio
nes 1 y 2, caracterizado por que también el cuerpo exte--—
rior del cartucho esta necho de vidrio.

Te— Un dispogitiveo de acuerdo con las reivindicacio
nes 1 a 6, caracterizado por un cuerpo de junta dispuesto

en su oxtremo dirigido hacia la boca del taladro, que su-—

-19 -



\J1

10

GeDod A

-, e N

e

259388

Jeta el cartucho introducido mediante tensidn eldstica -

~ i5 e

contra las paredes del taladro y que estd dotado de una-
abertura central para pasar a través de ella la barrs de
anclaje.

o= Un dispositivo de scuerdo con las reivindica—-—
cioneg 1 a 7, caracterizado por que el cuerpo de junta -
conmiste en caucho espumado o en wn material sintdtico -
espunado con una capacidad de compresidn eldstica de 30~
80 4

9e= Un dispositivo para la fijacidn de anclajes.

Tal 7 como se ha degscrito en la lemoria que antece
de, representado en los dibujos que se aconpalian vy para~
log fines que se han egpecificado.

Tate Memoria congta de veinte horas escritas a mé~

Lo L B

I.drid,

quina nor une sola caras.
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