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por consiguiente como patentables, las nuevas wméquinas, 8=

CEl Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, dii
26 de’ Jullo de 1929, en su texto refundldo publlcado el 304%
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentablllq'i
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por

objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo

paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am
plitud de conéeptos previstos qoﬁo patentables, ha llevado

al legislador a aclarar (Art?. 46) que la enumeraajdm copn- -

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no'

limitativa, 'haciéndola extensiva incluso a los degcubrlmlen

e L ]
L

tos de tipo cientifico (Art2., 47). *

[ ]
."

El Decreto de 26 de. DJciembre de 1947, recoglendo

YT

la Orden de 18 de Noviembre de 1935, conflrma el crlterio

°®
o-'

legal de que también serén patentables los 1nstruggntos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporten a la fantién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo,'?‘éh defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente comnocido.

Pues bien, & tenor de lo expuesto, y en base al @3 :
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside~
rarse, que la invencién a que se refiere la presente memo-

ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas

y ventajas que la hacen merecedora dél pfivilegio de explo-

tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando as{

los méritos de quien aporta a la industria del pais una méé,
jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncié-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn

con el 171, en su nueva redaccidédn afectada por la Orden de

18 de Noviembrg de 1.935).
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En sintesis, la abrazadera que la invencidn. pre

pone es un anillo cerrado que de una forma en 5i conocida

presenta una o dos expansiones (en adelante denominadas oqgé
jetas), que se deforman, por ejemplo, con una tenaza a 13.;

hora de producir la presidn deseable alrededor de la mangqg?‘

- -
ra que se trata de sujetar a un racor, ponemos por cﬁso.

”up :

Ia aparicibn en el mercado de este tipo de abr

zaderas prescribid de una forma rotunda el uso de ggaé otf&é

R §
abrazaderas que estaban constituidas mediante un fiéﬁe des—;
tinado.a cerrarse sobre el tubo y mantenerse en pdéT%ién, eé
decir presionando sobre dicho tubo, mediant; la céléﬁbraciéﬂ
de un tornillo. Este tipo de abrazadera presem:abé::él‘! incon-
veniente de que el abrazo sobre el tubo era total-gﬂabsoluﬁé
mente rigido, con lo cual era imposi®vle absorber una eventm%
subida de presién en el interior de la manguera o tubo, améﬁ
de la engorrosa operacibén de montaje y la posibilidad de ré%

tura en la zona del tornillo en virtud de la carencia de -

elasticidad de montaje.

Por ello, las abrazaderas del tipo anteriormente

expresado se diseflaron pensando expresamente en la posibili

dad de si poder absorber la presidn excesiva que en un mo-
mento dado pudiera producirse en el interior de la manguera
0 tubo. Ello es posible porque la deformacibdn de las orejetas
tiende a abrise por efecto del exceso de presibn, queremos‘ﬁ
decir, la deformacidn de las orejetas, en el momento de prbf

ducir el abrazg de la abracaderas sobre el tubo. no constitue-
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lye un cierre rigido de la abrazadera, sind un cierre rela

vamente eldstico que es capaz de proporcionar un grado de

holgura adecuado a dicha abrazadera.

Sin embargo, esa holgura o cierta elasticidad

la abrazadera no se da en la practica en las condiciones ¢
seria deseable debido a las caracteristicas fofmalés de
deformacidn prodﬁcida al aplicar la herramienta que efeétua
al abrazo de la abrazadera sobre el tubo o manguera.

En efecto, ahora la deformacibn que se.gﬁgdﬁcé‘
es muy cerrada y por ello se pierde bastante capac1§3§ elés-
tica como para absorber cualquier exceso de presiéé&i?s'dev
cir, se requiere bastante presidn adicional para qg?jla de-

.
formacidn pueda abrirse, queremos decir producirse, y aunquel:
,_"_Pﬂib R

se abra lo hace muy escasamente con lo cual la abrazgdera =|
* -

- *

pierde parte de la elasticidad destinada a absorbe;ylos so- }
e 0 5 :
~ > £ “
breesfuerzos que se producen en el interior de la Wanguera of
N ‘*.».‘,*-'\ 1

tubo.

Seguidamente se va a tratar de explicar la es-

tructura de esas conocidas orejetas, que producen una deforli
macidn que acarrea los inconvenientes anteriormente seﬁalafég
dos:
Una de lss abrazadéras que actualmente se usan, 4
presentan las orejetas segin expansiones del propio anillo ;
constitutivo de la abrazadera, que arrancaxa de tal anillo a
través de dos ramas 1igeramente arqueadas, y unidas entre sﬁ

por otra rama central que aproximadamente tiene una curvatué

ra concéntrica a la de la propia abrazadera. Con esta estrug

tura, cuando se aplica la herramienta adecuada sobre los tﬁg

mos cortos de las orejetas, la ya iniciasda curvatura de lg

aalin. b _irama central.drge gongigo la creacidn de un bmele que practil
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camente queda cerfado, con lo cual si bien no se produce unf
ajuste totalmente rigido de la abrazadera sobre el tubo, si.
es lo suficientemente enérgico ese ajuste como para que'laxi
necesaria elasticidad a fin de absorber el exceso de pres
en el interior del tubo o manguera, quede anulada en=gfaﬁ,
parte. | ,
Otro‘tipo de abrazadera incluyb también las mis

mas orejetas pero con la variente de que los tramos cortos;
es decir los que arrancan directamente del propio anillo; €]
. \

lugar de ser ligeramente curvos, se presentan rectoc,si‘y para
lelos entre si. Esta nueva abrazadera incluyb la mqpcionada
caracteristica dnicamente con el fln de que la herrgmlenta,
por Paemplo una tenaza, que ha de produc1r la deforma01on y

('"'l'rr-

consecuentemente el ajuste de la sbrazadera sobre-el.tubc o

sen curvos. Por lo tanto, se comprende que en el caso de es—
ta nueva abrazadera la deformacidn producia idéntico bucle
que en el caso de las otras abrazaderas, y también la misme
desventaja puesto gue el bucle también se cerraba casi com=~
pletamente y quedaba mermada en gran uwedida la elasticidad?w
que deben tener estas abrazaderas para el fin sefialado.

Con el fin, pues, de producir una abrazadera éuég

se cierre de una forma correcta alrededor del tubo o mangug }:

ra cuando sobre ella se aplica la herramienta que ha de de-f;
formar las orejetas, ya se han arbitrado dos soluciones

la,~ Creando un nervio, por ejmplo, por embutiQk
cién en el tramo central de ias orejetas. Este nervio,alxggﬁf

rrar o deformar la orejeta con la tenasa, obliga a ésta a
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constituyendo un plano, en tanto que las.ramas cortas o ¢
terales son las que se aproximan entre si pero en tal»med'd
que nunca constituye el cierre que se produce con las creJ

tas desprovistas de éste nervio.

2&.~ Aplicando soldadura en las orejetag, y m"

CG,

concretamente en la rama intermedia Ae¢ las mismas.

Se comprende de lo expuesto qQue ambos métodos:

sistemas tienen por finalidad reforzar la parte de las orej

tas que no debe doblarse a la hora de proceder a defgqpacio

»
mecénica de tales orejetas. e

Pues bien, en la invencidn se resuelve.elcproblr

'

ma de una forma sencilla y consecuentmente, mas economlca,
.b.

dado que en la abrazadera ahora reivindicada la deformaclon
one®
O6ptima de las orejetas se efectua sin necesidad de rqcurrlr

.n

a refuerzos, bien obtenidos a base de nervios por edﬁutlcloni

I'

- PF
o por adicidn de soldadura.

Asi, la novedad de la abrazadera que nos ocupa

se centra concretamente en crear, durante su proceso de fa:

bricacidén, una ligera concavidad en la rama central de 1a§
orejetas que, al presionar para ajustar la abrazadera a la
manguera o tubo, se transforma, tal rama central, en una sdéi
perficie perfectamente plana.

Frente a las abrazaderas con refuerzos en las ra!
mas centrales de las orejetas, ya se ha expresado la ventaja

econbmica que aporta esta nueva abrazadera al no tener que -

someterse a adicionales procesos de mecanizacidn, y frente a

las abrazaderas carentes de esos refuerzos, la ventaja de su

me jor comportamiento.

Como complemento de esta memoria descriptiva se

uncs planos en los que se representa los si
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tes de Drocederse a la deformacidn mecanlca de las oregetas

guiente::’

La £1gura 1. muestra una vista en perspectiva de_;

la abrazadera que constltuye el cojeto de 1la presente 1nven
La Iigura 2 muestra la abrazadera en alzado an:

Las flechas 1nd:can el sentido ¥y punto de 1nc1denc1a de la

herramlenta que lleva a cabo la mencionada deformacxon.

La figura 3%, por ultlmo, es una vista 51m11ar_a;:

la anterior, en donde queda perfectamente reflejado el éstéﬁz

.
1do de las orejetas después-de la deformacidn mecanlca-gue se

ha efectuado con la norrespondlente herramlenta. EgLe e st ado

Ide la abrazadera corresponde, pucs, a su ajuste alfwdedor 3%

del tubo o manguera. . - ot

ot
A tenor de las figura resefiadas, la abﬁékbdera
a que se¢ refiere la presente menoria consiste en ug,anillo
cerfado, referencia 1, que en el caso gue se muestra en losv
planos comentados presenta en dos zonas diametralmente opqu
tas unas expsnsiones que son determinantes de las orejetas
2 a que se ha estado haciendo alusidn hasta ashora. Cada una
de las orejetas 2 presenta la particularidad de disponer ini
cialmente, queremos decir antes de la aplicacidn de la abra-
zadera sobre el tubo o manguera, de una ligera concavidad 3
en sus ramas centrales, éoncavidades 3% que corresponden a =
una porcidén de circunferencia cuyo centro se situa_fuera del
anillo o abrazadera 1, tal como se representa esquemét&cameg

te en ia figura 2.

a5 ramas colaterales 4 de las orejetas 2 preser

tan también la particularidad de proyectarse con cierta con-

vergencia haci superficie lateral dc i ¢ i
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nando esta convergencia las aristas que-se wveferencian

con 5.

La abrazadera o anillo 1, de este modo conform
do se inserta con cierta holgura en el tubo o mangueiéfy*
do se encuentra en el lugar adecuado se aplican laswﬁgraa_
zas del Util en la direccidn que indican las flechas;ihdié
das con 6, y sobre las zonas de conjuncién 5 que establecé_
las ramas colaterales 4 de las orejetas 2 y el propio aniiig

o.:"
1. Ia presidén ejercida reduce el didmetro del anillo'l.que,

de esta manera, se adapta fuerte contra el correspondlente 5

tubo o manguera. Esta reduccibdn de didmetro es p031ble en

tud de la deformacidn que absorben las orejetas 2. Eﬂ’la f_
gura % se muestra como talfdeformacién de las orejeb&h 2 hé:;
traido consigo la disposicibn perfectamente plana,%@%} como
se sefiala con %a, lo que antes eran las sﬁperficié'ib“ncavas

indicadas con 3.

Este tipo de deformacion de las orejetas 2, adgz
més de las ventajas que ya se han expuesto en el transeurso
de esta memoria descriptiva, tiene la.ventaja adicional de .

que el corte de las orejetas 2, cuando es preciso aliminar -

la abrazadera, resulta una operacibn realmente sencilla en ﬁ
virtud de que esa deformacidn establece un amplio espacio Pa
ra actuar con la herrasmienta que debe producir el cortetmaqg
versal de dicha orejeta'2. También conviene resaltar, que en
este caso al carecer las orejetas de cualquier tipo de re-

fuerzos, nos referimos a los consabidos nérvios y adicidn  ;
de soldadura, el corte también se realiza de una forma més.

sencilla, puesto que la herramienta no encuentra en su tra-

yectoria de corte los obsticulos que si representan los refg

ridos nérvioes iicipnes de sold
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Hecha la descripcidén a que se refiere la memoria
qQue antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en eéeg;
cia los que quedan reflejados en los pirrafos de la descrip,
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
gobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma,_dimeﬂbiénes,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentido de qpé'pﬁ%en-
tada una idea que pueda dar lugar & una realidad préctica ‘
e industrializable, nadie podré apofarse en ella pgng., a
pretexto de haber introducido ligersas modificacionggy.pre-

sentarla cowo nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcence de la protec-—
cibdn del objeto patentadc se refiere, se halla cogéi;hado
por numerosas Sentencias del Tribural Supremo, y entre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto & la
amplitud que debe darse a 1la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones, de acuex
do con lo que se establece en el Ultimo pArrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que sSe desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En restmen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones 8i-

guientes:

o - a LA--___.L - . - -
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lcon la particularidad de que .las ramas colaterales bugitre=gf
. ;

- 10 _

‘f - 1.~ ABRAZADERA PARA SUJECION DE TUBOS FLEXIBﬁE
qQue 51endo aplicable mds concretamente a manguevas destlna
das a canalizar fluidos & presién, y del tipo de las const
tuidas mediante un anillo cerrado con a1~ménos'una expan-
sién en forma general de "“U" ﬂa“crmlnante de una eSpecle de
orejeta capaz de deformarse a fin de aaustar el anillo a la

menguera con la presién deseada; esencialmente se caracteris=}

za porque la o las orejetas presentan iniéialmente su rama

' . B ] i .o
central con una ligera concavidad que corresponde a inz porif

cién de circunferencia cuyo centro se situa fuera delsenillp)

mos de dichas orejetas se proyectan convergentementesal ani~|

11lo determinando sristas para aplicacidén de las moxndagas defg

la herramienta. . - ::'.
. ’ “ee®

2.~ Se reivindica por Ultimo como objet's-gobre

el que ha de recaer el modelo de utilidad que se solg01ta:

ABRAZADERA PARA SUJECION DE TUBCS FLEXIBLES.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta dé diez péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 7 Julio 1.981.
BERNARDO UNGRIA
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