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El presente invento se refiere & un nuevo ele-—
mento denflotacibn para la elaboracibén de minerales
aslinos. Bspecislmente esta invencibn se refiere &
un procedimiento de flotacién pers el tratamiento de
minersles de sales potésicesi sobre todo para le sepa
rocién de la sal gema de dichos mineralee. Sin embar-
go el presente procedimiento no se 1limite a la flo=—-
tacién de estos minerales salinos egpecialese.

Bgte invento se destina ademés amla gjecucibn de
flotacibén de minerales salinos con nuevos elementos
de flotacidén. Aparte de ello, la invencidén que des-
cribimos se emplea para la fabricacibén de los nuevos
elementos de flotacién. Los nuevos elementos de flo=-
tacién con arreglo e este invento son adecuados pa-
ra su aplicacibén en la separacién de la sal gema de
laeg mezclas de dicha sal y de otros minersles sali-
nos, sobre todo de los minerales de sales potéeicese

Con arreglo al repetido invento, los elementos
de flotacién se caracterizan por un contenido de pro-
ductossuperficialmente activos con un componente hi-
dréfobo por lo menos, sobre todo, de restos de hidro-
carburos con 4 Atomos de carbono, como minimo, y un
segundo componente con hetero-4tomos de derivados
de &cido cidnico, 4cido ciantrico, urea y derlvedos
de ures o hetero-ciclos, que se combinen con los com
ponentes hidréfobes a través de los agrupamientos

~C0 = NX - CO~- 0 -CO0 = NX - R=-
on donde X significa el anillo hetero ciclico y R
es el hidrégeno o un resto hidréfobo. El componen-

te hidréfobo de los nuevos elementos de flotacidn
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procede, sobre todo, de restos o derivados de hidro
carburos de naturaléza de cadena rectilinea y arbo-
rescente, alifdtica y/o cfclica y/o alifética~cicli

ce, en donde siempre debe haber, por 1llo menos, 4

- 4tomos de carbono en la cadena de hidrocerburos o en

- el sistema de anillao. Se prefieren elementos de flo-

tacibn, en los que el componente hidréfobo se deri-
va de 4cido carbénico, particularmente, 4cido mono-
carbbnico, sobre todo, 4cidos sebdcicos de elevado
valor molscular o sus derivados; por ejemplo, haloi-
deos, amidaes o0 aminas. Las propiedades hidréfobas
de estos componentes se pueden modificar por susti-
tuciones hidréfilas, como OH, S03 o NH,, pars edep-
ter la solubilidad del producto particular a les ne-
pesidades especiales de la aplicacidén, sobre todo,
al contenido adquirido de la lej{a vehiculo del sis~
tema de flotacidne

Permitesenos explicer con més detalle el segun—~
do componente con hetero-étomos diciendo que como he-
terodtogos, en el sentido de este invento, hay que
comprender, sobre todo, el nitrégeno, aunque también
el azufre y el ox{geno, Como derivedo del écido cid~
nico y é4cido ciamirico, son apropiados sobretodo el
mismo dcido ciantdrico y ademéds el emido-deido cisnt-
rico. Al paso gue los derivados del &cido cidnurico
representen le triazins, el presente invento no se
limita a un componente con hetero-édtomos de la con-~
figuracién de le triazina. Tambilén se pueden aplicer
en este componente combinaciones con la estrueturs

de las dlazines, pirimidinas y tetrazinas.
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Ademés de la urea y de la tiourea, son ureas
y derivados apropiedos para ello la Alkyl-ures y
lag combinaeciones de guanidina y de biuret.

Como ejejmplos de los elementos de flotacién,
con arreglo al presente invento, de la estructura
que scabemos de exponer, mencionemos sobre todo,
los derivaedos acilicos del dcido ciamirico con 2,
4, o 6 ecilgrupos, sobre todo, productos de trans~
formacién de amidas-fecido cientirico y dcidoe sebd~
cicos de gren valor moleculer o sus derivados,y,
ademis, permitasenos mencionar también productos
de transformacién de dcidos sebdcicos de elevado
velor molsculer y diciandiemide, asi como los pro-
ductos endlogos de transformascién de dcidos sebé-
cieoa de gran valor molecular con ureas.

En la aplicacidén de los mencionsdos elemen-—
tos de flotacidén se puede hacer flotar selectiva~
ménte la sal geme de una mezcle de ests sgl gema
¥y de minerales de cainitas En esta ocasién, se pue-
de elaborer también una materie en bruto, que con-
tiene ademés otras sales minerales que comprenden
potasio o magnesio, cuya extraccién es ventajosa
Juntamente con la cainite para la ulterior elsbo-
racién, por ejemplo, en sbonos a base de sales de
potasio y/o de magnesio.

Se conocen ya procedimiento de flotacibn pe~
ra la elaboracién de la cainita en bruto.

Se propuso efectuar la flotacién del mineral
de cainita en lejfes salinas o salmueras, las cug-

les no estén en equilibrioc con este mineral, sino
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que en su composicién se encuentran dentro del
cempo del KC1 del sistema saturado en KC1l y NaCl
de los minerales sdlinos, sobre todo, también con
lejie madre de sal dura, que contiene una propor-
cién de menos de 100 g/litro de MgS0y y de 100 &
250 g de MgCl, pof litro. Sin embargo, este pro-
cedimiento es muy prolijo, puesto que, por de pron-
to, el mineral de cainita debe ser transformado
en la superficie en silvina, la cual entonces pue-
de hacerse flotar con eyudas de aminas de cadensa
rectilines. |

Con arreglo a otro procedimiento, la cainits
se debe extraer igualmente como concentrado espu-
moso directamente en soluciones salinas de gran
proporecién de cloro-megnesio, con 20-40% de MeCl,
que impiden su conversibén en eschenita con canti-
dedes, de todos modos, estimables de sales de anmi-~
nas primarias cation-activas de larga cadena, con
dcidos carbénicose

Es conocido ademés el procedimiento de hacer
flotar la cainita, esprovechando su propieded como
doble sal, también con determinados reactivos enio-
nactivos, como sulfonatos y sulfatos de ésteres de
édcido sebdcico, los cuales atacan visiblemente el
componente sulfético de la cainitae

Estos conocidos procedimientos presentan sin
embargo el inconveniente de que siempre se extrae
en forma flotante la meyor parte del mineral en
bruto, lo cual exige un gasto considersblemente ma-

yor en aparatos que ei flotara una cantidad slempre
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menor del minersl accesorio, es decir, la esal gema.

Los elementos de flotacion propuestos hasta
ghora para la separacibén de la sel gems son todos
selectivos, por lo menos, parcialmente, tembién pa~-
ra la cainita, de modo que no se obtiene en modo gl8
guno una separacifn pura de le sel gema en el concen—
trado de flotacidén. Se ha descrito refientemente
la descomposicién de la cainita y de la sal gema
con ayudae de eminas en cadena arbosrescente, en don-
de, entonces, se hace flotar una parte del clorvzo
sbédico mediante reaccién cationactive, y se obtie-
ne uneg ceainita enriquecida en el residuo. Sin em~
bargo, este procedimiento para la extraceién en flo-
tacibén de la cainita, por flotacién de la sal geme,
mediante emine "en cadena arborescente' solamente
llega a conseguir un satisfedtorio rendimiento si
se trabaja con unos 3,5 Kg/t de sal de plomo paras
aectivacién del aditemento de NaCl.

Egste procedimiento de trabajo es extraording~
riemente antiecondémico, puesto que la flotacidn en
lejias va vinculada a una elevada proporcién dé olo-
ruro de megnesio, y existe también el peligro de
que quede todavia plomo en la sal gema flotente, Ade-
més, les aminas de cadena arborescente son también
selectivas para el cloruro de potasia, de menera que
este cloruro de potasa va con el concentrado de flo-
tacidén, y se pierde psrs la ulterior elaboraciédn de
la cainitae

Estos inconvenientes seevitan con los elemen-

tos de flotacion objeto de ests invencién, puesto
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que no necesiten en absoluto un aditamento de plo-

mo y no presentan selectividad alguna para el clo-

ruro de potesas. BEn el ejemplo de presentacidén, que
se ipdica posteriofmente, le ejecucibn de esta flo-
tacidén estd en una lejf{a vehiculo saturesde de cloru-
ro de potasa y de cloruro sédico, la cual esté en
equilibrio con la cainita. En muchos casos, es con-
veniente efectuar la flotacidénm eh varies etepas, bien ;
trebajando en las etapas individuales en condiciones :
algo distintas o bien repitiendo enparte la flota~
cibén en las mismas condiciones. en muchos éaaos, es
ventejoso, por lo menos en la primera eteps, traba-
jar con una densidedde enturbiadurs muy elevada de
una proporeién aproximade de 40 el 50% sproximada~
mente de materias sélides. En casos particulares, se

puede trabajar, en la segunda etapa, con une lejia

més flufda y, por lo tento, con otra densidad de en—

turbladura.

Ademés, para oprimir la cainita, es ventajoso
afiadir elementos compresores de barro, como derive~
dos de elmidén y de celulosa, sobre todo, éteres me-
t{licos de celulosa, ssles alcalffes del 4cido eter
carbénico de la celuloss, almidones preparados, dci-
dos o alcalfes o productos del slmidéne.

Para la febricacién de los elementos de flota~
cién, que se hen de emplear con srreglo s este in-
vento, permitésenos ademés decir lo siguientes

En general, los elementos con arreglo g este in-
vento se pueden fabrioar'por transformacién de los

componentes hidréfobos; por ejemplo, de los dcidos
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sebécicos o derivados de dichos écidos, con los se-
gundds componentes, que por lo menos contienen un
hetero-4dtomo, preferentemente mediante calentamien-
to a una temperatura de 100 4 2002 gproximedemente.
Sin embargo, en algunos casos, es también posible

formar el segundo componente, primeramente "in situ",

_durante la transformacién, en donde, entonces, la ma-

terial iniecial para el segundo componente puede con-
sigtlr, por ejemplo, en 6xidos de carbonos y smonia~
co. En la tercera variante para la fabricacidn de
los elementos de flotacidén, con arreglo a este in-
vento, se puede partir de combinaciore s, que, ade-
més del componente hidréfobo, Pregenta ya un compo-
nente nitrogenado, como, por ejempleo, combinsciones
de ureida~dcido carbénice o de biluret-decido carbéni-
co, las cuales al calentarse, forman snillos hetero-
ciclicos, gque estén combinados con el res{duo hidré-
fobo, a través de las agrupaciones ~CO — NX — CO 4
-C0 - NX - R -, en donde X significa el enillo he-
tero-ciclico y R representa el hidrégenc o uns ca-
dena alkyl de la longitud que se quiera.

Ios écidos carbénicos, sobre todo, los &cidos
sebicicos saturados o sin saturar, con més de 7 &to-
mos de carbono son calentados con uree Y¥ caso nece~
sario, con un catalizador, durante varias hores, &
una temperatura de 100 a 2002, preferentemente, &
150 - 1702, Si,en lugar de urea, se emplean derivs~-
dos de urea, por ejemplo, biuret, cian-urea, ure-
ide~gecido carbénico, alkyl-ures o tio-urea, enton-

ces, estas condiciones varien nuy pocOe
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Los cloruros de 4cido carbénico se trensfor-
men de igual modo con ub-ea o derivados de ures. La
reaccién empleza en general justamente encims de
los 1002 y, siguiendo el calentamiento, llega a su
fin, Como ya hemos mencionasdo, la reaccién puede
empezer ye e temperaturas bajas del orden de unos
30 & 402, mediante le adicidén de pequeﬁas_canti—
dades de agua 0 de alcoholes; sin embargo, & con-
secuencia del calentamlento locael, pudo en esencis
transcurrir también en este caso a las tempersturas
arriba mencionades. _

Se puede partir también de ureides-bcido car-
bénico, amidas-4cido carbénico o biuret-4eido car—
bénico, y se efectia entonces la trensformecidn
con urea o derivados de urea mediante un calenta—
miento de varias horas s une temperatura de 150 &
1702, Con un large calentemiento de 10 horag a mis
a una temperatura de unos 172, se obtienen de ure-
idas-dcido carbbnice o de biuret-4eido carbénico,
sin aditemento especial de urea o derivados de ures
unos productos de reaccibén activos para la funcién
de flotacidne

El dcido ciemirico, ureida~&cido cigmirico,
cloruro-fdcido ciemfirico y derivados andlogos del
deido eiénurico reaccionan con ures acflice o deri-
vados de uresa, por ejemplo, emidas~-4cido-carbénieo,
ureidas-écido carbénico y biuret<dcido carbdénico,

& une temperatura eproximeda de 1002, El 4cido cis_
nirico o cloruro-feido ciantrico resccionan con

big-sodio-amida~-dcido carbénice o di-sodio~amidgm-
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écido cerbénico en materias eficaces de flotacién
de excelente selectividad; esta reaccién se pue-
de efectuar también con ventaja en presencis de
disolventes inerter; por ejemple, toluol, con la
temperaturs elevada, por ejemplo, de 1002, Estas
condiciches de reaccibn, por ejemplo la transfor—
macién de cloruros—écide carbénico con ures y deri-
vados de urea, pueden variasr de muches meneras.
Por ejemplo, se puede partir de bis-emides-gcido
cerbénico o de di-amidas-dcido cerbénice y cloru-
ro cismirico, y se puede favorecer la reaceién por
aditemento de bases u otros elementos gagceptibles
de ligarme con el cloroe. Le melemina y otros pro-
ductos nitrogenados del dcido eiendrico reacecio-
nan igualmente al calentarse con cloruro-4cido car-
bénico, en caso necesario, en presencia de disol-
ventes inertes, con temperatura elevaeds con formee
cién de derivados de 4cido cianfirico de efectos ac—
tivos para la flotaciéne

La actividad de flotacién de los productos,
que se han de emplesr con arreglo s este invento,
no se puede elevar sl se sepafan productom scceso-
fios inaectivos o completamente rerturbadores, por
ejemplo, emide~dcido carbénico, 4cidos sebicivos
o Jjaboness También se puede enriquecer la substen-
cla activa de flotacibén mediante fraccionamiento
selectlvo con los distintos disolventes en el ex~
tracto. Ademéas del asgua y/o0 de los alcoholes, tam-
bién han dedo muy buenos resultados en algunos cagm

808, para el enriquecimiento, los éteres Y la ce~
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tona, asi como tembien disolventes no polares, co-
mo toluol y ligroinee.

En la presente descripcién al hablar de gredos
ent{endese que son grados Celsioc.

A continuscién vemos o dar més detalles sobre
el empleo de las substancias de flotacién con arre-
glo a este invento.

Ejemplo 1

Pera la explicacién de la accién de los elemen-—
tos de flotacién, que se hen de emplear con arreglo
a este invento, se indican unos ensayos comparativos,
en donds, como subgtancia de comperacién, se utiliza-
ron amidas de Acidos sebdcicos. En la ejecucidn de
los engayos se trabajé en todos los casos de la mis-
ms forme. Se trataba de un enturbiamiento de sal ge-
me y mineral de cainita, y, acto seguido, se determi-
naron las concentracionesg de sel gema y cainita en el
material flotante y en el resfduo, asi{ como el rendi-
miento conseguido de sal gems, en relacién con la sal
gema aplicada inicislmente; véase la tabla 1.
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Mediente postflotacibén todavi{a se pueden
mejorar los resultados con los nuevos elementos
de flotacién para la obtencidn de sal geme de mi-
nerales de cainita con contenido de =al gema, con
arreglo a este invento, de modo que, por ejemplo,
los primeros concentrados conseguidos con produc-
to de transformacién de dcido monocarbénico (pe-
s0 moleculer = 214); mediente una segunds post-
flotacién, se puede llegar ya & une pureza de 95 —
98% de NaCle

También se hallé un nuevo procedimiento, que,
de un modo muy sencillo, suministra puros concen-
trados de flotacidn y limpias concentraciome s de
residuos de =al gema o cainita de elevada pureza,
lo cual representa un considersble progreso pars
la técnicas

La tabla 2 muestra los resultados de flota—
cién con un producto de transformscién de dcido
monocarbdnico (peso molecular = 214), con arre-
glo a este invento, en funcién del contenido de
MgCl, de le lejiae



Tabla 2

Concentrado Residuo
Contenido
ELEMENTO DE FLOTACION e/t NaCl Cainita NaCl  Cainita de Mg6l,
; % % de lz 16jia.
Producto de transformacién 150 85 15 5 95 135
de dcido monocarbonico (peso
molecular 214)
e 150 S0 10 5 10 270
150 80 20 10 90 335

-t
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Por lo tento, al contrario de lo que ocurre
con el procedimiento con aminas cationicas, por
medio de loa productos empleados con arreglo a es-
te invento, ni flota la silvina ni la eschemita, de
modo que el KCL originado por descomposicién de la
ceinits o la eschenita formads con arreglo a la ecun {
eién
2 XCL » MgS04 o 2 § Hp0 ~———cmmmem K,504 ,MgS0446H,0 +
MgClz eschenita
permanecen dentro del residuo de ceinita con conte-
nido de potesa, mediante lo cual se eviten pérdi-
das no deseades de K20.

La Table 3 muestrs unos ejemplos de flotacidn
de una mezcla del 60% de NaCl y del 40% de MgSO4 .

1 H20, como ocurre, por ejemplo, en forme de wn lla~
mado residuo de mal gema después de la rrecedente
separacién de KCl en 1ls elaborscidén de ssles de: po=-
tasa en bruto.

La flotacibn se efectia con el respectivo pro-
ducto de transformacién de uma proporcién de 120
g/t de dcido sebdcico de coco Yy de ureas en una le-
jia madre de sal dure, en donde se demostré que la
gselectividad y el rendimiento de NaCl gumenta, se=
&in que en el producto de transformafién hubiera to-
davia 4cido sebdcico dde coco libre o que el produc-
to de transformacidén se hubiera liberado de mate-

rias de carga.
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Table 3
Elemento de flotacién % de NaCl en % de NaCl
concentrado de rendi-
miento

704 de producto de trang-
formaecion de un écido sebdcico
de coco con ures + 30% de dci

do sebécico de coco 47 61

90% de producto de trans—

formacibén de un 4cido sebéei-

co de coco con urea + 10% de

dcido sebdcico de coco 65 67

Producto de transformacién
en bruto con Adcido sebicico
formado por dcido sebdcico

de_coco y ures 76 79

Preducto de transformae-
¢ibn purificado en 4cido
sebdcico formado por dcido

gebdcico de coco v uresa 89 89

De este modo, por ejemplo, despues de la previa
flotacién de las aminas del cloro-potasio de sal dura
se logra una flotacién de un 95, 5% de sal gema pura,
en une segunde postflotacién, con un producto de trans-
formacién de un 4cido estearidico con una aplicacidn de
urea de 110 g/, en donde queda todavia una kieserits
residual con contenido de NaCl del 7,2%.

Para la separacibén del NaCl de otros minersles sg~
linos se ha demostrado, sobre todo, en presencis de mi-
nerales de magnesio, la conveniencia de trabajar con ele-~

mentos de presidn esdicionales, preferentemente con aque-
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lles substancias que, ademds de los efectos compreso-
res, tienen, al mismo tiempo, como es sabido, propie-
dedes blogquesdoras del barro, como ocurre especialmen—
te con los derivados de almidones de celulosa o con los
derivados del fdcido poli-aerilico. La Tablse 4 nos dd
un ejemplo de este caso.
Tabla 4.

Flotacién de una mezela de NaC1/MgS04 « 1 Ho0 (58%
de NeCl) por medioc de un producto de transformacién "
de un deido monocarbénico con un peso molecular de 282

Y urea, con y sin aditamento de tylose VHR.

- % de NeCl % de NaCl % de conte—
en el concen en el re~ nido de ar-

trado s{duo cilla en el

concentrado
0 g/t de tylose 84 14 1,11
100 g/t de tylose 95 9 0,15

Ademds ha demostrado ser conveniente el aditemen—
to de materias espumosss conocidas en ls flotacién, co~
mo Pine 0il, Flotol y productos andlogos que se venden
en el comercioc.

Ejemplo 2,

El nuevo procedimiento para la flotacidén de NaCl
permite un amplio empleo en numerosos brocesos de ge-
praracién de la sal gema. Por ejemplo con una proporcidén
de 150 g/t de un producto de transformecién con 4Lcido
gebdeico de coco y uns mezcla de sal geme~barita, se

consigue ocbtener un concentrado de 95% ya en la primera
flotacién,

Ejemglo e
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De una mezcla de anhidrits y NaCl se puede en~
riquecer este Ultimo en la primera flotacién &l 81%
y por postflotacién hasta el 94%. El rendimiento se
encuentra respectivamente en une proporcién compren—
dide entie 1,85 y el 93%.

Ejemplo 4.

En la separacién de NaCl/CaCO3, la primera
flotacidén produce el 73% de Nall y el 27% de mal
de calcio en el conéentrado, en donde el residuo
solamente contiene el 2% de NaCl, por lo tento, el
98% de CaC03e

Es sorprendente que las nuevas ccmbinacionas_
de flotacidn presenten una selectividad de NaCl tan
elevada y que no solamente sean posibles seperscio~
nes de menas o0 de minersles gin iones, sino que,
sobre todo, la flotacién de la sal geme de mezclas
transcurre también con éxito con otras sales de po-
tasio y sales dobles potésicas. 4=l se consigue se-
parar selectivamente, con srreglo al procedimiento
por este invento, por ejemplo, el NaCl de las siguien—
tes sales de sodios
Bromuro de sodic .« + » . . . . . « o Na Bre 2 Hy0
~Yoduro de sodio . . . . . . .. .. Nad . 2 HO

Thenardita e s e s o s o o . NapS804

Sal de Glauber (sulfato de sosa) « « NapSO4 o 10 HoO

Glaserite s s ¢« s e s o o s o NepSO4 . 3 K804

Astracanita * e e o o e o o s o Na2S04 o Mg 304 »
4 Hy0

Glauberita © s s v s e v oo NapSO, o Ca 504

Por lo tanto, se dispone de miltiples posibili-~
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dades para le aplicacién en gr an escala, sobre to-
do, en la industria de elsboracién de sales, pare
la flotacién selectiva del NaCl.

Sin embargo, estas posibilidades no se limi-
tan s6lo a los haloideos o sulfatos.

Ejemplo 5,

Por ejemplo, de una mezcla de nitrato de so-
dio y de cloruro de sodio, con una proparcién de
transformacién de 105 g/t de urea con dcido este~
arinico, se consigue disgregar, con una sola flo-
tacién, uns separacién en un residuo muy puro de
nitrato de sodio del 96% y un concentrado todavie
impuro del 75% de NaCl. Con una tnice pogtflota~
cidén se consigue entonces una flotacién de este
concentrado ya de una substancia postpurificade
del 93%, y, después de la segunda postflotacién,
se consigue una proporcién del orden del 97% de
NaCl, Andlogos buenos resultados se obtienen tam-
bién de una mezcla de clorurc de godic y de car-
bonato de sodioce.

Ademés, de un modo sorprendente, se hallé
que los modernoe agentes de flotacién, con arre-
glo a este invento, se pueden emplear evidente—
mente para fines de flotacién, de unameners mmy
fécil, en mezcla o en sucesién iﬁmediata; es de—
cir, que pueden emplearse, sobre todo, en el mismo
torrente de circulacién de le lejia, a cause de su
carfoter no iénico, con otros depdsitos catidni-
cos o tembién anidénicos, en los que deba ponersge

en flotacién, edemds del NaCl, otros componentes
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minerales, bien simulténeamente o en siicesidne

De eate modo, se consiguid, par ejemplo, obiener
de sales duras, preferentemente de los regiduos
de la flotacién de la silvina, de una preparacidn
de sales duras, un concentrado espumoso de mezx—
cle, en donde se empled como acumulador activo de
kiemerita el sulfonato de écido 6xido-estearini-
co (nombre comercial "Pramestabiltl"), el cuel, co-
mo es sabido, no reacciona ante la enhidrita per-
turbadére. Mediante dosificecién de las cantide~
des de las dos clases de elementos de flotaciénm,
se puede consegulr, sobre todo, con un 45% de
NaCl + un 55% de kieserita une composicién equi-
moleculer de un concentrado tal que puede ser ul-
teriormente elsborado en sales de sodio sulféticas,
segin la ecuacién

2 NaCl + MgS0y — Mg012 + Na,804.

Como quiera que el nuevo elemento de flote~
cibn es de nzturaleza no-iénica, pera los sigulen-
tes procesos ulteriores de flotacién, por ejemplo,
pars separar la cainita de la eschenite o eventual-
mente para separar la kieserita todavia existen-
te en el materizl en bruto, la cual no es activae~
de, no existe ninguna de las dificultades que se
presentaban con los deficientes elementos de flo-
tacibén propuestos haste ahoraes

N O T A

Se reivindlican como propios y nuevos pare
que seen objeto de una Patente de Invencién en

Bgpafia, por veinte afios, reivindicédndose la prio-
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ridad de la Patente alemana de 30 de Junio de 1959
n® B 53.820 VI/1 C, y de la Patente tambien alema~
na de 10 de agosto de 1.959 Ne W 26,172 VI/X c.,
los puntos.siguientess

1e= Procedimiento para la fabricacién de ele-
mentos de flotacién, caracterizado por tener un con-
tenido de productos de ectivacidén superficial con
un componente hidréfobo por lo menos, especialmente
restos de hidrocarburos con 4 é4tomos de carbono co-
mo minimo, y un segundo componente con heterodtomos
de derivados de écido ciédnico, 4cido cilantdirice, uress
¢ heterociclos, los cuales, a través de los agrupe~
mientos

-Co = NX - Co-— Q ~Co-NX~R~
estan combinados con el componente hidréfobe, en don-
de X significe una heteroagrupacién y R es hidrége-
no o un residuc hidréfoto,.

2+= Procedimient® para la fabricscién de ele-
mentos de flotacidn, segim la reivindicecién 1, ce=
racterizado por tener un contenido de cembinsciones
de activaecidén superficial, en las cusles un hetero-
dtomo es por lo menos el nitrdégenoce.

3e= Procedimiento para ls fabricacién de ele-
mentos de flotacidn, segin las reivindicaciohes 1 y
2, carscterizado por tener un contenido de combina-
ciones de activacidén superficial, en las cuales el
componente hidréfobo representa un derivado de hidroe
carburo en cadena rectilines, en cadena arborescente,
elifédtico y/o ofclico y/o un derivado hidrocarbure-

do alifdtico~cfclico, con 4 4tomos de carbono por
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4,~ Procedimiento pars la fabriceciénm de ele—

1o menos.

mentos de flotacién, segim las reivindicaciones 1
- 3, caracterizado par tener un contenido de com—
binaciones de activacién superficial, en las cusles
el componente hidréfobe se deriva de restos de doi-
dos carbénicos, sobre todo de Acidos sebdcicos o sus
derivados, como por ejemplo sus halogenurcs, de gren
valor molecular, cuyoes haloideos, amidos, nitritos
o enminilos poseen por lo menos 4 édtomos de deido car-
bénico en la cadena de hidrocarburose

5e— Procedimiento para la fabriceetén de ele-
mentos de flotecidn, segin las reivindicaciones 1
- 4, caracterizado parque tieme un contenide de com-
binaciones de activacibén superficial, en las cuales
el'componente hidréfobo es sustitui{de por OH, 803,
NH, y/u ot¥os grupos hidréfilos.

6e~ Procedimiento para la fabricacién de ele-
mentos de flotaciédn, seasin las reivindicaciones 1
- 5§ caracterizado por tener un contenido de 4cidos
sebécicos, de gran valor molecular, derivados sof-
licos de écido ciamirico, sobre todo, ami do-eido

‘ eienirico.

Te~ Procedimiento pare la febricacién de ele-
mentos de flotaciénm, se'gtin las reivindicaciones 1
- 6, caracteﬁzado por tener un contenido de pro-
ductos de transformacién de 4cido carbénico, con deri-
vado de dcido ciandrico, ures o derivados de uresa,

enriguecidos mediante exbrameccibn.
8e~ Procedimiento para la fabricacién de ele-;
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mentos de flotacién, segin laes reivindicaciones 1

- 4 y 7, caracterizado por tener un contenido de
productos de conversién de écidos carbdnicos o deri-
vedos de 4dcido carbbnico con diciendiemids.

9:- Procedimiento pare la fabricacién de ele-
mentos de flotacidn, segin las reivindicaciones 1
-5 y 7, earacterizado gpr el hecho de que los éci-
dos carbénicos o derivados de Acido carbénico, se
transfoigg; con 1la ures o derivados de ures, g uns
temperstura de unos 100 - 2009 Celsio, caso necesa-
rio, en presencia del agua o del alcohol.

10.— Procedimiento para la febricacién de ele-
mentos de fiéjaoién; segin las reivindicaciores 1
- 7, cerascterizado por el hecho de que los &cidos
carbénicos o derivados de dcido carbénico se trane-—
formen con derivados de 4cido ciénico, édcido cle-
mirico, haloideosciamibicos, cienuramids cisnur-urei-
de y/o los correspondientes derivadoe de tetrazina, .
sobre todo, a una temperaturas de unos 100 — 2002 Cel=- 5
sio, en presencias de catelizadores, especialmente de
disolventes polares como el alcohol, ;

11.~ Procedimiento para la fabricaeién de ele-
mentos de flotacidén, segin las reivindicaciones 1
- T, caracterizasdo por emplearse combinaoionea‘enmo
productos de partide o intermedios que ye presentan
un componente hidréfobo y un segundo componente que
contiene hetero-4tomos, como ureida-dcido cerbénico,
amidas-4cido carbbénico, combinaciones de biuret-dci-

do carbbénico, sobre todo , de Acidos sebdcicos de

gran valor moleculer, y estas combinaciones, solas



10

15

20

25

3o

- 24 -

5,

o 4.1‘ L o

259343

0 en mezcla, estén sometidas e un tratamiento tér—
mico, preferentemente a una temperaturas comprendi-
de entre 100 y 2002 Celsio.

12,~ Procedimiento paras la fabricacién de ele-
mentos de flotacién, sezin las reivindicaclioms 9
- 114 que se caracteriza por el hecho de que los pro-
ductos de conversidén que se obtienen son fracciona~
dos por extraccidén con agua, disolventes polares o
no polares, sobre todo, alcoholes y/o éteres, con
el fin de enriquecer las materias activas.

13+~ Procedimiento paras la fabricacién de ele-
mentos de flotacidén, segin las reivindiceciones 1
— 8, ocaracterizado por la aplicacién de los elemen-
tos de flotacién para la sepsracién de la sal gems
de los minerales salinos.

14+~ Procedimiento pars la fabricacién de ele~
mentos de flotacién, segin las reivindicaciones 1
— 8, caracterizado por la aplicacién de los elemen-—
tos de flotacién pars la separacién de sal gema de
los minersles de cainitae

15.- Procedimiento pars la fabricacién de ele-
mentos de flotacién, segin las reivindicaciones 1
— 8, caracterizado por la aplicacién de los elemen-
toe de flotacidén para la separacién de sal gema de
los residuos de la industria de productoe potédsicos.

16¢~ Procedimiento para la fabricacién de ele~
mentos de flotacidén, seginlas reivindicaciones 13
- 15 , caracterizado por el hecho de que se emplea
en unién de elementos compresores de barro, como de-

rivados de almidén y de celuloma, sobre todo éteres
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met{licos de la celulosa, sales alcalies de los Aci-
dos éter-carbbénicos de la celulosa, almidones dcidos
o alcalies concentrados o productos del almiddn.
17+~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELE-
MENTOS DE FLOTACION.
Todo conforme se describe en la memoria que an~
tecede y se reivindice ensu Notae
Bstg memoria conete de veinticinco hojas folige
das y escritas a migquina por una sola cars..
Madrid, 30 de Junio de 1.960
Dr,TheBthme K.GeCheme Fabrik y
Wintershell Aktienge sellachaft
P Ae
FONESYO) BOTELLA pmi e+
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