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por nAPARATO PARA LA FORMACION DE VETEADOS EN PLANCHAS DE MA-
TERIA PL4STICAn, a favor de DON MIGUEL LLONGUERAS TORRAS, de
nacionalidad espaficla, residente en BARCELONA, Cerretera de

Sarrid, num. 13-62-18,
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VMEKMORIA DESCRIPTIVA

“ La presente invencion se refiere a un aparato para la
formacidn de veteados en planchas de materia pldstica.
Actualmente para producir en planchas de metacrilato
de metilo efectos nacarados se procede tomando mondmeroc meta-
crilato de metilo que se polimeriza incorpordndole un catali-
zador y sometiéndolo a un calentamiento. Cuando el 1£quido‘ha
adquirido adecuada viscosidad se le incorporan pigmentos per-
lados, organicos o inorgénicos, una de cuyas virtudes es que
reflejan la luz. Estos pigmentos se conocen. con el nombre ge-

nérico de mesencia de Oriemten que sera natural o artificial
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segun que los pigmentos sean orgdnicos o inorgénicos.

Cuando el estado de prepolimerizacidn se considera su-
ficiente adelantado, y tiene la viscesidad de un jarabe, se
vierte en un molde formado por dos cristales que se separan
por tiras de goma o de otros ma teriales y cuya separacién de-
termina el grueso de la plancha que se qulere obtener.

Una vez el molde lleno se coloca en una estufa a deter-
minada temperatura, o se le somete a cualquier otro sistema
de calentamlento adecuado, para que continde el proceso de po-
limerizacidn,

.Los pigmentos o eristales por inclinacidn natural se
sitian en posicidn tal dentro del jarabe metacrilato de meti-
lo, que no estdn en condiciones de reflejar la luz de forma con-
veniente, Por consiguiente se espera a que la polimerizacion
prosiga hasta que la materia haya adquirido una viscosidad de
consistencia suficiente para poder efectuar la operacion que
se llama orientacidén de los pigmentos. Esta operacidn consis-
te en introducir dentro del molde una espdtula con la que se
remueve el material para lograr gue los pigmentos o cristales
cambien de posicidn y reflejen la luz, y la materia adquiera
efgectos nacarados y brillantes. Bsta nueva nosicidén adquirida
por‘los pigmentos o cristales dentro del jarabe metracrilato
de metilo y obligada por los movimientos a que manualmente he-
mos sometido la espdtula, se conservan indefinidamente, ya que
el grado de viscosidad por el jarabe les impide ulferior movi-
miento.

Este mismo proceso puede gser aplicado a otras materias
pldsticas polimerizables y a resinas sintéticas termo-estables
polimerizables, solo con tener en cuenta las difersntes velo-
cidades de polimerizacidn para poder hacer la operacidn de orien-

tacidn de los pigmentos en el momento adecuado.
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Dicha forma de proceder, como se comprende es totalmen-
te manual, debido a lo cual este trabajo es muy lento, y en
consecuencia rmuy caro,.

Para evitar este inconveniente se ha ideado una maqui-
na mediante la cual se puede efectuar la operacion de removi-
do de la materia pldstica de una forma continuada y automati-
ca sometiendo los moldes provinentes en una cinta sin fin, uno
a continuacidn del otro, a los efectos de una o varias espatu-
las, operativamente dispuestas para efectuar el unisono un ve-
teado en todo el ancho de la pieza a formar y en una sola opera-
cidn o ciclo de trabajo, quedando entre placa y placa un tiem-
po pasivo de trabajo de las espatulas correspondiente a la ope-
racidén de cambio de molde efectuado automdticamente por la pro-
pia cinta sin fin.

Este movimiento del conjunto de la mlquina viene deter-
minado en primer lugar por una excéntrica adecuada de giro con-
tiauo, la cual acciona una palanca que da movimiento de ascen-
so y descenso a una plataforma, y un tiempo de paro de ésta
en su finai de cursa de ascensidn, de forma que esta platafor-
ma que lleva las espatulas y drganos matores de la misma, al
Jlegar al extremo superior detiene el movimiento de las mismas
mediante un interruptor de final de carrera y al descender la
plataforma al llegar al nivel mds bajo de la misma acciona un

segundo interruptor que las pone en movimiento, de forma que

estas espatulas que se hallardn en el fondo de los moldes em-

pezarén a efectuar su trabajo para conseguir el bateado.

Para lograr sste movimiento de las espdtulas, las mis-
mas estan relacionadas entre sf{ sobre una barra horizontal que
tiene un movimiento circular mediante unos ejes cigiieiiales vin-

culadosa una reduccidn adecuada que es accionada por un motor
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eléctrico, siendo la barra horizontal de un movimiento combi~
nado conjuntamente con unos puntos articulados o coliscs a una
prolongacion inferior por las que desplagan o giman unas pro-
longaciones en 4ngulo de la misma, debajo mismo de la espdtu-
la, con puntos de articulacidn regulables sobre la articulacion
inferior para variar la forma del movimiento, y lograr distin-
tos tipos de veteado, que asimismo pueden variarse mediante
la sustitucidn de las espdtulas por otras de distinta cabeza.
Asimismo es previsto sustituir todas las espétulas por
barra horizontal con entrantes adecuados soportada por dos ba-
rras verticales o ligeramente inclinadas, a la cual ddndole
un movimiento sinuoso produce ella sola el veteado en susti-
tucidn de todo el conjunto de espatulas.
Como es de comprender el numero de formas de espdtulas

barras u otros elementos adecuadas para la formacidn del vetea-

dor es limitada pero siempre déndoles un movimiento adecuado

de forma sinuosa u otra similar.

También puede efectuarse esta operacidn con una sola
espdtula que al final de su carrera de ascensidn se detiene
mientras que el carro portador de la misma tiene un ligero des-
plazamiento para formar la beta siguiente y as{ sucesivamente
hasta la consecucibn de todas las vetas, lo cual se consigue
medliante un dispositivo de cremallera y tringuetes'actuante s0-
bre este carro, en concordancia con el movimiento del eje de
la excéntrica principal del aparato.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acomparia
a la presente memoria una lémina de dibujos en la que se ha
representado un caso de realizacion que se cita a titulo de
ejemplo.

En el dibujo:
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La figura 1, muestra en vista lateral un conjunto del
aparato en forma esquemdtica. h

La figura 2, muestra en planta el mecanismo motor de
las espatulas,

La figura 3, muestra en planta el mecanismo motor de
la excéntrica.

Hacliendo referencia a las figura, es de observar que
éobre una superficie 1, va dispuesto un motor eléctrico 2, gque
a través de unas poleas 3 y 4, acclona una reduccidn de dos
ruedas dentadas 5 y 6, estando la 6 montada sobre el eje de
un tornillo sin fin 7, que acciona una rueda dentada 8, sobre
cuyo eje va calada entre soportes una excéntrica 9 de corazdn,
de forma adecuada para dar un movimiento a una palanca 10, fi-
ja y articulada a un apoyo 11 de la superficie 1, que por su
otrc extremo presenta un orificio coliso 12, y a través de é1
se fija a la parte inferior de una plataforma 13 de la caja 14,
con abertura superior 15; la cual por sus laterales presenta
sug bordes en forma de valna 16 para el deslizamiento en ver-
tical por wnas gufas cilindricas 17, que estan linitadas por
su parte inferior por la superficie 1 y por la parte superior
par una superficie 18, con interruptor de final de carrera 19
pafa el motor ubicada en la caja 14, y presentando asimismo
la superficie 13 un segundo interruptor 20 para este motor de
14 en el movimiento de la plataforma hacia abajo.

Esta plataforma 13, que constituye la base de la caja
14 alojé el motor eléctrico 21, relacionado a 19 y 20, el cual
a travéds de un juego de pcleas 22, acciona los ejes 23, de dos
ruedas dentadas 24, de movimiento unificado mediante una cade-
na de arrastre 25 de pasadores (tipo Galle), presentando estas
ruedas unos ciglefiales 26, para el accionado de una barra ho-

rizontal 27, la cual tiene un movimiento circular adecuado que
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se inicia al ponerse en marcha el motor 21, cuando se dispara
el interruptor 20 por llegar a la plataforma 13 a la altura de
la superficie 1,

Esta superficie 13 presenta una prolongacion inferior
en forma de placa o de marco 28, la cual tiene unos puntos 29
de fijacidn de unas barras 30 articuladas a la barra 27, de for-
ma que segun sea la fijacion a 29 mediante un sencillo orificio
o un orificio coliso 31, el movimiento de las barras 31 serd
distinto, variando asimismo segin sea la posicidn de los puntos
de articulacion 29 en el caso de orificios colisos 31. Dichas
barras 30 en su movimiento mueven las espdtulas 32 coh sUu pro-
pio movimiento, inicidndose eéste cuando las espdtulas han pe-
netrado hasta el fondo de los moldes 33, desplazables conjun-
teamente con la banda sin fin 34, los cuales se fijan eldstica-
mente por un marco 35 debajo de la caja 14, nmientras dura todo
el ciclo de movimiento de las espatulas y hasta que estas han
salido del interior del molde dn cuyo instante se detienen y
el marco 35 suelta el molde 33 para que avance la banda sin
fin 34 y cologque el molde siguiente dentro del marco 35 que lo
fija para volverse a iniciar el ciclo de trabajo determinado
por la excéntrica 9 de descenso de la caja 14, y pénetrado de
1as.espétu1as inmdviles hasta el fondo del molde, inversiodn
del movimiento de la caja 14 e 1nicio del movimiento de las es-
pdtulas hasta su ulterior salida por la boca del molde.

Asimismo se ha provisto la sustitucidn de las espétulas
32 por una sola barre horizontal que llega igualmente al fondo
del molde, cuya barra presenta una serie de entrantes adecuados
para que al hacerla ascender por el molde produzca el veteado,

En este ejemplo se ha indicado siempre la existencia

de un conjunto de espatulas que efectuan el veteado todas al



10.

15.

20,

25.

20.

mismo tlempo, sin embargo de puede utilizar una sola espdtula
la cual al llegar a su posicidn superior tiene un movimiento
de traslacidn de todo su carro, producido por una cremallera
que lo empuje, en una distancia suficiente para producir la
veta siguiente y as{ sucesivamente, siendo el movimiento de
la cremallera y su paro proporcionado por dos trinquetes ac-
tuantes sobre la misma, uno de enclaje y otre motor, ligado
el propio eje de la excéntrica de forma que a cada vuekta o
ciclo de la misma puede actuar sobre esta cremallera,

' Este procedimiento obtenido con este aparato, para re-
mover el material pldstic, o de resina sintética, contenida
en los moldes, durante el proceso de polimerizacidn, puede apli-
carse para la fabricacidén de otras especialidades sin que conten
gan, precisamente, pigmentos perlados.

Pueden lograrse planchas gque presénten efectos diversos
dentro del campo de la fantasia, si en el momento de la poli-
merizacidn se incorporan pigmentos inorgdnicos de calidades v
coleres diversos, 0 sl se mezclan dos resinas cuyo grado de po-
limerizacidn sea diferente y también su color, o si se mezclan
resinas poliuerizables plésticas y termoddsticas de diferentes
colores, etc. En muchos casos solemente removiendo la materie
confenida en los moldes cuando le polimerizacién es suficiente-
mente adelantads, pueden conseguirse los efectos de fantasia
deseados.

La,invencién, dentro de su esencialidad puede serllewada
a la prdctica en otras formas que difieran en detalle de la in-
dicada a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzard igualmente
la proteccidn que se recaba, Podrd, pues, construlrse en cualquien
fotma y tamafic, con los mdteriszles mids adecuados por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones,
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Hecha la descripcién del invento, lo que se declara

como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindica-

clones:

1. Aparzto para la formacidn de veteados en planchas
de materia plastica, efectuados en el interior de moldes forma-
dores de placas, cuyos moldes son constitufdes por dos ldminas
de oristal enfrentadas y separadas entre si por una junte elds-
tica que bordea laterales y fondo, apto para contener la masa
1i{guida o pastosa pléstica con nacarina en polvo, adecuada pa-

ra la formecibn del veteado, que se caracterizsza

_ , ]
esencialmente por comprender una excentrica en forma de corazdn

que accliona una palanca, fija y articulada por un extremo a la
base del zparato, la cual por su extremo libre articula en el
fondo o superficie inferior de una caja desplazable verticalmen-
te sobre guias verticales, fijas por su parte inferior a la ba-
s¢" del aparato y por su parte superior e una plataforma con los
interruptores de fin de carrera del movimiento de un motor alo-
jade en la caja, y comprenciendo esta caja un movimiento combi-
nado de descenso, inversidén o ascenso y detercidn, de acuerdo
con la forma de la excéntrica que es accionada por un motor ade-
cuado a través de una reduceldn, y combinado a su vez este movi-
miento con el de una banda sin fin que coloca los moldes debajo
de la caja de movimiento vertical sustituyéndolos durante el pe-
riodo de detencidn.

2. Aparato, segin la reivindicacion 1, en el gue se
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ha previsto, una caja que aloja un motor eléctrico, el cual
acciona dos ejes a igual velocidad mediante adecuada transmisidn
de ruedas dentadas y cadena de Galle, cuyos ejes en su extremo
final son de forma acocdada y atraviesan una barra horizontal
con movimiento de giro en veaiven, la cual es relacionada con
unes barras a través de articulaciones, que tiene un movimiento
de palanca adecuado sobre unos puntos fijos, de posicidn regu-
leble, cuyo movimiento es trasmitido a unas espdtulas dispues-
tas elédsticamente sobre estas barras articuladas.

3. Aparato, segin la reivindicacidn 2, en el que el
movimiento del conjunto motor alojado en la caja eg iniciado
al invertir la cursa de la misma de descenso a ascenso, medien-
te un interruptor de final de carrera dispuesto en la superficie
de base del aparato, en cuya posicidn las espatulas estdn en el
fondo del molde formador de la placa, y se termina al final de
la ascensidn de la caja por ectuar sobre un interruptor de final
de carrera dispuesto al efecto, efectudndose la detencidn al sa-
lir las espatulas del mdde de la placa.

4, Aparato, segin la reivindicacibn 2, en que las ba-
rras articuladas a la barra horizontal, tienen su punto inferior
de- articulacidn fijo.

5. Aparato, segin la reivindicacidén 2, en que las ba-
rras articuladas a la barra horizontal tiene su punto de articu-
lacidn inferior sobre una hendidura de las propias barras en el
sentido longitudinal de las mismas.

6. Aparato, segin le reivindicacidn 2, en el que las
espatulas son recamblables, por espatulas de distinta constitu-
cidn en su extremo de cabeza oscilante.

7 Aparato, segun las reivindicaciones 1 a 6, en el

que se ha previsto un marco retentor del molde en posicidn en-
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frentada a las espatulas pars su introduccidn en‘linea perfec-
tamente vertical, y que lo suelta al finalizar el ciclo opera-
torio antes del momento de cambio de molde,

8. Aparato, segin las reivindicaciones 1 a 7, en el
que se ha previsto sustituir todas las espatulas por una sola
barra horizontal con entrantes adecuados, y soportado por dos
barras extremas, la cual tiene un movimiento sinuoso que en su
ascenso por el molde produce el veteado.

9. Aparato, segun las reivindicaciones 1 a 7, en el
que se @a previsto que el aparato tenga una sola espatula pro-
duciendd las vetas unitariamente con su movimiento concatenado
con un movimiento de traslacién del carro antes de la formacidn
de la veta siguiente, relacionado este movimiento con el de la
excéntrica al ser producido por un trinéuete actuante sobre una
cremallera empujadora del carro con posiciones de paro determi-
nadas por un segundd trinquete o elemento de freno adecuado.

10. Aparato para la formacidn de veteados en planchas
de materia plédstica.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de diez hojas, foliadas y escritas a méquins por ura
cara, acompafiadas de una ldmina de dibujos,

Madrid, a 30 de Junio de 1.960

HIGUEL LLONGUERAS TORRAS

p. a.

JG/emp.
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