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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere en general a...

sacos de fordo comprimible, de pared miltiple, reforiédos
y extremo escalonado y mds particularmente a un sacode-
fondo comprimible, de pared miltipie, reforzado y deié;ﬁ
tremo escalonado gue incluye una vdlvula en forua de'éan—
gu}to en una esquina de un extremo para recibir un ocafié
dg lJlenado de una mégquina dispensadora de producto. Hf"

e s
. =~

. L ]

Los sacos de pared miltiple, reforzados, de

extremo escalonado y de fondo comprimible son bien co=-
a0c1des por los evpertos en el arte y en la industria se
~hace con frecusncia refersacla a los mismos como sazcos de
tipo comprimible o sacos de fondo comprimible debido a

su daico clerre extremo. Estos sacos se forman, usualmente,
con una pluralidad de capas contiguas de material leminar
flexible dispuestas para proporcionar una pared frontal y

una pared posterior opuesta que es apte para solapar lz pared
anterior cuando el saco ésta en su estado montado., E1 sa-

co se pliega 1ongitudi£almente a lo largo de paries diame-
traluente opuestas con el fin de proporcionar un far de re-
fuerzos opuestos que se interponen entre superficies ante-
rior y posterior, Cada refuerzo tiene una porcién anterior

¥ una porcién postarior escalonada que es apta para solapar

la parte anterior dentro dsi drea Jde solapado de las paredes

&



De

10,

15.

20,

25.

anterior y posterior cuando el extremo del saco estil en su

estado montado.

Los sacos de tipo comprimible son bien aproPiap
dos para envasar los mds diversos materiales ¥Ys en pééi&-
cular, son diiles para envasar productos granulares &é'flur
jo libre, produetos que reguieren un alto gZrado de pro--
teccién contra la humedad y productos de nivel alimsﬂ%ibio
gue requieren proteccién de la infestacién del producﬁe en—
vasado. La configuracidén de extreno escalonado permite.la

formacién de fuertes cierres extremos. Al propio tiedipo;

la consistencia general del saco resulta de la dispgsicion

de los bordes terminales de las distintas paredes y.fggyerzos
gue forman el cuerpo tubular del saco.

Un ejemplo de saco de tipo comprimible puede
encontrarse en la patente estadounidense ne 3.776.451
de J.J. Goodrich et al, cuya patente se incorpora aqudi
como referencia.

Los sacos de tipo comprimible que incluyen unsa
valvula de manguito en una esquina de un extremo para
recibir un cafio 4e llenado de una méguina dispensadora
de producto son también conocidos en el arte. Estos
sacog son particularmente utiles por cuanto no requieren
equipo de llenado especial para llenar el saco con pro-
ductos y no requiere que el usdario del saco tenga su
propio equipo de sellado comdo es el caso de los sacos de
fonde ccmprimible de tipo Ce boca abierta o convencionales,

Un ejemplo de un saco de fondo comprimible con

valvula de menguito puede encontrarse en la patente estado-

»
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unidense 4.069.946 de G.L. Willet et al.

En el pasado se han construido sacos de tipo
comprimible provistos de una vdlvula de manguito en una
esquina tomando una pieza utilizeda para obtener un g8céd

de tipo comprimible convencional y formando sobre ésué-
un corie adicional y linea de debilitamiento para

permitir la formacidn de un 4drea de valvula en un extibpo

cuando estdn desplegedos los refuerzos de dicha zona, :

El manguito se forma a partir de una pieza de forma .
rectangular, tal como se utiliza en la formacidén de.;%T.
manguito valvular en un saco de extremo encolado o qééﬁéo.
Con el fin de acompdar. la operacifn de colocacién 3o
manguito por lo menosz uno de los pliegues de la pieié'éb
saco se configura para que incluya une entalla o tira de
vdlvula en su borde superior. Durante el montaje del saco
la pieza de manguito se fija a la muesca valvular mediante
adhesivo u otros medios apropiados,

Uno de los inconvenientes de esta técnice para
incorporar unz vdlvula con manguito en un saco de tipo
comprimible es que la vdlvula asi formade no es completa—
nente hermética. Concresamente se ha encontrado que leos
productog, especialmente productos en pclvo.: finos,
tienen tendencia a fugérse a través cel saco en el drea
en donde se une el manguito a la muesca de vdlvula.

Otro inconveniente con esta tecnica para incorporar una
vadlvula de manguito en un sact de tipo comprimible es la

de adiciopar material a la paite superior de la pieza de

formacién del saco pars producir la tira de sntallgs para
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acomodar ol manguito de védlvula, de lo qué resulta una
pérdida correspondiente de material por el fondo de la
siguiente pieza de formacién del saco consecutiva cuando
las piezas de saco son cortadas a méquins una despuéd::i@.
otra a partir de una pluralidad de tiras continuas de. pa~

pel. Esta pérdida de material produce un debilitamiento.

*se

estructural en el fondo del saco giguiente. Con el fin‘de
separar este debilitamiento estructural se ha encontrado
necesario adicicnar unu tira de refuerzo al fondo de ios

sacos, Evidentenente de esto resulta un costo adicipnal

de materiales y una etapa mds en el montaje del sacq;;f

Asi pues es svidente que existe la necesidad "
de disponer de una técnica nueva y mejorada para cong>""
truir sacos de tipo comprimible que tienen una vdlvula
de manguito en una esquina de un extremo,

Constituye un objeto de este irvento el pro-
porcionar un saco de tipo comprimible nuevo y mejorado,

Constituye otro objeto de este invento el propor—
cionar un saco de fondo compromible, de pared miltiple,
reforzado, de extremo escalonade y mejorado del +ipo que
incluye una vdlvula de manguito en una de sus esquinas
para utilizarse en la :gcepcidn de un cafio de llenado de

una médquina dispénsadora de producto,

Coustituye otro objeto de este invento el
pQOporcionar un sacC de vdlvula en el fondo comprimible
que es completamente hermético,

Todaevia otro objeto de este invanto consiste en

proporcionar un saco con védlvula de manguito en el fondo
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comprimible que se obtiene a partir de uné plieza para
sacos del tipo de fondo comprimible convencionales,
Consgtituye otro objeto de este invento el pro-
porcionar un seco con védlvula de manguito y fondo compri-
mible que puede producirse en serie y en donde las pie@as

para la formacidén del saco pueden cortarse de: una plyra-

lidad de ldminas continuas de papel sin desperdicio @é“-

papel. .

Todaevia otro objeto de este invento consite

en proporcionar un nuevo manguito de valvula mejorade

.'

para utilizarse en un saco de vAdlvula de manguito coglfgn—

do comprimible. sece

00000

Constituye otro objeto todavia de este invento
el proporcionar un saco con valvula de manguito de tipo
comprimible que no requlere una entalla de vdlvula en la
pieza formadora del saco pare comodar el manguito de vél-
vula,

Otro objeto de este invento consiste ea propor- ’
cionar una nueva técnica mejorada para insertar, situar
¥y unir un manguito de vdlvula a un area de valvula en un
saco de fondo comprimible,

Un saco de vdlvula de manguito, pared miltipls,
reforzado, extremo escalonado, fondo comprimible puede
congtruirse siguiendo las ilustraciones de este invento
a partir de dos piezas de partida., Una de las pieszas

se utiliza para formar el propio saco y la oira pieza

.se utiliza para formacr el manguito que se une a la porcién
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de vdlvula del saco. La pieza utilizada pare foruar

el saco comprende una pluralidad de cepas contiguas

de material laminar flexible que se cortan y sefialan
para permitir la formacién de un drea de vdlvula en uﬁa.

esquina del saco cuando losg refuerzos y las paredes

.
*e e

anterior y posterior en dicha zona estdn sin plegar .

LA R N WY

contra las paredes internas del saco. La pieza de vtte

partida utilizada para formar el manguito de védlvula -

incluye una solapa de recogida dimensionada y configufqﬁa

para corresponderse con la forma del bolsillo formadq .

por la pared sin doblar y las porciones de refuerzo, .
Cuendo se monta el saco se inserta la solapa de recoéfaé
en el bolsillo, se alinea con las lineas de plegado &ﬁé‘
definen el fondo y bordes laterales del bolsillo y =e
fija en posicién por medio de un adhesivo apropiado.
Una de las ventajas del sacc estriba en que
la vélvula asi formada es completamente herméti ea.
Cirg ventaja del saco es que se construye sin hacer
ningin cambio en la forma del corte de la pieza de saco
con el fin de acomodar wl materizl de manguito.
Los gnteriores y otros objetos, caracteristicas

y ventajas resultardn de la descripcion que sigue. En

_da descripeién se hace referencia a los dibujos gue se

acompafian que forman parte del miswmo, y en donde se

representa, a titulo de ilustracién, una modalidad egpe-
cifica para llevar a la practica el invento. La modalidad
se describird con suficlente detzalle para facilitar a los

expertos en el arte llevar a la practica el invento, ¥y
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debe entenderse que podrdn utilizarse otras modalidades N
¥y efectuarse cambios estructurales sin apartarse del alcan- .
coe del invento. Por consiguients la descripeidn detallada

*ame

que sigue no debe tomerse en sentido limitativo y el algdan- o

ce del invento se define mejor por medio de las reivin&iea—

ciones anexeas. *

Con el fin de que el invento pueda comprendersé

de forma mas completa se describira ahora a titulo de .:

e jourlo con referencia a los dibujos, en donde las mismas

LA Y

referencias numéricas representen las mismas piezas yew,

donde:

La figura 1 es ung vista en nlanta de una porq;én
de la pieza para formar el saco del presente invento;”..‘

Lg figura 2 es una vista en planta de la pieza
de pertida para formar el manguito para utilizarse con la
pieza de partida mostrada en la figura 13

Las figuras 3-7 son una serie de vistas gue nmues—
tran la secuencia de formacidén de manguito para la construc-
cion de la valvula de manguito del saco del presente invento;

Ta figura 8 es una vista en seccicn tomads por las
lineas 8-8 de la figura 7.

Ia figura 9 es una vista en seccidn tomada por
las lineas 9-9 en la figura 7, ¥

La figura 10 es una vista en perspectiva de
la esquina con valvula de manguito del saco del presente

invento completamente montada y lista para el usgo.

El presents invento tiene por objeto un



5e

10.

15.

20.

saco de fondo comprimible, de paredes miltiples, refor—
zado, de extremo escalonado y mejorado del tipo que

incluye wna védlvula de manguito en una esquins de un
extremo pars recibir un cafio de llenado de una méquinaif{}
dispensadora de producto. En el pasado estos sacos se han
construido tomando un manguito de valvula del tipo utilize-
do en un saco ¢0s8ido corriente en la zona en donde se.?ﬁgma
le valvula para acomodar el manguito de vdlvula. Este é;ate-
ma no ha demostrado ser totalmente satisfactorio. Por.gég-

siguiente segun este invento se construye un saco de vdlwnla

de fondo comprimible variaendo la forma de la pieza de .paxtida

*
’..-

para el manguito de valvula para que se acomode a la forma
de la pieza de partida del saco. En la construccidn del saco
de fondo comprimible con valvula de manguito se utilizan dos
plezas de pertida; una para obiener el propio saco y la otra
para obtener el manguito de valvula.

Haciendo ahora referencia a la figura 1 se
ilustra el extremo superior de la pieza de partida 11 pera
fabricar el saco. La pieza de partida 11 se corta a
partir de una lamina continuas de material laminar flexible,
tal como la pieza de partide para sacos que describe en
la patente estadounidense 3.776.451. Esta pieza de partida
inecluye una pluralidad de capas contigues identificadas con
las referencias numérieas 13, 15, 17 y 19. EL nimero de ca-
pas puede variarxr parﬁ que se acomode al uso final perticu-
lar del saco y pueden formarse algunas de las capas & partir

de papeles especiales para proporcionar las propiedades uni-
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cas del saco tal como resistencia al agua y resistencia
al arrastre. Ias capas 13, 15, 17 y 19 estan longitu~
dinalmente escalonadas de modo que cuando la pieza 11

toma forma de un miembro tubular se alterna la unié@fée

los bordes longitudinales de cada capa. oo

.

Tal como puede apreciarse, la pieza de parpida
11 contiene un panel de respaldo 21 que esta plegay?qr
ment: unido a 1o largo de lineas de plegado 1ongituéi-
nales 23 y 25 a primeros paneles de refuerzo 27 y.2é.

respectivamente. Los primeros paneles de refuerzo 27,y

29 ge unen por plegade a lo largo de lineas de plegado
longitudinales 31 y 33 a segundos paneles de refué;éé

35 y 37, respectivamente. El segundo panel de refﬁé;éo
35 se une por plegado a lo largo de una linea de plegado
longitudinal 39 a una seccion 41-2 del panel frontal 41.
Por Gltimo, la picza de partida 11 ests provista con
una linea de plegado lateral 47 y un par de lineas de
plegado en diagonal 49 y 51 que se situen en la parte
guperior de la pieza de partida en la zona de los re-
fuerzos 29 y 37 y que se utilizan, tal como se describira
méds adelante, en la formacidn de la porcidn vdlvular del
saco. E1 érea'de valvula definida por las lineas de
plegsdo 47, 49 y 51, incluye dos secciones de panel
triangulares 53 y 55, dos secciones de panel rectangula-—
reg 57 ¥ 59, y dos secciones de panel triangulares 6l y
63. Adicilonglmente la capa externa 19 se corta tal como

representa en 109 y a una disiancia predeterminzda de la



15,

20,

25,

-] e

linea de plegedo 25, mientras que las capas internas 13,
15 y 17 se cortan a lo lsxgo de una linea 111 inferior,
pare formar una esquina reforzada para el manguito de val~

RENRTY

vula, cuando se une el manguito al saco, tal coms s¢.8es-

cribe mas adelante. tee

-

Tal como puede apreciarse los paneles de....
refuerzo 29 y 37.estan defasados entre si para foi@é?
escalones y también estan defasados del panel postdrior
21 y de la seccion frontal 41~2 con respecto al panel

frontal 42 para formar escalones. De modo andélogoj IQs

"l..

paneles de refuerzo 27 y 35 esidn defasados entre.-si.

y del panel posterior 21 y seccidn anterior 41-2 éé%
panel frontal 42. Segin puede apreciarse, a excepcidn del
numero de pliegues representado, cortes 109, 111, y li-
neas de plegado 47; 49 y 51, la pieza de partida 11 es
idéntica a la pieza de partida utilizeda pare formar
el saco con fondo comprimible, de paredes miltiples,
reforzado y de extremo escalonado de la patente estado-
unidense 3.776.451.

Se aprecia que s0l0 se representa un exiremo
de la pieza de partida 1l; sin embargo, en la figura 1
se aprecierda que el Ootro extremo es similar en construc-
cidén pero eviéentemente no incluye las lineas de plega-
do formadoras de valvula laterales y diagonales debido a
que se forma una sola valvulas en una estructura tubular
por plegado longitudinal y reversible la pieza de

partida a lo largo de las lineas de plezado 31y 33 ¥
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luego uniendo con adhesivo la seccidn frontal 41-1

a las capas correcpondientes de la seccitn frontal 41-2.

Cuando la pieza de partida 11 se vuelve a doblar longi-~

tudinalmente a lo largo de las lineas de plegado 234°,

25, 39 ¥y 43 se forma un par de refuerzos opuestos i;ﬁi-

cados de forma general con las referencias numérica%h

65 y67 entre las paredes anterior y posterior 21;;:41.
Haciendo ahors referencia a la figura 2 &6

e

ilustra la pieza de partida o que se utiliza en la’
formacidn del manguito de valvula 71. La pieza detﬁg}tida
se obtiene de una capa unica de material laminar i??éible,,
tal como papel kraft o similar, si bien puede uti:liférse
més de una capa para esumentar la resistencia, si asi

se desea. Ia pieza de partida incluye un par de paneles
rectangulares 73 y 75 que se conectan articuladamente
entre si wediante una linea de plegado lateral 77,
estando un borde del panel 75 bevestido con adhesivo 107.
La pieza de partida incluye ademaés un par de cinco
paneles laterales 79 y 81 que estan conectados articula-
damente entre si por una linea de plegado lateral 73 y
que definen conjuntamente una solapa de recogida que
adopta forma de trapezoide. Ios paneles 79 y 81

tomados conjﬁitamente estdn dimensionados y conformados
para definir un bolsillo de'forma generalmente trapezoi-
dal formado cuando los paneles 53; 55, 57 ¥ 69 se pliegan

contra leg paredes internas del saco.
ahora _
Haciendo/referencia a las figuras 3 a 7,
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se ilustra la secusncia para formar la valvula en el saco
y unir el manguite valvular al area de vdlvula para for-—
mar el saco, crm valvula de manguito, del presente inven-
to. Tal como se apreciara la orgenizacidn de plegadd,; . pa-
ra plegar los diversos paneles y secciones de panel}d; 1a
pieza formadora del saco para comstituir un drea de'uélvu-

s m B,

la es sustancinlmente igual que la organizacidn de pPlegado

‘ba?

de la patente estadounidense 4.069.964. No obstante: es
de vdlvula, junto con su forma y manera de uniénaléééﬁn

se representa en la figurs 3 la pieza de saco se @ﬁ?% para
adoptar una posicidn aplanada en la zona en donde 1a re-
gidn de valvula con bordes 99, 101, 103 y 105 de IE'Sieza
71 estd en rezistro exacto con la linea de plegado 47, 49
¥y 51, ¥ se encola en esta posicion. Luego, tal como se repre-
genta en las figuras 4 a 6 se pliega el panel posterior
21 y la seccién de panel frontal 41-2 uno hacia el otro

¥ las secciones 53, 55, 57 y 59 quedan sin plegar para
formar un drea de valvula. Segun puede apreciarse una
porcién de las solapas 79 y 81 queda emparedada entre los
paneles 59, 57, 61 y 63 y el resto de las solapas 79 y 81
queda emparedado entre las solapas 53, 55 y de este modo las
paredes internas del panel posterior 21 y la seccidn del
panel anterior 41~2 formsn una interconexidn completamente
a prueba de fugas. Los paneles rectangular 73 y 85 de la
pieza formadora de manguito 71 se repliegan luego sobre

la linea de plegade 85. E1 borde superior del panel 21
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solapa el borde correspondiente del panel 41l-2 debido

a los cortes escalonados en los bordes superiores.
Adicionsalmente, la pieza 7l se corta previameante de modo
que el borde superior del panel 75 sclape el panelifi}

Los bordes superiores de los paneles 21 y 75 se pliemen

luezo y se fijan con adhesivo respectivamente a 1Qg, .

-ay

paneles 41-2 y 73 para producir la esqu.ra valvul#?';

completa, tal como se representa en las figuras 7 y; 10.

Debido a los co:tes 109 y 111 la mayor parte del borde

enyollado del pamel 21 cubre el borde del pamel 41~2:,

ﬁ.‘i

en la esquina para reforzar la junta del manguito de

e d
Py *

valvula y saco.

»
2n e s

Segin pusde apreciarse el saco puede montarse
de forma manual 0 con maquina.

Se apreciard que diversos cambios en detalles,
materiales y disposiciones de partes que se hen descrito
e ilustrado aqui con el fin de explicar la naturaleza
del invento podrdan efectuarse por lo expertos en el
arte dentro del principic y alcance del invento, tal como

se expresa en las reivindicaciones adjuntas.
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se declaran

nuevas y de propia invencidn las siguient=s reivindicaciones:

Pl X XY

» [}
tade

1. Saco con valvula de fondo comprimible del tipo

que tiene pared miltiple, estd reforzado y presenta extremo

escalonado. el cuerpo es tubular, comprendiendo dicho cuerpo

*

una pared anterior, un par de primeros paneles de refuer-

*e &

z0 conectados por plegado a dicha pared anterior a lo 1é}go

J“Fn.n

de un primer par de lineas de plegado, un par de segundos,

. L
paneles de refuerzo conectados por plegado a diehosprimg;gs

vaneles de refuerzo a lo largo de un segundo par de lidéas de

plemado longitudinales, y en donde une porcidn del saco ‘6n una
esquina de un extremo se despliega contra la pared interna del
saco para formar una abertura de vdlvula, y se inserta un man-~
guito de valvula en dicha abertura de valvula, caracterizado
porque dicho manguito de vdlvule se dispone emparedado entre
dicha érea valvular sin plegar y la pared interna de dicho

saco y se fija en posicion con adhesivo.

2. Saco, de conformidad con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la porcidn de dicho manzuito emparedado
entre dicha 4rea sin plegar de dicho saco y la pared interna
de dicho saco se dimensiona y configura para que'corresponda

generalmente a la forma del Area sin plegar del saco.

3. Saco, de conformidad con la reivindicacidén 3,
caracterizado porque dicha area sin plegar es de forma

generalmente trapezoidal.
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4. Saco, de conformidad con ia reivindicecidn

3, caracterizado porgque los bordes terminales de la

pared frontal, la pered positerior y los paneles de re-~

fuerzo. incluyendo el drea sin plegar para formar una abeiw

ture de vélvula, estén escalonaGos entre si. 7

*

4
.-Ea N,

5. Saco, de conformidad con la reivindica-

r®e .
L d W

cidén 4, caracterizado porgue el cuerpo tubular para formE?

LS

el saco comprende una pluraslidad de capas contiguas de mate-

Jhnate
rial larinar flexible.

15

L
L
P

6. Saco, de conformidad con la reivindicacidy Ty

caracterizado porque los bordes terminales de la pluralidad

X1 _Ib

de c¢apas que forman el cuerpo tubular estan escalonadas en-

tre si.

7. Saco, de conformidad con la reivindicacion 6,
caracterizado porque dicho miembro de manguito se forma
a partir de una pieza de material flexible, cortdndose dicha
pieza y plegdndose para definir un par de paneles rectangu-
lares y un par de paneles de forna pentagonzl, estando ar-
ticuladamente conectados dichos ﬁaneles rectangulares y dichos

paneles de forma pentagonal por medio de lineas de plegado

horizontales y verticales.

8. Saco, de conformidad con la reivindicacidn 7,

caracterizado porque dichos paneles de forma pentagonal tienen

generalmente la forma de un trapezoide.
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9, Saco, de cxformidad con la reivindicacidn 8,
caracterizado porque los bordes extermos de dichos paneles

de forma pentagonal se alinean con las li{neas de plegado que

definen el drea sin plegar del saco. “-:‘g
avs

10. Saco con valvula de fondo comprimible. ¢

-
LR W Y

Segin se describe y reivindica en la presentq’ igmo-

-

ria descriptiva que cousta de 17 hojas foliadas y escritas

a méquina por una sola cara, acompafiadas de los dibujos regla-

mentarios. P A
at-g s
Madrid, a 6 de Jullo 1981 oard
f - -

R

P p.
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