
MEMORIA DESCRIPTIVA
' que se presenta para unir a la solicitud .

d e
P A T E N  T E D E 1 H 7 E N  C I 0 N 

formulada el 30 de Junio de 1960, con el N- 259.328
e n

E S P  A Ñ  A 
por VEINTE años

a noNibre de LONZA URIÑES ELnGflrluUES ET Cs'HNiSpíEs ROCIETE 
AROlfr E, entidad suiza, establecida en Aeschonvorstadt 72, 
Basilca, Suiza.- *
-or:

" i'... ....ü/ .Ai TjU.lEÁ.t.)U En nUEE-.

C^UACnR iA-'- '.Ei:Ni .Ejn'J'ruOsTATlUiN.. **

El tamizado de polvos de meo arias sintsti- 
ca.s ostá limado, por lo general, a grandes ificultaves, a. 
ca.usa. ó.c cu finura y do su propiedesi do cargarse electros­
táticamenteEstas dificultades aumentan tanto más, ni oír 

5 tras rcayor sea la finura de ..rano <icl material a tarrlzar
Así p.e. se observa, fue como consecuencia de la carga del
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material a "oamizar, 
capacidad do tamizado de un tojniz.- Cosío en nacido, cuele 
ocurrir -*uc oí material, en o otado careado, no ce pueda si­

ta ahora conocido, el provocar le. descarga
o. si ríal sintético s. tamizar, mediante la. adición de
las 11 '-óc¡idas sus tancias antiestéticas, con el Pin o o fací — 

litar así el tamizado: tales adiciones, empero, son c. menu­
do per,justicial es! p.o.  pueden las sustancian s.f pac,radas re -  

10 percutir desfavoro.bl01 icnt3 en el producto final, al seguir
siendo 'tratado.

fa asimismo conocido el ionizar la atmósfe­
ra en la ccriara de tamizado, para con olio provocar le. des­
carga de la sustancia a. tamizar.- Ahora bien, tampoco ol 

15 efecto de ésta forma de p.rocedlmieato basta slcsure para 
conseguir un tamizado irreprochable; aparte do ésto, las 
iiista.laciones noc martas para la generación de esta ioni­

zación, son complicadas, costosas y no siempre carentes de

SO Por las industrias textiles, especialmente
por les oo la hilatura y el tejido, es sabido, ouo se pue­
den contrarrestar los inconvenientes de la carga electros­
tática, trabajando en una atmósfera húmeda.- no obstante, 
Ion ensayos realizados a una humedad relativa del aire de 

25 70-20,,-, que es usual en ésta técnica, no dieron resultado,
yo. gue opesor de -ésta medida, se observaron fuertes cargas 
electrostáticas e indeseables conglomeraciones, por ellos 
producidas del material a tamizar.

Ha sido propuesto ya también, el aumentar la 

3U conductibilidad superficial, recubriendo las materias sóli-
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das con una capa de humedad, y contraianuruando asi la car­
ga estática.- en pyoce;'.'im.í-.mito de to.mizado ouc trabaja de 
a.cuoroc con éste principio, consistía en provocar por re­
frigeración en el tamiz, mediante hielo seco mezclado con

m.eda do nitrógeno, bajo la fue se tamiza, sobre el material 
a tamizar.- ds verdad que éste procedimiento fue emploo.do 
a encala de laboratorio. - Se comprobó, empero, que debi­
do al frío irradiado por el hielo seco (aprox. -80^0), és­
te procedimiento no podía sor aprovechado en gran escala 
industrial, ya que no tenía lugar un enfriamiento regular 
del material a'tamizar; so comprobó, que la, cantidad de agua 
segregada por condensación sustañeialmsnte alrededor del 

trozo de hielo seco suelto, humedecía en éstos puntos los 
granos a tamizar de tal modo, que las fuerzas de atracción 
electrostáticas decrecientes, no solamente eran más que 
compensadas por las fuerzas de adhesión capilares del agua, 
si no que también tenía lugar una formación de hielo, que 

convertía el material a tamiz ai' en una masa sólida-- final­
mente era enfriado también el tamiz por el hielo seco de
tal modo, que el tamiz se obstruía por condensación y con­
* /.velación.

Todas éstas dificultad,, s pudieron sor venci­
das de manera sencilla por el procedimiento de acuerdo con 
el invento.

hl invento so refiere o. un procedimiento pa­
ra el tamizado de sustancias cargables electrostáticamente, 
especialmente de polvos de materias sintéticas, en una at­
mósfera húmeda, y consiste on que el proceso de tamizado se
realiza a 5 - 50^0. en una atmósfera, en la que la humedad
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relativa asciende a 95-100;.;, adentras ene el natorlo.1 a
tcnizar es puesto sobre el tamiz a nns te pieraturâ  infe­

rior a. 1?. reinante en la oais. de tamlzado*
Preferentemente se refluía el prado de hume­

dad relativa de la atmósfera, al punto de rocíe o un poco 
por debajo de este.

lis condición, no obstante, el fue la atmós­
fera en la caja de tamizado tonga el prado de humedad rela­
tiva inaícado, que corr:spondo a la temperatura de trabajo. 
Asimínmo hay ouc cuidar, de fue la atmósfera en lp. caja de 
tamizado tengo. uno. temperatura, que no sea demasiado supe­

rior a la del material a tamizar, para evitar una condensa­
ción perjudicial en el 15. 0 di i* 3.t.nl

30

de temperatura debe elegirse tal, fue ¡radiante condensación
sea. segregada una. cantid.ad de agua, que esté capacitada pa­
ra formar sobre los granos a tamizar, una capa de magnitud 
molecular.- Es conveniente regular el polvo a tamizar, a 
una temperatura en 0,5 - 5-̂ 0 Inferior a 1?. temperatura de 
la t-muera nunoc.a ou 1 a ca. j a o.e uai sizalo . — .asi ¡ . e . e* o— 

culta nocible ol tamizar con un resultado encélente un pol­
vo do Hi-'d on una atmósfera húmeda saturada te li-d.

' . rara la realización práctica resulta venta­
joso el mantener on ol espacio en que se encuentre insta­
lada la caja, do tamizado con el tamiz (tamiz vibratorio , 
tamiz plano, etc.), una temperatura lo más constante posi­
ble, que convsni.mnto.nonte corresponda o. la del raterial o, 
tazi.zar, mediante un buen aislamiento, removido vigoroso 
dol su o uo .

in éste espacio de aire acondicionado se ha­
lla montado un sistema cerrado de aire húmedo, cu o a base do



aire circulante o le aire nuevo? alimenta ís Ca.ia .̂'.o caen- 

zado con el aire húmedo correspondíente.- r¡n un sistema 
abierto, el aire fresco os p.e. aspirado, acondicionado 
en. una torre, d.e. una torre de daschig, saturado prácti- 

5 carente con agua y conducido al tamiz.- dn el servicio cir­
culatorio, éste aire, una vez guo hs. pasado por si tejido 
tamizador, os aspirado por un ventilador, filtrado y aecho 
pasar nuevamente por la torro do aire húmedo.

Cuso tamicen, se emplean los tamices usuales, 
10 conocidos en la técnica.

11 procedimiento de acuerdo con el invento es 
aprf.nie.do para el tamizado de los oolvos más diversos, clcpt- 
pre gue éstos ni sean disueltos, ni se hinchen por la hu­

' me dad. - Como polvos car pables electrostáticamente, opte
15 pueden ser tamizados por el procedimiento de acuerdo' con el 

invento, citaremos en primer lugar los productos tcrmoplás- 
ticos de polimerización, tales cono los pollmerizados de 
cloruro do vinllo, de acetato de vinilo, los estírenos, los 
acrilonitrilon, etc.- La aplicación del procedimiento a 

dü los más diversos tañaros do grano, está limitada cnclusi-
va .ente por el ancho do malla del tamiz disponible. /re­
ferente '.onto se tamizan polvos, cuyo diámetro de grano es 
del orden de magnitud de entre 2 mm y 2^,.

h J ... h i h 0 r

PC

' En el dibujo adjunto se representa un Pisco­
sí tivo para la realización del invento.- Consisto en una 

caja 1 aislada térmicamente, en la que se hallan diapues­
tos una instalación líeme ct ador a del aire 3 y un dispositi­
vo de tamizado y 'de almacenamiento 5.- La caja 1 se nantie-
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-J/ uly 2,4 (d

ile a la tem'peratura ¿el moterial a tamizar *
La instalación humectadora del aire 2 se

k.dor i, una bomba de agua 5,
un colector de gotas 7, una '
'guia 0 y las tutorías de agua

30

O '1

0̂  ", 9''", asi como de la tubería de entrada para el aire 
10, el ventilador 11 y las tuberías de aire húmedo 12'y 
13 ".

El aire húmedo es conducido a través de 
lo. tuberia 12" a la caja de tamizado 15, comunicada a tra­
vés de la tubería flexible 19.

El risponìtivo de almacenaje y tamizado 3; 
se compone do un deposito de polvo 13, el dispositivo do­
siti c ador 14 y la caja móvil do tamizado 15.- 21 es la
superficie tamizadora.- Al tamiz están conectados, a tra­
vés de tuberías flexibles 20, los silos para el grano fino 
y el grc.no basto 16 y 17.- 18 es la ventilación para el
escape de la atmósfera húmeda, quo es conducida a través 
de un dispositivo de filtrado, no representado.

La instalación puede ser gobernada por dis­
positivos de regulación, en sí conocidos y no dibujados.

600 kgs/hora de cloruro de polivinile pul­
verulento procedente de polimerización, libre de adicio­
nes y de 20^0, ge distribuyen uniformemente sobre un tamiz 
giratorio horizontal de 0,6 mP de superficie y de 0,2 imn 
de ancho interior de malla.- Al mismo tiempo se insuflan 
20 m^/hora do aire a través de la caja de tamizado 15, que
fueron saturados a 22--C. con vapor de agua.- La expulsión 
de grano basto del tamiz, asciende e. 10g del material car­
eado, y do éste 10p, nueve décimas partes y más son más
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bastas que 0,3 ;mu
t amiz ad o ase i e nde

- El aumento de humedad del material 
a O,lpo en poso, por lo que prácticamente

tiene importancia.
3i en las pon lo dorias iguales condiciones, 

se tamiza un cloruro de .polivinilo de la misma composición 
de grano, si bien sin alimentación de aire húmedo, entonces 
al cabo de un tiempo de tamizado de media hora, asciende la 
cantidad de cloruro de polivinilo que fluye en la salida 
del grano basto, a alrededor de 90% de la cantidad cargada! 
el examen del tejido del tamiz pone de manifiesto, que prác 
ticamente todas las mallas están obstruidas, además se con­
glomeran en medida creciente especialmente los granos más
finos.

15 E r L o s

En la instalación del Ejemplo 1 se carga­
ron 600 kgs a la hora de cloruro de polivinilo en polvo, 
procedente de polimerización.- Ls. temperatura del mate­
rial a tamizar es de 10 - 11-0, la Ael aire saturado con 

20 humedad, de 13 - 14a 0.- El paso'de aire húmedo ascendió 
a 20 !&3/segundo.- El residuo de grano basto asciende a 
11%,, del que únicamente la décima parte tiene un diámetro 
inferior a 0,3 mm.

35 E J E  K P L 0 3'

600 kgs/hora de un cloruro de polivinilo 
pulverulento, que tiene una temperatura de 35^0, se intro­
ducen en una instalación de tamizado de acuerdo con el 
Ejemplo I, bañada por 20 m'^/segundo de aire saturado a 36*0 
con vapor de agua.- Un un residuo de grano basto de 60 kgs/30



mu de diámetro de grano.

L O  4

5 3e introducen por hora 600 kgs. de un me-
tacrilato de polimetilo en polvo en la instalación emplea­
da según el hjespío I.- La temperatura o..el na.terial a ta­
mizar asciende a 10^0. y la del aire húmedo a !4"0.— .bl 
caudal do aire húmedo de atmósfera con 96p do humedad re- 

10 lativa asciende a 20 xú/hora.
Una décima parte de la fracción de grano sub­

sistente; que asciende a 14,-3 de la. cantidad total de mate­
rial a tamizar, tiene un diámetro de menos de 0,2 mm.

Al comienzo del proceso do tamizado, el na- 
15 teríal a tamizar se conduce primero de preferencia en una 

atmósfera húmeda que tiene aproximadamente la misma, tempe­
ratura. que ei material a oamizar* — n cortirm.c-.-on, se con­
duce sobre el material que se va a tamizar una atmósfera hú­
meda cuya temperatura es gradualmente incrementada on rela- 

20 ción a la temperatura inicial, hasta la temperatura a la
cual es tamizada la cantidad principal del material a tami­
zar

Con el fin de lograr las mejores condiciones 
de temocratura entre el material pulverulento a tamizar,- 

25 susceptible de cargarse electrostáticamente, y la atmósfera 
húmeda que tiene una temperatura determinada, como antes se 
ha dicho, la introducción del material a tamizar so realiza 
preferentemente, en el dispositivo tamizador, bajo una co­
rriente de aire húmedo que tiene la misma temperatura que el 

50 material a tamizar.- A continuación se aumenta lentamente

- 8 -



la temperatura de la corriente de aire húmedo husma que se 
obtiene el rendimiento óptimo de tamizado.- En gcnerc.l# 
el i.rocoso de tamizado comienza de modo muy brusco tah pron-
to como se han conseguido las gamas correctas de tempera

Esta solicitud# que correspond0  a la pre
contadi1. Olí tl/Ll S <3.# el 1 de Julio de 1359# bajo el número

75.105, so acoge a los beneficios del articulo 51 del vi
te Estatuto sobre Fropiedad Industrial*

.tura.
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Los puntos de invención propia y nueva que 
se oresentón para que sean objeto de ésta Patente de In­
vención en España? por VEINTE años son los siguientes:

20 1^. - Un procedimiento para el tamizado
de sustancias capaces do cargarse electrostáticamente# es­
pecialmente polvos de material sintético# en atmósfera hú­
meda# caracterizado porque el proceso de tamizado se reali­
za en una atmósfera# entre 5 y 50n C, en la cual la h.ume- 

35 dad relativa asciende a 05-100;,,, siendo llevado el material 
a tamizar al tamiz con una temperatura situada por debajo 
do la temperatura que reina en la caja del tamiz.

33* - Un procedimiento según el punto is, 
caracterizado porque el grado de humedad relativo de la at­
mósfera en la caja de tamiz se regula al punto de rocío o30
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3-. - bn procedimiento según los puntos 1­
6 2-, caracterizado por cu o el material a tamizar se regula 
a uno. t encera tur a situada de 0,5 a 5^0. por debajo de la 
temperatura húmeda. ,

<oe. - Un procedimiento según el punto 1, 
caracterizado porque para comenzar el proceso de Ionizado 
so trabaja primero con una. atmósfera húmeda que tiene apro­
ximadamente la misma temperatura que el material a tamizar, 
y luego se conduce sobre el material a tamizar una. atmós­
fera húmeda cuya temperatura se aumenta gradualmente fren­
te a la temperatura inicial, hasta la temperatura a la cual 
es tamizada la cantidad principal del material a tamizar.

5 ^ . -  id: U,MahlJjh.In_.T0 PnlA  uL TAiiZA.U.' bb 

buATANGlAd GAfACbd DA GAudAdSd ELEOlliOSTATICA'j i  i : Tn.

Tal y como so ha descrito en lo. Memoria que 
antecede, representado en el dibujo que se acompaña y con 
loe fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas 
por una sola de sus caras.

Madrid,
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