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MEMORIA DESCRIPTIVA

£l objeto de 1la presente solicitud de Modelo de
Utilidad, se refiere a un nuevo tipo de carpeta autoen-

cuadernable de cuerpo unico que aporta esenciales c'arg'c-
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teristicas de novedad, asli como grandes ventajas gghre

[

»
los tipos de carpetas utilizadas y conocidas hastassel

momento.
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El empleo de carpetas como elementos auxildares

de toda oficina o despacho estd universalizado y ,gssde

uso corriente para el archivo de todo tipo de documénths,

plaiu=, etc., Qque cotidianamente se manejan en +e3%0S
.¢.°'.

lugares de trabajo. Las carpetas utilizadas hasta ahora

AL JC Y Y

se constituyen por unas cubiertas unidas por un lomo

central que puede variar de grosor segun el volumen de

hojas a introducir en ellas pero, en cualquier caso,

dichas hojas permanecen sueltas en el intericor de la

carpeta con riesgo de extravio, salvo que ésta vaya pro-

vista de un dispositivc de sujeccidn por anillas, flejes

¢ similares. El problema de estos medios de sujeccidn

comienza por su propic uso, ya que es corriente que.

al manipulados varias veces pueden llegar a romperse

las hojas e, incluso, los mismos medios de sujeccidn,

que ademéds tienen el inconveniente haciendo excesivamente
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voluminosa la carpeta.

El objeto de la presente solicitud soluciona estos

problemas y ofrece una mejora evidente. en materia de

encuadernacién de documentos, pues elimina todo m¢fodo
L]

. .
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de sujececidn mecadnico tradicional y permite fijar,6 1la
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cantidad de hojas elegida dentro de la, carpeta sin 8tra
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operacidén que someter el lomo de ésta a un proceso de
L ]

calentamiento rdpido, de segundos, logrando una encmader-
. [ 3
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nacidén de gran solidez y resistencia. Este nuevo *tipo

L 1 ® »
de carpeta autoencuadernable puede ser elegida tzmbién

. g*
. L IR .
con un grosor de lomo adecuado al numero de documantos

2%%2 0

a encuadernar, de manera que siempre ahorrari eSpedio

respecto a las carpetas tradicionales en el lugarn.ddnde

va a ser colocada.

Consiste, en definitiva en una carpeta constituida

por un par de cubiertas unidas por un lomo de anchura

variable en cada caso en cuyo interior se ha depositado

una franja o banda de cola caliente (conocida en el medio

profesional como '"cola HOTMELT"), totalmente solidifica-

da en el momento de distribucién y manipulacidén de 1la
carpeta pero susceptible de adgquirir un estado semil‘qui-

do, pastosc se puede decir, al ser sometida a un corto

calentamiento mediante un aparato calentador adecuado.
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Cuando alcanza este estado, la cola no pierde sus propie-

‘dades sino que, por el contrario, se introduc. ligeramen-

te entre las hojas o documentos colocados en el interior

de la carpeta y tras un proceso de enfriamiento légico

vuélve a solidificarse hasta su estado inicial de'fahdo
& Fagy

perfectamente, encuadernados dichos documentos s;n:jal

i

mas minimo deterioro para ellos. Hay que citar qdé'es
conveniente el empleo de sendas planéhas de alugindo,
por ejemplo, entre las cubiertas y las dos hoja?x?he
quedan en contacto directo con ellas para evitérfque
durante el proceso de encuadernacidn por calor puedan

quedar pegadas dichas hojas a las cubiertas poriyﬁhas
vt

distintas al lomo de la carpeta. LA
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El proceso es muy rapido, ademds de sér‘ variabie
el grosor del lomo dependiendo del niGmero de documentos
a encuadernar, la cola puede ser calentada sin perder
efectividad varias veces lo cual permite tener la oportu-
nidad, de afladir o retirar hojas del conjunto en caso

necesario, o sin deshacer la encuadernacidén inicial de

cada carpeta.

Pero no obstante, para explicar mas claramente
el objeto de la solicitud que ncs ocupa se va a refenr

la descripcién detallada que sigue a la lamina de dibujos

«
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adjunta en 1la que, simplemerite a titulo de ejemplo y

sin caracter limitativo alguno por tanto, se ha represen-

tado una forma de realizacidn preferente.

En los dibujos la figura 1, representa una Vista

L]
..D 04.

P T
general de la carpeta autoencuadernable en posiciérer*ibier
, =

ta para observar claramente la banda de cola caliente"

-
Fesce

La figura 2 muestra esta misma carpeta en pbéiéién

. .
de encuadernacion. ) pEr

L]
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La figura 3 representa la carpeta una vez‘qu el

grupo ckﬁhhojas o documentos ha quedado encuaderﬁé@é en

dquelia al solidificarse la cola caliente,. .
S »e L p

Conforme a los c¢itados dibujos, en la figura 1
se aprecia como la carpeta -1- presenta un lomo -2- que
puede tener una anchura variable de fabricacidn distribu-
yendose en las diferentes medidas segin la cantidad de
documentos a archivar. En el interior de dicho lomo lleva
depositada en estado solido una franja o banda de cola
caliente -3- de la que en medios profesionales se conoce
como cola HOTMELT, y cuyas caracteristicas fisicas permi-

ten su paso al estado de gel a determinada temperatura

mediante un rapido calentamiento.
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La encuadernacidén por su parte se lleva a cabo
colocando la carpeta tal y como aparece en la figura
2, es decir, depositando sobre la banda la cola -3- el

grupo de documentos -4- a encuadernar debidamente ordena-
- ‘...‘Q
dos y situando entre dicho grupo y las cubierta§.‘:1—
®

o b
sendas placas de aluminio -5- a fin de que con el dﬁ}én-

L

tamiento del conjunto no lleguen a pegarse entre si” cu-

- . T @ .
biertas y documentos exteriores, Tal como se dprecia
%

s Qe
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en-esta figura el conjunto se introduce en la mequlna
. L

! *e =
calentadora que en un corto espacio de tiempo elewa la

temperatura en la 2zona del lomo de la carpeta, 665'10

* ..

que la banda de cola -3- pasa a estado de gel y =higen-

LY Y

junto de documentos -4~ se 1inserta a lo largo dé:&bda

la franja procediendose a su encuadernacidn tras g, cual

,_se vuelve a enfriar la cola, se retiran las placas de

aluminio -%5- y la carpeta queda con el lomo absolutamente
endurecido y los documentos pegados solidamente a la

handa de cola como aparece en la figura 3.

Como ya se ha comentado, esta operacidn es muy
rapida y puede ser realizada varias veces para introducir

0 extraer varios documentos sin que la cola pierda efec-

tividad, resultado ademas un proceso totalmente limpio

de encuadernacidn.
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Creemos que tras esta detallada exposicidn ha que-
dado suficientemente descrito el objeto del preserte
Modelo de Utilidad, por lo que solo resta hacer constar

que dentro de su esencialidad pueden ser introducidas
N .003‘.

multitud de variaciones en forma y materiales emp%gagps
. S

para su fabricacidn las cuales quedan todas protegidas
LB X

por este registro siempre y cuando dichas modificacidnes
L ]
Ié&..'

no alteren el real fundamento de la invencidn.
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REIVINDICACIONES

1.- Nuevo tipo de carpeta autoencuadernable, de
cuerpo unico, caracterizada, porque en el interior de

. [ ]
» . 'i‘
su lomo se ha depositado uria banda de c¢ola calienté en

o 6%
- r

” » - 66
estado s6lido, que al ser sometida a un proceso de eflen-
! »
r . . N -y
tamiento rapido pasa a estado de gel, insertandose en

&
la misma el grupo de hojas a encuadernar resultafitfd®un

ve o,
conjunto de gran solidez una vez Gue ha sido erffejnada

. L 4
la cola. ‘ o

L
hl.d] ..e
o »
2.- Nuevo tipo de carpeta autoencuadernable,xéqgﬁn
g 2

. . . . . . . %8 g
reivindicacion anter‘lor, caracterizada porque el }21"9(}650

~p O

de calentamiento y enfriamiento de 1la banda de %9}&,53
realiza muyv rapidamente por medio de un aparato calenta-
dor adecuado que actia sb6lo sobre la zona del lomo inte-
rior de la carpeta, siendo necesaria la introduccidn
durante dicho proceso de sendas pliacas de aluminio entre

las cubiertas y el bloque de hojas a encuadernar paa

evitar adherencias indeseables entre ellas.

3.- Nuevo tipo de carpeta autoencuadernable, segin

reivindicaciones anteriores caracterizada porque la an-
chura del lomo, y por consiguiente de la banda de cola

es variable dependiendo de la cantidad de hojas a en-
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cuadernar, procediendo al troquelado del

su fabricacidn sepin las exigencias de cada caso.

4.~ Nuevo tipo de carpeta autoencuadernable.
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