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"Perfeccionaaientos en la confeccidn de trajes
"de tramjo".

0 it o e it s s et

Solicitante: S .5 EOABIISSTUNTS Vall HOER, enmtidad belga, domiciliada

en 5,Geitgtraat, MALINAS, Bélgica.

. Ta invencidn se refiere esencialmente a la

técnica relativa a la fubricacién industrial de trajes

de trabajo.

Ya es bien conocido por los expertos en la

Se materia, que esta clase de trajes deben responder
obligatoriamente a criterios muy particulares, determinados
de los cuales parecem ser mutusmente incompatibles. In
efecto, tales trajes deben a la vez ser ajugtados con
objeto de dor la mayor seguridad al trabajador -~ cualguier

lo.

Parte dmplia o flotante puede ser ceausa de accidentes = y,
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8in entargo, el traje no puede constituir un igpedimento
cualquiere para los libres movimientos del travajador.

Ista doble condicidén presupone un traje que, @
la vez, sea suficientemente ajustado para satisfacer las
condiciones de seguridad y suficientemente dmplio para
impedir todo obstdeulo 2 los libres movimientos.

Principalmente tanblen, teles trajes de tratajo
deben ser econdmicos y, subsiguientemente, deben tener
una pregentacién atrayente,teniendo en cuenta que 8o
considera que la ropa del tiabejador tienc una inflvencia
real sobre su comportamicito en el trabajo.

Ie invencidén tiene por objeto la coufeccidn
ds trajes de trabajo que responden escrupulosamente & estes
diferentes condiciores, ejecutdndose dichas prendas mediante
aplicacidén de un procedimiento extremadamente gencillo
gue permite la organizacidn de wne emplésa industrial de
gran rendimiento,

Segun la presente invencidn , las condiciones
aparentemente contradictoirdas ciue se presentan para 1s
ejecuciéi de prendas de trabajo, ajustadas y reletivemente
Eimplias a la vez, pero gin constituir 12 menor posibilidad
de peligro, s satisfacen al mismo tiempo medianie una
distribuciér recional de las partes ajustadas y de las
partes relativemenie dmplias en relacidn con la Torma
particular y de lag disposicicnes y conformaciones adecua-
das de las piczas y costuras yendo el conjunto de modo
que pueden inscribirse todms las partes conslitutivas de
le prends en una pieza de tela rectangular y, como resultado
soprendente, presentan una pérdide prédcticamente nula.

El procedimiento objeto de 1a presente invencidn
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se caracteriza por el hecho de que las mengas y partes
delanteras y postericres de la parte guperior del traje

se ejecutan con cwdiro elementos, conglituldos cade uo, Por
une plezé o trozo de tela prolongade por une medie mange.
egtando estos elementos unidos mediente cogturas, de

dos en doges idgte disposicidn ha pemmitido, segin el citado
procedimiento utilizar, en la confeccidn de tales trajes de
tratajo que respondan a los citados criterios, solemente
piezas de forma rectahgular. llediente esta fomma generslie
zZada , se puede alcanzar uns disposicidn unida o aproxima-
demente unide de todos los elementog congbitutivos sobre
la pieza de tejido y, de este modo, reducir al minimo los
desechos de corte.

Segin la presente invencién, la parte superior del

de prendas
traje se adupta a toda clase/de trabejo, tal como guarda-
Polvos o pantaldin de trabajo u otros similares.

Agimismo, debido & la combinacidn particular entre
ciertus partes ajustadas y obtras partes relativemento
dmplies se puede reducir el mﬁmém de cortes diferentes
con relacidn al m'mero de tallas diferentes ejecutadas.

‘ Por Gltimo » los trajes confeccionados vor la
aplicecidn del procedimlento seglin la invencidn son de une
bella presentacidn, contrastan muy favorablemente con los
trajes impersonales y vnhiformes tradicionales.

Todas las particularidedes del procedimiento y
del traje de trabejo segdn el invento, se pondrdn todavia
néds de manifiesto en la descripeidn detallada que viene
a comtimuacidn, haciendo referencia a loe ditwjos adjuntos
en los cuales:

Ie fig. 1 represents en fomme esquemdtica, un
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traje de tralajo segun el invento, visto de frente.

Ia fig. 2 representa tambien de modo esquendtico
el traje visto de espalda,

Ia fig. 3 vepresenta la disposicidn carscteristica
de lag piezas constitutivas del traje de las figuras
1y 2 por aplicacidén del procedimiento objeto de la
Presente invencidn.

in lag figures 1y 2, les piezas caracterf{sticas
forman la tase mismd de la invencidn, constituyen cuatro
Plezas unidas de dos en dos y formam tods 1a parte
Superior del traje de trabajo. ELstas plesas carscteristie
c&s son lag siguientes: wuna pieza delantera dereche 1
Prolongada por una medi&é mEnga 2; wuna pieze delentera
izguierda 3 que se Prolonga por una medis manga 4; una
pieza posterior izquierda 5 que se Prolongs por une media
manga 6; ume pieza trasera derecha 7 que se Prolonga
Por una media manga 8. Ia pieza delantera 12 se soplidariza
a la pieza dorsal 7«8 por una costura superior 9 y una
cogtura infeiior 10. Lsta wuede Prolongarse por toda la
alture del traje. Ia vnieza delantera 3-4 ge solidarize
é;' la piez@ posterdor 5-6 por uns costura superior 11 y una
cogtura inferior 12 que puede Prolongsrse por toda la
altura del trje. Ias dos piezas posteriores 5«6 y 7-8 ge
unen mituamente por ura costura 13, Hecia delente, ls
pieza 1 ge une & una pieza de pecho 14 Por vna costura 16
y 12 pieza 3 se une @ uns pieze de pecho 16 Pol una costure
17, Sovre la espalda, lss piezas 5 ¥ 7 se unen por uwna
costure 18 a uns pieza trasers 19. Zgta Wltima se we a
lag dos piezas de la parte del pecho 14

=16 por une prolon-

gacion de las costuras inferiores 10-12. Ia parte inferier



del txaje puede conformarse de cualquier modo deseado, ya
sea en forma de guardapolvo, ya sea en forma de pantalén
de tracwejo o en cualquier otra forme desenrda, adaptando
correlativamente la forma y las dimensiones de las citadass
Se piezas constitutives de la parte superior del treje sin
cambiar la concepcidn, objeto principal del invento.

Bl ’procedimien'ho propiamente dicho consiste,
partiendo de un patrén sobre el que lss diferentes partes
constitutivas del traje, sesmin han quedado descritas,se

lo. | trazan y se superponen de tal modo que los espacics libres

que quedan entre ellas son en extremo reducidos, de manexra
que lo8 desechos de corte sean reducidos estrictemente
al minimo.
Yara cada traje se utiliza un tejido dobledo
15, longitudinalmente en dos, de modo que se corte a la ved,
las partes izquierdas y dereches del modo conocidoe
Ia caracterdstica esencial del procedimiento estribs en
el hecho de que no se wbilizan mas que superficies de
forme rectangular o muy similares a la fomma rectangular,
20. evitando sistemdticamente, como sucede por lo generel en
ei cago Ge las técnicas tradicionales, tods pieza en fomma
de V o en estrella o cualquier otre conformacidn desplegeda,
lo cual es perjudicial tanto para la técnice misma de 1a
fabricacidn como para su economia.

25, otra caracterfstica de la invencidn se halla en
el hecho de que cada media manga se prolonga por una pieza,
lo que permite generalizar la formae de todas les Partes
congtitutivas del traje & la forma rectangulur o
aproximadamerte reciangular.

30 Ia splicacidn de este procedimiento permite le
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organizacién de una faoricacidn industrial de muy elevado

rendimiento sin desperdicios de corte apreciables y

los trajes o prendas de tratajo a2sf confeccionados presentan

un corte conpletamente nuevo que responde gistemdticamente
& los diversos criterios de las prendas de'traoajo, taeles
como les que guedan descritas,

Ll invento abvarca a la vez el procedimiento y
cualquier prenda en téiminos generales obtenids por la
aplicacién del referido procedimiento.

N 0 T A

Descrita suficientemente la natureleza del
invenio, asi como le manern de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuento no a&lteren su principio fundamental, Tembien
se hace constar que el invento por el que se 90110:'1.'[:9.
Patente de Introducecidn, por 10 aflos en Espaiia, estd
constituido por: "PERFICCIONAMIENIOS i IA CONFECCION DE
THLJES DI TRABATO"; carscterizéndose por lo siguientes
. 12.~ Perfeccionamientos en la confeccidn de
’ci‘aj es de trabajo, caracterizdndose porque consiste en
disponer, & partir de cuatro medias mAngas prolongadas
cada una por una pieza, otra pieza posterior y dos pierzas
de pecho, presentando todas estas piezas una formg rectan-
gular o aproximedemente rectanguler, asi como cualquier
otra u otras partes constitutivas del’traje, las cuales
no presenten en si ninguna disposicidn particuler,yendo
todes estas partes de traje de Tfoma rectangular, o
aproximadamente rectangular, yuxtapuestas s bre una pieza

de tela de forma rectangular, de modo que los desechos de
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corte sean prdcticamente mulos.

22.~ Perfeccionsmierntos, segun relvindicacidn
1%, caracterizdndose porque las diferentes partes que
constituyen el traje vdnecondicionadas y cortadas de modo
qQue las medias-mangas con sus piezas se solidarizan de dos
en dos por medio de una costura superior, por medio de uns
costura inferior prolongade eventualmente hasta porxr
delajo del traje y por una costure medis que une las dos
Plezas posteriores, yendo estas ¥ltimes unidas POYT UnNS

cogbura a una pieza de egpalde ¥ las dos piezas delanterag

vén unides cada una & una piezad de pecho de tal modo que

se realiza asi une parte superior de traje a la vex
a8justada y relativemente dumplia,

32.~ Perfeccionamientos en la confeccidn de
trajes de trabajo, caracterizdndose rorque consisten
prédcticamente en 1o combinacidn de cuatro niezas prolongades
cada una por wne medis manga, yendo unides estas piezas ¥
medias-mangas dc dogs en dos Por uné costura superior y
Por una costura inferior, pudiendo ésta prolongarse hasta
Por debajo del trmje, yendo las dos piezas posteriores unidas
I)ér- una costura media y solidarizadss a una pieza de espalda
Por medio de uwna costura comin, estando las dos piezas
delanteras cosides cada una , a uns pieza del pecho,
siendo las otres parites constitutivas del traje conocidasg y
dpropiades a la clase de tratajos a realizar.

4%.- Perfeccionamientos,segun lo especificzdo en
la reivindicacidn 32, caructerizdndese porque lag piezas
Prolcngadas cada wna por ung pedia mange. se covban
inferiormente de modo que formen hacia delante y hacia

atrds, una linea de costura que une los bajo-brazos
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en tales condiciones que el traje se halle asi, a la vexz

ajustado y relativamente dmplio.
2,- Perfeccionanientos en la confeccidn de lrajes

5

de tramjo; tal y como queda substancialmente descrito

5. en la preseitte @ﬁb{i& e 1lusgtrado en los adjuntos diwmujos.
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