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¡¡solicitada a favor de D. Felipe Vila Escura, de naciona- 

¡ilidad española, domiciliado en Gandía, Grao (V alencia), 

Calle Rausell, n  ̂ 1,

r  o r

" PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS RECTIFICA­

DORAS DE BALDOSAS, MARMOL Y PIEDRA ARTIFICIAL " =;=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

} La invención de que vamos a tra ta r  en la  presen­

t e  memoria descrip tiva y en lo s  dibujos complementarios 

anexos, se re fie re  a unos importantes perfeccionamientos 

¡introducidos en la s  máquinas destinadas a r e c t i f ic a r  la s  
su p erficies rlanas de losas y baldosas de granito y aeciáí 

piezas para pavimentos, sean de mármol, piedra a r t i f i c ia l  

ó de cualquier o tra  c la se , y se apliquen a pavimentos d 

a cualquier otra finalidad constructiva d decorativa, 

í— l a  principal propiedad de esta  nueva máquina per-
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feccionada que vamos a descii b ir , radica en que, gracias 

a la s  nuevas disposiciones mecánicas ideadas, la  máquina

puede tra ta r  desde piezas de dimensiones pequeñas por eje

¡alo de 20 a 25 crn., hasta la s  de dimensiones más grandes

¡empleadas corrientemente en la  industria ae la  construc- 

; ción, como son la s  de un metro cuadrado, 3 incluso de un 

¡metro cincuenta centím etros, de forma c irc u la r . Con la

¡particularidad de que su manejo se hace f á c i l ,  cómodo y 

suave, influyendo así en un mayor rendimiento y mejor acd 

i  hado,en lo cual reside la  mejora in d u stria l introducida.

La máquina rectificad o ra  a la  que se le  introdu­

cen lo s  perfeccionamientos del invento,es de la s  que cons 

¡¡tan de una base de asentamiento, una columna de sustenta 

¡¡ción de un cabezal con unos brazos f i jo s  y con su corres­

pondiente motor para accionar e l plato rortamuela; de un 

¡plato g ira torio  porta-piezas; una artesa  y lo s  correspon- 

¡dientes mecanismos y transmisiones para mover, con otro 

¡¡motor, e l referido plato portapiezas. Los perfeccionando] 

¡¡tos que se introducen en e s te  tipo de máquinas consisten 

en hacer f i j a  la  artesa  y descentrar e l  plato porta-p ie­

zas en re lación  con e l e je  del plato pórtam elas, consi- 

¡guiendo con e llo  hacer a rta  la  máquina para piezas de re 

dativas grandes dimensiones y a la  vez un tratado más um 

¡forme de la  sup erficie  de la  pieza por la  muela. Otra de

[las partes afectadas por la s  mejoras, resine en lo s  meca--!
pismos de elevación y descenso del plato p orta-p iezas,lo  

cual se consigue por medio de una bombee ace ite  impul­

sando e l correspondiente p istón, l e a n u o  con e llo  una -  

suavidad de maniobra que requiere menos esfuerzo por par­

te  del operario, en relación  con lo s  d ispositivos mecáni-
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eos de desplazamiento ael p lato.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  comprensión de la s  ca.

r a c te r is t ic a s  generales mencionadas y de su disposición 

dentro de la  máquina, nos auxiliaremos en la  descripción 

que sigue de unos dibujos que representan un caso de rea. 

lización  de una de estas nuevas máquinas, bien entendido 

que se tra ta  de un simple ejemplo aclaratorio  y que, co­

mo ta l ,  es fa c t ib le  de m oaiíicar en cuanto a formas, t a ­

maños, m ateriales y en sus d eta lles  constructivos, todas 

cuyas alteracion es se consideraran comprendidas en e l  -  

invento, s i no modifican sus propiedades ni io s  íundamen 

tos en que se basa, que más adelante se resumirán.

Los mencionados dibujos representan en su figura 

1 una v is ta  la te r a l  en alzado de la  máquina, con algunas 

de sus partes seccionadas, siendo la  figura 2 una v is ta  

esquemática en planta y a d iferente esca la .

Al d escrib ir  la  máquina del ejemplo de los dibu­

jo s , señalaremos en e llo s  con números la s  partes más im­

portantes de que consta que son la s  sigu ien tes: de un zó. 

calo ó base -1 -  de asentamiento, de fundición, en e l que 

debidamente atornillado se so lid ariza  e l cuerpo soporte

<-2- al que lateralm ente va montado e l motor -3 - ,  dispues-. 

to en posición v e r t ic a l; con -4 -  señalamos la  columna ó 

árbol v e rtica l que sororta a i otro motor - 5 -  y a l cabe­

zal de la  máquina integrado ror ¿os largos brazos - 6 -  en 

cu^os extremos existen  la s  cabezas tubulares y -8 - ,  

por cuyo in te r io r  puede deslizarse verticalm ente un tubo 

- 9 -  que a lo ja  unos rouamientos (no v is ib le s ) , sobre los 

que g ira  e l e je  -1C- con una perforación a x ia l -11 - que 

gpt su extremo in fe r io r  se b ifurca, siendo solidario dicix
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e je  de la  polea -1 2 - que por medio de la s  correas trape­

zoidales -1 3 - se une a la  polea -1 4 - del motor -5 - .

El referid o tubo - 9 -  llev a  roscado un volante -  

-1 5 -  situado entre la s  cabezas - 7 -  y - 8 - ,  de ta l  modo que 

girando e l  volante -1 5 - podremos hacer descender y e le ­

varse a l  referido tubo y con e llo  a l  plato -1 6 - a l que -  

va unido con la s  tuercas -1 7 - e l  an illo  -1 8 - portador de 

la  muela -1 9 - . Para hacer posible este desplazamiento vei 

t i c a l  del tubo -9 -  y por tanto del e je  -1 0 - alojado en -  

d i, este e je  será estriado, lo mismo que e l buje de la s

Debajo del cabezal, pero desplazada a un lado -  

(figu ra 2 ) , se encuentra la  bandeja d artesa  -2 0 - , sopor­

tada por varios tubos -2 1 - que le  sirven a la  vez de de­

sagüe, cuya artesa  se mantiene ü j a .

En e l in te r io r  de la  referid a  artesa  d plato -2 0 - 

se encuentra e l plato c ircu la r  -2 2 -  que, para su je tar las  

baldosas d otras piezas, dispone de cuatro topes -2 3 - , -

ie s liz a b le s  radialmente por medio de unos h u sillo s -2 4 -.

El plato -2 2 -  porta-piezas será solidario  y esta- 

rá soportado por un eje- -2 5 -, 'guiado por un manguito -26-j- 

lispuesto en e l extremo del brazo -2 7 - , procedente de la  

columna - 4 - ,  teniendo practicado también dicho e je  -2 5 -

un estriado -2 6 - rara que girando solidariamente con la  

polea -2 7 - , pueda no obstante deáL izarse verticalm ente -

su buje d o r if ic io  central que, a l efecto olapondrá -

tue

su

Lbién

-28

2̂ ÍjTO y

de la s  apropiadas e s tr ía s .

La parte in fe r io r  del e je  -2 5 - va alojada en e l 

-  con la s  correspondientes bolas para suavizar -  

cuyo tubo constituye un émbolo dentro del c ilin y
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aro herméticamente cerrado -2 9 - , en e l cual tiene la  pos! 

bilidad de desplazarse verticalmente impulsado por e l  -  

¡aceite a presión que inyecta e l tubo -3 0 - por medio de la 

¡bomba de ace ite  -3 1 -, alojada centro del depósito de acei 

¡¡te -3 2 - e impulsada ñor e l e je  -3 3 -  con la  polea -3 4 - en 

¡'lazada por la  correa de transmisión -3 5 - a la  otra polea 

['-36- del motor - 3 - .  Con -3 7 - se señala e l tubo de asp ira­

c ió n  dentro del depósito -3 3 -; con -3 6 - e l tubo proceden-t
te de la  bomba -231- que enlaza con e l -3 9 - , en el cual -  

¡hay una válvula de seguridad -4 0 - con un muelle para que 

¡¡a una' determinada presión interna ceda y abra la  válvula 

¡'para que se deshaga la  presión en e l cilindro -2 9 - y vueü 

¡¡va e l aceite  aL depósito -3 2 - . Con -4 1 -  se señala una vái
í ¡
¡¡vula accionada ñor la  palanca -4 2 - , de ta l  modo que cuan

ido esta  válvula está  ab ierta , la  bomba -3 1 -  establece un
i
circu ito  por la s  tu berías, sacando y metiendo continua­

mente a l a ce ite  en e l denósito -3 2 - , ñero cuando la  v á l-
¡

' vula -4 1 - se c ie rra , entonces e l ace ite  alimenta a l c ilin  

¡idro -2 9 - impulsando al pistón -2 8 - . Para conocer en todo 

momento 1a nresión del aceite ,* disponemos de un conducto

¡¡tubular -4 3 - conectado a l tubo -3 0 - y a un manómetro -44--
¡¡
[dispuesto entre los brazos -6 -  ó en cualquier otro lugar. 

i¡ Para e l giro del plato porta-piezas -2 2 -, la  polea
¡¡-27- ue su e je  -2 5 - va enlazada con la s  correas -4 4 - a -  

¡!la nolea -4 5 -  del motor -3 - .

Con -4 6 - se señala e l  tubo que desde e l ex terior 

de la  ínáquina conduce e l agua a l extremo superior del eje 

-1 0 - , a fin  de que por su conducto ax ia l - H -  y la s  biíux 

caciones, v ie rta  sobre la  pieza que se ha de trab a ja r .

El funcionamiento de la  máquina d escrita  es coma.
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sigue: colocando la  baldosa d pieza -4 7 -, su je ta  en e l -  

plato porta-piezas -2 2 - por los topes corredizos -2 3 - , da 

¡remos marcha a los motores, los  cuales haran g ira r  a i
i
¡to rortamuelas -1 6 - y a l  plato porta-piezas -2 2 -. Para -i
¡hacer descender a l primero, d sea a l -1 8 - , giraremos e l 

¡volante -1 5 - y rara elevar e l segundo, d sea e l -2 2 - mo­

deremos e l pedal -4 2 -, con lo cual la  bomba -3 1 - lanza ej 

¡aceite en e l cilind ro -2 9 -  impulsando a l pistdn -2 8 - y -  

ja l  e je  -2 5 - alojado en á l , . con  lo cual entran en contac-

}¡to la  muela -1 9 - y la  pieza -4 7 -, cuyas su p erficies son
¡!
'¡rectificad as y pulidas en su totalidad  debido a l giro de 

ambas partes, con e je  de giro d iferen te, con lo cual la  

¡re c tif ica c id n  es más uniforme.
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Los puntos nuevos y de propia invención que se 

presentan para su reivindicación en esta  Patente de In­

vención, son:

¡ 1 3 . -  Perfeccionamientos en la s  máquinas r e c t i f i ­

cadoras de baldosas, mármol y piedra a r t i f i c i a l ,  consis­

ten tes en disponer la  parte in fe r io r  del e je  de soporte

y giro del plato porta-piezas, con sus correspondientes!}'-
¡[cojinetes de bolas d de otra c la se , en e l in te r io r  de un
}
cuerpo c ilin d rico  para que este  pueda actuar* de pistdn 

en e l in te r io r  del correspondiente c ilin d ro , e l cual se 

conecta con un tubo procedente de una bomba, dotada de 

correspondiente válvula de seguridad, cuya bomba inyecta 

ace ite  a presión en e l referido c ilin d ro , produciendo la  

elevación y descenso v e rtic a l a voluntad del plato porta- 

piezas, para contactar d separar a la  pieza a tra ta r  con
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la  muela montana en e l plato portamuelas, e l cual tiene s 

su vez tnovi miento v e r t ic a l, de ta l  mono que e l contacto - 

iy la  separación de ambos platos pórtam ela y porta-p ie- 

¡zas se rea liza  por desplazamiento v e rtic a l de los dos en 

¡direcciones encontradas. Y

! 2 s . -  "RÜKFECCI0NÁMIENT03 EN 1AS EQUINAS itECTIFI

¡DADO RAS DE BALDOSAS, MAî OI, Y PIEDRA ARTIFICIA!", de con- 

íormidad en un todo en lo esencial y f in e s  in d u stria les 

a lo descrito en la  precedente Memoria Descriptiva y grd 

ticamente representado en lo s  adjuntos planos para su me-' 

jo r  comprensión.
Esta Memoria consta de SIETE hojas e scr ita s  d me-i

¡jcanografiadas por una sola cara a doble espacio en 169 

¡¡lineas.

Valencia, 15 de Junio de 1960 

Por autorización .del interesado 
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