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r P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

! P O R  V E I N T E  A N O S

i EN E S P I R A

solicitad a a favor de D. Felipe Vila Escara, de naciona- 

¡lidad española, domiciliado en Candía, Grao (Valencia), 

¡Calle Rausell, na 1,

p o r

;= " MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAQUINAS REOTIFICADO- 

!;RA3 DE SUPERFICIES PLANAS DE BALDOSAS, MARMOL Y PIEDRA -  

¡ARTIFICIA! " =;= =;= =;= =;= =;= =;= =;= = ; .  =;= =;=

¡¡ M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

i la  Patente de Invencidn a que se refiere  la  pre­

sente memoria descriptiva y los dibujos anexos, tra ta  de 

unas importantes mejoras introducidas en las  máquinas des 

tinadas a r e c tif ic a r  las superficies d caras v istas de -  

baldosas, losas d planchas de cualquier clase de material 

sean de mármol, granito d piedra a r t i f i c ia l  d o tra  compo 

¡sicidn, y se destinen a pavimentos, recubrimientos de fa-.
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chadas ó a cualquier finalidad dentro de la  industria de 

la  construcción.

Son conocidas, ñor ser el propio solicitan te  titL  

-lar de una patente anterior por esta clase de máquinas

.aparatos destinados a re c tif ic a r  superficies de baldosas 

}íy demás piezas de mármol y piedra a r t i f i c i a l ,  compuestas 

¡de una base, una columna sustentadora de un cabezal con 

el motor y los brazos soporte del eje de deslizamiento y 

'giro del plato portanídelas, una artesa g ira to ria , con pía 

tos giratorios portapiezas y el dispositivo mecánico de

elevación y descenso de estos y de transmisión para su -  

¡giro ,' impulsados por otro motor, estando destinadas esta& 

¡¡máquinas preferentemente al tratamiento de piezas peque-

ínas.

la  finalidad del invento es crear un nuevo tipo
i!
¡de máquina, que si bien u tiliz a  la  disposición general -

¡mecánica anteriormente citada, introduce en e lla  unas me- 

¡joras que permiten a la  máquina tra ta r , tanto piezas pe-.

¡iquedas, por ejemplo de 20 a 25 cm. como las mayores, de 

¡{hasta lmS, g incluso de 1 '5  m. de diámetro en piezas c ir  

¡¡calares, estando orientada preferentemente la  máquina al

¡¡tratamiento de estas últimas piezas mayores y a las de

¡jlamaños intermedios.

i¡ la s  mejoras objeto de la  invención se refieren e¡;

[jpecialmente a la  disposición del plato portapiezas fijo  

y sin movimiento v e rtica l, dotando al correspondiente eje 
de dos cojinetes y colocando entre ellos a la  polea que 

recibe las correas del motor, logrando asi una gran esta-, 

bilidad de este plato, teniendo en cuenta que ha de 3opcr 

ta r  piezas mayores  ̂ el ahorro que supone la  eliminación
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de los mecanismos que antes se empleaban para su. desnla 

zamiento.

A continuación vamos a efectuar una descripción 

general de esta máquina, preíereii emente para que se apre 

cien las modificaciones constructivas realizadas y sobre 

todo para que se vea la  disposición dentro del conjunto 

de las Mejoras que se introducen en e lla . Para esto, nos 

atendremos a unos dibujos que se acompañan con este fin , 

en los cuales se ha representado un ejemplo de realizacic  

sujeto a posibles variaciones, tanto de formas como de -  

tamaños, materiales y detalles mecánicos secundarios, -  

siempre que no se a ltere  lo principal.

Los mencionados dibujos representan en su figura  

1 una v is ta  la te ra l en alzado de la  máquina, con algunas 

partes en sección, siendo la  figura 2 una planta en fo r­

ma más bien esquemática.

De acuerdo con los referidos dibujos, la  máquina 

representada en ellos como ejemplo se compone de los s i ­

guientes elementos, que designaremos con números para ma- 

yor claridad: consta de un zócalo ó base - 1 - ,  de fundi­

ción en el que debidamente atornillado se solidariza el 

cuerpo soporte - 2 - ,  al que lateralmente va montado el mo- 

tor -3 -  dispuesto en posición v e rtica l; con -4 -  señalamos 

la  columna ó árbol v ertica l que soporta al otro motor -5- 

y al cabezal de la  máquina integrado por dos]argos brazos 

-6- en cuyos extremos existen las cabezas tubulares -7 -  

y - 8 - ,  por cuyo in terior puede deslizarse verticalmente 

un tubo -9 -  que a lo ja  unos rodamientos (no v is ib le s ), so­

bre los que gii'& el eje -1 0 - con una perforación axial . 

¿ 1 -  que en su extremo in ferior se bifurca, siendo solí-
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¿ario dicho eje de la  polea -1 2 - que por medio de las  co­

rreas trapezoidales -1 3 - se une a la  polea -1 4 - del motoi
-5 - .

El referido tubo - 9 -  lleva xoscado un volarte -  

-1 5 - situado entre la s  cabezas - 7 -  y - 8 - ,  de ta l  modo que 

girando el volante -1 5 - podremos hacer descender y ele­

varse a l referido tubo - 9 -  y con ello al plato -1 6 -, al - 

que va unido con las tuercas -1 7 - el anillo -1 8 - porta­

dor de la  muela -1 9 - . para hacer posible este desplaza­

miento v ertical del tubo - 9 -  y por tanto del eje -1 0 - ale 

jado en di, este eje sera estriado, lo mismo que el buje 

de las poleas.

Debajo ¿el cabezal, pero desplazada a un lado (fj 

gura 2 ) , se encuentra la  bandeja d artesa -2 0 - , soporta­

da por varios tubos -2 1 - que le  sirven a la  vez de desa­

güe, cuya artesa se mantiene f i ja .

En el in terio r de la  referida artesa d plato -20-

se encuentra el plato circu lar -2 2 - que, para sujetar las 

baldosas ú otras piezas, dispone de cuatro topes -2 3 - , -  

deslizables radialmcrtte por medio de unos husillos -2 4 - .

El Plato -2 2 - portapiezas sera solidario y esta­

rá soportado por un eje -2 5 - , guiado por un manguito -26  

dispuesto en el extremo del brazo -2 7 - , procedente de la  

columna -4 - .
El referido eje -2 5 -  va montado en un cojinete  

de bolas -2 6 - dispuesto en el puente d pieza en D, inver­

tid a , -2 7 - y por su extremo in ferior se apoya en otro co­
jinete de bolas -2 8 - soportado por el transversal -2 9 -, 

yendo sujeto el referido puente -2 7 - al zdcalo -1 - .  En el 

eje -2 5 - va solidariamente montada la  polea -3 0 - , la  cual
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va unida por las  correas trapezoidales -3 1 - a la  polea -  

-3 2 - del motor -3 - ,  el cual impulsa el giro ¿el plato poi 

¡tapiezas -2 2 - .

! Para la  refrigeración de la  acción abrasiva de -

'la  muela -1 9 -  sobre las piezas a tra ta r .s e  dispone de un 

tubo -3 3 - que desde e l exterior de la  máquina conduce el 

:agua al extremo superior del eje perforado -1 0 - por cuyo 

conducto interno -1 1 - y por sus bifurcaciones cae sobre 

:1a pieza sujeta en el plato -2 2 - .

la  máquina d escrita  y representada funciona en -  

términos generales como sigue: la  baldosa, losa, ó' pieza 

-3 4 - se sujeta en el plato -2 2 - corriendo los cuatro to­

pes -2 3 - en sus husillos' -2 4 - . Moviendo ambos motores -5- 

y -3 - ,  el primero hará girar a l plato portañuelas -1 8 - y 

el segundo al plato portapiezas -2 2 - . Para que la  muela 

-1 9 - actde sobre la  pieza -3 4 - , giraremos el volante -1 5 -  

con lo cual se hará uescender a l plato -1 8 -  hasta que ro­

ce la  referida pieza -3 4 - que estará a su vez girando, -  

¡siendo de advertir que como la  muela -1 9 - y la  pieza -3 4 -  

giran en direcciones opuestas y además en puntos de giro 

diferentes, la  acción de la  muela sobre la  pieza se ex­

tiende a toda su superficie a la  cual re c t if ic a  con una

'¡gran uniformidad.
'I
¡ Al ser fijo  el eje -2 5 - , en cuanto a movimientos
v ertica les , se sim plifica bastante la  constitución de la  

máquina, con una apreciable reducción en los costes.

lo s  puntos nuevos y de propia invención que se 
presentan nara su reivindicación en e s ta  Patente de In­

vención, son:



l s . -  Mejoras introducidas en la s  máquinas re c titi  

¡cadoras de superficies planas de baldosas, marmol y p ie- 

¡idra a r t i f i c i a l ,  caracterizadas por comprender una artesa  

130 ¡f i ja  soportada por tubos que son a la  vez les  desagües -  

¡para la  eliminación de los residuos del rectificad o , alo­

cándose en dicha artesa un plato con medios para sujeción 

de las  piezas a r e c t if ic a r , cuyo plato tiene su punto de 

giro desplazado en relación con el punto de giro del pla- 

135 to portamuelas.

¡i 2 - . -  Mejoras introducidas en las  máquinas r e c t i ­

ficadoras de superficies planas de baldosas, mármol y pie 

¡dra a r t i f i c ia l ,  caracterizadas porque e l plato portapie- 

!¡zas alojado en la  artesa , se soporta ror un eje central 

140 ¡¡de giro que se mantiene fijo  en cuanto a desplazamientos 

¡¡verticales, montado en un par de cojinetes dispuestos en 

un rúente y en un transversal del mismo, siendo solidarle 

{dicho eje de la  correspondiente polea accionada por el -  

¡motor, de ta l modo que el mencionado plato portariezas gi
i;

145 !'ra en la  artesa , estableciendo contacto con la  muela rec-- 

¡tificaú ora  por descenso del plato portamuelas, accionan-

ido su volante de mando, hasta encontrarse con el plato -
!-
¡Lportariezas. Y

¡{ 3 s . -  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAQUINAS RECTI
150 !¡FICADORAS DE SUPERFICIES PLANAS DE BALDOSAS, MARMOL Y FIE 

¡¡DRA ARTIFICIAL", de conformidad en un todo- en lo esencial 

iiy fines industriales a lo descrito en la  precedente Memo-- 

r ia  Descriptiva y gráficamente representado en los adjun 

tos planos rara su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de SEIS hojas escritas  ó me­

canografiadas por una sola cara a doble espacio en 154
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Valencia, 14 de Junio de 1960 

Por autorización del interesado
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