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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un nuevo procedimiento 
para la polimerización de monómeros acrílicos y metacrili- 
cos. Mas particularmente, se refiere al empleo de un nuevo 
sistema catalizador para la polimerización de dichos monò­

mi meros.
Monómeros típicos que pertenecen a esta clase son, 

por ejemplo, los esteres de ácido acrilico tales como el 
acrilato de metilo, el acrilato de isopropilo o el acrilato 
de butilo terciarlo, asi como los esteres de ácido metacri- 

10, lico, tales como el metacrilato de metilo o el metacrilato
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de isopropilo, y las amidas de los ácidos acrilico y meta- 
crilico y, por último, compuestos del tipo del nitrilo acri­
lico y metacrílico.

Se ha propuesto preparar polímeros cristalinos de 
5¡¿¡ hidrocarburos del tipo CHg=CHR (en los cuales R es hidrógeno

o un grupo hidrocarburo), dotados de estructura regular, por 
polimerización en presencia de catalizadores que comprenden 
compuestos amídicos de metales pertenecientes a los Grupos 
I, II y III del Sistema Periódico y compuestos de metales

10. de transición pertenecientes a los Grupos IV, V o VI del
Sistema Periódico.

Los compuestos amidicos empleados en este procedi­
miento son del tipo
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H. #(E^2)_7. m

en cuya fórmula Me significa litio, berilio, magnesio o 
aluminio, y Rg son iguales o diferentes entre si y cada 
uno representa un grupo alquilo, cicloalquilo, arilo o 
alquilar!lo, o forman juntos con el átomo de nitrógeno un 
anillo heterociclico; X es cloro, bromo o yodo; n puede 
significar cero o un número entero n+m igual a la valen­
cia de Me, siendo m no inferior a 1. Como compuestosmetá- 
licos de transición pueden emplearse halogenuros de titanio 
o de vanadio que tengan una valencia inferior al máximo, 
o halogenuros de cromo y alcoholatos de titanio.

En particular, se ha propuesto un procedimiento 
basado en el uso de tales catalizadores para obtener polí­
meros de estructura regular de hidrocarburos alifáticos 
insaturados dotados de doble enlace terminal. De esta ma­
nera pueden prepararse polímeros muy cristalinos de etileno
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o polímeros de propileno dotados de gran contenido de macro- 
moléculas isotácticas y polímeros de butadieno dotados de 
estructuras estéricas particulares. Estos catalizadores, 
por consiguiente, actúan como iniciadores para polimeriza­
ciones estereoespecíficas que previamente se habían efectua­

do tan solo con catalizadores que contienen compuestos 
metaloorgánicos (dotados de enlaces directos metal-carbono) 
de los mismos metales. Sin embargo, los compuestos amídi- 

cos antes indicados no parecen actuar como catalizadores 
de polimerización para los hidrocarburos insaturados solos 
(por ejemplo, en ausenoia de compuestos matálicos de tran­

sición).
Por lo tanto, es un objeto de nuestro invento 

proporcionar un método para polimerizar monómeros acrílicos 
en el cual la polimerización puede efectuarse en presencia 

de un catalizador solo'.'
Otros objetos adicionales se irán deduciendo en 

lo que sigue.
De acuerdo con un aspecto de nuestro invento, 

hemos descubierto que una clase particular de compuestos 
amidicos actúan como catalizadores sola y exclusivamente 
para la polimerización estereoespecífica de monómeros acri- 
licos.

El catalizador del invento que aquí se expone es un 
compuesto que tiene la fórmula general siguiente:

# ( R i R g ) _ 7 A  \  „ -7.

(en la cual R^ y Rg son grupos alquilo, cicloalquilo,
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arilo, alcarilo o aralquilo, ya sea iguales o diferentes
uno de otro o formando junto con el átomo de nitrógeno
un anillo heterocíolico; y son grupos alquilo, arilo 

I IIo aralquilo; Me es un metal alcalino; Me es un metal de 
los grupos I, II o III del Sistema Periódico de Mendeleiev;
X es hidrógeno o halógeno; & es cero o uno, n es cero o un 
número entero; y m+n es igual a la suma de las valencias 
de Me*** y Me^^; y & es cero o uno. De preferencia, Me*** es 
litio y Me^I es berilio, magnesio o aluminio. Un compuesto 
muy activo es uno en el cual Me es Li, Me es Be, Mg o Al 
y X es hidrógeno.' Por ejemplo, pueden emplearse eteratos 
de monohidruro de trlamida de aluminio-litio en los cuales 
el grupo amídico (NRg) oontiene grupos aromáticos. Por ejem­
plo, el monoeterato del LiAl o sea
LiAl H.OtCgH^)^, es muy activo en la poli­
merización de los monómeros de acrilato; Esta polimeriza­
ción, a pesar de la presencia del éter enlazado al catali­
zador, es muy estereoespecíficá.

Hemos descubierto que la presencia de átomos de 
oxígeno en el monómero no destruye ni reduce la actividad 
óatalítica de nuestros compuestos catalizadores, en claro 
contraste con lo que sucedería si los metales de estos cata­
lizadores estuvieran enlazados directamente al carbono en 
lugar de estarlo al nitrógeno.

Los compuestos amídicos que comprende el cataliza­
dor pueden obtenerse con alto grado de pureza haciendo reac­
cionar un compuesto dialquil- o diarllamínico con los 
halogenuros trialquílicos o alquílicos de los metales res­
pectivos.

Mientras en el caso de las diarilaminas la reac­
ción puede efectuarse en benceno hirviente, en el caso de las
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dialquilaminas es aconsejable efectuar la reacción a tempera­

turas mayores (150 a 200°C) y compresión.
Una descripción detallada de la preparación de 

algunos compuestos metalamídicos comprendidos en nuestra 
fórmula general (A) de acuerdo con el método antes indicado, 
es la que sigue:

= 5 s

E E .M P L <3.A .
En un matraz de vidrio de 1 litro de capacidad, 

provisto de agitador mecánico, condensador de reflujo y 
embudo con grifo de parada, se introducen, bajo atmósfera 
de nitrógeno, 9 g de LiAlH^ (pureza volumétrica gaseosa,
80%) y se suspenden en 150 oc de éter anhidro^ Se instila 
lentamente por el embudo una solución de 170 g de difenilami- 
na disueltos en 300 cc de éter anhidro, mientras se agita 
vigorosamente para mantener un desprendimiento regular y no 
excesivo de hidrógeno.' Una vez terminada esta operación, 
se calienta la masa reacoional hasta el punto de ebullición 
del éter, mientras se sigue agitando durante 6 horas.' El 
producto cristalino sólido que .se forma se decanta luego y, 
después de separar la mayor parte del éter líquido superior, 
se agregan 3200 oc de benceno y se calienta la masa reac- 
cional hasta ebullición para disolver completamente el produc 
to sólido^ Después de filtrar la solución en atmósfera de 
nitrógeno sobre un septo poroso y de dejarla reposar durante 
algunas horas, se obtienen cristales grandes e incoloros de

LÍA1 CgH^) 2_7^H. 0( CgH^) g

Para aumentar el rendimiento de producto crista­
lino, se evapora la solución madre bajo presión reducida
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hasta pequeño volumen y luego se vuelve a tratar con 100 cc 
de éter anhidro. Se obtiene asi otra gran cantidad de 
cristales que tienen la misma composición y la misma pureza 
que el compuesto obtenido previamente^ El rendimiento total 
es de 84 g del anterior producto, cuyo análisis es como 
sigue:
Al * 4,28% (rendimiento teórico) - 4,395%
Li = 1,15% ( " " ) = 1,13%
N * 6,82% ( " " ) = 6,85%
H (gas volumétrico) = 0,165% (teórico *= 0,164%). 
E J E M P L O  B.

Se lleva a cabo el mismo tipo de reacción como 
en el Ejemplo A, empleando la mi ana cantidad de LIAIH^, pero 

substituyendo los 170 g de difenilamina por 73 g de dietil- 
amina. Una vez terminada la reacción, se eliminan 2/3 partes 
aproximadamente del éter y se filtra la solución sobre un 
septo poroso. Por enfriamiento, se separan pequeños crista­
les incoloros que tienen la composición siguiente:

LiAl #(CgH^)g_7^H

Él análisis es como sigue:
Al = 11,04% (teórico = 10,73%)
N = 16,45% ( " = 16,72%)
Hg = (gas volumétrico) = 0,388% (teórico = 0,401%). 
E J E M P L O  C.

Empleando una instalación análoga a la descrita 
antes, se instilan lentamente 32 g de difenilamina disueltos 
en 100 cc de benceno anhidro a una solución que contiene 
5,15 g de dietilberilio en 50 cc de benceno.' Luego se callen­
ta la mezcla hasta que hierve el benceno. Se recoge un
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total de 3,3 litros N de etano (calculado para una reacción 
completa de cambio: se necesitan 3*44 litros N). Después de 
hervir durante 2 horas, se deja enfriar la masa y se forma 
así un precipitado blanco que pesa 25 g.' Se lava este por 
cuatro veces decantando en un medio de nitrógeno, con un 
total de 200 cc de benceno^. El producto tiene la composición 
siguiente:

B. ^(0gH^)g_7g

Los resultados analíticos son los siguientes:
Be sa 2,59 (teórico = 2,61%)
N = 8,14 ( " . 8,11%)
E J E M P L O  D.

La preparación de aluminio tris (dimetilamida) 
puede efectuarse del modo siguiente:

Se introducen en una autoclave de 1 litro, en medio 
de nitrógeno, 42,5 g de Al (í-C^Hp)^, di sueltos en 60 cc de 
n-heptano, a lo cual se agrega, con gran precaución, una 
solución de 60 g de dimetilamina en 100 cc de n-heptano.
Se agita la autoclave y se aumenta rápidamente la tempera­

tura a 190*"200°C* Al cabo de 15 horas se interrumpe el 
calentamiento y se vierte todo el producto de la reacción, 
de la autoclave enfriada y vuelta cabeza abajo, en medio 
de nitrógeno, a un matraz de vidrio de 500 oc.' Se eliminan 
el exceso de amina y la mayor parte del n-heptano por desti­
lación bajo presión reducida y luego se enfría el residuo 
hasta O^C. Los cristales grandes e incoloros que se sepa­
ran tienen la composición siguiente:

Al ZÑ(CH^)2_7^^- 2* demuestran los siguientes
datos analíticos:

= 7 -
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^  (fh ^  fl,4  ̂^
Al s¡ 16,58% (teórico para Al /N(CH^gJ/^ =* 16,94%)
N . 26,15% (teórico - 26,40%)
Peso molecular crioscópico = 320 (teórico para Al i$T(CH^)g_^

. 159,2)
E J E M P L O

La preparación de Al ^f(CgH^)g_/gCl puede efectuarse 
de la manera siguiente:

Se hace reaccionar una solución de 23,2 g de 
AltCgH^gCl en 100 oc de xileno anhidro en un equipo como 
el descrito para la preparación de Be ^W(CgH^)g_yg, con 
una solución de 68 g de difenilamina en 200 cc de xileno 
anhidro. El etano gaseoso que se desprende durante la 
reacción asciende, a 20^0, a 4,3 litros.' Cuando se ha ter­
minado la adición de difenilamina, se hierve primeramente 
la mezcla resultante durante unas 2 horas y luego, al final 
del desprendimiento de gas, se enfria. El producto blanco 
pulverulento que se forma, y que tiene la composición 
Al ^?(CgH^)g_7gCl, se filtra bajo nitrógeno, se lava varias 
veces con benceno anhidro y por ultimo se secai.

Los resultados analíticos son como sigue:
Al - 6,82% (teórioo - 6,76%)
N . 6,92% ( " - 7,02%)
C1 = 8,87% ( " * 8,89%).

La polimerización puede efectuarse en los tipos 

usuales de instalación empleados para la polimerización a 
presión baja.

De preferencia, la polimerización se efectúa en 
presencia de un diluyante inerte y más adecuadamente a una 
temperatura dentro de la escala de -100^ a +100°C.

Los polímeros obtenidos con estos catalizadores 
a base de monómeros del tipo antes indicado, muestran a la
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espectrografía con los rayos infrarrojos una estructura muy 
regular, ausencia de ramificaciones a lo largo de la cadena 
polimérica, enlace de cabeza a cola entre las unidades mono- 
méricas y, en ciertos casos (según se determina por el 
examen a los rayos X), una manifiesta cristalinidad.

Cuando estos polímeros son cristalinos, su crista­

linidad se debe a la presencia de estructura isot&ctioa en 

las macromoléculas.

La acción estereoespecífica de los catalizadores 

empleados en el procedimiento de este invento resulta eviden­

te en el caso de monómeros acrílicos que contienen grupos 

alquilos ramificados en posición 1, tales como, por ejemplo, 

el acrilato de isopropilo o el acrilato de t-butild. En estos 

casos, en efecto, los polímeros presentan gran cristalinidad.

Cuando se polimerizan acrilatos de alquilo no ramifi­
cados, los polímeros obtenidos pueden ser amorfos, pero esto 
no demuestra necesariamente falta de estereoespecificidad, 
ya que la estereoespecificidad puede demostrarse en muchos 
casos transformando un poliacrilato isotáctico no cristalino 
en un poliacrilato isotáctico cristalino por transesterifica- 
ción con un alcohol ramificado, con lo que resulta un poli­
acrilato dotado de punto de fusión superior y mayor tendencia 
a cristalizar.

Algunos de los poliacrilatos así obtenidos, tales 
como, por ejemplo, el poliacrilato de t-butilo, presentan 
gran cristalinidad y alto punto de fusión, más que los poll- 
acrilatos preparados por otros métodos. Esto indica un 
mayor grado de regularidad de estructura, lo cual tiene por 
resultado muchas aplicaciones valiosas. Los acrilatos muy 
cristalinos pueden fundirse y extruirse en filamentos que
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pueden orientarse fácilmente ya sea por estirado en frío, 
ya sea, de preferencia, a una temperatura ligeramente supe­
rior a la ambiente. Las fibras textiles cristalinas así obte­
nidas presentan un lustre insólito^ Pueden enlazarse fácilmen­
te por transesterificación con alcoholes polifuncionales.
Estas fibras textiles son susceptibles de teñirse con colo­
rantes empleados de ordinario para la tintura de acetato de 
celulosa. Por saponificación parcial de los grupos estéri- 
cos que están presentes en las fibras, es posible volver 
las fibras más hidrofillcas y fácilmente tingibles con 
colorantes básicos'.

Aunque la mayoría de las fibras sintéticas crista­
linas no son hidrofílicas, las fibras de metacrilato crista­
lino pueden volverse hidrofílicas en el grado deseado por 
medio de una saponificación parcial y controlada de las 
propias fibras. Además, un enlace parcial con alcoholes 
o aminas polivalentes reduce la tendencia de estas fibras 
a hincharse en los disolventes e impide que sean atacadas 
por ciertos detergentes y agentes tensiosuperficiales.

Por medio de una saponificación completa de los 
poliacrilatos muy cristalinos, pueden obtenerse también algu­
nos ácidos poliacrílicos muy cristalinos y derivados de ellos. 
Existe asi la posibilidad de obtener nuevas clases de 
compuestos isotácticos dotados de gran cristalinidad.

Los Ejemplos que se dan a continuación sirven para 
ilustrar el invento.
E J E M P L O  1.

En un matraz de 100 cc provisto de agitador, se 
introducen bajo nitrógeno 0,05 g de LiAl 0 ( )g
diluidos en 20 cc de tolueno'; Se enfría el matraz a -70° C
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y luego se agrega lentamente, con agitación y en un periodo 
de una hora, una solución de 10 g de acrilato de t-butilo 
disueltos en 30 oc de tolueno; Una vez terminada esta ope­
ración, se agita la mezcla durante 2 horas más y a conti­
nuación todo el producto de polimerización, que es una masa 
gelatinosa transparente, se vierte en acetona hirviente 
que contiene unos cuantos mililitros de ácido clorhídrico. 
Después de filtrar y secar, se obtienen 8 g de un polímero 
en forma de polvo bianchi Este presenta una cristallnidad 
de 60% aproximadamente, según demuestra el examen a los 
rayos X. El espectro examinado en una fibra orientada
muestra un periodo de identidad, a lo largo de las cadenas

o
polimeri cas, de 6,5 A, correspondiente a una estructura 
isotáctica de las macromoléculaá;' La viscosidad intrínseca, de 
terminada en cloroformo a 30^C, es de 6,1*.
E J E M P L O

Procediendo tal como se ha descrito en el Ejem­
plo 1, pero manteniendo la temperatura a 20^C y empleando 
0,04 g de LiAl suspendidos en 20 cc de
tolueno, se obtienen 9,6 g de polimero a base de 12 g de 
acrilato de t-butilo.

El examen a los rayos X del polímero obtenido, 
efectuado por el método del polvo, demuestra que dicho poli­
mero es cristalino;

Un 86% aproximadamente del polimero total es 
insoluble en acetona hirviente y muestra (examen a los 
rayos X) una cristalinidad del 70% aproximadamente'. El pun­
to de fusión, determinado con un microscòpio polarizador, 
del polímero insoluble en acetona hirviente es de 160^0 
aproximadamente.
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Procediendo como se ha indicado en el Ejemplo 2, 
pero empleando como catalizador de polimerización 0,05 g 
de Al #(CH^ 
te soluble en acetona hirviente.
E J E M P L O  4.

La polimerización de 10 g de acrilato de t-butilo 
se efectúa a -10^0 en presencia de 0,05 6 de N-carbazil litio 
(LiNC^gHg) suspendidos en 40 co de tolueno. La polimeriza­
ción es muy rápida y prácticamente cuantitativa^ El polímero 

obtenido contiene menos del 10% de productos extraíbles con 
acetona hirviente.

se obtienen 4 g de polímero parcialmen-

1C  T  T? HJ1 T3 T  E3 ' i

Procediendo como se ha descrito en el Ejemplo 1,
pero empleando como monómero acrilato de leopropilo en
lugar de acrilato de t-butilo, se obtienen 9 g de polímero
blanco sólido que muestra (por el examen con los rayos X)
gran cristalinidad.' El espectro de difracción de las fibras
estiradas muestra (por el examen con los rayos X) que el
producto cristalino consta de macromoléculas dotadas de
estructura isotáctica, con un período de identidad á lo

o
largo de la cadena de 6,5 A y una espiral que tiene sime­
tría ternaria.

La viscosidad intrínseca, determinada en clorofor­
mo a 30**C, es de 1,4.
E J E M P L O  6.

Procediendo como se ha descrito en el Ejemplo 5, 
pero empleando como catalizador para la polimerización del 
acrilato de Isopropilo 0,02 g de carbazil litio (LiNC^gHg), 
se obtienen a base de 10 g de monómero, en 6 horas y poli-
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merizando a -45°C, 8 g de un polímero blanco floculento.
Una muestra de este polímero, mantenida durante 

2 horas a 135°C bajo nitrógeno y luego enfriada lentamente, 
muestra (al examen con los rayos X) gran cristalinidad y una 
estructura igual a la del polímero obtenido en el Ejemplo 
precedente.

La viscosidad intrínseca, determinada en clorofor­
mo a 30**C, es de 7,2.
E J E M P L O  7.

Empleando el equipo descrito en el Ejemplo 1, pero 
utilizando como catalizador 0*1 g de carbazil litio 
(UNC^gHg) diluidos en 20 cc de tolueno, se polimerizan 
20 g de metacrllato de metilo diluidos con 20 oc de tolueno 
anhidro.

Actuando como de ordinario, al cabo de 4 horas se 
aísla por precipitación oon metanol un polímero sólido flo­
culento. Después de varios lavados con metanol y secado, 
el polímero obtenido asciende a 18,5 g.

Una muestra de este producto*, fundida primeramente 
y luego enfriada muy lentamente, presenta un espectro infrarro­
jo diferente del del polímero fundido, y diferente del de 
los polímeros normalmente producidos con iniciadores de 
tipo radical:'

Mas precisamente, en el espectro infrarrojo del 
polímero obtenido de acuerdo con este Ejemplo, las bandas 
de absorción que ya fueron observadas por R-:C. Miller y 
colaboradores (Chemistry and Industry 1958, 1323) a 955 y 
755 cm**̂  (mientras que no existen bandas en 1063, 965, 913,
825 y 747 cm"^) y atribuidos por estos autores a estructura 
regular de las macromoléculas, se observan olaramente.
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Procediendo como se ha descrito en el Ejemplo 5, 

pero empleando 0,05 g de LiAl ^(CgH^gJT&'OtCgH^g* se 
obtienen 10 g de polímero en forma de terrones muy compactos 
y transparentes, partiendo de 20 g de metacrilato de metilo. 
E J E M P L O  9.

En este caso, llevando a oabo la polimerización 
de metacrilato de metilo a temperatura ambiente y empleando 
como catalizador 0,15 g de Al se obtienen
17 g de polímero partiendo de 20 g de monómero.

E J E M P L O  10.
Empleando el catalizador del Ejemplo 8, se 

obtienen, partiendo de 20 g de monómero, 17 g de poliacrilo- 
nitrilo sólido y pulverulento, dotado de una viscosidad 
intrínseca de 0,3 aproximadamente, determinada en dimetil- 
formamida a 30°C.

La invención, dentro de su esencialidad, puede ser 
desarrollada en otras formas de realización que difieran en 
detalle de la indicada a título de ejemplo, a las cuales 
alcanzará igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, 
Realizarse con los medios y aparatos más adecuados, por quedar 
todo ello comprendido dentro del espíritu de las reivindi­
caciones.
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Descrito el invento, se declaran nuevas y de propia 

Invención las siguientes reivindicaciones, con prioridad de 

la patente italiana NO 11.191/59 de 30 de Junio de 1.959.

1. Procedimiento para la polimerización de monóme- 

ros acrílicos, en el cual la polimerización se efectúa en 

presencia de catalizadores que comprenden un compuesto que 

tiene la formula general:

R- 
/  ^B.lM.II#tRi!¡2)_7,, X, _7 g
"4

en la cual R^ y son grupos alquilo, clcloalquilo, arilo, 

alcarilo o aralquilo, iguales o diferentes entre si, o forman­

do junto con el átomo de nitrógeno un anillo heterociclico;

R3 y R^ son grupos alquilo, aralquilo o arilo; Me*** es un
IImetal alcalino; Me es un metal de los Grupos I, II o III

del Sistema Periódico de Mendeleiev; X es hidrógeno o

halógeno; p  es cero o uno; n es cero o un número entero
I IIy m+n es igual a la suma de las valencias de Me y Me , 

mientras g  es cero o uno.

2. ' Procedimiento en conformidad con la reivindi­

cación 1 , en el cual Me^ es litio.
3 ¿í Procedimiento en conformidad con la reivindi­

cación 2, en el cual Me^^ es berilio, magnesio o aluminios 

4¡. Procedimiento en conformidad con las reivindi­

caciones 2 y 3 # en el cual X es hidrógeno^

5. Procedimiento en conformidad con las reivindi­

caciones 2 y 3) en el cual X es cloro^

6. Procedimiento en conformidad con la reivindica-



^  -* r;: j  ̂̂

ción 4, en el cual el compuesto tiene la fórmula:

L1A1 ¿Ñ tC gH ^aJ^H .O ÍC gH ^g

7. Procedimiento en conformidad con la reivindica­
ción 4, en el cual el compuesto tiene la fórmula:

L iA l ^ ( C g H ^ a J ^  H

8̂ ' Procedimiento en conformidad con la reivindica­
ción 3* en el cual el compuesto tiene la fórmula:

B. #(0g^)g_7g

9'*.' Procedimiento en conformidad con la reivindi­
cación 3í en el cual el compuesto tiene la fórmula:

= 16 =:

^A1 #(CH^)g_7^

10. procedimiento en conformidad con la reivindi­
cación 2, en el cual el compuesto tiene la fórmula:

Li - N

11. Procedimiento en conformidad con la reivindi­
cación 2, en el cual el compuesto tiene la fórmula:

Al
12. Procedimiento en conformidad con la reivindi­

cación 2, en el cual el compuesto tiene la fórmula:

Al #(CgH,)g_7gCl



5.

10.

15.!

20.

25J

30.'

133 Procedimiento en conformidad con cualquiera de 
las reivindicaciones 1 a 11, en el cual el monómero acrilico 
es un acrilato de alquilo, cuyos grupos alquilos contienen 
a lo sumo 6 átomos de carbono.

143 Procedimiento en conformidad con la reivindica­
ción 13i en el cual el acrilato de alquilo es un acrilato 
de alquilo de cadena ramificada.

15. Procedimiento en conformidad con la reivindica­
ción 14, en el cual el acrilato de alquilo de cadena rami­

ficada es acrilato de isopropilo o acrilato de t-butilot
163 Procedimiento en conformidad con cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 12, en el cual el monómero acrili­
co es acrilonitrilo.

173 Procedimiento en conformidad con cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en el cual la polimerización 
se efectúa en presencia de un diluyante inerte.

18. Procedimiento en conformidad con cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en el cual la polimeriza­
ción se efectúa a temperatura dentro de la gama de -100° 
a 100°C.
* 193 Procedimiento en conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el cual el monómero 
acrilico es un áster acrilico y el polímero obtenido se so­
mete a saponificación parcial o completa.

20. Procedimiento en conformidad con cualquiera de 
las reivindicaciones precedentes, en el cual el monómero 
acrilico es un áster acrilico de un alcohol alifátlco infe­
rior de cadena recta dotado a lo sumo de seis átomos de 
carbono y el polimero obtenido se transesterifica con un 
alcohol alifático de cadena ramificada dotado de 6 átomos
de carbono a lo sumo.



SS 18 s¡

2 5 9 3 9 6
21. Procedimiento para la polimerización de monóme- 

ros acrilicos.
Según se describe y reivindica en la presente memoria, 

la cual consta de dieciocho hojas, foliadas y escritas a máqui­

na por una sola de sus caras.

Madrid, a 28 de Junio de 1.960.

MONTECATINI, Società Generale per 1'Industria
Mineraria e Chimica.
p. a.
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