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MENORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pars unir s la golicitud
| d e
PATIEINTE DE INVENCIORN
formulade el 22 de Junio de 1960, con el Num. 259.293
en
ESPAHA
por VEINTE aiios
& nombre de THE CEMENTATION COLPANY LIMITED, entidad brité~
nice, establecida en 20, Albert Embenkment, Londres, Ingla-
terre, por:
- "UN METODO Y UM APARATO YARA ENIUCIR SUPER-
FICTES"

e o o gt s

El invento se refiere al enlucido de superficies y re-
juntado de fébricas de ladrillo por medios mecinicos y con-
cierne en particuler a métodos de enlucido y rejuntado con
empleo de una pistola pars rejuntar que funciona con aire y
& una pistola pare ser usada con dichos métodos.

Segin el invento, en un método para enlucir superfi-
cies o rejunter fdbrica de ladrillo, un mortero fluido es in-

troducido a presidn en la cémara de una pistola de rejuntar
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que funcione por la accidn del aire, siendo acelerada 1o ve-
locidad del flujo de mortero haciéndolo pasar por un solo can-
ducto de forma cdénica a un tubo cilindrico liso de didmetro
wiforme, a travéds del cual es hecho pasar sin turbulencia
apreciable, despues de lo cual es dirigido sobre el mortero
un suministro auxiliar de aire pars sameterlo a turbulencia
y expulsarlo de la pistola a travds de unsg bogquilla, en for-
ma de tactos sobre la superficlie o fédbrica de ladrillo. Nste
método es especizlmente ventajoso cuando se desea un rdpido
fraguado del mortero, es introducido en medio del flujo de
mortero en el punto donde es acelerasdo el flujo al pasar por .
el conducto cénico, y el agente de fraguado rapido es mezclado
despues con el mortero merced & la turbulencia causada par el
suministro auxilisr de aire. La aceleracidn del flujo ocasio-
nada por el conducto cdnico, arrasstra el suministro de agen-
te de fraguado rdpido en delgade corriente que pasa por el
eje de la pistola y la falte de turbulencia en el tubo cilin-
drico asegura que el agente de fraguedo rdpido no se mezcle
con el mortero hasta que este dltimo encuentre el suministro
auxiliar de sire. De este modo, se evitan en una gron medida
elLendurecimiento del mortero en la pistole y los cmsiguien-

tes atascos,.

El método del presente invento puede ser usado con more-
tero de cemento no aireado hecho fluido por la incorporacidn
de un agente tensio-activo, de preferenciz un agente tensio-
activo no ionico, de bajo poder espumente. Alternativamente
puede ser usado un mortero pldsitico bituminoso, especisalmen~
%e, cuando se requiere una elevada resistencia a los sulfatos.

Segiin otro aspecto del invento, una pistole para enlu-

cir superficies o para rejuntar fébrics de ladrillo, coamprende
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una cdmara para contener a presidn un mortero fluido, una
entrada para el morterc mea conducirlo 2 la cémara, un unico
conducto cénico que v4 desde la camara a un tubo iiso c¢ilin-
drico de didmetro uniforme que se exbtiende desde el extremo
del conducto cdnico e una boguilla de eyeceidn, y entradas
para el aire suxiliar que desembocsn en el tubo cilindrico
adyacente a la boquilla, en dngulo oblicuo con la direceidn
de la boguilla. De preferencia, el tubo para la introducci én
del agente de fraguado rdpidotermina en el centro del conduc—
to cénico, mirando hacia la boguille.

Por vie de ejemplo van a ser descritas ahors resliza-
ciones recomendades del invento, con més detalle y haciendo
referencia al dibujo que se acompafia en el cual:
la figura 1 es un alzado de una pistola para rejuntar y
la figura 2 es une seccidn parcial de la pistola.

Ia pistola representada en los dlbujos comprende una
pieza 1 en forma de Y cuyo cuerpo principal forma una céma-
ra 2 pars contener el mortero a presidn. Un tubo 3 para la
entrada del mortero esté atornilledo &l trazo horizmtel de
le. derecha de la pieze en Y y lleve un acoplamiento 4 de en-
chufe rdépido del tipo conocido, con un fisdor de regorte 5
para sujetar la pistola a un conducto de suministro de more
tero,

Te parte principal del cuerpo o cafién 6 de la pistola
estd atornillade al extremo de la izguierdas o base le pieza 1
en Y. El cafién tiene un condueto cdnico 7 que conduce & un
tubo liso cilindrico 8, de didmetro uniforme mucho més pe-
quefio que el de la cémara 2 o el del tubo de admisién 3 y
gue en toda su longitud no tiene interrupciones o estrecha-~

mientos. Una bogquilla eyectora 9, que tiene el mismo cali-
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bre que el tubo 8, va atorniilada a la rosca interna del eX-
tremo del cafiin 6. Pueden ser previstas boquillas intercem-
biables de diferentes longitudes.

slrededor de la superficle exterior del catidn 6, estd
pricticade una depresidn 10 aislada de 1z atmdésfers por un
manguito 11 que se ajusta perfectemente sohre ella. El mmn-
guito 11 estd mantenido en su sitio por una tuerca 12 y aran-
delas de cierre 10a, 10b, 10c hacen que la depresidn 10 fome
une cémara nermética. Un anillo de pequefios taladros incli-
nados 13 gue se extiende desde la depresidn 10, desembocan en
el cafidn 8§ en la direceidn de la boquillia Q y eatén previstos
como entrasdas auxiliares de aire. Al manguito 11 v ztomilla-
do el tubo 14 de admisidn de aire provisto de una llave 15.

En el brazo inferior inclinado 16 de la pieze en V, es-
té4 roscado un tapén 17 gque lleve una vélwvula 18 y un tubo 19
para la introduccidn del agente de fraguado rdpido. E1l tubo
19 termina en el eje del caiién G en el medio del conducto
cénico T con su boca dirigida hacia la boquilla 9.

El acoplamiento de desengenche rapldo 4 y el simple cone
dueto cdnico 7 pemiten desmontar fédcilmente la pistola y lim-
plarla cuando sea neceserio sin descubrir los taladros 13,

Cuando hay que enlucir una superficie o rejuntar una fé-
brica de ladrille, se suministra e lu pistola un mortero fluido,
o a varias pistolzas similares, desde un depdsito de presidn
en el cual estd almacenado el mortero bajo presién de aire. E1
mortero penetre en la cdmara 2 desde el conducto de alimentae
cidn, vor el acoplamiento 4 y el tubo de entrada 3. Pasa des-
pues por el conducto cbnico 7 en donde su velocidad de flujo es
considerablemente acelerads debido a la disminucidn de la sece-

cidn trensversal y despues por el ftubo 8.
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Bl operador regula la vélvula 18 de”manera que penetre
por el tubo 19 le proporcidn que se desee del agente de fra-
euado rdpido. Debido a la acelsraseidn del flujo de mortero
ocasionada por el conducto 7 y el flujo uniforme e ininte-
rrunpido del mortero por el tubo 8, el agente de fraguado ré-
pido es arrastrado en forma de delgedo chorro a2 lo largo del
eje de la pistola. La superficie de contacto entre el agente
de fraguado répido y el moriero es pequeila comparativamente y
no tiene lugar mezcla spreciable debido a la pequefia superfi-
cie de contacto y & la falte de turbulencia en el flujo de mor-
tero.

Estas condiciones persisten hasta que el mortero lle-
ga gl extremo del tubo 9 en donde el suminigtro auxiliar de
aire procedente del tubo 14 es dirigido sobre aquel a través
del enillo de taladros 13, El suministro amxiliar de aire origi-
na la turbulenciaz en el mortero heciendo gue se mezcle con el
agente de fraguado rdpido y despues expulsa el mortero megz-
clado por la boquille 9 en forma de tacos.

Lz bogquilla 9 es dirigids de menere que aplique los ta~-
cos” de nortero sobre la superficie a enlucir o dentro de los
intersticiog de la fdbrica de ledrillo a rejuntar, en donde
se endurece rédpidamente. Con el empleo de boquillas cortas
o largas, puede regularse sntes de la splicacidén el grado de
endurecimiento del mortero.

La ausencia en cantidaed apreciable, de mezcla del more
tero con el agente de fraguado répido hasta llegar sl extremo
del cafidn 6, significa que hay poca tendencla a gue el mortero
ge endurezca en el interior del cafidn y el atascmmiento gue-

dz reducido a8l minimo.

Bl método de enlucir o rejuntar que acaba de ger des-
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crito puede ser llevado a cabo ventajosamente, empleando un
mortero de cemento no aireado hecho fluido con la incoroora-
cibn de un agente tensio-activo no idnico de bajo voder es-
pumsnte. Agentes tensio-activos adecuados un condensado de
octil eresol vendido por ia Imperial Chemical Industries Ltd.
con el nombre comercial de “"Lissapol N%, un condensado de
octil funilo fabricado por la Shell Chemicals Ltd. con el
nombre comercial de "Nonidet" y una resina de vinsol o jabon
de resina vendido por la IEB {Great Britain) Itd con el nom~
bre comercial de "IFeb". Un ejemplo de mortero dotado de al-
gunas cualidades puzzolénicas puede hacerse con uns mezcla

como la que sigue, empleando el primero de estos agentes:

90,8 kg de arena

22,7 kg de cemento Portlend ordinerio

18,0 kg de ceniza de fuel pulverizada

31 litros aproximadamente de aguea, deperdien-
do del contenido en humedad de la arena

284 cc de "Iis=apol N*

Para favorecer el efecto pléstificanie puede afiadirse
wnos cien gramos de hexsmetefosfato de sodio para impedin
1ahfloou1acién de las pérticulas individuales del mortero.
Como agente de frazgusdo rdpido puede ser usado el gilicato
de sodio,

Un mortero de esta composicidn, aplicado por el método
descrito, tiene las ventajas de una excelente resistenmdia al
ataque por los sulfatos y los ensayos realizados han demose
trado un aumento graduzl de la resistencisa al aplasiamiento
con el envejecimiento, en el periodo de un afio., También tie-

ne la ventaja sobre los morteros aireados corrientes, que-
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han sido empleados hasta ahore pare el enlucldo o rejunte-
do mecanicos, de que la reaccidén de fraguado con el sili~
cato sdédico es mis rdpida y, por lo tamto, puede usarse una
boquille més corta en la plstola. Ademds, no es necesario
emplear un silicato sddico con una proporcidn elev:da gilice/
6xido de sodio con el fin de obtener un fraguado rdpido. La
adicidn de 1 o 2 por ciento, en volumen sproximedsmente, de
silicato sddico de una proporecidn Sioz/ﬁazo relativamente
baja, diganos 2 aproximadsmente, d4 lugar a un fraguado muy
rafido. £1 tiempo de fragusdo puede ser hecho variar desde
varios minutos despues de ser aplicado el mortero hasta me-
nos de 1/50 de segundo, empleando silicatos de sodio que ten-—
gan proporciones SiOz/Nazo gue varien entre 1/2 y 3. En es-
te Wltimo cazso, el fraguado y la cmtraccidn que acompaila
al fraguado son tan rédpidos que no bay tiempo para que se forme
un gren volVmen de morterc sentes de que haya terminado la
contraccidén de fraguado inicial del primer depdsito de mor-
tero de modo que queden reducidas el minimo las tensiones por
contraccion. El mortero puede ser-aplicado con éxito incluso
a fdbricas de ladrillo por las que corra el sgua.

“*  Un ejemplo alternativo de mortero para ser usado con
el método del invento, puede ser hecho cam la siguiente mez—

cla:

54,5 kg de arena

27,7 kg de cenento Portland ordinario

18,0 kg de cenizas de fuel pulverigzadas

13,5 kg de cal apagadsa

568 cc de "Feb" '

23-28,5 litros de agua, dependiendo de la cen—
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Ia inclusidén de cal en el mortero mejora la reaccidn
entre el silicato sddico y el mortero que, de otrc modo, de-
penderis de que el mortero fuera mezclado por 1o menos diez
minutos antes de su empleo, para pemitir que el cemento -
Portlend produjese cal cano producto de hidratacidn. Tembien
puede afladirse cloruro de celcio para acelerar la nidrstacidn
del cemento Portland y para reaccionar con el silicato sb-
dico.

Cqmo una alternativa del silicato sédico, puede intro-
ducirse en la pistola, como agente de fraguado rdpido, une
papille de cemento muy aluminoso (aluminato cdleico), en la
proporcidn de 10% a 50% en volumen {es decir, del 30¢ al 70%
de cemento de aluminato cdlecico, del peso de cemento Portland)
dependiendo las proporciones exactas de la frescura de los
cementos Fortland y muy aluminoso empleados.

Otro tipo alternativo més de morteroc que puede ser emplea~
do, es un mortero bituminoso pléstico, flexible, hecho por mez-
cle de une emulsién acuosa bituminosa eniénica cwm arena y

cemento Portland. Le megzela puede ser como sigues

32,0 kg de arena

4,5 kg de cemento Portland ordinario

36,3 kg de emulsidn acuose bituminosa anionice
(contenido en betun 30% a 60%)

4,5 kg de lana mineral

Esta mezcla es viscogsa y puede ser bombeada. La adi-
cidn de silicato sbdico tal como entes se ha descrito, hace
que el cemento Portland reaccione y deseque la emulsidnm,

revistiendo de betun el cemento y las pdrticulas de arena.
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Pasados varios minutos, el mortero bituminoso formsado estd
comple tamente duro.

El método de rejuntado descrito anteriomente ha de-
mostrado ser satisfactorio para el rejuntado de fébrica de
ladrillo himeda, con corriente répida de egaa sobre la su-

perficie o filtracidén lenta de agua desde detrds.

- NOT A -

Los puntos de invencidn propis y nueva que se presentan
pare que sezn objeto de emia solicitud de Petente de Inven-~
cibén en Espaiia, por VEDINTE afios, son los siguientes:

12,~ Un método de enlucir superficies o de rejuntar mem-
pogsteria o fdbrica, en el cual un mortero cepaz de fluir es
introducido a presidén en une cémere de una pistola de rejun~
tar operada por aire, la velocidad de flujo del mortero se
acelera haciéndolo pasar a través de un vnilco paso reducido
cénicamente dentro de un 4dnima cilindrica lisa de didmetro
wniforme a travéds de la cual es hecho pasar sin turbulencia
sudtancial y luego se dirige una slimentacidn auxiliar de
aire sobre ¢l mortero para someterlo a turbulencia y expul-
sarlo de la pistola a través de un:z boquilla en forma de te~
cos, sobre la superficie o fébrica.

2¢.~ Un método segin el punto 1, en el cuzl se introdu-
ce un agente de fraguado rédpido en el cemtro del flujo de mor-
tero donde el flujo es acelerado por su paso a través del pa-
saje cbnicamente reducico y el agente de freguado répido se
mezcla luego con el mortero por la turbulencia causada por

le alimentacidn suxiliar de aire.
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3%~ Un método segin los puntos 12 o 22, en el cual el

mortero es un mortero de cemento no aireado que se vuelve capaz

de fluir por le incorporacidn de un agente tensioactivo,

42,~ Un método segin el punto 32, en el cual el agente
tensioéctivo es un agente tensioactiﬁo no idnico de poco po-
der de espumecidn.

52, Un método segin los puntos 1¢ o 22, en el cual el
mortero es un mortero bituminoso pléstiéo. -

62.~ Un método gsegin cualquiera de los puntos 3¢ a 59,
en cuanto estin subordinados al punto 22, en el cual el agénr
te de fraguado rdpido es silicato sédico.

T¢e= Un metodo segin el punto 62, en el cual el sili-
cato sédico tiene una relmcién de silice a éxido sédico de
2.

82.- Un método segln los puntos 32 o 4¢, gubordinadog
al punté 29, en el cual el agente de fréguadb répido ez un
cemento rico en alimina,

9¢,~ Un eparato de pistola pars enlucir superficies o
pera rejuntar obra de fébrica que comprende una cémaras para
contener un mortero capaz de fluir a presién, una entrada pa-—
re mortero que conduce a la cémara, un unico paso cébnicamen-
te reducido que conduce desde la cémare o un énima cilin-
drica lisa que es de didmeiro uniforme y se extiende desde
el extremo del paso cdnicamente reducido hasta una tobera
de expulsidn, y entrad.s de aire suxilier al dnima cilindri-
ca adyacentes & la boquille fomendo d&ngulo oblicuo en la
direceidn de la boquilla,

109+~ Un aparato de pistola segin el punto 92, en el
cual un tubo para le introduccidén de un agente de ffaguado

répido, termina en el centro del paso cénicamente reducido,

- 10 -
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mirendo hacia la tobera. °°

119.~ Un aparato de pistola semin el punto 102, en el
cuzl el tubo para la introduccidén del agente de fraguado ré-—
pido, estd asegurado a un brazo de una pieza en Y, cuyo otro
brazo lleva la entrada de mortero y cuyo cueryo principal for-
ma la cfmara para contener el mortero.

12¢,- Un aparato de pistola segin el punto 119, en el
cual el paso cénicamente reducido y el dnima cilindrica estén
formados en un cuerpo que estd asegurado en un extremo en el
cuerpo principal de la pieza en Y y que en su otro extremo
lleva la tobers de expulsién.

132,~ Un aparato de pistola segin el punto 12¢, en el
cual las entradas de aire auxiliasr comprenden dmimas inelina-—
das en el cuerpo que se abren en sus extremos exteriores en
una depresidn de la superficie exterior del cuerpo, estando
cerrada la depresidn con respecto a la aitmdsfera por un man-
guito gque rodea el cuerpo y que lleva un tubo de entrada de
eire.

14%.~ Un aparato de pistola segin cualquiera de los
puntos 9¢ g 132, en el cual la entrada de mortero comprende
w’ acoplamiento de liberacidn repida pare unir la pistole a
una tuberia de alimentacién de mortero.

152.~ Un método y w aparato pars enlucir superficies.

'.Eai y como ge ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompafia y con los fines que

se han especificado.
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Bste Memoria consta de doce hojas escritas a méquina

por una sola cara.

Madrid,
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