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La presente memoria descriptiva tiene como -
fin la declaracién de una "EMPURADURZ PERFECCIONADA, PARA SOPLE- |
TES DE SOLDAR Y/O CALENTAR TUBOS", cuyo privilegio de explotaciéﬂ
industrial y comercial en exclusiva para Espaha, se solicita por

veinte anos, de acuerdc con la vigente Legislacién sobre Propie-

dad Industrial. :5 :

En la actualidad, en diversos tipos d&;1ndus-
trias, tales como hojalateria, calefactores vy en generaf‘ipéus-
trias de soldar y/o calentar, preferentemente tubos de cob%e y -
aceroc se utiliza elldenominado soplete de combustibn, que.c@nsis-—

te en un dispositivo que recibe al menos dos tipos de gaspgs.com-

bustible y comburente, procedentes de sendos depfsitos dohtge, di-

chos gases esté&n almacenados a presifn. Generalmente, y en un -
ejemplo de aplicacifn pr&ctica mis com@in, uno de los gases, el -
combustible, suele ser el acetileno y el otro, comburente, neces%
riamente es el oxigeno. Si bien estos gases combustibles pueden -
ser también butano, propanc o similares.

Los sopletes actualmente utilizados constan
b&sicamente de dos partes: una el soplete propiamente dicho y - -
otra la empunadura, rigidamente unida a aguel de forma hermética
de tal modo gue los conductos provenientes de las botellas de com
bustible y comburente permiten el libre paso de gas de forma con-
tinuada.

En todos los tipos de sopletes usados en la -

actualidad, resultan necesarias al menos dos conducciones, como =
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se ha dicho, & trav&s de las cuasles circula respectivamente el -

gas combustible y el gas comburente.

Por ello, las empunaduras convencionales es-

tdn dotadas, adem&s de las oportunas llaves oclusoras o de regulaj

cidn, de al menos dos conductos independientes por lo que fluyen

L ]
» .. -
los respectivos gases gue se mezclan dentro del soplete,®ardiendo]

e o0
en su guemador.

.
..

La presente invencidn tiene por objeto wna -
nueva empunadura para este tipo de sopletes de soldar y/0 «Calen-
tar tubos, generalmente de cobre o acero. El soplete es t&T‘que
solamente incluve un conductce para el paso de gas combuséiﬁib, -
purtando en su guemador las orificaciones necesarias par%}éﬁe en
la salida de gas a presibn, se aspire aire del ambiente gprgve-
ché&ndose su oxIgeno para realizar la combustibn.

En consecuencia, la empunadura preconizada -
comporta un Gnico conducto para paso de gas combustible, gue po-
see una salide bifurcada respectivamente ocluible mediante llave
de mando y llave de bola de modo que, en el funcionamiento del sg
plete, la llave de mando en posicién de abierta permite el paso
de una minima cantidad de gas combustible gue al mezclarse con e*
aire aprovecha su oxIgeno produciendo una llama de mantenimientoj
pero al requerirse gran potencia de llama (para el soldado o ca-
lentado de tubos) se activa un mando en sentido axial que despla-

za una llave de bola abriendo un segundo conducto e incrementandd

notoriamente el volumen del gas combustible y su presibén en order
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a conseguir, previa absorcif6n de m8s cantidad de oxigeno del aire

ambiente, una llama de gran potencia.

Para comprender mejor el objeto de la inven-
cibn, se representa en los planos anexos una forma preferente de

realizacidén industrial, susceptible de modificaciones accesorias

gue no desvirtuen su fundamento. En dichos planos: . et

La figura | representa una vista en pe

rspecti

va de la empunadura preconizada con todas sus piezas congﬁitpti-

.
vas en disposicibén de montaje. *or

La figura 2 representa una seccibdn trnané&ver-
sal de la cabeza de empunadura provista de los mandos de @ééula—
ee®

cidn vy conformacicnes de esta zona. IR

La presente invencibén tiene por objeto wna em

e 8gy -

punadura para sopletes, de los que reciben gas combustible median
te un finico conducto, susccionando del aire ambiente el oxigeno -

necesario para la combustibn.

Segn la invencibn, la empuhadura preconizada
se constituye en un cuerpo de mango (1) provisto de cantos ondula
dos (2) para agarre anatbémico y de conformaciones (3) para fija-
cidbn de la empunadura al cnnducto (no representado) a través del

cual accede el gas compustible desde un dep6fsito donde se encuen-

tra almacenado a pr=sibn,

En el extremo antagbnico al citado, la empuna

dv.: (1) presenta una cabeza (4) provista de tres prolongaciones

(41, 42, 43), orientadas respectivamente segfin los tres ejés de— -
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coordenadas. Una de estas conformaciones (41) presenta un roscado
exterior (41') en el gue se monta el correspondiente soplete -no

representado- asegur&ndose una unibén hermética mediante la ccrres
pondiente junta tbrica (5) ubicada a la entrada del soplete y es-

ta salida de la empunadura objeto de la invencidn.

La segunda conformacién (42), presenta ‘asimis
.

mo un roscado exterior (42') incluyendo en su orificio unaepieza

oclusora (43) gue define tres zonas bien diferenciadas: ﬁﬁé-brimg4
ra zona .(43') de cierre; una segunda zona (43") de roscadéfhediag
te el cual se fija la pieza (43) & la cabeza (4) de la empmfimdura
en =1 roscado interior gue porta la prominencia orificadah{éZ); -
vna tercera zona (43"') gue define en su extremo una conﬂ@?ﬁ?cién
en cuadradillo y un terminal roscado. En dicha pieza (43) se mon-
tan, axialmente, una serie de arandelas (6), entre dos de las cua
les se intercala una tuerca (7) gue cierra hermé€ticamente esta zo
na sin detrimento de las condiciones de giro de la pieza (43), -

completindose el cierre con una pieza de mando (8) moleteada exte
riormente y cerrada por una de sus caracs definiendo en &lla una -
peqguena abertura en cuadradillo cuyo contorno coincide con el ter
minal (43'") de la pieza (43) de modo gue, dicha pieza de mando -
(8) se monta en el pieza (43) merced a la tuerca (9) gue rosca -
er. el vistago roscado terminal. Por su parte, la tuérca (7) se sQ
lidariza por roscado en (42') a la prominencia (42) de forma gue

actuando la pieza de mando (8) en uno u otro sentido se permite,

respectivamente, la apertura o cierre de uno de 123 conductos -
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(10') en se subdivide el conducto (10) por el cual accede el

gas combustible proveniente del depdsito almacenador.

La tercera prominencia (44), orientada ortogo:

nalmente respecto a las dos anteriores ~ver figura 1- presenta -

asimismo un roscado exterior (44') definiendo en su interior una
. Y

» » * * L
porcidn roscada en la gue se inserta una pieza posicionadora (11)
L[]

gue monta una bola (12) tensada por un resorte (13) a su vez in-

serto en un cajeado ciego (14) que define el propio cuerpé'p}inci

pal (1) de la empufiadura. "t

Dicha pieza posicionadora (11) va proviteta de
un orificio interior centrado (11') cue comunica con un reé}hto -

gque define interiormente la propia prominencia (44), el Suel re-

cinto estd tamki&n en comunicacibén con la cabeza de la eppppadura
donde se monta el soplete mediante un orificio (10").

En dicho recinto que define la priminencia -
(44) de la cabeza (4) de la empuhadura va inserto un vastago(20),
Ge cabeza plana y que tiende a ascender actuado por un resorte -
(21), perc gue gueda posicionado, con intermedio de una tapa her-
mética (22),por un mando (23) gue, con una arandela de tope (24)
es abrazado por una tuerca posicionadora (25), con un guiebro anu
lar en una de sus caras por el gque hace tope en la arandela (24)
y sucesivamente en el canto del mango (23) comprimiéndo al véasta-
go (20) a partir de una posici®én limite. Dicha tuercd (25) va po-

sicionada en la prominencia (44) por roscado en (44').

La empunadura constituida segtin la invencidn,
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y con el montaje preconizado cuya disposicifn se ha representado
en la figura 1 y, una vez constitufido se observa en la seccidn de
la figura 2 el gas combustible proveniente del depbsito almacena-
dor accede a la cabeza (4) de la empufiadura merced al conducto -
(10) gue atraviesa su mango (1). Si la pieza de mando (8) est§ en

posicibn abierta, el oclusor (43), en su zona (43') esté:feyirado
respscto al orificio (10'), permitiendo a través de &ste el:paso

de gas combustible a la cabeza de la empuhadura y al sopretg:soli

dario a la misma donde se realizari la combustién. En esta.posi-
L d

cidn, la bola (12) ocluye el segundo orificio (11') y en comse- -

cuencia el recinto interior para prominencia (44) y el ordifigio -

(10") no resultan accesibles al paso de gas, con lo que gsbLe gas

combustible Gnicamente accede al soplete por el orificio (1Q'), -

L NN ]

en peqguenas cantidades, y proporcionando una llama de mantenimien

to.

Pero cuando se requiere una llama potente pa-
ra soldadura, basta presionar el mando (23) para que este actie -
en sentido descendente -segln representacidn de la figura- al véas
tago (20) y el eje de éste desplace la bola (12) comprimiendo el
resorte (13) al ser aplicada una fuerza mayor. Con ello, se permi

te el libre acceso del gas combustible a través del orificio (11)

a la c@mara interior de la prominencia (4%4) y en consecuencia la

libre salida de este gas -ya que se halla a presibn- a través del

orificio (10") a la comunicacidn con el orificio (10') y en conse

cuencia al soplete.
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En esta segunda pecsicién indicada, con el li-

bre paso de gas combustible a través de los dos orificios (10' y

i0"), la cantidad de gas consumida es mayor proporciondndose en -~

consecuencia una mavor llama y mayor potencia de soldado o calen-

tado de tubos.

El solicitante, al amparo de los Coniéhibs In

]
ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el déftcho -

de extender la presente demanda a los paises extranjeros, *sye fue-
L}

L ]
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presentes soli-
L]

citud.

REIVINDTICACTIONES e s,

1.- Empunadura perfeccionada, para sopletes -

de soldar y/o calentar tubos, gue consta de cuerpc de mango; Dro-

LI NN ]

visto de conformaciones anat6micas de asido y soluciones herméti-
cas de anclaje al conducto flexible a través del cual accede gas

combustible proveniente de un depbsito donde esté& almacenado a -

presibn, caracterizada porgue dicho cuerpo de mango es atravesado
por un finico orificio-conducto y define una cabeza con tres confo
maciones en disposicifn ortogonal entre siI en dos de las cuales -
dicho orificio conducto se bifurca; una de las conformaciones or i
ficada monta el soplete, en tanto gque la otra orificada, que pre-
senta un orificio de comunicacibn con la salida al soplete, montﬂ
un mando de apertura por presidn y la tercera monta asimismo un -
mando de apertura por giro; de modo gue con el mando de apertur.

por giro en posicibén de abierto pasa gas combustible a través de

2
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una de las bifurcaciones del orificio=-conducto accediendo al soplf
te una cantidad ds gas combustible cue proporciona una llama de -
mantenimiento, en tanto gue, con el mando de apertura por presibn
en pnsicibn de abierto, accede gas combustible al soplete a tra-

vés del segundo conducto, proporcionando una llama de gran poten-
. [

. °%e, 2
cia.

2.~ Empunadura perfeccionada, para sopdetes -

L]

e
de soldar y/o calentar tubos, segfin reivindicacifn primera‘e.carac
=

terizada porgue el mando de apertura por giro incluido en’ Una de

las conformaciones ortogonales, incide sobre una de las hifdrca-

ciones del conducto cue porta otra de las conformaciones,gf e -
[ ]

estructura en un vAstago alargado uno de cuyos extremos Cf'ér

0oe®

1}
|

por conicidad este conducto bifurcado, su cuerpo rosca en la con-

- ]

formacidbn y el cotro extremo define un eje cuadradillo y un termi-
nal roscado en el gque, respectivamente, se montan un mando gira-
ble provisto de moleteado exterior y una tuerca que efectfia el -
apriete del conjunto; entre dicho mando moleteado y esta confor-
macibn de la cabeza de empunadura, se monta, axiadamente =zl véstg
go, una segunda tuerca que, escoltada por sendas arandelas, rosca
exteriormente en la conformacién ortogonal permitiendo el giro -
cdel vdstago que al ser actuado en giro por el mando en un sentido

permite la apertura de una bifurcacién en orden a lograr la ali-

mentacidn de una llama de mantenimiento.

3.- Empunadura perfeccionada, para sopletes -

de soldar y/o calentar tubos, seglin reivindicaci6n primera, carag
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terizada porgue el mando de apertura por presibn incluido en otra

de las conformaciones ortogonales, incluye una bo a de cierre,

posicionada al inicio de esta bifurcacién por accibn de un rescr
te inserto en el correspondiente cajeado de la cabeza de la empu-

nadura y una pieza de montaje roscada a esta cabeza de la empuha-

dura; definiendo dicha conformacién ortogonal una cavidaé.idtern?
de la gue parte un conducto bifurcado a la salida del soplé%e Y

[ )
siendo cerrada esta cavidad por un cierre hermético posicib@?do .

por un lado mediante un vistago de cabeza plana susceptible de in
cidir sobre la bola de cierre por el otro extremo y tensade'~en -
contraposicidn por accibén de un segundo resorte; y un maﬂ@é de -

apriete susceptible de actuar sobre el vastago de cabezazfgéna -
con intermedio de la arandela de cierre hermético, posic}PPEndose
este conjunto por una arandela con guiebro gue permite el paso a
su través del pestillo de presibn roscé&ndose externamente a la -
cenformacisn ortogonal citada; de modeo gue actuando este mando,
se presiona el vastago de cabeza ortogonal, cuya punta desplaza 4
la bola contrarrestando la accién del resorte,en orden a permitiny
el paso de gas combustible a la cdmara interna de la conforma- -
cidn ortogonal y posterior salida hacia el soplete por la bifurca
cibn, en orden a lograr la alimentacibén de una llama de trabajo.

4.~ "EMPURADURA PERFECCIONADA, PARA SOPLETES
DE SOLDAR Y/O CALENTAR TUBOS".

Tal como se ha descrito en la presente memo-

ria, gque consta de once hojas mecanografiadas por una sola cara,




10

15

20

25

- 11-

acompanada de sus correspondientes dibujos.
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