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dobre:

"Procedimiento y dispositivo para la regulacidn de wn

generador de vepor de paso forzado".

Totesitante: SULZER FRERES, Société Anonyme, entidad suiza,

5.

residente en Winterthur, Suiza.

Ia invencidn se refiere a un procedimiento y
a un dispositivo pare la regulacidn de la alimentacidn del
medio de trabajo en un generador de vapor de paso forzado

con separacidn de liquido delante de una parte de recalenta-

miento o gsu principio.
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En loﬁgeneradores de vapor de paso forzado es

¢onocido el disponer delante de la parte evaporadora un
separador de liquido y escoger la cantidad del medio de
trabajo alimentado, de manera quéﬁel evaporador salga una
mezcla de fase vaporosa y liquida del medio de trabajo. Ia
fase 1ligquida del medio de trabajo se separe entonces, en
el separador de liquido, de la fase acuosa y se desenloda.
De esta manera se logran separar, con la fase liquida
desenlodgda, las seles que se encuentiran en el medio de
trabajo, de manera que el recslentador no peligra por las
sedimentaciones de sal.

Mediante el desenlodado de la fase salida, liquida,
del medio de trabajo se presente una pérdida en energia
térmica y en medio de trabajo, y se conocen distintas
disposiciones mediante las cuales, se mantiene esta
pérdida lo més pequefia posible. Se ba demostrado, sin
embargo, que en las instelaciones de desalado modernes se
pueden evitar en gran parte las perdides que se formsn por
un continuado desenlodado del separador de liquido y que
un Qesenlodado de une cantidad de medio de trabajo meyor
solo se puede realizar, cuando por cualquier razdn, por
ejemplo por una fuge en el condensador o por una perforacidn
del intercambiador de iones el contenido de sal el medio
de trabajo, que fluye por la instalecidén generadora de
vapor, sube por encima de una medlda permisible.

Esto se logra, segin la presente invencidn,
debido & que la regulacidn del medio de trabajo alimentado
en el generador de vepor se hace adicionalmente depen-
diente del contenido de sal del medio de trabajo alimentado

y ésto en forma de que con mayor contenido de sal se
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aumente la cantidad de medio de trabajo alimentado y con
contenido de sal bajo se reduzca,

El dispositivo segin la presente invencidn se
caracteriza, porque este contiene un aparato palpador
de la concentracidn de sal influido por el medio de
trabajo que actua sobre un regulador de ajuste de la
cantidad del medlo de trabajo a alimentar en el generador de
vapor, en forma tal, que la cantided se modifique en
dependencia con el contenido de sal del medio de trebajo.

La invencidn se explica tomando como base
algunos ejemplos de ejecucidn representados esquemdtica-
mente en los dibujos.

Muestran:

Fig. 1 una ejecucién del generador de vapor
segin la invencién.

Pig. 2 un diagrama de las condiciones de separa-
cidn del 510, contenido en el medio de trebajo.

Pig. 3 ¥ 4 dos ejecuciones distintas del
dispositivo de conmutacidn conteﬁido en la fig. 2.

. Fig. 5 y 6 diagrames de la dependencia de le
cantidad del medio de trabajo del contenido de sal del
medio de trabajo.

Pig. 7 y 8 otras dos formas de ejecucidn del
dispositivo segin la invenciédn.

En la fig. 1 se ha representado un ejemplo de
ejecucidn sencillo de la invenoidn. El medio de trabajo se
alimenta por la bomba de alimentacidn 1, a través de un
drgano dégstrangulacién 2 y un diafragma de medicidn 4,

a uns parte evaporadora 4. Al final de los distintos

tramos de le parte evaporadora se han dispuesto palpadores
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de la temperstura. Los distintos tramos de la parte
evaporadora 4 estdn unidos por un colector 6 desde el
cual se alimenta el medio de trabajo a un separador de
1{quido 7. La fagse en forma de vapor del medio de trabajo
se conduce desde el separador de liquido 7 & un
recalentador y desde éste llega a la turbina 9 y un
condensador 10.

Desde el condensador se impulsa el medio de
trabajo por una bomba de condensado a un depdsito de agus
de alimentacidén 12 de donde es sacado por la bomba de
alimentacidn 1. EL drgeno de estrangulacidn 2 se gobierna
por un regulador 13 que es influenciado vor un aparato de
medicidn de caudal 14 conectado al diafragms de medicidn
y recibe su valor nominal por un regulador 15 superpuesto.
El regulador 15 se influye por loe palpadores de temperatura
5 y esto de manera que cada vez actua sobre el regulador
el palpador de temperatura con su impulso que indica la
mayor temperatura. Todos los palpadores de temperatura
que indican valores de temperatura més bajos quedan
desconectados. Esta temperatura maxims se ajusta, mediante
el impulso de valor nominel aelimentado a través de la
linea 20 de forma tal, que el vapor que sale del tramo
corespondiente esté ligeramente recalentado. Esto signi-
fica que todos los demds tramos muestran temperaturas de
vapor inferiores y por lo tanto conducen una determinada
parte de medio de trabajo sin evaporar. Este medio de
trabajo sin evaporar se separa en el separador 7. EL medio
de trabajo liquido que se encuentra en el separador de

1iquido 7 se evacua en forma conocida a través de un drgano

de estrangulacidn 16 que se gobierna por un regulador 17 en
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dependencia del nivel del liquido. El regulador 15, que
goblerna la cantidad de medio de trabajo a alimentar,
recibe su valor ncominal por una linea de impulso 20 que
estd conectada & un dispositivo de conmutacidn 21. El
dispositivo de conmutacidén 21 estd unido con les lineas

de impulso 22 y 23 que conducen los distintos valores
nominales pare el regulador 15, siendo uno de los valores
mayor, el otro inferior. ILas lineas de impulso 22 y 23
reciben sus impulsos, que dependen de la carga del
generador de vapor, del emisor de carga 24,que, en forme en
sl conocida, suministra los valores nominales tambidn a los
demds reguladores, no representados, del generador de
vapor, es decir para el hoger, aire, etc. En el circuito
del medio de trabajo se ha dlspuesto, en un lugar de
medicidn 25, un aperato palpador de la concentracidn de

sal 26 que envia un impulso de regulacidn, que accions el
dispositivo de conmutacidn 21.

Si ahora el contenido de sal del medio de trabajo
que se encuentra en el circulto es tan reducido que se
queda por debajo de un limite determinado ajustado,
entonces el regulador 15 estd conectado & %través del aparato
de conmutacidén 21 con la linea de impulso que, de los dos,
cede el valor nominal de temperaturs més elevada y con
ello une cantidad de medio de trabajo mds pequefia &
alimentar. Si por cualguier razdm por ejemplo por mal
funcionamiento de la instelacidn desaladora, auments el
contenido de sel del medio de trabajo y sobrepasa un valor
1{mite graduasdo, entonces esto se determina inmediatamente
por el aperato palpador 26 y éste ajusta el dispositivo de

conmutacidon 21 de manere que el valor nominal para el
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regulador 15 se reduce y con ello se aumenta la cantidad
de medio de trabajo alimentado. Como se alimente méds medio
de trabajo y las demés condiciones estdn invariables, queda
une mayor parte que antes sin evaporar a la salida del
evaporador y se separa en el separador de liguido 7 y se
desenloda, Tan pronto como el contenido de sal del medio
de trabajo en el circuito vuelva a bajar, se gradua el
dispositivo de conmutacion 2L por el eparato palpador 26
de manera que el valor nominal alimentado al regulador 14
es més pequefio.

En la fig. 2 se ha dibujado en el diagrama la
proporeidn GA/GU de la cantidad de sal que se encuentra
separada, de la que se encuentra en circuito sobre la
cantidad de desenlodado M en porciento de la cantidad de
medio de trabajo alimentado y esto para distintas presiones
que se indican en atm. abs. El diagrama muestra que
especialmente en las presiones méximas al aumeniar la
cantidad de desenlodado en la zona usual por debajo de 155,
aumenta el efecto de separacidn. Tiene, por lo tanto,
sentido que esto se efectue con ayuda del dispositivo segin
la presente invencidn, mediante el aumento de la cantidad
de desenlodado al tener un contenido de sal mayor.

En las figs. 3 ¥ 4 =se representan dos formas de
ejecucidn del dispositivo de conmutacidén. En la fig. 3
se acciona, por el impulso transmitido por el palpador de
concentracidén de sal 26, una barra 30 que gradua el
brazo 31 de un potencidmetro 32, cuyos extremos estdn
conectados a conductores eldctricos 22 respectivamente 23,
que conducen tensiones correspondientes a distintos valores

nominsles, Segin le posicidén del brazo 31 se toma, por el
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potencidmetro 32, una de las teﬁsiones gque se encuentran en
los conductores 22,23 o une tensidn que se encuentre
entremedias y ge alimenta por la linea de impulso 20 al
regulador 14.

En la ejecucidn mostrada en la fig. 4 del
dicpositivo de conmutacidén se alimentan a través de las
tuberias de impulso de valor nominal 22 y 23 distintas
presiones hidrailicas a los cilindros 40 y 41 mediante las
cuzles se desplazan los émbolos 42,43 que estdn bajo la
fuerza de’resortes. Los émbolos estdn provistos con
barras de émbolo 44, 45 que atacan en ambos extremos de una
gula 46 y desplazan esta. Sobre la guia 46 se guis una
pieza deslizsnte 47 que estd unida con una palance 49
alojeda en forma giratoria en una barrs de puja 438. Ia
palanca 49 se desplaza por una barra 50. La barra 48 estd
provista con una pieza final 51 que se encuentra enfrente
de un canal de aire 52 que estd desarrollado en un émbolo
53 que a través de una barra 20 alimenta el valor nominal
al reguledor 15, EL émbolo 53 de tres piezas de distintos
didmetros de los cusles el mayor estd provieto de una
peqﬁgﬁa abertura 54 y estd guiado en el cilindro 55. E1
eilindro 55 estd proviesto de una alimentacidn de aire a
presidn 56. La barra 50 estd unida con la barra de émbolo
57 de un émbolo 58. El émbolo 58 se desplaza en un
cilindro 59 que estd provisto con tuberias de alimentacidn
60,61. Por una corredera 63 mévil en un cilindro 63 se
gobierna la alimentacidn de aceite a presidn desde una
bomba hidradlica 64 al cilindro 59 y la evacuacidn de este
aceite desde el cilindro 59 a través de la tuberia 65, La

corredera 63 estd unida con un inducido 66 imantable que
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se encuentra en la zona de dos bobinas eléetricas 67 y 68.
Unos extremos de las bobinas 67 y 68 estén conectados a
una fuente de corriente 69, los otros extremos unidos con
contactos 70,71l. Los contactos 70 y 71 actuan junto con
un contacto mdvil 72, que se mueve por el impulso del
aparato palpador de concentracidn de sal 26. El contacto
movil 72 estd conectado en serie con un segundo contacto
mévil 73, El contacto mévil 73 trabaja junto con dos
contactos fijos 74,75 que juntos estéﬁconectados al
segundo polo de la fuente de corriente 69. E1l contacto
mévil 73 estd unido a través de una barra 76 mecédnicamente
con la palanca 49.

3i el contenido de sal en el generador de vapor
es pequefio, entonces el contacto mévil 72 estd por la
influencia del palpador de concentracion de sal 26 en
contacto con el contacto 70. De esta manera se cierra el
circuito de corriente & través de la bobina 67 y el
inducido 66 es atraido por esta bobina. La correders 63
ge encuentra en su posicidn final izquierda y une la
cdmare del cilindro inferior con la bomba 64, la superior
con la evacuacién formade por le tuberie 65. E1 émbolo 58
se encuentra en su posicidn final superior, la palanca 49
estd en la posicidén dibujeda. Si shora por cuslquier
razdén sube el contenido de sal en el medio de trabajo sobre
un valor 1imite determinado, entonces por el aparato
palpsdor de la concentracidn de sal 26 se pone el contacto
névil 72 en contacto con el contacto Tl. De esta manera
se le alimenta a la bobina 68 desde la fuente de corriente

69 corriente a través de los contactos 73, 74 ¥ se

excita. ElL inducido es atraido por la bobina 68 y la
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corredera 63 se desplaza en la figurs hacia la derecha a su
segunda posicidn final. De esta manera se conecta la cdmera
superior del cilindro 59 a la bomba 64 y la cdmesra inferior
a la tuberia 65. El émbolo 58 empieza a moverse ahors con
una velocidad constante hacia abajo dada por el ceudal

de impulsidn de la bomba 64, Mediante este movimiento se
interrumpe el flujo de corriente entre los contactos 73,74,
lo que sin embargo no tiene ya jnflusncia alguna sobre el
digpositivo ya que la corredera 63 también después de esta
interrupcidn de corriente se mantiene en su nueva posicidn.
E1l émbolo 58 se mueve con velocidad constante hasta que
elcanza su segunda posicidn final, en la figura abajo. Al
alcanzar este posicidn final se ponen en contacto los
contactos 73, 75, lo que no tiene influencia sobre la
posicién del émbolo 58 mientras el contacto mévil 72 no se
ponga en contacto con el contacto 70. Solo cuando después
de una bhajada del contenido de sal en el medio de trabajo
el contacto mévil se vuelva a poner en contacto con el
contacto TO se efectus un desplazamiento de la corredera
63,. con lo que el émbolo 58 nuevamente con velocidad
constante, después de haberse iniciado el proceso llega a la

posicidn superior en la figura.

Mediante este movimiento del émbolo 58 se mueve

la palanca 49 a lo largo de la guia y toma, segin su

posicidn, el impulso de valor nominal de una uw otra de
las li{neas de impulso 22, 23 - o pasajeramente también

valores intermedios.

El aire a presidn alimentado al cilindro 55 a

través de la tuberfa 56 fluye a través de la abertura 54

¥ a través del canal 52, Ia corriente se estrangula agui
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en el canal 54 en forme constante y a la salide del canal

52 por la pieza final 51 en forma variable. El émbolo se
gradus en forms en 81 conocide en cada caso de maners que
las fuerzas del aire comprimido que actuan sobre él de
sgmbos lados sean igusles. De esta menera se logra que la
barra 20 siga el movimiento de la barra de empuje, sin por
ello cargar esta en forma digna de mencidne.

En el diagrams fig. 5 se represente une relacidn
correspondiente a la fig. 3 entre la concentracidn de sal
C y la magnitud del wvalor nominal para el caudal de
alimentacidn, respectivamente la posicion de la palesnca 31.
Haste una concentracidén de sal C; la palanca 31 estd en la
posicidn hy (fig. 3) que corresponde a la cantidad mas
pequefia. de alimentancidon. Si aumente el contenido de sal
por encims de la concentracidn Cl, entonces se aumenta
también la cantidad del medio de trabajo alimentado de
manera que le palaenca se desplaza en direccidn hacia la
posicidn hz. Si el contenido de sal es igual a un valor
Co 0 mayor, la palance se mantiene en la posicidn h2. Esto
significa que la cantidad de medio de trabajo alimentada
al generador de vapor tampoco con mayor contenido de sal
se sumente mas. Como se¢ puede gorrecisr por el diagrama fig,
2 aumenta en un gran margen de presidn la centidad de las
sales evacuedas con el desenlodado sole en un vealor
determinado, que se ha alcanzado & aproximadsuente 15 Y%
la cantidad de desenlodado y que tampoco en una gran
elevacidn del desenlodado se sobrepasa considerablemente.
Solo a presiones muy elevedes cerca de la presidneritica
se podria con un desenlodado superior & este aumentar la

cantidad de sal evecuada. Esto condudris de nuevo a
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perdidas mayores en energia y medio de trabajo. Por esta
razén la cantidad del medio de trabajo desenlodado no se
incrementa por encima de un limite determinado.

En el diagrems fig. 6 se muestra la relacidn entre
la concentracidn de sal C y la magnitud del valor nominal
para el volumen de alimentacidn en el dispositivo segin
la fig. 4. Hesta un valor limite superior 02 ge mantiene el
valor nominal a su nivel anterior bajo hl‘ Después de
sobreparsa este valor limite se cambia entonces con velocidad
constante %% = const. al valor nominal mds elevado h,.
Este valor nominal mds elevado sigue en efecto hasta que el
contenido de sal baje por debajo del valor limite inferior
Cl. Entonces se conmnta de nuevo con velocidad constante al
valor nominal més bajo que corresponde a la posicidn de
ralancs hl' Mediante esta medida se evita un oscilado
de la regulacidn en concentraciones de sal gue se encuentren
cerca de un valor limite. Esto se logra debido a que la
conmutacidén al otro valor nominal se efectus con uns
diferencia de conexidn, en dlstintos valores limite, y con
une welocidad constante no muy grande, que no perturba

la regulacidén del generador de vapor.

En la fig. 7 se ha representado otra forma de
ejecucidn del dilspositivo segin le presente invencidn.
Las partes que concuerdsn con la fig. 1 llevan el mismo
ndmero de referencia. La inetalacidén segin la fig. T se
diferencia de la fig. 2 en que el dispositivo de
conmutacidn 21 recibe los valores nominales para el regulador
15 de dos reguladores sobrepuestos 80 y 81 a través de

1ineas de impulso 22 y 23. El regulador 80 regula, como en

el ejemplo anterior, segun la mayor de las temperaturas
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medidas por los palpadores de temperatura 5 y recibe para

- 12 =

ello su valor nominal a través de una lfnea de impulso 84.
El regulador 81 regula en dependencia de la temperatura
media de todos los palpadores de temperaturse 5 y recibe
su valor nominal a través de la linea de impulso 85. Los
dos valores nominales son también como en el ejemplo
anterior dependientes de la carge y son suministrados

por el emisor de carga 24.

. En este digpositivo se gobilerna, con mayor conteni-
do de sal, la cantided de agus alimentada en dependencia de
la temperatura maxima ajustada de uno de los tramos 4
correspondientemente en la lines de impulso 84 en la forma
ya descrita. Con contenido de sal pequeflo del amedio de
trabejo se gradua por el palpador de concentracidn de sal
26 el dispositivo de conmutacidn 21 de manera que el
regulador 15 reciba su valor nominal del regulador 81
sobrepuesto. ELl regulador 81 se influencia por la
temperaturs media del vapor que sale de los tramos 5,
habiendose ajustado esta temperatura media por el impulso
del valor nominal de la linea de impulso 85 algo mis
elevado que el de la temperatura médxime regulada por el
regulador 80 de un tramo ligeramente vecalentado. Egto
significa, que el vapor que sale de la parte evaporadora
muestra una temperatura més elevada que enel caso anterior
¥y por l&&anto no contiene ningin medio de trabajo sin
evaporar. Su temperatura, con la que entra en la parte
recalentadora situada a continuaciodn, corresponde aqui al
valor medio de las temperaturas medidas en los distintos
tramos del evaporador. De este manera, con un contenido

de sal que se encuentra por debajo de un determinado valor,
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al generador de vapor solo se le alimenta tanto medlo de
trabajo como es necesario pare la produccidn de la cantidad
de vapor tomada. No se efectua ningun desenlodado, de
manera que se evitan las perdidas originadas por ello.

5 Sin embargo, si sube el contenido de sal del medio de
trabajo que se encuentra en el generador de vapor por
encima de la medida ajustada, entonces el regulador 15 se
une con el regulador sobrepuesto 80 y la temperatura de
gsalida del medio de trabajo que sale del evaporador se

10. rezula de manera que quede una cierta parte en medio de
trabajo sin evaporar y que se desenloda. Si después de
este desenlodado baja el contenido de sal en el medio de
trabajo, entonces por el palpador de concentracidén de sal
se vuelve a conmutar al regulador sobrepuesto 81 gue gradus

15. le alimentacidn de forma que no salga ninguna parte de
medio de trabajo sin evaporaﬂdel evaporador.

¥n la fig. 8 se ha representado otra forma de

ejecucidn del objeto de la presente invencidn. Las piezas

que concuerdan con las figuras anteriores llevan asimismo

20, los mismos nimeros de referencia. El dispositivo representado

en esta figurs se ha dividido el evaporador en dos partes

4 y 4'. Un palpador de temperatura 90 se encuentre entre el
separador de liquido 7 y el recalentador 8 y manda su
impulso a un retulador 91 que estd unido con el dispositivo

25. de conmutacidn 21 por una linea de impulso. Al dispositivo
de conmutacidn 21 se ha conectado ademds un regulador 93
que se gobierna por un impulso de valor nominal cedido por
un aparato de medicidn caudal 14 a través de un convertidor
de impulso 94. El convertidor de impulso 94 es un dispvositivo

30. en sl ya conocido que por ejemplo con ayuda ds un acciona=
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miento de curva origina una dependencia deseada del valor del
impulso transferido al regulador 93 del impulso que el
convertidor de impulso recibe del aparato de medicidn de
cantidad 14. En la ‘tuberia de desenlodado 95 del separador
de 1fquido 7 se ha dispuesto un refrigerador 96, es drgano
de estrangulacidn 15 y un diafragma de medicidén 97. El
drgano de estrangulacidn 15 se gobierna, como en los

e jemolos anteriores, por el regulador 16 en dependencia del
nivel del 1f{quido en el separador. El diafragma de medicidn
de 97 estd unido con el apasrato de medicidn de caudal 98

que transmite udimpulso correspondiente al caudal que

fluye al regulador 93. £l evaporador de vapor segin la

fig. 8 estd ademds provisto de una tuberia de desviacidn 99
en la que se encuentra un érgano de estrangulacion 100,

EBste organo de estrangulacidn se gobierna por un aparato
medidor de la concentracidn de sal 26 a través de un

impulso transmitido por una linea de impulso. Desde el lugar
intermedio entre las dos partes 4, 4' del eveporador conduce
una tuberfa de desviacidn 102 delante del recalentador 8.

En la tuber{a de desviacidn 102 se han dispuesto un

drgano de estrangulacidn 103 y un diafragma de medicidn 104.
El diafragma de medicidn 104 estd conectado a un aparato
medidor de caudal 105 que envia un impulso correspondiente
al caudal de medio de trabajo que fluye a un regulador 106,
que acciona el drgano de estrangulacidén 103. E1l regulador
106 se le ha anteconectado un dispositivo multiplicador de
impulso 107 que recibe impulsos de emisor de carga 24 y

del palpador de la concentracidn de sal 26, multiplica estos

entre si y los transmite como valor nominal al regulador 106,

El emisor de carga 24 emite un segundo impulso directamente
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En el Cispositivo mostrado en la fig. 8 ajusta el
regulador 13 la cantidad de medio de trabajo, con reducido
contenido de sal, segin el valor nominal suministrado por
el reguledor 91, y esto en dependencia de la tempersiura
del medio de trabajo. Aqui no se desenloda ningin medio de
trabajo 1fquido del separador de liquido. Con mayor
contenido de sal conecta el dispositivo de conmutacion 21 el
regulador 13 al regulador 93 y la cantidad de alimentscidn
graduade en el Srgano de estrangulacidn 2 se gobierna
ahors en dependencie de ls proporcidnde la cantidad
desenlodada vor el drgano de estrangulacidn 15. Aqui se
pueden ajustar con ayuda del convertidor de impulso 94 para
distintos mérgenes de carge, es decir para distintas
cantidades del medio de trebajo alimentado, otra proporcidn
de la cantidad del medio de trabajo desenlodado con
relacidn a la centidad alimentada. As{ se puede por ejemplo
con cargas pequefias aumentar la cantidad del medio de
trabajo desenlodado en relacidn con el medio de trabajo
alipentado, vara contrarrestar las inestabilidades de la
corriente. Mediante el dispositivo de multiplicacidn 107 y
el regulador 106 se efectua en dependencia de la carga
y del contenido de sal en escala mds pequefia o mayor,
una. desviacidn del medio de trabajo liquido a través de la
linea de desvizecidn 102, con lo que se puede mantener
constante la temperatura del medio de trabajo en forma de
vapor que sale de la parte del evaporador 4', al trabajar
sin desenlodado y mantenerse pequefia la centidad de
inyeccidén normalmente necesaria en el recalentador 8.

Abriendo el Srgano de estrangulacidn 100 en la tuberie de
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desviacidn 99 se puede efectuar, el servicio sin desenlodsado,
una desviacidn del medio de trabajo alrededor del separador
de liquido 7, y de esta menera eliminar su resistencia de
corriente lo que gignlfics pars el medio de trabajo una
determinada caida de presidn.

Se entiende, que los dispositivos representados
como ejemplos se pueden variar en multiples formas. Asi
ge puede por ejemplo haber dispuesto el aparato palpador
de la concentracidn de sal 26 en cualquier lugar del
circuito del medio de trabajo ¥y esto bien en la corriente
de todo el medio de trabajo o bien en una linea de
derivacidn que solo sea fluida por una parte del medio de
trabajo. Pero tampoco es necesario que el medio de trabajo,2
como dibujado, forme un circuito a través del generador de
vapor y una turbina, sino que tembidn puede pasar sclo una
vez por el gencredor de vapor y ser consumido., El palpador
de temperatura 90 en la fig. & no necesita, como dibujado,
encontrarse a la entrada del recalentador, sino que este
puede en principio encontrarse en cualquier otro lugar del
gererador de vapor.

Asimismo se entiende que los ejemplos representados
en el dibujo y descritos estan simplificados y solo sirven
para aclarar la invencidn. As{ pués una instalacidn de
fuerza ostd normalmente equipada con muchos otros reguladores
que por ejemplo con ayuda de inyeccidn de agua mentiene
constante la temperatura a la salida del generador de
vapor, etc. EL emisor de carga 24 no necesita en este caso
ser accionado a mano, sino que puede estar gobernado por la

misma instalacidn, por ejemplo por la velocidad de la

turbina o por la vresidén delante de la turbine. La disposi-
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cidn segin la presente invencidn se puede combinar agui
con estos elementos de regulacidn adicionales y sobre los
reguladores representados en el dibujo pueden actuar otros
impulsos adicionales para lograr as{ efectos especiales.
Asi puede por ejemplo sobre el regulador 15 en la fige 1
ademds del impulso de la tempersturs actuar adicionalmente
un impulso que refleje la humedad del vapor o & los
reguladores 15, 81, 91 se les pueden alimentar impulsos
que dependan de la cantidad de agua inyectad en el
recalentador con la finalidad de variar las condiciones
de temperatura en el generador de vapor de manersa que la
cantidad de agua & inyectar en el recalentador se mantenga
dentro del limite deseado.

En principio son también posibles otras manipu-
laciones en la regulacidn para lograr le finalidad de la
presente invencidn. Asi se puede por ejemplo en la ejecucidn
segin la fig. 1, en lugar de variar el valor nominal del
regulador 15, & una u otra linea de impulso de este
regulador superpones mediante un dispositivo de suma de
impulso, en si conocido, en la manera ya descrita, un
impulso adicional dependiente del contenido de sal del
medio de trabajo. De esta manera se puede variar el impulso
alimentado al regulador 15 del palpador de temperatura 5 o
el impulso cedido al regulador 13.

N _O T &

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiclones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,

en cuanto no alteren su principio fundamental. También se
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hace constar que el invento corresponde a una solicitud de
patente presentada en Suiza con fecha 31 de diciembre de 1959
ne 82514 acogiéndose por lo tanto, & los beneficios que
conceden los Convenios Intermacionales en vigor y siendo 1lo
que consgtituye le esencia del referido invento y por lo que
se policita Patente de Invencidén por 20 afios en Espaia:"Proce-
dimlento y dispositivo para la regulacidén de un generador de
vapor de paso forzado"jcaracterizdndose por lo sigulente:

1%.- Procedimiento para la regulacién de un
generador de vapor de paso forzado, con separacidn de
l{guido delante de una parte de recalentamiento o a su
principio, caracterizado porgque la regulacién del medio de
trabajo alimentado en el generador de vapor se hace
adicionalmente dependiente del contenido de sal del medio de
trabajo alimentado y ésto en forma de que con mayor contenido
de sal se aumente la cantidad de medio de trabajo alimentado
y con contenido de sal bajo se reduzca.

28,.~ Procedimiento, segin la reivindicacién le,
caracterizado porque con un contenido de sel por debajo de
un, limite determinado solo se alimenta la cantidad de medio
de trabajo correspondiente & la cantidad de vapor evacuadam,

32.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque con un contenido de mal por encima de
un lfnite determinado, la cantidad de medio de trabajo
alimentado por encima de la medida correspondiente a la
cantidad de vapor evacuado se mantiene independiente del
contenido de sal del medio de trabajo en circuito.

42,- Procedimiento, seasin la reivindicacién 1e,
caracterizado porque con un contenido de sal inferior a

un limite determinado por lo menos una parte del medio de
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trabajo que fluye a través del generador de vapor es conducido

alrededor del separador de liquido.

59,- Dispositivo para la ejecucidn del procedimiento
segin la reivindicacidn 14, caracterizado porque este
contiene un aparato pelpador de la concentracidén de sal
influido por el medio de trabajo y que actua sobre un
reguledor de la cantidad de medio de trabajo a alimentar en
el generador de vapor, en forms tal, que esta cantidad se
varia en dependencia con el contenido de sal del medio de
trabajo.

62.~ Dispositivo, segin la reivindicacidn 52,
caracterizado porque por el aparato palpador de la
concentracidn de sal se varia el valor nominsl del regulador.

7¢,~ Dispositivo, segin la reivindicacidn 5,
caracterizado porque por el aparato palpador de la concentra-
¢idn de sal el regulador segin la concentracidn de sal se
conecta a distintos reguladores superpuestos.

82.- Dispositivo, segin la reivindicacicén 78,
caracterizado porque con un contenido de sal inferior a un
limite determinado el regulador de alimentacidn estd conec-
tado a un regulador sobrepuesto que forma su magnitud de
regulacidén, que representa el valor nominal para el
regulador de alimentacidén, de acuerdo con los valores de
medicidn medios de los palpadores de temperatura en los
tramos de la parte del evaporador, con un contenido de sal
superior a un segundo limite determinado estd conectado a
un segundo regulador sobrepuesto que forme sus magnitudes
de regulacidn a base del impulso que cede la mixims tempera-
tura de los palpadores de temperatura dispuestos en los

tramog del evaporador.



10,

15.

20.

25.

3C.

W B URTRIN
- 20 - (Z.: PRI,

9¢,~ Dispositivo, segin la reivindicacidn 78,
caracterizado pordque con un contenido de sal que se
encuentre por debajo de un limite determinado el regulador
de alimentacidn estéd coneectado & un regulsdor sobrepuesto
que forme su magnitud de regulecion, que representa el
valor nominal pare el regulador de alimentacidn, de acuerdo
con un impulsgo de uno de los palpadores de temperatura
dispuestos en el generador de vapor, con un contenido de
sal superior a um 1imite determinado estd conectado a un
regulador que forma su magnitud de regulacidn en dependencia
de la proporcidn de la cantidad de medio de trabajo
alimentado y de la cantidad desenlodada.

102.- Dispositivo, segin la reivindicacidn 58,
carscterizado porque slrededor del separador de liquido se
ha previsto una linea de desviacién provieta de un drgano
de estrangulacidén,ajustandose la cantidad de medio de
trabajo que fluye por esta tuberis de desviacidn en
dependencia con el contenido de sal.

112,- Dispositivo, segin la reivindicacion 582,
caqacterizado porque se ha previsto un dispositivo de
conmutacidn que se gradus por el aparato de medicidn de
concentracidn de sal y el regulador de alimentecidn a por
lo menos dos lineas de impulso que llevan distintos valores
nominales,

12¢,~ Dispositivo, segin la reivindicacidn lla,
caracterizado porque el dispositivo de conmutacidén de sal
conectatzdo a dos lineas de impulso y con un valor limite
del contenido de sal conecta y el regulador de alimentacidn
a una de las lineas de impulso, con el otro velor limite a

la segunda lines de impulso y con un contenido de sal entre
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encuentre entre los valores suministrados por las dos
lineas de impulso.

139,- Dispositivo, segun la reivindicacidn 118,
caracterizado porque el dispositivo de conmutacidn estd
desarrollado de manera que al subir el contenido de sal,
despuds de alecanzarse un valor limite superior del contenido
de sal se iniecia un proceso de conmutacidn efectuado con
velocidad constante y que conduce a un aumento de la
cantidad alimentada y al bajar el contenido de sal, después
de alcanzarse un valor limite mds bajo, de inicial un
proceso de conmutacidn, asimismo con velocidad constante,
que conduce a una reduccidén de la cantidad alimentada.

142,- Procedimiento y dispositivo para la
regulacidn de un generador de vapor de paso forzado; tal y
como queda substancialmente descrito en la presente
memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Egta memori nsta de yeintiuna hojas escritas

a madquina por una sola\cars
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