"Revestimiento para le proteccidn de objetos sensibles

a grandes variaciones de temperatura',

@%M SULZER PRERES, Société Anonyme, entidad suiza,

residente en Winterthur, Suiza.

La invencidn se refiere a un revestimiento
para la proteccidn de objetos a través de los cuales
fluyen medios sometidos a grandes variaciounes de tempera=~
tura, y que son sensibles a tales variaciones de temperatura.

50 Teles objetos son por ejemplo vilvulas de
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regulacidn y colectores en instalaciones de fuerza a
vapor que se accionan con temperaturas de vaoor caliente
de 600¢C y wés. Pars estas teperturas se fabrican los
mencionados objetos generalmente de acero austenitico,
que es sensible contra variaciones de temperatura bruscas
inutilizandose los objetos por la forwacidn de grietas.
Lag variaciones de temperatura bruscas son por ejemvlo
posibles al parar una instalacidn de caldera cuando el
recalentador para su proteccidn contra el quemado estéd
lleno con agua. También en el servicio con presidn
sobrecritica se pueden presentar fuertes variacicnes de
temperatura ya que en este estado de servicio, debido a
la gren densidad del vepor la transicidn del calor desde
el material al vapor es extraordinariamente grande,

La invencidn se caracteriza, porgque el reves—
timiento, que se compone de cuerpos huecos, que en su
forma se adaptan esencialmente al objeto a proteger,
se han sujetado al objeto a través de piezas intermedias
especlales.

) Segin una forme de ejecucidn preferente de la
invencidn las niezas intermedias para la sujecidn del
revestimiento son anillos que, al mismo tiempo, sirven
como anillo de soldadura que se encuentran en el lado
interior, de costuras de soldadura del objetoc a proteger
¥ que pueden estar soldados con el revestimiento o

engranar en canales previstos en el revestimiento.

Otras caracter{sticas de la invencidn se degpren=-

den de le siguiente descripcidn de dos ejemplos de

ejecucidn basados en el dibujo. Muestran:

Pig. 1 un corte a través de un colector de
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recalentador con revestimiento protector.

Fig. 2 un lugar de wnidn entre el revestimiento
protector y una parte de pared en esceala mayor a la
fig. 1y

Fig. 3 un corte a través de une vélvula
reductore provista de revestimiento protector.

Segtn 1la fig. 1 el colector de recalentador 1
se compone de una seccidn de tubo de pared gruesa 2 que
en la parte inferior en el dibujo estd cerrado por un
fondo 3. ¥n la zona de la seccidn de tubo 2 se han previsto
cuatro tubuladuras 4 que, con su exiremo derecho, estén
introducidas en un avellanado en la seccidén de tubo 2
y después unidas con éste mediante costuras de soldadura
5. En los extremos izquierdos de las tubuladuras 4
continuan los tubos del calentedor 6, propiamente dicho,
que llevan al medio de trabajo. Las piezas 2, 3 y 4 se
componen de acero austenitico, quees sensible contra las
variaciones de tewperatura brugcas, teniendo la tendencia
e agrietarse bajo los efectos de tales influencias de la
temperatura. Para proteger les piezas de tales variaciones
de temperaturs se han previsto en la seccidn de tubo 2 y
en las tubuladuras 4 revestimientos de proteccidn 7
respectivamente 8. Bstos revestimientos de proteccidn
estén, en su forme, adaptados a las piezag a proteger
y tienen por lo tanto, forma cilindrica hueca, llevando
el revestimiento 7 en su parte inferior, en el dibujo
un disco soldado 9 que mantiene alejado del fondo del
colector 3 las variaciones de temperatura fuertes. Para
sujetar el revestiuwiento protector 7 se ha previsto en

su parte inferior, en el dibujo, a éste con un canal
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gnular 10 en el que se ha colocado un anillo a soldar

compuesto de dos mitades 11, que, convenienteusnte, se
compone del mlsmo material como lag plezas 2 ¥y 3 y que
esta soldado con la costura 12 que une estag pliezas.

En la fig. 2 se ha representado en escala aumen-
tada la unidén entre el revestimiento protector 7 y la
seccidén de tubo 2, respectivamente el fondo 3.El'anillo a
soldar 11 tiene esencialmente una seccidn rectangular y
lleva en su superficie circunferencial exterior un borddn
40 de seccidn aproximasdamente triangular. Al montarse todas
las piezas el borddn 40 se encuentra entre los bordes de
las piezas 2 y 3 a soldar entre si y se funde durante el
proceso de soldadura, de manera que se obtiene una unidn
sdlida entre las piezas 2,3 y 11 y a través de la unidn
de. canal también con el revestimiento T.

En forme similer se ha sujetado en el dibujo,la
parte superior del revestimiento protector 7, pero el canal
10',que recibe el anillo a soldar 1l' de dos piezas es,sin
eubargo,mas ancho que el anilio para que el revestimiento
‘protector se pueda dilatar en su longitud bajo la influen-
cia de las variaciones de la temperatura. El didmetro
exterior del revestimiento protector 7 es algo nés pequefio
gque el didmetro interior de la seccidn de tubo 2 de manera
que entre el lado interior de la seccidn de tubo 2 y el
lado exterior del revestimiento 7 quede un espacio gque
retenga el paso del calor entre las dos piezas.

Correspondiendo a la posicidn de las tubuladuraes
4 se han previsto en el revestimiento 7 agujeros 41 a
través de los cuales sobresalen alzo haciz el recinto del

colector los revestimientos protectores 8 de las tubuladuree
L
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4. Los revestimientos 8 estdn provistos, como el extremo
inferior del revestimiento 7, en sus lados dirigidoes hacia
los tubos,cada uno con una canal anular en la que se
asientan los anillos a soldar 13 de dos piezas y ségueldan
con la costura de soldadura 14 que une las tubuladuras 4 y
los tubos 6. Para mantener los revestimientos en posicidn
centrada con relacidén a la tubuladura correspondiente 4,
puede haberse previsito por ejemplo cerca del extremo
derecho de los revestimientos, en cada uno, una moldura.

Bn lugar de las molduras se pueden haber
previsto anillos de apoyo de peccidn redonda o rectangular
que estén prisioneros en canales correspondientemente
formados del revestimiento. liediante la disposicidn de los
revestimlientos 7 y 8 que pueden estar compuestos de
material ferri{tico, resistente al cascarilado, se logra
que las variaciones de temperaitura bruscas del medio de
trabajo fluyente se mantengan alejadas de las partes
sensibles. .

Ln la fig. 3 se representa la aplicacidn de la
invencidn en una vdlvulas reductora de presidn de valor
caliente. En el cuerpo de la vdlvula 15 se ha introducido
un revestimiento protector 16 desde abajo, gque se compone
de una parte suverior 17 y una parte inferior 18, que
forma el asiento de la valvula. Las dos partes 17 y 18
estdn enrocascadas entre si mediante un paso de rosca 19.
En su extremo inferior muestra la parite de asiento 18
un reborde anular 20 cuyas superficies frontales asientan,
cada una, contra el anillo 21, respectivamente 21' de
seccidn angular que forman la pieza intermedia segin la

presente invencidn. Los anillos 21 respectivamente 21°'
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estdn, con uno de sus brazos, soldados cada vez & la
superficie frontal 24 del cuerpo de vdlvula 15 respectiva=-
mente con la superficie frontal 25 de una tubuladura 26 que,
a través de un manguito roscado 27, estd unido con el
cuerpo de la vdlvula 15. intre las dos superficies
frontales del reborde anular 20 se ha torneado una canal
22 y las dos lenguetas de uwaterial, que han quedado a ambos
lados del canal, estdn unidas con los otros brazos de los
anillos 21 y 21', que asientan conira el reborde 20,
mediante soldadura labial 23 respectivamente 23'. ilasg
uniones de soldadura en los anillos 21 y 21' solo tienen
por cometido cerrar el asiento 18 en la carcasa de la
védlvula contra le penetracidn de vapor; no sirven para
recibir fuerzas de traccidn axiales. De esto se encarga
el menguito roscado 27. liediante la ligera soldadura 23 y
23' es posible recambiar con facilidad la parte de
asiento 18 que sirve comwo revestimiento protector. La
parte de asiento 18 y la parte de revestimiento 17 se
componen aqul de acero austenitico.
, tn la tubuladura de entrada 28 del cuerpo de
la vélvula 15 se ha previsto un revestimiento cilindrico
29 que se ha sujetado en igual forma como los revestiuwientos
8 en el ejemplo segin la fig. 1. kn revestimiento abarce,
en el dibujo, hacia la izquierda hasta una brida de unidn
no rejsresentada. bl extremo del revestimiento, que se
encuentra alli, estd interiormente desarrollado en foruwa
c¢énica cowmo se ha dibujado tawbién en los revestimientos
8 en el ejemplo segin la fig. 1.

La deinds construceidn de la védlvula es esencial-

mente conocida. Un vistago de valvule 30 estd guiado
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mediante un casquillo de asiento 31 y cerrado contra la
salida del vapor en el cuerpo de la valvula 15 mediante
una empaquetadura 32. La empagquetadura 32 se puede
reajustar con ayuda de un casquillo roscado 33. Ln la
parte superior del véstago de la valvula se ha sujetado
un émbolo 34 guiado en un cilindro 35. Por encima y por
debajo del émbolo 34 se ha previsto en cada uno una
abertura 36 y 37 en el cilindro 35 & las que se han conectado
tuberias de medio de presidn, no revresentadas, a través de
las cuales se alimenta respectivamente evacua el medio de
presidn para accionar el émbolo 34. EL cilindro 35 estd
fijado mediante tornillos no representados a un collarin
39 del cuerpo de la vdlvula 15 a través de una brida 38
sujetada por un anillo expansor 33'.

N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse congtar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no alteren su principio fundamentel. También se
hace constar que el invento corresponde & una solicitud
de patente presentada en Suiza con fecha 6 de octubre de 1959,
ne 79.075 acogiéndose por lo tanto,a los beneficios que
conceden los Convenios Intermacionales en vigor y siendo
lo que constituye la esencla del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 aios en
Lspafias "Revestimiento para la proteccidn de objetos
sensibles a grandes variaciones de temperatura'; caracte-
rizdndose por lo siguiente:

12.- Revestimiento para la proteccidn de objetos



10,

15.

20.

25,

30.

-5 - 25452

a través de Los cuales fluyen medios sometidos a grandes

variaciones de temperatura y que son sensibles a tales

variaciones de temperatura, caracterizado vorque el revesti-

miento, que se compone de cuerpos huecos que en su forms

ge adapban esencialmente al objeto a proteger, se ha sujetado

al objeto a través de piezas intermedias especiales,

29,~ Revestimiento, segun la

reivindicacion 1@,

caracterizado porque las piezas intermedias para la

sujecidn del revestimiento son anillos
sirven como anillo de soldadura que se
lado interior de cogturas de soldadura
vroteger.

32,- Revestimiento, segin la
v 28, caracterizado porque los anillos
mitades y que se colocan en canales en
exterior del cusrpo hueco gue forma el

49,~ Revestimiento, segin la

I} ' -
que, al mlsmojlempo,
encuentran en el

del objeto a

reivindicacidn 18
8e componen de dos
la superficie
revestimiento.

reivindicacidn 1%,

caracterizado porque las piezas intermedias para la

sujecidn del revestimiento son anillos

que estan soldados

tanto con el revestimiento como también con el objeto a

[

proteger.

52, Revestimiento, segin la reivindicacidn 18

para uniones, gue se pueden soltar, con el objeto a

proteger caracterizado porque el revestimiento muestra un

collarin que se encuentra entre dos piezas a unir en

forma que se puedan soltar del objeto ¥y estédn ligeramente

soldadas a través de anillos, que muestran seccidn angular

con las dos piezas.

62,~ Revestimiento para la proteccidn de objetos

sensiples a grandes variaciones de temperatura; tal y como
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gueda substancialmente descrito en la presente memoria

e ilustrado en el adjunto dibujo.
“sta memorid consta de nueve hojas escrita a

mAquina vor una sola cara.

N
e

5e Madrid, -
SULZER FRERGS, Société Anonyme.
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