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La presente Memoria Descriptiva tiene como fin !a declaración de! obje 

to sobre e! que ha de recaer el privilegio de explotación industria! y comer 

cía!, exclusivo en el territorio nacional, de un Modelo de Utilidad de acuer 

do con la vigente legislación que, como el enunciado indica, se trata de "EN 

FRiADOR PARA UNA iNSTALACiON DE ENFRiAM!ENTO DE ESCOR!AS".

El presente Modelo de Utilidad se refiere pues, únicamente, a! órgano= 

que, en una compleja instalación para el enfriamiento de las escorias proce­

dentes de cualquier proceso industrial de metalurgia, realiza precisamente - 

la función del enfriamiento. Es decir, al enfriador propiamente dicho.

Sabido es que en la actualidad, en razón de evitar riesgos de-^nóendios 

¡asf como de proyección de gases o partículas sólidas 3 la atmósferáj'existe 

una tendencia cada vez más acusada a someter a las escorias procedentes de - 

cualquier proceso metalúrgico a un enfriamiento rápido, con vistas eobre todo 

ja un posterior proceso de recuperación.

También es sabido lo difícil que resulta conseguir un enfriamiento to-

jta! y rápido de las escorias, dado que la temperatura de éstas tras*«&l. corres 
) *. .** **
jpondiente proceso metalúrgico es elevadísima: entre 1.200 y 3-000° C.,̂  apro­

ximadamente.

Uno de los principales problemas que presenta el total enfriamiento rá_ 

pido de las escorias se deriva fundamentalmente del enorme desnivel térmico^ 

jque deben salvar éstas, para lo cual se requieren instalaciones de gran volu_ 

¡men, tanto mayores cuanto más baja sea la temperatura que se pretenda alean* 

jzar al final del proceso.

j A la vista de esto, recientemente se vienen utilizando algunos proced^

jmientos, consistentes en su esencia en depositar las escorias calientes en * 

je! interior de tambores rotativos que giran en un sentido predeterminado y *



]....

están parcialmente sumergidos en agua, de manera que dicho movimiento, en comj 

)inación con la acción de unas paletas las obliga a avanzar por el interior" 

del tambor, con lo cual se van enfriando progresivamente, e Igualmente tam­

bién en combinación con la acción de una he!ice de varios pasos cuyo avance" 

coincide con el sentido del giro las hace salir al exterior por una boca o - 

puerta opuesta a 1^ de entrada. Tal es, por ejemplo, el procedimiento en ei= 

que se basa la instalación reivindicada en la patente de invención N- 477.887 

en la cual queda debidamente explicado que con á! puede desarrollarse un pro 

ceso continuo.

Sin embargo con los sistemas que aplican el mencionado procedim&nto se 

alcanzan únicamente enfriamientos relativos, en el sentido de que, trabajan­

do en continuo, las temperaturas de salida de las escorias no resultan*todo= 

lo bajas que serían de desear; es decir, el máximo enfriamiento que-ée puede 

conseguir depende fundamentalmente de la longitud del recorrido d e . e s c o ­

rias por el interior de la cámara, puesto que cuando han completado d^qho re

corrido son expulsadas a! exterior. A título de ejemplo podemos exponen que=
* * *.**

con una instalación del tipo descrito en la patente mencionada anteriormente, 

con una zona de enfriamiento de aproximadamente 4,5 m. de longitud por 2 m.= 

de diámetro, se consiguen temperaturas de salida de alrededor de 300° C. Pa­

ra conseguir temperaturas inferiores sería necesario, bien aumentar conside­

rablemente la longitud de la zona refrigerada, o bien cerrar temporal y periój 

dicamente el paso de las escorias al final de la cámara de enfriamiento por= 

delante del órgano extractor. Naturalmente con cualquiera de ambas soluciones, 

al aumentar la duración del proceso, se conseguirían temperaturas más bajas; 

sin embargo, la primera de ellas plantearía serios inconvenientes de espacio 

y costos, mientras que la segunda obligaría a resolver una serie de problemas



técnicos de difícil solución y, per supuesto, muy caros.

El objeto principal del invento, por lo tanto, es proporcionar un nue­

vo tipo de enfriador para instalaciones de enfriamiento de escorias, que per 

mitiendo a dichas instalaciones trabajar en continuo, posibilite alcanzar, - 

cpn unas dimensiones normales, temperaturas mucho más bajas que con los sis­

temas conocidos, pudiéndose llegar incluso a la temperatura ambiente.

La consecución de dicho objeto se obtiene, de acuerdo con el invento,= 

a partir de la provisión de un enfriador adaptable a una instalación como la 

descrita en la patente N- 477.887, al que se ha dotado de unas modificaciones, 

que son las que hacen posible la consecución del objeto expuesto. ***.*.

Dichas modificaciones y sus efectos correspondientes son como'gi'gue:

a) El órgano motriz ha sido dotado de un mecanismo convencional de*h*vers:ón=
+

de la marcha, mediante el cual se puede hacer girar al tambor -a-voluntad- 

en dos sentidos opuestos. ... .

b) En el interior de la cámara de enfriamiento, próximos a la boca id^Untrada

y repartidos a lo largo de su contorno interno, se han dispuesto'tmes pris
.  * *

mas triangulares -cada uno con una arista lateral orientada hacia la sali­

da- y unas paletas rectilíneas adosadas longitudinalmente y también unifor^ 

memente repartidas en dicho contorno, de manera que dichos elementos, aunar 

do su acción a la del giro y a la de una pequeña inclinación del tambor, - 

hacen avanzar lentamente a las escorias hacia la salida, cualquiera que * 

sea el sentido de dicho giro.

c) En la superficie exterior del tambor ha sido dispuesta una serie de cangi* 

Iones dobles, es decir cada uno abierto hacia dos lados opuestos, de mane­

ra que puedan recoger agua del depósito, con independencia del sentido de=

la rotación.
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Con el fin de proporcionar una descripción más completa de las caracte^ 

rísticas del enfriador y de la forma en que consigue el objeto antes expues­

to, al final de esta memoria se incluye una hoja de dibujos en la que, a tra 

ves de dos figuras, se representa una forma de realización práctica de dicho 

enfriador. En tal sentido tenemos que:

- En la figura 1, la vista de la izquierda representa un alzado exterior, 

mientras que la de la derecha corresponde a una sección transversal me­

dia.

- Por su parte, en la figura 2, la vista de la izquierda corresponde a -

una sección transversal practicada por delante del mecanismo eMt<ractor= 

con objeto de que se pueda apreciar éste, mientras que la vistg^te la - 

derecha representa una sección longitudinal del enfriador, en*4a*que se 

muestran sus principales características internas. **.

En dichas figuras se han señalado los detalles más significat.í,\íQS median

te caracteres numéricos que, según su orden correlativo, responda y  !o*^¡guien 

te:

1- Cuerpo del enfriador.

2- Entrada de escorias.

3- Prismas triangulares.

4- Aletas.

5* Hélice.

6- Salida de escorias.

7- Deposito de agua.

8- Cangilones dobles.

9- Grupo motriz.

10- Transmisión.

*  *
.  *  *



11- Apoyo.

12" Sentidos de giro.

13" Horizontal.

14- Eje longitudinal.

15" inclinación.

Tomando como referencia los dibujos puede observarse que el cuerpo del 

enfriador (l) está constituido por un tambor metálico de forma cilindrica re 

matada en sus extremos por dos troncos de cono abiertos. Su eje longitudinal 

(14) está dispuesto en una posición muy próxima a la horizontal (13)* con - 

una ligerísima inclinación (15) hacia la boca de salida (6) que provoca, en " 

las escorias una tendencia imperceptible a deslizarse en dirección ajdicha - 

boca. El grupo motriz (9), o la transmisión (10), que producen el gfro^el - 

tambor están equipados con un inversor convencional del movimiento,.que per­

mite que la rotación pueda llevarse a cabo -a voluntad- en dos sent(d^ opues 

tos (12). *.**-

Fijando ahora particularmente nuestra atención en las secciooee.de am-
*  *  *.  .  *  *

bas figuras, se observa que inmediatamente a continuación de la zona cónica= 

de entrada (2) que facilita la penetración de las escorias en la cámara, 

hay unos prismas triangulares (3) repartidos en el contorno del tambor, que= 

por tener, en cada caso, una de sus aristas laterales orientada hacia adelan 

te, es decir hacia la salida, fuerzan el acceso rápido de las escorias a !a= 

zona de enfriamiento. En toda esta zona, y uniformemente repartidas en la su 

perficie interna del tambor, hay unas aletas longitudinales (4), que al girar 

el enfriador producen un batido constante de las escorias y, en colaboración 

con la ligera inclinación de aquel, las van impulsando lentamente hacia la - 

salida, en cualquiera de los dos sentidos de giro (12). A continuación de las
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aletas longitudinales, es decir al final de la zona de enfriamiento, arranca 

una hélice (5) de varios pasos, que enlaza dicha zona con la boca de sal¡da= 

(6). Esta disposición permite que cuando el giro del tambor coincide con el= 

sentido de avance de la hélice, las escorias se deslizan a lo largo de ésta= 

y son expulsadas al exterior a través de la boca (6), mientras que cuando el 

giro es contrario al avance de dicha hélice, ésta obstaculiza ei paso de las 

escorias, que quedan retenidas en la cámara, continuando su proceso de enfria! 

miento hasta tanto se invierta el sentido de la rotación. De esta manera, 

controlando el tiempo de permanencia de las escorias en la zona de enfriamien 

to, se puede conseguir la temperatura que se desee para éstas, pudiéndose - 

llegar incluso a la del ambiente, y sin necesidad por ello de interrumpir la 

carga del tambor. **. .

En la sección representada en la figura 1 se aprecia que los cáagilo—

nes (8) solidarios a la superficie externa del tambor se orientan t)$pj*a la—

dos opuestos, a fin de poder tomar agua del depósito (7) en cualqureMT.de -

los sentidos de giro, con lo cual queda garantizada la máxima refrj<yef<ación,
*. *

siempre que el enfriador se encuentre en movimiento.
* * * w

La ventaja que proporciona un enfriador de este tipo, mencionada ya en 

diversas partes de esta descripción, es obvia. Sin embargo, es interesante ** 

destacarla una vez más:

Con él pueden conseguirse temperaturas muy inferiores a las que propor^ 

cionan otros enfriadores ya conocidos, puesto que permite hacer durar al pro_ 

ceso el tiempo que en cada caso requiera, sin necesidad por ello de interrutn 

pir la carga, ni tampoco de modificar la longitud de la zona de enfriamiento 

o de dotar al tambor, al final de dicha zona, de una complicada compuerta 

que obture la salida de las escorias. En tal sentido el costo del nuevo enfrli
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dor resulta muy similar a los de otros ya conocidos.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente invento, así como 

la realización industrial, sólo cabe añadir que en su conjunto y partes cons 

titutivas es posible introducir cambios de forma, materia y disposición, en 

tanto que tales alteraciones no supongan variación sustancial del mismo.

Los solicitantes, al amparo de los convenios internacionales sobre Pr<o 

piedad industrial, ser reservan el derecho de extender, si fuera posible, eŝ  

tas solicitudes a otros países reivindicando la misma prioridad de la presen 

te solicitud.

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en España, de*abuerdo

con la vigente legislación, deberá recaer sobre "ENFRtADOR PARA UNA'jHSTALA-

+
CtON DE ENFRiAMiENTO DE ESCORiAS", en todo de acuerdo con las siguientes

w w * ++ +

*
+
* *



R E ! V 1 N D 1 C A C 1 0 N E S

1° ENFRIADOR PARA UNA INSTALACION DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS, de! tipo des­

crito en !a patente N- 477.887, que se caracteriza porque el mecanismo mo 

triz está dotado de un inversor de! movimiento que posibilite) la rotación 

de! tambor en dos sentidos opuestos por lo que, al coincidir uno de ellos 

con e! avance de una hélice de varios pasos que enlaza el final de la zo­

na de enfriamiento con el exterior de la cámara se provoca la expulsión - 

de las escorias, mientras que en la rotación contraria al avance de dicha 

hélice ésta retiene a aquellas en la zona de enfriamiento.

2° ENFRIADOR PARA UNA INSTALACION DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS, de aeuetdo - 

con la reivindicación anterior, que se caracteriza porque en el 'interior" 

de! tambor, que está ligeramente inclinado hacia la salida, entfe.la zona 

cónica de entrada y la cilindrica de enfriamiento y adosada al contorno - 

lateral hay una corona formada por prismas triangulares, cada upp.pon una 

de sus aristas laterales orientada hacia adelante y, a continuación, una=

serie de aletas rectilíneas que, estando uniformemente repart¡dps.en el *
* *  *.**

contorno, ocupan toda la longitud de la zona de enfriamiento.

con todo lo anteriormente reivindicado, que se caracteriza porque los can 

giIones longitudinales se orientan hacia los dos sentidos de la rotación" 

y realizan su función con total independencia de éstos.

4° ENFRIADOR PARA UNA iNSTALACiON DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS.

Según queda suficientemente descrito en la presente Memoria, que cons­

ta de nueve hojas, mecanografiadas por una sola cara, acompañada de los co— 

respondientes dibujos.

Madrid

El Agente
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