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La presente Memoria Descriptiva tiene como fin la2 declaracién de! obje
to sobre el que ha de recaer el privilegio de explotacidn industrial y comer
cial, exclusivo en el territorio nacional, de un Modelo de Utilidad de acug&i?
do con la vigente legislacidn que, como el enunciado indica, se tratg de "Eﬂ_
FRIADOR PARA UNA INSTALACION DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS'.

El presente Modelo de Utilidad se refiere pues, Gnicacente, al drgano=
que, en una compleja instalacion para el enfriamiento de las escorias proce-
dentes de cualquier proceso industrial de metalurgia, realiza precisamente -
la funcion del enfriamiento. Es decir, al enfriador propiamente dicho.

Sabido es que en la actualidad, en razén de evitar riesgos de-incendios
as? como de proyeccidén de gas=ss o partfculas sdlidas @. la atmésfera;'existe
una tendencia cada vez mas acusada a someter a las escorias procedéntgg de -

*
cualquier proceso metaliirgico a un enfriamiento r3pido, con vistas eebre todo
®

a un posterior proceso de recuperacion.

También es sabido lo dificil que resulta conseguir un enfriamiento to-

tal y répido de las escorias, dado que la temperatura de éstas tras".e-l..correi

pondiente proceso metaldraico es elevadisima: ertre 1.200 y 3.000° C.% apro-

ximadamente.

Uno de los principales problemas que presenta el total enfriamiento rd
pido de las escorias se deriva fundamentalmerite del enorme desnivel térmico=
que deben salvar éstas, para lo cual se requieren instalaciones de gran volu
men, tanto mayores cuanto mas baja sea la temperatura que se pretenda alcan-
zar al final del proceso.

A la vista de esto, recientemente se vienen utilizando algunos procedi
mientos, consistentes en su esencia en depositar las escorias calientes en -

el interior de tambores rotativos que giran en un sentido predeterminado y -
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estan parcialmente sumergidos en agua, de manera que dicho movimiento, en Cc@i
binacidn con la accidn de unas paletas las obliga a avanzar por el interior=_ )
del tambor, con lo cual se van enfriando progresivamente, e igualmente tam--} B
bién en combinacidn con la accidn de una hélice de varios pasos cuyo avance= ”fi
coincide con el sentido del giro las hace salir al exterior por una boca o - 1
puerta opuesta a 1. de entrada. Tal es, por ejemplo, el procedimiento en el=
que se basa la instalacién reivindicada en la patente de invencidn N® 477.887
en la cual queda debidamente explicado que con &l puede desarrollarse un pro
ceso continuo.

Sin embargo con los sistemas que aplican el mencionado procedimidnto se 7

alcanzan inicamente enfriamientos relativos, en el sentido de que, tfabajan-
do en continuo, las temperaturas de salida de las escorias no resuftag.todo=

lo bajas que serfan de desear; es decir, el maximo enfriamiento ques ée puede
L

conseguir depende fundamentalmente de la longitud del recorrido de,]ap, esco--
rias por el interior de la cdmara, puesto que cuando han completade ditcho re

corrido son expulsadas al exterior. A tTtulc de ejemplo podemos exponer que=

con una instalacidon del tipo descrito en la patente mencionada anteriqrmente,
con una zona de enfriamiento de aproximadamente 4,5 m. de longitud ;;;.2 m.=
de diametro, se consiguen temperaturas de salida de alrededor de 300° C. Pa-
ra consequir temperaturas inferiores seria necesario, bien aumentar conside-
rablemente la longitud de la zona refrigerada, o bien cerrar temporal y perid
dicamente el paso de las escorias al final de la camara de enfriamiento por=
delante del &rgano extractor. Naturalmente con cualquiera de ambas solucionesT
al aumentar la duracidn del proceso, se conseguirfan temperaturas mis bajas;

sin embargo, la primera de ellas plantearia serios inconvenientes de espacio

y costos, mientras que la segunda obligarfa a resolver una serie de problemas
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técnicos de diffcil solucidén y, per supuesto, muy caros.

El objeto principal del invento, por lo tanto, es proporcionar un nuef;_i
vo tipo de enfriador para instalaciones de enfriamiento de escorias, que pg£L 3
mitiendo a dichas instalaciones trabajar en continuo, posibilite alcanzar, ~ 1
con unas dimensiones normales, temperaturas mucho mds bajas que con los sis- °
temas conocidos, pudiéndose llegar incluso a la temperatura ambiente.

La consecucidn de dicho objeto se obtiene, de acuerdo con el invento,=
a p#r;ir de 1a provisidon de un enfriador adaptable a una instalacidn como la
descrita en la patente N® 477.887, al que se ha dotado de unas modificacionesJ
que son las que hacen posible la consecucidn del objeto expuesto. e¢ee.’.

Dichas modificaciones y sus efectos corrzspondientes son como'é?gue:

a) El érgano motriz ha sido dotado de un mecanismo convencional de'fux;rsi6n=
.

de la marcha, mediante el cual se puede hacer girar al tambor -a-?oluntad-

en dos sentidos opuestos. ceadt

b) En el interior de la cémara de enfriamiento, préximos a la boca dewentrada |

y repartidos a lo largo de su contorno interno, se han dispueste’gngs pris
mas triangulares -cada uno con una arista lateral orientada haci;.lg sali-
da= y unas paletas rectilfneas adosadas longitudinalmente y también.uniqu_
memente repartidas en dicho contorno, de manera que dichos elementos, aunan
do su accidén a la del giro y a la de una pequefia inclinacidn del tambor, -
hacen avanzar lentamente a las escorias hacia la salida, cualquiera que -~
sea el sentido de dicho giro.

c) En la superficie exterior del tambor ha sido dispuesta una serie de cangi-
lones dobles, es decir cada uno abierto hacia dos lados opuestos, de mane=~

ra que puedan recoger agua del depdsito, cen independencia del sentido de=

la rotacién.
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Con el fin de proporcionar una descripcidn mis completa de las caracte

risticas del enfriador y de la forma en que consigue el objeto antes expues-

to, al final de esta memoria se incluye una hoja de dibujos en la que, a tra I

vés de dos figuras, se representa una forma de realizacidn practica de dicho

enfriador. En tal sentido tenemos que:

te caracteres numéricos que, seglin su orden correlativo,

te:

- En la figura 1, la vista de la izquierda representa un alzado exterior, |

mientras que la de 1a derecha corresponde a una seccidn transversal me-

. dia. |

Por su parte, en la figura 2, la vista de la izquierda corresponde a -

una seccidn transversal practicada por delante del mecanismo es¢ractor=

con objeto de que se pueda apreciar éste, mientras que la visté‘de fa -

derecha representa‘ una seccidn longitudinal del enfriador, en"l-a. -.que se
.

muestran sus principales caracteristicas imternas. cve

En dichas figuras se han sefialado los detalles mas significatiygs médiaq
respondé a lo* siguien

1- Cuerpo del enfriador.

2~ Entrada de escorias.
3- Prismas triangulares.
L- Aletas.

5- Hélice.

6- Salida de escorias.
7- Depbsito de agua.

8- Cangilones dobles.
9~ . Grupo motriz.

10- Transmisidn.




11-  Apoyo.

12~ Sentidos de giro.

13- Horizontal,

14- Eje longitudinal.

15 Inclinacién.

Tomando como referencia los dibujos puede observarse que el cuerpo del
enfriador (1) estd constituido por un tambor metdlico de forma cilfndrica re

matada en sus extremos por dos troncos de cono abiertos. Su eje longitudinal

(14) estd dispuesto en una posicidn muy préxima a la horizontal (13), con

una ligerisima inciinacidn (15) hacia la boca de salida (6) que provwocd en -

las escorias una tendencia imperceptible a deslizarse en direccién a‘dicha

boca. El grupo motriz (9), o 1a transmisién (10), que producen el gtrodel -
tambor estdn equipados con un inversor convencional del movimiento,-iue per-

mite que la rotacién pueda llevarse a cabo -a voluntad- en dos sentjgoe opues

tos (12). ¢ ",
..-...

Fijando ahora particularmente nuestra atencidén en las seccioges. de am-
.oc..'-

bas figuras, se observa que inmediatamente a continuacidén de la zona qﬁnica=
de entrada (2) que facilita la penetracién de las escorias en la céma;a, -
hay unos prismas triangulares (3) repartidos en el contorno del tambor, que=
por tener, en cada caso, una de sus aristas laterales orientada hacia adelan
te, es decir hacia la salida, fuerzan el acceso réapido de las escorias a la=
zona de enfriamiento. En toca esta zona, y uniformemente repartidas en la su
perficie interna del tambor, hay unas aletas longitudinales (4), que al girar
el enfriador producen un batido constante de las escorias y, en colaboracién

con la ligera inclinacién de aquél, las van impulsando lentamente hacia la =

salida, en cualquiera de los dos sentidos de giro (12). A continuacién de las
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aletas longitudinales, es decir al final de 1a zona de enfriamiento, arranca
una hélice (5) de varios pasos, que enlaza dicha zona con la boca de salida= »
(6). Esta disposicién permite que cuando el giro del tambor coincide con el=:?f
sentido de avance de la hélice, las escorias se deslizan a lo largo de ésta¥ :
y son expulsadas al exterior a través de la boca (6), mientras que cuando el
giro es contrario al avance de dicha hélice, &sta obstaculiza ei paso de las
escorias, que quedan retenidas en la cémara, continuando su proceso de enfria
miento hasta tanto se invierta el sentido de la rotacidén. De esta manera, -~
controlando el tiempo de permanencia de las escorias en la zona de enfriamien
to, se puede conseguir la temperatura que se desee para éstas, pudhénddse -
1legar incluso a la del ambiente, y sin necesidad por ello de interrémpir la
carga del tambor. *

En la seccidn representada en la figura 1 se aprecia que los céngilo--
nes (8) solidarios a la superficie externa del tambor se orientan hagja la--

dos opuestos, a fin de poder tomar agua del depdsito (7) en cualqubepa . de -

los sentidos de giro, con lo cual queda garantizada la maxima refrigen?cién,
[ ]

.‘..O

siempre que el enfriador se encuentre en movimiento. .
o

La ventaja que proporciona un enfriador de este tipo, mencionada ya en
diversas partes de esta descripcidn, es obvia. Sin embargo, es interesante -
destacarla una vez mas:

Con &1 pueden conseguirse temperaturas muy inferiores a las que propor
cionan otros enfriadores ya conocidos, puesto que permite hacer durar al pro
ceso el tiempo que en cada caso requiera, sin necesidad por ello de interrum
pir 1a carga, ni tampoco de modificar la longitud de la zona de enfriamiento

o de dotar al tambor, al final de dicha zona, de una complicada compueita -

que obture la salida de las escorias. En tal sentido el costo del nuevo enfr[%
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dor resulta muy similar a los de otros ya conocidos.

Descrita suficientemente la naturaleza del presente invento. asi como
la realizacién industrial, sélo cabe afiadir que en su conjunto y partes con§ t%
titutivas es posible introducir cambios de forma, materia y disposicién, en
tanto que tales alteraciones no supongan variacion sustancial del mismo.

Los solicitantes, al amparo de los convenios internacionales sobre Pro
piedad Industrial, ser reservan el derechc de extender, si fuera posible, es
tas solicitudes a otros paises reivindicando la misma prioridad de la presen
te solicitud.

El Modelo de Utilidad que se sélicita como nuevo en Espafia, de.acuerdo

con la vigente legislacidn, deberd recaer sobre ""ENFRIADOR PARA UNA‘!NSTALA-

CION DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS', en todo de acuerdo con las sigulengés

»
40 g
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REIVINDICACIONES

ENFRIADOR PARA UNA INSTALACION DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS, del tipo des-
crito en 1a patente N® 477.887, que se caracteriza porque el mecanismo nggi
triz estd dotado de un inversor del movimiento que posibilita la rotacfﬁh_
del tambor en dos sentidos opuestos por lo que, al coincidir uno de ellos.
con el avance de una hélice de varios pasos que enlaza el final de la zo-
na de enfriamiento con el exterior de la cdmara se provoca la expulsién =
de las escorias, mientras que en la rotacidn contraria al avance de dicha
hélice ésta retiene a aquellas en la zona de enfriamiento.

ENFRIADOR PARA UNA INSTALACION DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS, de acuekdo -
con la reivindicacion anterior, que se caracteriza porque en el 45terior=
del tambor, que estd ligeramente inclinado hacia la salida, entf&.]; zona
conica de entrada y la cilindrica de enfriamiento y adosada al céﬁtorno -

lateral hay una corona formada por prismas triangulares, cada upg, con una

de sus aristas laterales orientada hacia adelante y, a continuagién, una=

[ ] ‘.'

serie de aletas rectilineas que, estando uniformemente repartidps.en el -
'.:nc.
contorno, ocupan toda la longitud de la zona de enfriamiento. .

ENFRIADOR PARA UNA INSTALACION DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS, de acuerdo -
con todo lo anteriormente reivindicado, que se caracteriza porque los can
gilones longitudinales se orientan hacia los dos sentidos de la rotacidn=
y realizan su funcidn con total independencia de éstos.

ENFRIADOR PARA UNA [INSTALACION DE ENFRIAMIENTO DE ESCORIAS,

Segin queda suficientemente descrito en la presente Memoria, que cons-

ta de nueve hojas, mecanografiadas por una sola cara, acompafiada de los co--

rrespondientes dibujos.

Medrid 4 JUL. 1981

El Agente %

éﬁfif’
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