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Actualmente en los  procesos industria les de produc ''t
"" 1.!

ciones masivas, es preciso cuidar todos los procesos de  ̂

manipulación del producto manufacturado, ya que en los de, ' 

ta lle s  mas in s ign ifican tes  se pierde la  rentab ilidad de - 

un producto.

Este es e l caso de la  solución que presentamos, ya 

que se tra ta  de una modificación hecha a un tubo en su fo r  

ma para que permita una mús sen c illa  y económica manipula 

ción en los procesos productivos que comprenden: las fases 

de separación de la  arandela base, vo lteo , saque a las zo 

ñas de almacenamiento y carga y descarga de lo s  camiones 

de transporte.

Hasta ahora los  tubos son sacados a las zonas de a l* ***** *
macensmiento de d iferen tes formas, pero todas e lla s  tiém^n 

e l inconveniente de que se manipulan pocos tubos a la 'v é z ,  

ya que e l ú t i l  empleado tiene que coger siempre un tutx??**- 

aunque se u tilic en  ú t ile s  m últip les, de otra parte exiptjg 

e l mismo problema a la  hora de tenerque cargar los ca&nqA 

nes para su expedición a obra, puesto que los tubos se,h& 

lian  acopiados de la  misma forma en las zonas de alipacenn 

miento.

La novedad que se presenta consiste en moldear e l 

tubo con una base plana, de forma que nos permita acopiar 

los tubos sobre si mismos, ta l como se indica en e l dibu- 

25 jo adjunto, la  base plana ev ita  que e l tubo apoyado pued .̂

g ira r sobre s i mismo haciendo imposible la  formación del 

tubo de tubos, que queda asi dispuesto para cualquier ma­

nipulación posterior de la  zona de fabricación  a los patios 

de almacenamiento y posteriormente la  carga.

30 L o ' ú tiles  necesarios para dichas manipulaciones se
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sim plifican , ya que consisten en simples uñas estandariza 

das, acopladas al bastidor de una c a r r e t i l la  elevadora -

as como tubos hayan en la  base del
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El sistema permite saturar completamente la  capaci 

dad de elevación y transporte de las  c a r r e t il la s  que máRÍ 

pulan las mercancías, adaptando e l volámen y peso de los  , 

cubos á dichas c a r r e t i l la s .

E l sistema, en d e fin it iv a , supone un ahorro impor­

tante todo e l proceso de manipulación posterio r a la  fabri, 

cación del tubo.

La forma pecu liar conferida al tubo supone así mijs
* .

*  *  *

mo una ventaja ad ic iona l, ya que esta basé plana puede  ̂ -
* * *

serv ir  como base de asiento del tubo en la  zanja donde*se
w, ^

u t il iz a rá , permitiendo un mejor reparto de las cargas q&e 

inciden sobre e l tubo en la  obra y un asiento más unifór­

me del mismo. ..*.**
* * *.Seguidamente nos referirem os, con re ferencia  a*lp¡s 

planos que acompañan a esta memoria, a una forma p r e f e r í  

te de rea liza c ión , suceptible de todo tipo  de variacÍQg.pa 

que no supongan una a lteración  fundamental del procedimien 

to descrito .

En la  figura  1 se representa -una v is ta  del alzado 

del tubo.

En la  figu ra  2 se representa una sección parc ia l -  

en sentido longitudinal del tubo.

En la  figu ra  3 se representa una v is ta  en perspec­

t iv a  de un conjunto de tubos apilados mediante e l nuevo -  

procedimiento.

El huevo tubo (1 ) de base plana, esta provisto  de 

al menos una su perfic ie  de apoyo (2 ) que sera tangente a30



la  circunferencia del tubo, siendo su forma en cada gecoi^r 

o elemento tubular de forma rectangular, todo e l lo  de ta l 

forma que nos permita acopiar, los tubos sobre s i  mismos,

apilándose de forma alternada ta l  y  como se representa en 

la  figu ra  tercera .
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REIVINDICACIONES
1 . -  Tubo con base plana que f a c i l i t a  su almacenamien

to y montaje caracterizado porque está, provisto  de al menos

una base de apoyo plana que ev ite  la  posib ilidad  de giro al 

tubo.

2 . -  Tubo con base plana que f a c i l i t a  su almacenamien

to  y montaje según la  re iv ind icación  1, caracterizado por—  

que la  base plana está constitu ida por una su perfic ie  tan—  

gente a la  circunferencia del tubo.

3 . -  Tubo con base plana que fa c i l i t a  su almacenamien

to y montaje según, las reivind icaciones anteriores, caracte,

rizada porque la  base plana fa c i l i t a  su aplamiento y manipu
* * *

lación  en capas alternadas.
* * *

4 . -  Tubo con base plana que fa c i l i t e  su almacenaren
* * *to y montaje según las reivind icaciones anteriores, caracte 

rizado porque la  base plana en los tubos permite un m&'jái* -  

reparto de cargas en su posición ce trabajo.

5 . -  TUBO CON BASE PLANA QBE FACILITA SU AIJ'íLCE&¿ Í̂EN 

TO Y MONTAJE.

Todo conforme se describe en la  Memoria que antecede 

se ilustra, como ejemplo de ejecución en los planos unidos a 

e l la  y se re iv in d ica .

lista Memoria consta de cinco hojas fo liad as , escritas 

a máquina por una sola cera y planos que la  acamparan.
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