IENORIA DESCRIPTIVA
DI UNA PAVENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS BN ESPANA, A FAVOR
DE WERNER SCHOPPMEYER, DIE NACIONALIDAD ALEMANA, RESIDENTE EN
MUNICH (Alemenia) Sigrunestr, 5 |
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"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERTAL PARA ENVASES,
HERMETICO AL VAPOR DE AGUA Y A LA GRASA Y RESISTENTE A LA HU=-
MEDAD, CON PAPEL VEGETAL APERGAMINADO, COMO CONSTITUYELNTE, REe
CUBIERIO TE PLASTICO FOR UN LADO".-
LERLREES:
El invento se refiere 2 un procedimiento para le fabrica-
cidn de materiel para envases, hermético al vapor de agua y a
la grasa y resistente & la humedad, con papel vegetal aperga=
minado, como constituyente, recubierto de pléstico por wn lado:
5;- Desde hace muchas décadas, el papel vegetal apergaminado
estd muy generalizado como papel para envases, para UsoOs en

los que interesa la hermeticidad a la grasa, poe; para el enva=~
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sado de grasas alimonticias. Para &sta Ultima finelidad estdn

particularmente indicados a base de una serle de excelentes

propiedades. Es nermético a la grasa, sobre todo a la larga,

registente a la humedad, totalmente gin olor ni sabor y fisio-
5.~  lbglicamente no ofrece ningdin reparo.

Sin embargo, el papel apergaminado vegeial carece de una
propiedad para que sea un materiél ideal para el envasado de
grasas alimenticias con contenido de agua, tales como la marga—
rina, mantequilla y similares, o sea la hermeticidad al vapor

10¢= de agua. Pero para el envasado, por ejemplo de margarine y man-—
teqﬂilla,‘la heraeticidad al vapor de agua desempeila una im=
portante funcidn, por cuanto que la "deshidratacidén" no de~
seada de estas grasas, la cual es une consecuencia de la pérdi-
da de agua por la superficie, sélo se puede evitar cén un mate~
15 0= rial de envasar bien hermético al vapor de agua;

Para ello se han empleado ya, por lo mismo, diversos ma~
teriales compuestos como envolvedores, p.c. hojas de aluminio,
las cusles estdn encubiertas com papel vegetsal apergaminado.

Si se utilizan hojas de sluminio como componente, el envasado

20,~ resulta entonces molesto por su susceptibilidad al plegado;Los
poros y finas grietas capilares que se formen al dobler y
plegé; disminuyen por lo tanto la hermeticidad al vapor de agua
en forma nada insignificante;

El encubrimiento de un papel apergsminado con una hoje

25 o de mteriasl plistico ba sido asimisuo descrito oportunamente.
Pero como quiera que la hoja de pldstico con el papel aperga=
minado sflo se puede unir perfectamente con syuda de una capa
intermedia aglutinante, es necesariae la aplicacidn de una de és-
tas antes del encubrimiento.

30, Un defecto de todos los materiales compuestos de envasar

a partir de papel pergamino debidamente apergaminado, estriba
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en que el peso por metro cuadrado del meterial de envasar a
punto de uso es relativamente alto; Se tiende a reducir el
peso por metro cuadrado utilizando hojas de plistico lo mas
delgadas posible si bien, debido a los necesarios valores de
hermeticidad al vapor de agua, esto tiene marcados unos 1i-
mites de los cuales no se puede bajar; Pero una disminucidn
del pego por metro cuesdrado de la bande -unida a la hoja=- de
papel vegetal apergeminado, por debajo de un valor minimo tro-
pieza asimismo con dificultades porque semejantes bandas delga=-
das de papel hruto g apergaminar no pueden ser conducidas sin
deterioros & través de le méquina apergaminadora, ya que en
estado hfimedo se rompen con facilidad y, ademds, despuds de
pasar por el bafio de apergaminado, pueden enlazarse alrededor
de los cilindros estrujadores.

Es ya conocida la prictica de confeccionar por un lado
una pelicula de pldstico sobre pepel absorbente medisnte la
aplicacidn de una solucién de pléstico, en cuyo caso ésta pe—
netra en la estructura fibrosa, y de apergaminar luego este
materigl despuds de la evaporacidn del disolvente. En este
conocido procedimiento existe el riesgo, mis acentuado cuando
ge emplean bandas delgadas de papel, de que la solucidn pase
a travds del papel y que, por lo mismo, no se lleve a cabo un
apergaminado uniforme ni resulte de ah{ una superficie compac-
ta por el otro lado.

Se ha sugerido, despuds, dotar al papel aperganinado de
wne pasada de dispersiones de pldstico. Sin embargo, en este
procedimiento y en el anteriormente citado, los disolventes
y dispersantes tienen que eliminarse en uma operaci6n adicio-
nal por medio de un tratamiento térmico.

Se ha descubierto ahora que de un modo muy sencillo se

pueden eliminar estos defectos, sl sobre la superficie de una
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delgada banda de papel bruto a apergaminer, de preferencia de

un peso de unos 20 - 30 g/m2, y sin ninguna penetracidén pro-
funda, se aplica, p.e. por extrusién, una delgada capa de wne
matoria plistica hermétice al vapor de agua y resistente =l
deido, p.e: polietileno en estedo blando o fundido, si se unen
una con otra, como de costumbre, las dos capas mediante un
sencillo tratamiento térmico y de presién y & este material se
le apergamina de forma en si conocida, p.e; con dcido sulfi~
rico, en una miquina normal apergeminadora. El apergaminedo

ge realizg con la nmisma velocidaed que el de las bandas de papel
bruto corrientes mds gruesas. El agente apergeminante, pees doi-
do sulfdrico al 70% aproximadamente, no ataca la capa de mate-
rie pléstica. El lavado hsbitual del 4cido para el aperga~
minado as{ como la neutralizacidn y secado subsiguientes en la
parte secadors de la miquina aperganinedora, se realizan sin
ninguna dificultad.

Entre otros pldsticos apropiados para la finalidad suge=
rida por el invento interesan, pses polipropileno, cloruro de
polivinilo, cloruro de poliviniiﬁdgno, poliamida, polistirol
y policarbonatol
BJEMPLOS

Una banda de papel bruto a apergaminar de unos 24 g/m2 se
une en forma de por si conocida en une instalacidn de extrusidn
mediante una pelfcula de polietileno de ZO/u aproximadamente;
A continuecidn se procede como de costumbre a apergsminer este
material compuesto con deido sulfirico al 70%, a lavarlo y
secarlo.

El materisl obtenido por esta combinzcidn de pléstico con
papel bruto apergaminedo se conduce por la méquine apergaminge
dora con velocidad normal. Tembi’n se realizan sin ninguns di-
ficultad el lavado corriente del dcido para el apergaminado,
as{ como la subsiguiente neutralizacidn y secado en la parte
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secadora de la méquina.

Segin el invento se obtiene un materiel de envasado, el
cual se compone de una capa de papel vegetal apergaminado de
myy poco espesor, como hasta ahora no era todavia de obtener
por procedimientos técnicos, y de una capa de material pldsti-
co, que tiene las buenas propiedades ya conocidas del papel
vegetal apergaminedo y ademds, debido & la capa de pléstico
unida con el mismo, se distingue todavia por la hermeticidad
el vapor de agua. Dicha capa de pldstico le confiere tam-
bién una elevada resistencia & la humedad. Cuando se emplean
materiales termopldsticos apropiados, su capacidad para el
precintado se puede utilizar ventajosamente para la confec-
cidn de envases particularmente herméticos. Este materisl re-
cubierto de plédstico puede emplearse tambidn ventaljosamente
como capa encubierta susceptible de precintado en caliente
para la unidn con otras bandas de materiel, p.e. con papel
0, sobre todo, hojas de eluminio. Este procedimiento es par-
ticularmente rentable.

Por el hecho de que el procedimiento sugerido por el in-
vento no es necesario evaporsr ningin disolvente en un trata-
miento intermedio y, despuds, porque la unidn del papel y
plés%ico ge realiza sin el concurso de ninguna capa interme-
dia aglutinante, el procedimiento en cuestidn supone también
un notable avance técenico en este aspecto por la simplifica-

cibn y ahorro de tilempo que se consiguene

Mediante el empleo de pldsticos apropiados se obtiene un
material de envasar que es tambidn muy hermético & los aromas;
NOTA

En resumens la prezsente solicitud recaerd sobre las si-
guientes reilvindicacioness:

18 .~Procedimiento para la febricacidn de material para

envases, hermético al vapor de agua y & la grase y resistente
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a la humedad, con papel vegetal apergaminado, como constitu—

yente, recubierto de pléstico por un lado, caracterizado por-
que sobre una banda de papel bruto delgado a apergeminar se
aplica por un lado una capa de material plistico en estado
blando-fundido y, & continuacidn, se procede a apergaminar
esta combinacidn de forma en s{ conocida.

28 ,-Procedimiento, segin la reivindicacién anterior, ca=
racterizado porque el papel en bruto a apergaminar tiene un
peso de 20 =30 g/m2.

38 ,.~Procedimiento, segin las reivindicaciones anterio=
res, caracterizado porque las capa de material pléstico es
aplicada por extrusidn, siendo ésta de polietileno.

48 ,~Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el material elaborado se le une por pre-—
cintado en caliente con otras bandas de mierizl, en particu-
lar con hojas de aluminio.

58 o= "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERIAL PARA
ENVASES, HERIETICO AL VAPOR IE AGUA Y A LA GRASA Y RESISTENTE
A TA HUMEDAD, CON PAPEL VEGRHTAL APFERGAMINADO, CONO CONSTITU-
YENTE, RECUBIERTO IE PTASTICO POR UN LADO",

Segln se deseribe en la presente memorvia que conste de
seis hojas escrites s méquina por une sola cara.

Madrid, 25 JU/ , ’«496&
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