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Memoria descriptiva

El presente Modelo de Utilidad se refie '

re a un Util para la fabricacién de rejillas»tﬁr"

k|
bulares destinadas especialmente a ser montadad,.’

en los dispositivos eléctricos exterminadores de.s

insectos, voladores, que comprenden en forma . cen~ .

vencional un elemento luminiscinte cuya luz pre;'
senta una longitud de onda determinada, una rejd-
lla tubular que rodea &l elemento luminiscentéﬂf:
constituf{da por un par de cables paralelos eht'.ﬁz::'
los que existe una diferencia de potencial, con--.
tra los que chocan los insectos atrafdos por 1la
luz del elemento luminiscente interior muriendo
por efecto de la descarga elédctrica sufrida, v un
dep6sito inferior donde se recogen los insectos
muertos.

El dtil objeto del presente Modelo fae
cilita dicha fabricacién de rejillas tubulares
con rapidez notable y de manera que las mismas
presentan adecuada solidez con una adecuada con-
figuracién cilindrica,

El 4til para la fabricacién de recjillas
tubulares objeto del presente redgistro se carace
teriza por constar de un védstago axial alrededor

del cual se disponen yuxtapuestas c¢ircularmente

una serie de pilezas oblongas metdlicas de zec-~

it
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cién transversal substancialmente en segmento cité

cular iguales provistas en sus caras extremas de

sendas ranuras radiales de fondo inclinado y de

profundidad creciente hacia el interior en las

que encajan respectivas cartelas triangulares sq;'

..
- e ¥

lientes radialmente de las caras enfrentadas de”’
[N R

una valona formada en el extremo interior del vA$

»
s w

tago y de un aro que se ensarta sobre el vdstago

L ]
LA N R

en el extremo libre opuesto al portador de la va-

lona, contra cuyo aro se aplica un platillo pro-

)
At BT

visto de un orificio central para el ensartado so~

] ."

bre el vdstago que recibe una tuerca aplicada are."

.
A ]
. @

platillo y dotada de un pomo de acciohamiento,’edﬁ
cuya organizacién, al apretar la tuerca, las pte=-*
zas de seccidn en segmento circular se mantienen
posicionadas alrededor del védstago y se retienen
sobre ellas respectivas varillas que encajan pare
cialmente en correspondientés ranuras lonaitudina-
les de las citadas piezas y por un extremo se apo=
yvan encajadas en una ranura anular de la cara in-
terna de la valona del vé&stago, en tanto que.por
el extremo opuesto encajan en un falddn del pla-
tillo, cuye védstago presenta en el extremo inte-
rior una prolongacién axial opuesta a la valona

para permitir el montaje de dicho vdstago en una

- mdquina giratoria para arrollar un par de cables

transversalmente sobre las varillas longitudinne

les mantenidas en posicidén sobre dichas piezas,
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haciendo girar el dtil mediante una rotacidn im-

primida al vdstago por cuyos cables se hace pasar
al mismo tiempo una corriente eléctrica que cie-

rra el circuito a través de las citadas piezas

oblongas, y cuya corriente calienta los cables.qﬁ

-

manera que al establecer tales cables de apoyo so-

bre la varilla funden parcialmente el material de

las mismas y se incrustan en ellas solidarizando
LN B W

el conjunto de varillas, adoptando los cables uma

ks

configuracién tubular correspondiente al contorno

de las citadas piezas, con lo cual se forma la 1

jilla tubular que es extraible del Gtil despué;hi

-~ o 0
L e

de retirar del véstago la tuerca, el platillo y

-

el aro, con lo cual se aflojan las indicadas pie
zas oblongas que se aproximan por deslizamiento
entre s{ hacia el vdstago separdndose de las va=-
rillas y permitiendo retirar la rejilla.

Por su parte, 1las piezas de seccidn en
segmento circular en sus caras extremas presentan
sendas ranuras ardqueadas que se complementan en-
tre s{ en el grupo de piezas reunidas, formando una ra
nhura anular destinada al alojamiento de un anillo
en cada extremo de dicho grupo de piezas con el
fin de realizar una retencidn previa de 1as miam-
entre si{ alrededor del véstaqo.

De preferencia, el dtil comprende ademisg

una almohadilla anular ensartada un resalto dis-

coidal del fondo del platillo y encajada nn el
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fondo del mismo, de modo que dqueda interpuesta
entre dicho platillo y el aro ensartado 'sobre el
vdstago, cuya almohadilla anular se aplica direg
tamente al extremo de las varillas extremo opues
to al extremo apoyado en la ranura de la valon?s:“

Con el fin de facilitar una expliCaci6ﬁ

e m

mds detallada y su comprensidén, se acompafian dos

[
L I

hojas de dibujos en los que se ha representado un

caso prictico de realizacién de un dtil de las ¢a

racter{sticas indicadas que se cita sélo a titulo
A~ 3.‘
de ejemplo no limitativo del alcance del presgpgg

Modelo de Utilidad, T e

.-’A,.\
)

-3
{ WARdRS

E ]

-

En dichos dibujos:

La figqura 1 es una vista en seccién iéﬁil
gitudinal del til mcntado con las varillas dise
puestas en €l mismo antes del enrollamiento de
los cables sobre ellas,

La figura 2 corresponde a una vista pqE.
cialmente en seccidn considerada por el plano
II-II de la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva
que muestra el Util soportado por su extremo en
un momento del enrollamiento del par de cable§
alrededor de las varillas,

La figura 4, finalmente, es un detalle
a escala ampliada que muestra en forma escuemdti
ca como Juedan dispuestos los cables una vez in=-

crustados y soldados en 1as varillas,
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De conformidad con tales figuras, el til
para la fabricacibdn de rejillas tubulares objeto
de la presente invencién comprende un vistago -1-
que en un extremo presenta formada una valona =2

de cuya cara interna sobresalen cuatro cartelas..
1 ~ »

-

triangulares radiales =-3-, cuya valona en dichéf

cara interna presenta, ademds, una ranura anular
~4=, Alrededor del vidstago -l- estdn montadas

cuatro plezas oblongas y de seccibn transversalf

en segmento circular iguales =5- que en sus ca-
e

ras extremas presentas respectivas ranuras radig.

les =6~ inclinadas y de profundidad creciente’héf
- e ®

cia el interior de dichas piezas -5- , seqin una

-—-

configuracién en correspondencia con las citadas,
cartelas =3= las cuales en dichas caras extremas
presentan, ademds, sendas ranuras arqueadas en
cuarto de circunferencia -7~ Jque se complementan
entre s{ en el grupo de las citadas piezas =5=-
reunidas formando una ranura anular destinada

al alojamiento en cada extremo de dicho grupo de
un anillo =8- con el fin de realizar una retenaidn
previa de las citadas pilezas -5- entre si alreo-
dedor del véstago =l=-.

En las ranuras radiales -6~ de una de
las caras extremas del grupo de piezas ~LH~- onch-
jan las cartelas triangulares -3- de la valona
~2=, mientras gue en las ranuras =6~ de la otra

wara extrema del grupo de plezas =5~ encajan Sen-
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das cartelas triangulares =3°’- sobresalientes qgk
dialmente de la cara interna de un aro -9« gque
se dispone ensartado sobre el vistago -l= en el
extremo del mismo opuesto al extremo portador de

'a valona =2-, de manera que la configuraciébn

e
L ]

triangular de las ranuras =6= extremas de las ﬁlg

o d6

zas en segmento circular =5= y las cartelas .

*
LE I T

y =3'= y estdn en correspondencia, Para solida-

L]
ts 0c @

rizar el conjunto al vAdstago -1-, se disponeé una
[ P

chaveta =10~ que también se acopla en la citada

o .‘r
cara extrema del grupo de piezas =5~ y del aro

.
- ®
-

-9-, Ademds, las piezas -5~ poseen sendas ranﬁfﬂ
ras longitudinales -1ll=~ en las que encajan pof"a’
su mitad longitudinal interna sendas varillas‘;lé;
del pléstico que por uno de sus extremos se apo=
van en la ranura anular =4~ de la valona «2-, en
tanto que contra el extremo opuesto va aplicada
una almohadilla anular =-13- ensartada sobre un re
salto discoidal =l4= de la cara interna de un pla-
tillo -15= en el gue encaja dicha almohadilla
-13~, cuyo platillo estd provisto de un orificio
central para el ensartado sobre el vdstago =l- dque
recibe una tuerca ~16=- dotada de un pomo de accio-
namiento «17e,

Merced a la referida organizacidn, al
apretar la tuerca ~16- contra el platillo ~15-,

las cartelas triangulares =3- y =3'= respectiva-

mente de la valona =2~ del aro «%9= ejerce un em-
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puje contra las plezas ~5- con efecto de cufia que
mantiene a tales plezas en posicién alrededor del
vistago ~1=- del que quedan ligeramente separadas
un espacio anular =-5a~, Al propio tiempo paré

constituir la rejilla, las varillas de plédsticq,

-12= que constituyen la armazén de la rejilla,”  °

son mantenidas en posicidn en las ranuras =11~ °

de las piezas -5- mediante la ranura anular -4-

de la valona -3~ y el faldén periférico -l5a=

del platillo =15= con la interposicién de la -

almohadilla anular =13-=, e

Las varillas =12~ retenidas en la form¥

descrita, estdn destinadas a recibir sobre elfﬁé'

un par de cables o filamentos metdlicos ~-18- Que*
se enrollan transversalmente en forma ligeramen-
te en espiral, sobre el grupo cilfndrico de pie~
zas -5~ al hacer girar el dtil mediante una rota
ciébn imprimida al vdstago -1-= segin la flecha-F -
por mediacién del portapiezas giratorio =19~ de
cualquier mdaguina oportuna, tal como un torno o
similar, mediante una prolongacién =la- del vds~
tago =l= opuestamente a la valona =2-, Al par

de cables=18~ en el punto de suministro -P- para
su arrollamiento se aplica una tensidn prra e
circule por ellos una corriente eléctrica cu o
circuito de cierra por la pieza =5~ cue en cada
instante establecen contacto durante sit arrolla-

miento, cuya corriente estd calculada para cque
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caliente dichos cables de tal modo que al eétable-
cer contacto con las varillas =12~ de pldstico

las funden por la zona de tal contacto, incrus-
tédndose los cables =18~ en las varillas -]12- como se

representa en forma un tanto esquemdtica en la

figura 4, lo cual solidariza el conjunto quedando

* s @

terminada la rejilla tubulary .

Una vez obtenida la rejilla tubular, se

retiran del védstago =l=, la tuerca -16«, el pié:'

tillo =-15- y el aro -9- con lo que se aflojan las

piezas =5~ que por sus caras laterales en planos.

convergentes tienden a deslizarse entre s{, aéfbé
ximdndose al vistago -l- y separdndose de 1as;ﬁé}
rillas =12-, lo gque permite retirar la rejilla':'
terminada.,

Por supuesto, la configuracién exterior
de las piezas -5-, as{ como el nimero de ellas
puede ser cualgquiera conveniente.

D-be entenderse que en la realizaciébn
prictica del presente dtil, podrdn efectuarse
cuantas variaciones de detalle se consideran
oportunas siempre que no se alteren las caracte-

risticas esanciales del mismo que sSe reswnen en

!
las siguientes reivindicaciones. -
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Se reivindica como objeto del presente

Modelo de Ytilidads

5 le= Util para la £abricacién de rejillas

tubulares, caracterizado por constar de un vésta«

- v &

go axial alrededor del cual se disponen yuxta-"

puestas circularmente una serie de piezas oblon -
gas metdlicas de seccién transversal substancial
10 mente en segmento circular iguales provistas en

sus caras extremas de sendas ranuras radiales de

fondo inclinado y de profundidad creciente hé?id

el interior en las gque encajan respectivas cér&:

telas triangulares salientes radialmente de lase
15 caras enfrentadas de una valona formada en el ex
tremo interior del vdstago y de un aro que se
ensarta sobre el vdstago en el extremo libre
opuesto al portador de la wvalona, contra cuyo
aro se aplica un platillo provisto de un orifi-
20 cio central para el ensartado sobre el vdstago
que recibe una tuerca aplicada al platillo y do-~
tada de un pomo de accionamiento, con cuya orga=
nizacién, al apretar la tuerca, las plezas de
seccidn en segmento circular se mantienen posi-
25 cionadas alrededor del vdstaco y se retienen
sobre ellas respectivas varillas que encajan par
clalmente en correspondientes ranuras longitudi-

nales de las citadas piezas y por un extremo se
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-1l -

ra interna de la valona del védstago y por el ex-
tremo opuesto encajan en un faldén del platillo,
cuyo vAstago presenta en el extremo interior una
prolongacién axial Opueéta a la valona para persw
mitir el montajé de dicho véstago en una méquina

giratoria para arrollar un par de cables trané;"
versalmente sobre las varillas longitudinales ﬁéﬁ
tenidas en posicién sobre dichas piezas, haciende.
girar el dtil mediante una rotacién imprimida «l..
vdstago, por cuyos cables se hace pasar al mis@o
tiempo una corriente eléctrica que cierra el gica
cuito a través de las citadas piezas oblongas,af::
cuya corriente calienta los cables de manera :Que.

al establecer tales cables apoyo sobre las VaF}TL
llas funden parcialmente el material de las mismas

v se ilncrustan en ellas solidarizando el conjun-

to de varillas, adoptando los cables ﬁna éonfiguu
racién tubular correspondiente al contorno de las
citades piezas, con lo cual se forma la rejilla
tubular que eg extralble del {itil después de retirar
del vdstago la tuerca,el platillo‘y el Aaro,con lo cual
se aflojan las indicadas piezas oblongas cue se APXO
ximan por deslizamiento entre si hacia .el vAstaan, se
pardndose de las varillas y permitiendo retirar la imfilla «

2, Util para la fapricacidn de rejil)lnn

tubulares, segin la reivindicacidn 1, caracteriza

do porque las piezas de seccién en segmento circu

lar en sus caras extremas presentan sendas ranu-
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ras arqueadas cgue se complementan entre s{ en el
grupo de piezas reunidas, formando una ranura anu
lar destinada al alojamiento de un anillo en cada
extremo de dicho grupo de piezas con el fin de rea
lizar una retencidn previa de las mismas entre

s{ alrededor del véstagp. A

4

3.- Util para la fabricacién de rejillas
tubulares, segdn la reivindicacidn 1, caracteriaa’.
do boraue comprende una almohadilla anular ensanws.
tada sobre un resalto discoidal del fonuwo del pig
tillo y encajada en el mismo, de modo due quediis.
interpuesta entre dicho platillo y el aro ensaﬁﬁé:
do sobre el vé&stago, cuya élmohadilla anular sﬁ}:}
aplica directamente al extremo de las varillaq‘.:_
opuesto al extremo apoyado en la ranura de la vi-
lona,

4.- Util para la fabricacién de rejillas

tubulares.
Esta memoria consta de doce paginas es-
critas por una sola cara.

B/\RCEI.IOI:JA, 17 JUN, 1981 ///’

P.A.
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