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por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N2 247 596u,
por nPROCEDIMIENTO PARA LA FABRIGACION DE NUEVOS DERIVADOS DE
COLORANTES", a favor de la firma suiza CIBA SOCIETE ANONYME,
domiciliada en BASILEA (Suiza),
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MEMORIA DESCRIPTIVA “

La presente invencidén se fefiere a unas mejoras en el
objeto de la patente principal n® 247 596, por "Procedimiento
para la fabricacién de nuevos derivados de colorantes.

Objeto de la patente principal constituye un procedi-
miento para la tintura de materiales textiles, caracterizado
porque a estos materiales.textiles son aplicados en forma de
composiciones acuosas derivados de colorantes que son obbtenidos
mediante transposicidn de colorantes orgénicos, hidrosolubles,
que contienen por lo menos un substituyente apto para reaccios
nar con grupos de alkilol eventualmente eterificados, con mez-
clas de formacion de condensados previos de resina que contie-
nen eventualmente grupos de'alkilol eterificados, particularmen-

te aminoplastos, sometiendo los materiales textiles tratados de
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este mcdo & un trstamientc térmico.

Ahora bien, se ha encontrado gue segin este procedi~
miento pueden ser logrados efectos paerticulsrmente veliosos,
gl se tifie, o bilen estampa, materiales textiles en forma de
trozos, de la maners indicada, sometiéndolos, despuds de la
aplicscidén de le composicidn acuosa y antes del tratamiento
térmico a un tretamiento de presidn mecénico.

Con respecto s la seleccién de las preparsciones de
colorente y a la aplicacién de las composiclones gcuosas al
material textil en forms de trozos, por ejemplo géneros de
punto'o tejidos, se puece operar convenientemente con arre-
glo a las indicaciones de ls patente principal, Wambién en
el presente procedimiento los materisles textiles pueden ser
impregnados ventajosamente en el filar con las composiciones
acuosas. Por regla general, es recomendable splicsr a3l mate-
risl textil, sdemds de las preparaciones de colorsnte, aun
ung cierta centidad de un aminoplssto incdloro. Esto es indi-
cado, ante todo, si la cantidad necesaria pars el logro de
lg tonalidad degesda de la preparacién de colorante es rela-
tivamente pequefia (es decir con alto poder tintbéreo del deri-
vado de colorante y/o tonalidades clarss), ¥y si no seria su-
ficiente para el efecto intencionado por el trstamiento mecd-
nico.

Si los mdteriales textiles no son impregnados comple-
teamente, sino estanmpacos mediante pastas de estampacién, Par-
ticularmente en casos en que, cuando una porcién esencisl de
la superficie queda sin estampar, se recomienda gplicar tanm-
bién a los sitlos no estampsdos un aminoplsstc, desde luego
un incoloro, por ejemplo de tal modo que el género en trozosg

es impregnsdo, primero, conh aminoplasto incoloroc, secado y
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seguidamente estampsdo con psstas de estampscion que contienen
los derivsdos de colorante de la composicién indicsads.

Lespués de le impregnaciodn, o bien de la estempacidn,
y antes del tratamienio de presidn mecdnico, los meteriales
textiles, convenientemente son secados, ventajosamente no
hasta la sepsracidn de la totalidad del agua ebsorbida, sino
as{ que presenten gun un claro contenido de agua, en el caso
de algoddn por ejemplo un tal de aproximecdemente 5 & 20%.

Por tretemiento de presibn mecdnico ha de entenderse
aqui un tretamiento, por el cual tiene lugsar medisnte dispo-
sitivos apropiados con aplicacién de presién relgiivamente
elevada une deformscidn del género textil en irozos. Asi se
puede producir, por ejemplc en le calandrg de estampar efec-
tos de gofrado, En la celsndrsg estiriadae (Calandrs de Schrei-
ner), asi{ como en la calendra Chintz pueden ser logrados etec-
tos de brillo. il procedimiento es spropiacdo, edemés, psra la
produccidn de pliegues de plisado. fambién se puede estampar
el material textil por toda la superficie, por ejemplo con
ayuda de un llamado cilindro de mil puntos, con pastas que
contienen los derivados de colorante y eventualmente amino-
plastcs incoloros, secsrlo, y llevar a cebo seguidamente el
trstamiento de presidn mecénico y el tratamiento térmico.

Como se ha eludido ya, el presente procedimiento tsm-
bién se presta muy bien para la produccién de efectos de co-
lor y contfiguracidn locslmente limitsdos, Asi, es posible
estampar el materisel textil en forms de trozos localmente, es
decir en forma de determinados dibujos, con pastes qus contie-
nen los derivados de colorsnte, sometiéndolos después de un
secado intermedio sl trstaemiento de presidn mecdnico y al tra-

temiento térmico, es{ como, con la tinalidad de eliminar los
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obtener de ests maners efectos de celendria coloreados sobre
fondo invsrisdo.

Exicte, ademds, la posibilidad de estempar el género
en trozos locslmente con pestas de estempacidn de reserva,
de secarlo seguidsmente, de fulardesrlo con una composicidn
del derivado de colcrasnte, de secsrlo otras vez, de someter-
lo g un treiamiento de presién mecénico y después a un trata-
miento térmico, y finalmente, de eliminar otra.vez el medio
de reserva. ksto produce efectos de materisl fibroso invarle-
do sobre fondo colorsado cslandrado.

#inzlmente, se puede prcducir efectos de calandria
coloreados del modo sntes resefiado sobre fondo invariado, ©
etectos de materisl fibroso invariauo sobre fondo calandredo,
y llever a cabo entoncss un tratamiento de lejia, u otro tra-
tamiento de hinchado més, con la finglidad de producir efec—
tos de contraccidn en la porcién no tefiida. £l tratamiento
de presién mecanico puede llevarse a cabo de modo usual, de
por s{ conocido, convenientemente a temperatura aumentada,
por ejemplo s una tal de entrs 150 y 2500. Incluso, cuando el
tratamiento de presidn mecanico tiene lugar a temperatura au-
mentada debido g2l breve tiempo no basta para fijar correcta-
mente en el material textil los derivados de colorgnte y los
aminoplastos incoloros, eventualmente presentes, de menera
que ¢S necesario g continuacion un tratamiento térmico pro-
plamente dicho, por ejemplo & temperaturas de entre 120 y 180°
durante 20 a 2 miautos.,.

Ue acuerdo con el presente procedimiento son obteni-
dos efectos muy hermosos y duraderos gue, tanto con respecto

al mentenimiento de la configuracidn mecénicamente producida,
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coito a3zimismo con respecto & la solidez de las tinturas, re-
sisten de modo excelente 2l lsvado gue entra en considerscidn
para este acabado,

iin los ejemplos giguientes, las partes significan par-
tes en peso, los porcentajes tantos por ciento en peso, y
las temperaturss estén indicadas, como en la descripcidn an-
terior, en grados Celsius,

EJBANPLO 1,

Popelina de algoddn es impregnade en el fulser con un
baflo que contisne en 1000 partes en volumen 20 partes de ni-
trato4de cinc, 20 partes de éter hexemetilico de hexametilol-
melsmina, asi como 137 partes de un derivado de colorante
que ha sido preparado segin la prescripcidn indicada abajo.

Se exprime g un 505 de sumento de peso, se seca al sire hasta

un aproximedamente 10y de humedad restante y entonces se so-

mete el tejido & unos 180° a un tratamiento, ya sea

a) en la calsndria de gofrado para la produccidn de efec-
tos de gofrado ya sea

b) en la calandria acanalada (calandria de Schreiner) para
la produccidn de efectos de brillo, ya sea

c) en la mdquina de plisar pera la produccidn de pliegues
paralelos.

A continuacidn el tejido es endurecido pars la fijs-
cidn de derivado de colorante y scabado durente 5 minutos g

O. Ls tinture de color smerillo intenso, asf{ como los aefec-

150
tos mecédnicos logrados, resisten excelentemente al levado
suave, ususl para tales acabados.

Ls preparecidn del derivado de colorsnte

En un recipiente reacciongl con ggitedor, refrigersn-

te de reflujo y termometro son calentadss 146 partes de so-
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lucidn de formsldehido acuoss al 37% y 0,3 parte en volumen
de solucidn de hidréxido sddico al 305, a 65°, y mezclades
con 31,5 partes de melsmina. Despuds de disuelts la melamina

son adicionadss 28,6 partes del colorante de foérmuls

H05S
N
—N = N—-—P—-NH - c':/ \c' - WH, ’
|
. N N
rIN-OC-CHB g
5051{ |
NH,

disuelto en 150 partes de sgua destilada.

E1l pH he de ser controlade electromdtricamente en
intervalos regulares y sjustsdo a 7,5 - 8,5. La solucidn es
calentada a 87° bajo agitacidn, Dentro de 35 minutos son
agregadas 0,6 partes en volumen de solucidn de hidrdxido sé-
dico al %0%. A1 cabo de 40 minutos (hasta gue una muestra
enfriade de la solucida quede clara) se enfris a 60° y se
mézcla la solucidn con 140 partes de metsnol y seguidamente
con 2 partes de acido clorhidrico concentrado, diluyendo con 2
pertes de agua. Despuds de 15.minutos es interrumpids 1lsg
eterificacidn mediante adicidn de 2,3 partes en volumen de
solucidn de hidrdzido sddico al 30% (control del pH). La so-
lucidn es enfrisda y concentrada al vecio a 50° de tempera-
tura de baﬁb, hasts que se obtenga aproximsdsmente 300 par-
tes en volumen de destilado,

EJENMPLO 2.

Celico de algoddn es impregnado en el fular con un
baflo que contiene en 1000 partes en volumen 20 partes de ni-
trato de cinc y 80 psrtes de éter hexamet{lico de hexameti-

lolmelamina. Se exprime a ©0% de sumento de peso, se seca gl
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estampa el tejido localmente con la siguiente tinta de estam-

pacidn.

120 partes de derivado de colorants, cuys preparacidn estd
descrita el final de este ejemplo,

240 partes de una solucibn acuosa que contiene aproximsdesmente
12,5% de &ter hexametf{lico de hexametilolmela-
mina,

500 partes de un espesamiento al 5» que contiens une harina
de semillas de slgarroba modificads, mezclada
con un dispersante,

20 partes de nitrato de cine
120 partes de agua
1000 partes
Entonces el tejldo es secado otra vez al sire hasta
un mas o menos 10% de humedad restante, luego es tratado en
la calandrié de gofrado para la produccién‘de efectos de go-
frado, siendo finslmente endurecido durshte o minutos s 150°,
Se obtiene efectos de golor locales azules y efectos
de gofrado en todo el tejido que resisten perfectsmente a un
tratamiento de lavado a 60° qurante 20 minutos.
' El derivsedo de colorgnte es prepsrsdo de modo sigulen-
te.
Se procede segin la prescripcidn indiceda sl final
del ejemplo 1, pero se utiliza, en lugser del colorante ind;-

cado ahi, 28 partes del colorante de férmula
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Yy se obtiene unas 167 partes de una solucidn resinosa azul

acuosa con un contenido en saco de aproximademente 62:,

EJEMPLO

2.

Calico de algodda es estampado locelmente con una

tinte de estampacidn de la composicién sigulente:

120 partes de derivado de colorante, cuya preparacidn esta

300 partes

500 partes

20 partes

50 partss
1000 partes

de

de

de

de

descrite en sl ejemplo 2,

una solucidn acuosa que contiene un aproxima-
damente 16,55 de &ter hexametflico de hexame-
tilolmelamina,

un espesamiento al 5% que contiene una harinas
de semillgs de glgarroba modificada, mezclada
con un dispersante,

nitreto de cine,

agua

sl tejido es secado 2l sire hasta un aproximsdamente

10% de humedad restante, luego tratado en la calgndria de

gofrar, endurecido dursnte 6 minutos a 1600, lajivado duren-

te 4 minutos con solucidn de hidrdxido sédico acuosa el 25%,
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enjuagado con agua hirviendo, scidulsdo con agcido acético

dilufdo, enjuagado en frio y secado bajo tensidn en el marco.
Se obtiene efectog szules localas permanentes de coloracidn
y gofrado sobre fondo blanco liso,

EJEwWPLO 4.

Calico de algoddn es estampado localmente con una
pasta de reserva consistente en 6500 partes de goms arjbige
1:1, 100 partes de isopropil-beta-oxietilemines y 300 partes
de agua y secado. Entonces el tejido es impregnado en el fu-
lar con un bsfio acuosoc que contiene en 1000 partes en volumen
120 partes del derivado de colorante descrito en el sjemplo
2, 26 partes de éter hexemetilico de hexametilolmelamina y
20 partes de nitrato de cinc, Después del secsdo al sire has~-
ta a alrededor de 105 de humedad restante es trastado el teji-~
do en lg calendrig de gofrsr, endurecido durante 6 minutos
a 150°, la reserva es eliminada por lavado a 600, se enjuaga
en frio y se seca bajo tgnsién en el marco, Se obtiens efec-
tos de coloracidn y de calsndria loceles permenentes, ademas
de sitios reservados.

EJEMPLO 5,

. Se procede segin la prescripeidn del ejemplo 4. Des-

puéds de la eliminacidn por lavado de la reserva el tejido es

tretauo durante 4 minutos en solucidn de hidrdxido sbdico acuo~

so 8l 23%», luego enjuagado con agus hirviendo, acidulado con
acido acético diluido, eénjuagado en frio y secado sin tensidn.
Se obtiene efectos de gofrsdo de color aszul permanentes al

lage de sitios reservados, contraidos,
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NOTA

Descrito el invento, se declaran nuevas las siguien-
tes reivindicaciones, con prioridades suizas ndms. 74 955,
del 26 de Junio de 1959 y 5.899/60, del 23 de Mayo de 1960,
S existiendo en ambas unidad de invencidn:
1. Mejoras en el objeto de la patente principal,
ne 247 596, por nProcedimiento para la fabricacidén de nuevos
derivados de colorantesm", caracterizadas porque se tifie mate-
riales textiles‘en forma de trozos de la manera indicada, so-
509' metiendolos después de la aplicacidn de la composicién acuosa
y antes del tratamiento térmico, a un tratamiento de presicn
mecanico,
2. Mejoras, segin la reivindicacion 1, caracteriza-
das porquse sevtiﬂs materiales textiles que contienen celulosa,
15. particularmente algoddn, del modo indicado,
3., Mejoras, segin una de las reivindicaciones 1y

2, caracterizdas porQue se aplica al material textil, compo-
siciones acuosas que contienen, ademds del derivado de coloran
te, todavia un aminoplasto incoloro.
20, 4, Mejoras, segun una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizadas porque ge lleva a cabo el tratamiento de
presidn mecanico a temperatura aumentada.
5. Mejoras, segin una de las reivindicaciones 1 a
4, caracterizadas porque el tratamiento de presion mecdnico
a5. tiene lugar mediante calandrado.

6. Mejoras, segin la reivindicacién 5, caracteriza-
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das porque se trata el material textil en la calandra de go-
frado.

7. Mejoras, segin la reivindicacion 5, caracteriza-
das porque se trata el material textil en la calandra acanala-
da.

8. 1lejoras, segin una de las reivindicaciones 1 a
4, caracterizadas porque el tratamiento de presidn mecénico
es efectuado en una maquina de plisar.

9. Mejoras, segin una de las reivindicaciones 1 a
8, carééterizadas porque las composiciones acuosas son apli-
cadas a los materiales textiles en el fular.

10. Mejoras, segun una de las reivindicaciones 1 a
9, caracterizadas porque se produce del modo indicado efectos
de coloracién y/o configuracidn localmente limitados.

11, Mejoras en el objeto de la patente principal neo
247 596, por wProcedimiento para la fabricacidn de nuevos de-
rivados de colorantesn,

Segun se describe y relyvindica en la presente memoria,
la cual consta de once hojas, foliadas y escritas a méquina
por una soia de sus caras.

© Madrid, a 25 de Junio de 1,960,

CIBA SOCIETE ANONYME,

Do ao.
ek AT R MIRALLEY

tr:jpt
ro/m.m,



	Bibliographic data
	Description
	Claims



