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que se presenta para unir a la so licitu d

d e

F i  J E IT T E D 13 I H Y i¡¡ lí C I 0 E 

formulada e l  25 de Jimio de 1960, con e l  l'íúm. 259.215

e n
Tp rj
J j  i j  i "  - i  i ' i  IX

por vn

a nombre de IÍ0HD3 (lili  

estab lecid a en Ohantry

lili! E anos

33UI2Y) lE JI lE l , entidad b ritá n ica , 

Avenue, Ilempston, 3edford, Ingla­

te r r a , p or:

"UEA rliIA HA* LiOIÍA'

la  presente invención se re fie re  a una máquina para 

fab ricar tapas de corona de aluminio o de una aleación de 

aluminio, y dotadas de un an illo  de un compuesto de c ie rre  

heme t i c  o aplicado alrededor de la parte in te r io r  de l a  tapa, 

formando una junta de c ie r re . Lías p articu lam o ate , l a  inven­

ción se re f ie re  a una máquina pax-a hacer tapas de corona, 

construida como se describe en las so licitu d es de modelo de
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u tilidad  ssp:-ñolas núms. 63273 y 76772.

I¡a presente invención consiste en una adquiría que 

incluye una prensa movida por motor e lé c tr ic o , sirviendo  

e- '̂"'j p-A.en.jo- paxa cortai p io im i1 capsulas cíe tapa cíe cob­

reña partiendo de t i r a  de aluminio, llevándose las  cápsu­

las de tapa, hechas por la  prensa, por gravedad a través  

de un conducto descendente, hasta unos medios de situación  

dispuestos a l  extremo del conducto, medios en les' cuales 

las capsulas de tapa son situadas o colocadas sucesivamen­

te  con su pestaña o faldón mirando h acia  a rrib a ; compren­

diendo también la  máquina un mecanismo de traspaso que ac­

túa en relación  temporal (regulada en e l  tiempo) con el 

funcionamiento de la  prensa, trasladando o pasando las cáp­

sulas de tapa sucesivamente desde e l  puesto de situación  

hasta una pinza ro ta to r ia  movida por e l  motor, y traslad en -  

do la  cápsula de tapa que hasta entonces se encontraba en 

la  pinza a un transportador a u x ilia r  de banda sin f i n ,  ha­

biendo fren te  a la  pinza colocada una tobera a la  cual se 

le ap lica  a presión un compuesto"de c ie rre  hermético, estando 

la  tobera provista de dos surtidores dispuestos para proyec­

ta r  dos chorros o corrien tes de compuestos simultáneamente 

a l in te r io r  de la cápsula de tapa, estando ambos surtidores  

regulados por mi órgano de válvula que actúa en relación  tem­

poral con e l  funcionamiento del mecanismo de traspaso abrien­

do la  válvula durante mi periodo de aproximadamente una re ­

volución de l a  pinza cuando se coloca en é s ta  una cápsula 

de tapa, can lo cual se aplican  todo alrededor por e l in­

t e r io r  de la  cápsula de tapa dos an illo s sobrepuestos de 

compuesto de c ierre  hermético j y una estufa dotada de mi tran s­

portador continuo de banda sin  fin  que l a  a trav iesa  y a l a
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cual son lle v  

secándose e l  

tapa a través  

minadas.

adas las tapas por el transportador a u x ilia r  

compuesto durante e l  paso de las  cápsulas de 

de la  estu fa , hasta obtenerse las tapas te r -

P a ra  que la  invención pueda comprenderse más c la ra ­

mente, se describe a continuación una forma p referida de rea­

lizació n  de la  misma con referen cia  a ios dibujos adjuntos, 

en los cu ales:

-  la  figura 1 es una visita la te r a l  que representa la  

disposición general de una máquina conforme a la  invención;

-  la  figura 2 es una v is ta  en planta de la  disposi­

ción de devanadera para montar la  t i r a  de aluminio;

-  la  fig u ra  3 es una v is ta  la te r a l  del conducto de 

bajada;

-  la  figu ra 4 es una v is ta  fro n ta l del conducto de 

bajada;

-  la  figura 5 es una sección de las herramientas 

para cortar' y formar las cápsulas de tap a ;

-  l a  í ig r ra  6 es una perspectiva esquemática de par­

te de l a  máquina, viéndose el mecanismo de traspaso de ta ­

pas ;

-  la  figura 7 es una v is ta  en planta de una forma 

de construcción del mecanismo de traspaso de tap as;

-  la  figura 8 es una v is ta  por un extremo de la  f i ­

gura 7 ;

-  l a  figura 9 es una sección por e l  eje o lín ea  cen­

t r a l  de la  f ig . 7 , viéndose también la  disposición de pin­

za;

-  la  figura 10 es una sección de una forma de e je ­

cución de p is to la ;
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— la  figu ra 11  es una sección fragmentaria d el en­

tremo de tobera de l a  p is to la , a escala agrandada, por l a  

lín ea  A-A de la  f ig . 12 ; y

-  l a  figura 12 es una v is ta  por un entreno de la  

5 tobera, indicando e l órgano de válvula.

Con referen cia  a los dibujos, la  máquina cemprende 

una prensa 30 de hacer tap as, montada en una base de má­

quina adecuada que contiene el motor 31 para e l accionamien­

to de la  prensa 30. ro r medio de la  prensa se cortan y pren- 

20 san simultáneamente unas cápsulas 1  de tapa de corona, par­

tiendo de una t i r a  de aluminio 51 que se lle v a  a l a  prensa 

desde un ro llo  montado ai una devanadera de alimentación 

52 siendo la  t i r a  ya ponzoñada recogida en un ca rre te  recep­

to r  53 movido por un motor independiente 54.

la s  cápsulas de tapa así formadas se lleven por un 

conducto de bajada 2 que la s  mantiene en lín e a . E l fondo 

del conducto 2 va haciendo curva hasta tomar ana posición  

horizontal, y e s tá  provisto por su extremo de un d isp o siti­

va de retención que sitú a  la  tap a, a su llegada, en orna po­

po sición  predeterminada de modo que que da in v ertid a , e s to  e s ,

con la  pestaña o faldón hacia arrib a, la s  tapas son tra s la d a ­

das una por una, a una pinza ro ta to r ia  7 , en la  cual se les  

ap lica  e l c empuesto de sellado o o ie rre  hermético por medio 

de una p isto la  41, mientras a la  tapa se le  hace dar una ro -  

25 tación completa. E l mecanismo de traspaso traslad a  entonces 

la  tajja, a la  cual se le ha aplicado e l  compuesto de c ie rre  

hermético, a un. transportador a u x ilia r  de banda sin  fin  37, 

a l mismo tiempo que trasp asa otra capsula de tapia desde e l  

conducto de bajada 2 a l a  pinza 7 . El transoorlador 37 pasa 

30 la s  tapan a un trans portador de banda sin fin  38, que llev a
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las lapas a través ele una estu fa 39 para secar e l  compues­

to . la  estu fa 39 es de forma de túnel, la  bañas, sin fin  38 

de transporte e s tá  lie cria de cadena m etálica entramada, ex­

tendiéndose la parte de retorno de ésta  por debajo de la  

porción de túnel de la  estu fa , volviendo por alrededor de 

un ro d illo  conductor 55 dotado de una superficie de ¿poma o 

de un m aterial semejante de f r ic c ió n , con la  cual coopera 

en contacto. Aste ro d illo  conductor va situado hacia e l  ex­

tremo de l a  estu fa por el cual l a  banda de transporte en­

t r a  en é s ta , y es movido por un motor e lé c tr ic o  independien­

te  56. Al pasar la  banda de transporte a lo  largo por la  par­

te  in ferio r de la  estu fa, desde su extremo de sa lid a  hasta  

e l ro d illo  conductor 55, coopera en contacto con p artes me­

tá lic a s  de los soportes de la  estufa que enfrían l a  banda an­

tes  de que é s ta  tome contacto con e l  ro d illo  conductor.

31 caldeo de las tapas a su paso a través de la es­

tu fa se efectúa principalmente por radiaciónén la  parte in i­

c ia l  de la  estu fa , y , de modo c re cie n te , por convección ha­

c ia  e l  extremo de sa lid a  de la  estufa. A este f in , l a  po­

ten cia  de los elementos de caldeo 58 (que sen de preferencia  

-  'elementos de caldeo por rayos in frarro jo s) situados en eL 

in te r io r  de la  estufa, se reduce gradual o escalonadamente a 

p a rtir  de la  entrada hasta e l  extremo de sa lid a  de la  estufa  

inyectándose a ire  a través del túnel de l a  estufa desde e l  

extremo de entrada hacia e l  de salid a  por medio de un soplan­

te  5S. 131 caldeo gradual por radiación puede obtenerse colo­

cando hacia e l extremo de entrada de la  estu fa más calen ta­

dores radiantes que en e l extremo de sa lid a  de l a  misma. 21 

aire  se caldeo, durante las etapas in ic ia le s , y contribuye a l  

caldeo de las  tapas por convección en las últimas etapas de
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25921su paso a través de la  e stu fa0

Las tap as, a su salid a de la  estu fa , son dirigidas

por* un conducto de bajada 60 hasta un transportador en­

friad o r 40 que se extiende convenientemente a lo largo y 

justamente debajo del transportador de la estu fa . Este 

transportador puede ser de placas m etálicas para con tri­

buir a l enfriamiento de las tapas, y de una anchura co rre s ­

pondiente a l a  de dos tapas o más. Hacia e l extremo de este  

transportador se dispone un d eflector 61 que puede ser pues­

to  en acción para desviar las tapas que se mueven a lo  l a r ­

go del transportador 40 bien hacia un lado o hacia e l  otro 

de é s te , de modo que se descarguen selectivam ente desde el  

transportador a l in te r io r  de uno u otro de dos conductos de 

bajada 62, y de aquí a una u otra de dos cajas co lecto ras .

El d eflecto r puede accionarse eléctricam ente y esta r asociado 

a un mecanismo contador como, por ejemplo, un contador fo­

to e lé c tr ic o , que cuente las  tapas que pasan por delante del 

d eflecto r, de modo que e l d eflector cambie automáticarasitq 

de posición cuando se haya llevado a tino de lo s  ccnduetos

do bajada un número pre de terminad o de tapas.

Conforme a una c a r a c te r ís t ic a  de la  invención, se dis­

pone un sistem a de doble devanadora o calvete para soste­

ner los ro llo s  de t i r a  de aluminio de les cuales han de 

hacerse las  tapas. Como se indica más claramente en la  í i g .

2, dichas dos de van aderas 52 van montadas una a l  lado de l a  

o tra  en un carro 63, movible en el sentido tran sv ersal de las  

máquinas por medio de la  manivela 64 para poner una u o tra  

de las devanaderas en alineación con lo s  ro d illo s  de alimen­

tación  de la  prensa, con lo  cual puede montarse tai ro llo  de

t i r a  de aluminio en una devanadera mientras se desenrolla la
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t i r a  de la  segunda devanadera, y es posible efectuar un rá ­

pido canbio, a la  nueva devanadera, cuando l a  an te rio r se 

agote.

El ro llo  de aluminio se mantiene en posición y se cen­

t r a  en l a  devanadera por medio ele unos órganos de cubo 65 

que tienen unos órganos de sección decreciente 66 que sobre­

salen hacia dentro y centran e l ro llo , que dando el cubo apre­

tado en posición por medio de una tu erca 67. Cada t i r a  de alu­

minio se llev a  a la  prensa por sobre un ro d illo  loco 69 soste­

nido desde un brazo 70 asociado a un freno que re tard a la  

rotación do la  devanadera 52 asociada excepto cuando la  t i ­

ra  se e s tá  transporfcando y e l  ro d illo  loco y e l  brazo del 

freno son movidos par*a lib e ra r o s o lta r  e l  freno.

las f ig s . 3 y 4 ilu stran  la  construcción del conduc­

to de bajada 2. Comprende una parto sensiblemente v e r tic a l  

o o recta  70 situada bajo la  abertura de salid a o descarga 

de i  a prensa, y una parte curva 71 que se extiende desde 

la  porción in fe rio r  de Da parte e re c ta  describiendo un arco 

de aproximadamente 5 0 -, de modo que e l  otro extremo de la  

parte curva queda sensiblemente horizontal, la  parte curva 

71- e s tá  articu lad a en e l  bastidor de Da máquina alrededor 

del eje 72 de modo que puede se r inclinada, contra la  acción  

de un muelle 73 , para levantar* su extremo basta una posición  

en la  que f a c i l i t a  e l acceso a l dispositivo de retención que 

se encuentra a dicho extremo. Las paredes que forman canal 

en la  parte e recta  7C del conducto van dispuestos de manera 

que pueden ab rirse por engozne pina r e t i r a r  tapas del con­

ducto, ai e l  caso de que esto  hiciera, f a l t a .  En lo alto  de 

la  parte e re c ta  70 del conducto hay montado un órgano a ma­

nera de embudo 74 que recoge las tapas a l  i r  saliendo éstas

7



5

lo

15

2G

25

áe prensa 30, y las  llev a  a l a  parte a l ta  de la  porción 

e re c ta  del conducto. 31 embudo 74 va montado a rotación  so­

bre un eje 75 de modo que puede g ira r  y s e r  apartado de su 

posición de alineación con la  abertura de descarga de la  pren­

s a , cuando sea preciso para impedir que las cápsulas de tapa 

ya formadas entren en e l conducto. 31 mango 76 está  p revisto  

para mover e l órgano de embudo 74.

l a  f i g .  5 i lu s tr a  la construcción de las  herramientas 

para cortar' y formar las cápsulas de tap a. E l juego de he­

rramientas comprende una parte que hace de guía c ilin d rica  

80 en cuyo in te r io r  un émbolo 81 portador de la s  partes mó­

v ile s  de l a  herramienta puede deslizai'se en alineación con 

las  partes f i ja s  de la  herramienta soportadas a l  extremo del 

c ilin d ro . Estas partes f i ja s  comprenden un a n illo  de corte  

82 en cuyo in te r io r  va situado un punzón domador 83» habien­

do un a a illo  expulsor 84 situado en e l  espacio comprendido 

entre e l  an illo  de corte y e l  punzón domador. El punzón 

domador 83 va montado en una placa 85 su jeta  de manera 

desmontable a xm órgano 86 que vs. en e l  extremo del c ilin d ro , 

de manera t a l  que soltando los medios de sujeción (que pue­

den convenientemente in c lu ir  tre s  o cuatro pernos 87 a ju s ta -  

bles mediente llaves de tubo o por cualquier otro medio con­

ven ien te), l a  placa de montura 85 juntamente con e l punzón 

foxmador 83 pueden s e r  re tirad o s del centro del an illo  de 

corte 82 sin perturbar el aju ste  del an illo  de co rte . 31 ani­

l lo  expulsor 84 puede i r  montado a deslizamiento sobre la  

parte p osterior del punzón 85> y ser desmontable con é s te ,  

yendo e l  a n illo  expulsor obligado hacia su posición delan­

te ra  por medio de un muelle 88 dispuesto al ex te rio r de la  

placa de montura 85 y que actúa sobre una placa de presión  

89 yt por medio de v a r illa s  impulsoras 90 que atraviesan Ha

-  8 -
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placa de montura, sobre e l  an illo  esquísor. 3¿etirando la  

placa de aoutu-a, o l punzón f  crmador g e l  a n illo  expulsor, 

es posible obtener f á c i l  acceso al in te r io r  Cx© cítO iXO X X íX“* 

mientas, ijara despejar cualquier obstrucción.

El émbolo movible 81 lle v a  un órgano cortador complemen- 

ta r io  91, que puede convenientemente ten er l a  forma de un c i ­

lindro , de su p erficie  in te r io r  dotada de acanaladuras en coo­

peración con las acanaladuras del punzón £armador para ondu­

la r  la  pestaña de la  cápsula de tapa durante l a  operación 

de fonn-ar. Para estampar en reliev e  la  ¿Darte a l ta  de la  cáp­

sula de tapa con cualquier inscripción deseada, e l  extremo 

del punzón formador 85 puede i r  grabado, y haber una m atriz  

de relieve complementario 92 montada a deslizamiento en e l  

ánima o taladro del órgano cox’tador 91 complementardo, es­

tando la  matriz de reliev e  dispuesta para d eslizarse a lo  

largo de las acanaladuras de éste  de modo que impida toda 

rotación re la t iv a . Gen el f in  de que la  matriz de relieve  

92 no pueda g ira r  ca í referen cia  a l  punzón formador, e l  émbo­

lo 81 va p revisto de un órgano de guia 93 que sobresale de 

éste penetrando en una ranura 94 de la  pared del cilin d ro  

80. na m atriz de reliev e  92 puede i r  su jeta  de modo desmonta­

ble en e l  órgano cortador complementario, por medio de una 

prolongadón 95 situada en la  ¿jarte p o sterio r de la  matx’iz  

de relieve g que tiene una ranura 96 que se extiende día­

me t  raímente a través de la  misma, g a través de la  cual pue­

de introducirse un pasador 97, a través de un agujero 98 que 

se extiende desde e l órgano salien te  del émbolo hasta un ta ­

ladro 99 del mismo émbolo, en e l  cual ajusta la  prolongación 

95. la  ranura ¿Dormite e l  movimiento a x il de la  matriz de re ­

lie v e . detirando e l  pasador 97 puede desmontarse la  matriz

9
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.a placa de montura 85 con el punzón 

formador y e l  an illo  expulsor, pudiéndose así cambiar, de 

manera s e n c illa , la  derramianta de hacer e l  re lie v e .

El talad ro  99 que hay en e l  émbolo, y en ol cual ajus­

ta  la  prolongación de l a  m atiia de re lie v e , está  ubieito por 

su parte p osterior y asociado a un tapón expulsor luG que en­

t r a  en e l  mismo para empujar hacia adelante xa matriz de re ­

lieve a l  ser re tra íd o  e l  émbolo, expulsando de ose mouo la  

tapa formada.
A continuación y con referen cia  a las  f ig s . b a 9 se 

describe e l funcionamiento del mecanismo de trasp aso.

El dispositivo de retención en la  parte in ferior' del 

vertedero 2 comprende una placa engoznada in fe rio r  3 soore 

la  cual descansa la  parte a l ta  de la tapa mirando to c ia  a.ca­

jo , y e s tá  provista de mi re sa lto  4 poco profundo y de pre­

feren cia  parcialmente c irc u la r  alrededor de su oorde delan­

tero  para s itu a r  con precisión la  tapa primera o de entrada. 

Unos medios de reso rte  5 obligan a la  placa in fe rio r  3 a 

subir girando alrededor del peino de engozne 3a hacia una 

-olaca superior f i j a  6, habiendo unos topes 6a previstos para
rf.

mantener una distan cia de separación entre las  dos placas 3 

y 6 que permita e l  movimiento de una tapa entre e l la s ,  impi­

diendo el re sa lto  4 que la  tapa se salga por el extremo de­

lantero del d ispositivo de retención, a menos que la placa  

in fe r io r  3 sea obligada a bajar venciendo da acción de los 

muelles 5. la  placa superior 6 y, s i  es n ecesario , la  placa  

in fe rio r  3 , e s tá  o están construidas de manera t a l  que la  

p e rife r ia  del faldón de la  tapa delantera o de entrada colo­

cada en e l  d ispositivo de retención pueda ser cogida por las

-  10 -
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pinzas del mecanismo de traspaso cono más adelante se des­

cribe .

A unos cinco o s ie te  centímetros cíe separación, enfren­

te del d ispositivo de retención, hay un mandril 7 que puede 

g ira r  alrededor de un eje v e r t ic a l , e l  cual puede g ira r  a 

su vez movido por medio de una transmisión apropiada desde 

e l motor 31 que acciona la  máquina 30 de hacer tap as. Para 

mover e l mandril de arrib a  a abajo se disponen unos medios 

de leva 8 , que pueden asimismo ser accionadas por e l  motor 

31 en sincronismo con la  máquina de hacer tapas, teniendo 

la  leva una forma t  ,1 que proporciona una demora del movi­

miento desceden te del mandril durante la  fase apropiada del 

c ic lo  de la  máquina. SI extremo superior del mandril 7 tiene  

un reborde p eriférico  o pared 9 para s itu a r  en e l mismo una

tapa de corona de modo 

del faldón de l a  misma

que la  pestaña ondulada y abocardada 

sobresale hacia arrib a  y más a l lá  de

la  pared 9. Al in te r io r  del espacio comprendido por la  pareó, 

p e rifé rica  se le a p lica , a través de los agujeros 10, un 

efecto  de aspiración .

SI mecanismo de traspaso comprende un carro  11 que va en 

el*- extremo de una v a r i l la  de impulsión 12, montado en un co­

jin ete  .13 de modo que la  permite un movimiento a lte rn ativ o .

SI carro  y la  v a r i l la  impulsora son movidos hacia aderante 

por una leva 14, accionada por e l motor 31, y retroceden lue­

go impulsadas por unos muelles 15 . JAi. carro 11 va además guia­

do por su pie l i a  que se mueve en un surco 16 de una placa 17.

El carro tiene dos brazos la te ra le s  18 dispuestos en lados

opues tos del mandril 7 . Cada4 brazo la te ra l  18 tiene dos agu­

jeros tran sversales 19 en los que se montan de modo d esliza-  

ble los miembros de pinza 20. Los miembros de pinza 20 están

11
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dispuestos 'unos fren te  a otro por p arejas, y  cada miembro 

tiene ele forma arqueada e l entremo que mira hacia dentro, 

y provisto de un enti'ante 21 de forma de V para, coger e l  

borde, abocardado, del faldón de una tapa. Las ponejas de 

piusas están separadas por una distancia correspondiente a 

la  distancia que ex iste  entre una tapa colocada en e l  dis­

positivo de retención y  una tapa colocada en e l  mandril 7 .

Los muelles 22 que se entienden entre espiras 23, 24 

fijad as respectivamente en los brazos ¡laterales y en los ór­

ganos de pinza 20 obligan normalmente a los órganos de pin­

za 20 a i r  hacia fuera y  en trar en contacto deslizante con 

las  su p erficies de los órganos de corredera 25 dispuestos re s ­

pectivamente por e l  e x te rio r  de los brazos la te ra le s  10 . Los 

-órganos de corredera 25 van articuladlos de modo que les per­

mite un movimiento de giro alrededor de unos pivotes horizon­

ta le s  25, y  están conectados entre s í  mediente b ielas u ór­

ganos de enlace 27 y  una palanca intermedia de balancín 28 

articu lad a  en 23, de modo que e l  movimiento de uno de ios 

órgano3 de corredera 25 ocasionará un movimiento sim ilar del 

otro órgano de corredera en sentido opuesto, esto  es, ambos 

óiganos se moverán hacia dentro o hacia fuera simuJ.téneamen­

t e .  .uos órganos de corredera son 'puestos en acción por una 

leva 32 montada en el mismo árbol que la  leva 14, que por 

raedlo de una v a r il la  impulsora 33 pone en acción un brazo de 

balancín 34 cuyo extremo opuesto va conectado por una biela  

35 a uno de loo órganos de corredera 25. Cuando loo órganos 

de corredera son movidos hacia dentro, empujen los extremos 

exterio res  de los órganos de pinza 20 moviéndolos a su voz ha­

c ia  dentro hasta coger una tapa situada entre e llo s , y cuando 

lo s  órganos de corredera 25 se mueven hacia fuera, los pares

V  f e
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ao órganos cíe oinza abren soltando las tapas que te ­

nían c o pidas leva 32 tiene una torna ta l  y  tureiona en

t a l  re  dación, regulada en e l  tiempo, con respecto a ja leva  

14 impulsora del carro de pinzas en su movimiento a ltern a­

tiv o , que los órganos de pinza se moverán hacia dentro cuan­

do e l  carro  se encuentra en su posición tra s e ra  hasta coger 

las  tapas situadas en e l  d isp ositivo de retención y en e l  

mandril, y permanecerán en la  posición de agarre al avanzar

e l carro hasta que este último alcanza su posición delante­

ra  con e l par p osterior de pinzas en lín ea  con e l mandril,

momento en e l  cual la  leva 32 permite a los órganos de co­

rredera 25 moverse hacia fuera bajo la  acción del muelle de­

jando que los órganos de pinza 20 se separen o muevan hacia  

fuera bajo la  acción de sus muelles 22 soltando las  tapas 

que tenían cogidas. la  tapa cogida entre lo s  órganos de pin­

za 20 del par pósteriox- es a s í  depositada en e l  mandril, acal­

de queda retenida por la  aspiración aplicada y  es movida por 

e l mismo, y la  tapa cogida entre los órganos de pinza delan­

teros es soltada y traspasada a un conducto de descarga o 

transportador de banda sin fin  37 que traslad a  las  tapas ya.

ti ’atada.3 hasta otro transportador 38 que las hace pasar a 

través de una estu fa 39 (por ejemplo, una estufa de rayos 

in fra rro jo s ) para endurecer y  curar e l  compuesto de sellad o. 

Las tapas que salen de l a  estufa pueden se r tran sferid as a 

otro transportador 40 para que puedan en friarse  antes de ser  

depositadas en una c a ja . Dando una forma adecuada a la s  su­

p e rfic ie s  de los órganos de corredera 25 y/o a los órganos de 

pinza fro n ta le s , pueden disponerse las  cosas para que La tapa 

su jeta  entre l a  pareja f ro n ta l de órganos de pinza queda l i ­

berada justamente antes del f in a l  del recorrid o de avance del 

cairo  de t  raspas o, con lo cual las tapas ya tra tad as saldrán

13
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de xa pareja delantera de órganos de pina a con una c empánen­

te  de movimiento de avance correspondiente a la  velocidad  

del transportador de traspaso 37. listo da lugar a que la s  

tapas queden distanciadas sensiblemente por igu al sobre e l  

transportador de traspaso y, por consiguiente, sobre e l  trans­

portador 38 de la  estu fa .

la  p is to la  41 de ap licación  del compuesto de c ie rre  her­

mético que se d escrib irá  con más d etalle  en re lació n  con las  

l ig a . 10-12incorpora una válvula mandada por un solenoide o 

elemento s im ilar. E l solenoide está adaptado para ser auto­

máticamente gobernado por -anos micro interruptores 42 puestos

en acción por una leva 43 sincronizada con e l  c ic lo  de la má­

quina. La p isto la  41 e s tá  montada sobre un carro 44 a rtic u la ­

do en 45 a una base 46 de modo que el carro 44 puede ser des­

viado hacia arrib a  para ap artar la  boquilla del mandril, cuan­

do sea p reciso . E l carro de l a  boquilla puede i r  p rovisto de 

medios pera ajustar1 la posición transversa de la  boquilla 

con respecto ai mandril, y puede estar provisto asimismo de

un tope ajustaole para s itu a rlo  én posición en sen'lid o ver­

t i c a l .  Este tope se apoya preferiblemente sobre un órgano 

que pone en acción un m icrointerruptor e l  cu al, a l  subir el  

carro , desconecta xa válvula de control de la  p isto la  con 

respecto a los in terruptores 42 de mando automático, y conec­

ta  la  válvula a. .unos interruptores accionados a mano. Los in­

terrup tores 42 de con trol automático están mandados por la  

leva 43 de modo que e l  compuesto sale de la  boquilla 41 duren- 

te  una revolución completa del mandril, proporcionando de ese

modo un an illo  continuo de compuesto alrededor de la  superfi­

cie interna de l a  tap a. E l compuesto puede ser llevado a la  

boquilla por una disposición de bomba como l a  d escrita  en la

14
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Llera oria de la  cátenlo b ritán ica  número "675.569.

Para ©-vitar que quede un hueco en e l  a n illo  de ccmpues- 

to  cíe c ie rre  hermético, o que se produzca un gran abulta- 

miento debido a superposición del compuesto en la  unión del 

a n illo , di,.'lealtades seibas oue pueden su rg ir a causa de v a ria ­

ciones cía el instante de apertura y c ie rre  de l a  válvula de 

con tro l, la  quistóla 41 va p rovista  de dos surtidores gemelos 

‘dispuestos ruara proyectar e l  compuesto simult áne amen te sobre 

la  ü apa«

Con referen cia  a las  fig o . 10 a 12, la  p is to la  compren­

de un cuerpo 101 dotado de una. tobera 102 ajustada en e l  en­

tremo in fe rio r  del mismo y un tapón perforado 103 en el ex­

tremo superior del mismo. En e l  cuerpo va ajustado un v asta ­

go 104 en f  acma de se ta  dotado de un ánima o taladro 105 que 

lo  a trav iesa  por completo, de modo .que la  extremidad 106 en­

sanchada de dicho vastago hace tope contra e l  extremo in fe ­

r io r  de l a  tobera 102, pasando e l  vástalo a través de la  aber­

tu ra del tapón 103. E l vastago va sujeto en posición, con su 

cabeza ensanchada 106 apretada contra e l  extremo in fe rio r de 

la  tobera 102 por medio de las  tuercas 107 que se atorn illan  

al», extremo superior del vastago. Entre l a  extremidad ensan­

chada 106 y l a  tobera 102 se puede in te rca la r  una junta que 

impida e l escape del compuesto. El cuerpo va provisto a s i­

mismo de una conexión de entrada 109 y una conexión de s a l i ­

da 110 por medio de las cuales se puede hacer c irc u la r  a ra­

sión , a través del cuerpo de la  p is to la , un compuesto de c ie ­

rre  hermético.

la  cara  in fe rio r  de l a  extremidad ensanchada 106 está  

re c tif ic a d a  en plano femando un asiento de válvula, y a t r a ­

vés de la  cabeza 106 se practican dos pequeños taladros de roas o

' -rj 'WJM'-n o
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o surtidores 111. la  sa lid a  por extrusión ¿ s i  compuesto a 

través de estos surtidores se repula mediante una válvula 

112 que, como se indica más claramente en la  f ig . 12, com­

prende dos 'brazos de hoja 113 dispuestos a l a  misma separa­

ción angular que los surtidores 111. la  válvula tiene una 

abertura cen tral 114 a través de la  cual pasa un eje 115, l l e ­

vando su jeta  el extremo in fe rio r  de este  eje una placa im­

pulsora 116. lista placa impulsora tiene una espiga de mando 

117 que penetra en una abertura ue l a  parte de la  válvula que 

sobresale del costado de é s ta  opuesto a las  placas 113, de mo- 

do,4ue haciendo g ira r  con movimiento de vaivén e l  árbol 115, 

la  válvula también re c ib irá  un movimiento de vaivén.

SI árbol 115 g ira  en unos casquillos de apoyo 120 situ a­

dos a extremos opuestos del ánima 105, y  por su extremo su­

perior va provisto de un c o lla r  121 dotado de un brazo sa­

lien te  122 que está  adaptado para ser movido de un lado a 

otro mediante cualquier mecanismo apropiado, ilu strad o  en 

e l  dibujo en forma de d isp ositivo  de fu elle  123. Entre e l  

extremo superior del vástago 104 ‘ y la cara in fe r io r  del co­

l l a r  1 :1  va colocado un muelle 124 con e l  fin  de obligar al 

oígano de válvula a cooperar en estrecho contacto con e l  -  

asiento de válvula.

Las hojas valvulares 113 están  dotabas de unos bor­

des afilad os que miran en e l sentido de los surtidores 111 

cuando le- válvula e s tá  en posición de a b ierta , cortando lim­

piamente de ese modo l a  salid a del compuesto.

La p isto la  puede i r  sostenida en la  posición deseada 

con respecto a la  tapa 125 a re v e s tir , por medio de un sopor­

te  125 que puede asimismo llevar1 e l  mecaniaao 123 de acciona­

miento de la  válvula.

16
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Con la  p isto la  d e scrita , e l  compuesto se ap lica a

través de los surtidores gemelos 111, gobernados por e l  ór­

gano valvular tínico, pr oye otando dos corrien tes o chorro 3 

as cora ¿Ates l*q. Anexa sur uidor 111 dej ci C3.ÍJ ciJ-1 Xc¿ mitad de la  

cantidad to ta l  de compuesto a ap licar durante una rotación  

de l a  tapa de corona. Los surtidores están separados, y la  

p isto la  situada, en posición t a l  con respecto a la  tapa de 

corona en ro tació n , que la  separación entre loo dos puntos

en que los dos chorros inciden sobre la  corona es mayor que 

e l hueco que podría ser producido por cualquier posible va­

riación  en e l  momento de comienzo o de parada. Be esta  ma­

nera no puede producirse hueco alguno en e l a n illo  de coa- 

puesto de c ie rre  hermético; todo espacio entre los puntos 

de in iciació n  y de parada de uno de los chorros es cubierto  

por e l  otro chorro. Soda superposición que pueda producirse 

tendrá solamente 1 1^2 veces la  sección normal deseada, re ­

duciéndose de ese modo e l  acuitamiento.

rueden disponerse unos controles de supervisión para 

asegurar e l correcto funcionamiento de la  máquina y preve­

n ir  una descarga a destiempo de compuesto desde la  boquilla, 

l'or ejemplo, e l  in terru ptor de mando del motor de acciona­

miento puede estar dispuesto de modo que a l a b rir  e l c ircu ito  

ponga en acción unos medios conmutadores suplemental!os pa­

ra  asegurar e l movimiento do la  válvula eiectroneum ática de 

mando de la  boquilla a la  posición de c ie r re , y  también pa­

ra  desconectar los in terruptores cíe mando automático y conec­

ta r  la  válvula para que funcione un in terru ptor de mando ma­

nual. 311o pe im ite que la  máquina pueda dar vueltas movida 

a mano sin  que salga o se descargue e l  comfuesto de c ie rre  

hermético. Asimismo pueden disponerse medios que impidan la

-  17
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asm compuesto cuando no iia.ya tapa alguna en e l  man- 

u ril¿  esto puede efectuarse mediante un in terru p tor gober- 

nado por ol ¿fado de aspiración o vacío en e l  mandril, gue- 

ue asimismo moverse, a mano o estomáticamente y hasta colo­

carlo  tren te  a la  boquilla, un receptáculo para recoger el  

compuesto cuando se sube e l  cairo  de l a  boquilla, de modo 

que se pueda recoger e l  compuesto que se descargue, bien a 

mano o de otro modo, de la  boquilla cuando é s ta  se encuen­
tre  le  Ventada.

Una máquina construida del modo d escrito  puede fun­

cionar aplicando e l  compuesto a tapas de corona a la  velo­

cidad de 300 tapas por minuto, o más.

.teta so licitu d  que corresponde a la  presentada en Gran 

.Bretaña e l  2c de Junio de 1959, bajo e l Húmero 22 .001 /59 , 

se acoge a los beneficios del a rtícu lo  51 del vigente lista -  

tu to  sobre Propiedad In d u stria l.

2o1

25

30

II O 1 -i

-l.'Os puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan  para que sean objeto de esta  so licitu d  be Patente de In­

vención en España, por VEiiíPE años, son los s ig u io ite s :

1 - . — una maquina para hacer tapas de corona, que in­

cluye una prensa movida por un motor e lé c tr ic o  y que co rta  y 

da foima a las  capsulas de tapa de corona partiendo de t i r a  

de aluminio, llevándose luego las cápsulas de tapa hechas 

por la  prensa, por gravedad a través de un conducto de bajada, 

nasta unos medios de situ ación  o dispositivo de retención que 

iiay a l f in a l del conducto, donde las cápsulas de tapa son s i -

18
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tundas o colocadas sucesivamente con su pestaña uiirsndo ha­

c ia  ..".mibnr comprendierao también la  ¡máquina un mecanismo 

de traspaso que actúa en relación  temporal ( rep ú lala  en e l  

tiempo) con e l  funcionamiento de j.a prensa, trasladando o 

5 pasando las cápsulas de tapa suoesivaaeute desde e l puesto

ue situación hasta una pinza ro ta to r ia  movida por e l motor, 

y  trasladando la  cápsula de tapa que hasta entonces se en­

contraba en la  pinza a un tran sxdortador a u x ilia r  de banda 

sin fin , habiendo frente a -Le» c o<̂ oo0>¡.icÁ oooei a> ¡¡t

10 la  cual se le ap lica  a presión un compuesto de c ierre  he mié-

t i c o , estando la  tobex'a p rov ista  de dos surtidores dispues­

tos para proyectar dos chorros o corrien tes de compuesto s i ­

multáneamente a l in te r io r  de la  cápsula de tap a, estando am­

bos surtidores regulados por un órgano de válvula que actúa  

15 en relación  temporal con e l  funciónamient o del mecanismo de

traspaso abriendo la  válvula durante un periodo de aproxima­

damente una revolución de l a  pinza cuando se coloca en ésta, 

una cápsula de tap a, con lo  cual se aplican todo alrededor 

por e l  in te r io r  de la  cápsula de tapa dos an illos sobrepues­

to tos de compuesto de c ie rre  hermético; y una estufa dotada de

un''transportador continuo de banda sin  fin  que la  a trav iesa  

y a l  cual son llevadas las tapas por el transportador a u x ilia r , 

secándose e l  compuesto durante e l  paso de las  cápsulas de ta ­

pia a través de la  estu fa , hasta obtenerse las  tapas termina- 

25 das.

2 2 .-  Una máquina conforme a la  reivindicación 1 , en la  

cual la  p isto la  de aplicación  d el compuesto comprende un cuer­

po que tiene una conexión para llev ar e l compuesto a la  mis­

ma y p rovista  de dos o más aberturas de tob era o su rtid ores,

30 en combinación con una válvula situada a l  e x te rio r  del cuerpo

19
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y movible con acción deslizante a través de las  a le rta ra s  de 

1;:. to le ra , con lo cual se obstruye o se peralte la  salid a o 

descas-¿a del coapuesto a través do las mismas.

3 -  . -  Una máquina conforme a l a  reivindicación 2 , en 

la  cual la  superficie del cuerpo, circúndente a la  abertura  

de tobera, e s tá  dispuesta en forma de asiento de válvula so­

bre e l cual se mueve e l  órgano valv u lar, manteniéndose éste  

apretado contra el asiento por medio de un muelle o un l i s ­

io os i  t i  vo e quivale nt e .

4 -  . -  Una máquina conforme a las  reivindicaciones 2 o 

3 , en la  cual e l  órgano valvular comprende dos o más partes  

de hoja, correspondientes en número a i  de aberturas de to ­

bera, que sobresalen raclialmente del órgano valv u lar, e l  

cual va montado con movimiento de ro tación  continuo o a l te r ­

nativo , por medio de un árbol, moviéndose dichas partes de 

hoja sobre la s  aberturas de tobera asociadas.

5 -  . -  Una máquina conforme a la  reivindicación  4 , en la  

cual e l  árbol se extiende a través de un cojinete de apoyo 

en e l  cuerpo de la  p isto la  y sóbresele del cuerpo por su 

extremo opuesto a las  aberturas de tob era , yendo conectado 

por e l  mismo a los medios de accionamiento del árbol.
i ■

6 k.~ Una máquina conforme a Ir. reivindicación 1 o 5, 

en l a  cual cada parte de hoja tiene un borde afilado para 

seccionar e l  chorro o corrien te  de compuesto a e l la  asocia­

do, a l ser movidas las  partes de hoja hasta sus posiciones 

de c ie rre  de tobera.

7 - . -  Una máquina conforme a cualquiera de la s  re iv in ­

dicaciones precedentes, que comprende una disposición de 

doble devanadera para montar los ro llo s  de t i r a  de aluminio 

de la  cual se han de hacer las  tapas, es tari do dichas dos de-

20
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van&deras montadas 

e l sentido tr .rsv e r  

de las devanaderas

una a l  lado de otra  en un carro movible en 

■sal de la  máquina para ponex1 una u o tra  

en alineación con loa ro d illo s  de tran s­

porte o alimentación de la  prensa.
oO una muquir confoime a cualquiera de xas reiv in ­

dicaciones precedentes, en la  cual e l  conducto de bajada cosa- 

prende una porción e re c ta  hasta la  cual se llevan las  ta ­

pas desde la  prensa, y una porción curva in ferió*1 que te r ­

mina en una extremidad sensiblemente h orizontal, .yendo dicha 

parte curva engoznada en e l  armazón de la  máquina.

9~ .“ Una máquina conforme a la reivindicación  8 , en la 

cual las paredes de canal que tiene la  parte e re c ta  del con­

ducto de bajada pueden ab rirse mediante engozne.

10“•— Una máquina conforme a l a  reivindicación  o o 9, 

en la cual hay un órgano a manera de embudo montado en e l  ex­

tremo superior de la  porción e recta  para d ir ig ir  las  tapas 

desde ra prensa a l  in te r io r  del conducto, estando dicho em­

budo montado a rotación en un eje  de modo que puede g ira r  

y s e r  apartado de su posición de - alineación con la  abertu­

ra  de descaí1 ga de la  prensa.

- 1 1 £ .-  Una máquina conforme a cualquiera de las  re iv in ­

dicaciones precedentes, 

so comprande dos pares 

tenidos en un carro  que

en la cual el mecanismo de trasp a-  

de órganos de agarre o prensores soa­

se mueve alternativamente hacia a trá s

y adelante en dirección  p aralela  a la  lín ea que une los cen­

tro s  de dos tap as , situadas éstas respectivament e en e l dis­

positivo de retención y en la  pinza, y con una distancia de 

recorrido igual a la  distancia entre dichos centros, estan­

do dichos pares de órganos de agarro separados en e l  carro , 

en la  dirección de movimiento a lte rn a tiv o , por una distancia

21
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c ox‘re spondiente a la  dis t  sucia entre di ciaos centros, y site neto 

los órganos c ío  agarre de cada pareja movidos uno hacia e l

otro CLLbXKú 0 -LOS urgen os de »y* ¿ j se en c u e nb ran en la  posi-

c i  ón o slerio r o Cis a.-hU -i. CtO y e on e l par pos te/-i or de órg;anos

de aga rre  frente a la tapa que ■ en e l  CÜ8 posi t iv o  de r e -

tención, cogiendo de ese modo dos tapas situadas resp ecti— 

vanente en e l  d isp ositivo de retención y  en la  pinza, y 

apartándose entre s í  los órganos de cada pareja una vez que 

e l  carro lia avanzado hasta su posición delantera, coi e l  par 

p o sterio r de órganos de agarre situado frente a la  pinza, ccn 

lo cual la  tapa recogida del dispositivo de retención habrá 

S 3_ Uc O IjÍ? cióthi£j ada y depositada en ¿s, pinza, y  la  csyu. recocida  

de l a  pinza habrá sido descargada.

1 2 - Una máquina conforme a l a  reivindicación  11, en 

la  cual la  pinza va p rov ista , en su parte superior, de un 

talón o solien te p eriférico  para la  colocación de tapas 

sobre e l l a .

13 Una máquina conforme a lareivindicación  12, en 

la  cual l a  pinza es asimismo movida de arrib a  a abajo en 

relación  temporal con e l  movimiento de los órganos de aga­

rre» bajando la  pinza hasta una posición en la  cual no se eos— 

truye e l movimiento de las tapas durante el traspaso de las  

tapas hasta y desde la  pinza, y  subiendo cuando se deposi­

ta  una tapa en la  misma para llev ar la  tapa en la  posición  

co rre cta  con respecto a la  tobera, para la  apiicacion  del 

compuesto.

14--.- Una máquina conforme a la  re iv i n di c ación 13 , en 

la  cual se disponen medios para producir una demora o tiempo de 

permanencia durante e l  movimiento de descenso de la  pinza, de 

modo que la  tapa que hay en la misma descanse durante un c ie r -



to  tiempo a un nivel intermedio, mientras los árpanos de 

agarre de i  mecanismo de traspaso se mueven o cierran  para

1 5 - . -  Una máquina conforme a las reivindicaciones 1 1 ,

5 12 , 13 o 14 , en la  cual se disponen medios para ap licar as­

piración a la  pinza., con e l  fin  de reten er las tapas en l a  

misma.

1 6^ .- Una. máquina conforme a las reivindicaciones 11,

12 , 13 , 14 o 1 5 , en la  cual e l  carro comprende dos "brazos 

10 la te ra le s  dispuestos a lados con trarios de la  pinza, estan­

do los órganos de agarre montados con movimiento en sentido 

tran sv ersal respecto a los brazos la te ra le s , y obligados me­

diante muelles a i r  hacia fuera para cooperar con unos ór­

ganos de corredera, disponiéndose medios para mover dichos 

15 órganos de corredera hacia dentro y hacia fuera, moviendo

los órganos de agarre hacia dentro hasta l a  posición de aga­

r r e ,  y permitiéndoles moverse hacia fuera bajo la  acción de 

sus reso rtes  hasta sus posiciones en las  que no efectúan

20 17£. -  Una máquina conforme a cualquiera de las  re iv in ­

dicaciones precedentes, en l a  cual e l dispositivo de retención  

comprende: una placa engoznada dotada de un re s a lto  que se 

entiende hacia a rrib a , para la  colación de una tapa en la  

misma, y u.e una placa superior xx jnj un o ope a lim-rií six* la

25 separación mínima entre dichas placas, permitiendo la  entrada

de mía tapa entre ambas j y medios de reso rte  para co lig ar  

a la  placa de engozne a i r  hacia la  posición de tope y permi­

t i r l a  g ira r  hacia abajo cuando se r e t i r a  una tapa del dispo­

s itiv o  de re tención.

1 8 - .— Una máquina conforme a cualquiera de lias x’eivin—

23 -
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dicacion.es precedentes, en. l a  cual la  esvufa es caldeada 

por medio de elementos radiantes de caldeo, cuyo minero o 

potencia disminuye hacia e l  extremo de sa lid a  de la  e stu fa ; 

y en la  cual se disponen medios para in yectar a ire  a travos 

de l a  estu fa desde su extremo de entrada a l  de sa lid a .

1 9 -  . -  Una maquina conformo a cualquiera de las re iv in ­

dicaciones precedentes, en l a  cual la  prensa, comprende un 

an illo  de corte  que rodea un punzón fomador con e l cual 

coopera un órgano anular cortad or y fom ad or, estando e l  

punzón formador montado de modo que puedo ser retirad o  dol 

an illo  de corte  para perm itir e l  acceso a l  espacio compren­

dido entre las herramientas.

2 0 -  •— Una máquina conforme a la  reivindicación 19,

en la  cual un an illo  expulsor oprimió.o por re so rte  rodea e l  

punzón formador, siendo desmontadle con este último cuan­

do se r e t i r a .

215-.- Una máquina conforme a la  reivindicación 19 o 

2.C, en la cual hay un troquel de estampación en re lie v e  mon­

tado dentro del órgano anular cortador, siendo dicho troquel 

movible en e l  órgano anular cortador para expulsar del mis­

mo una cápsula de tapa ya formada, a l  ser retraíd o  e l orga-
rf.

no cortador.

2 2 2 .-  una máquina para hacer tapones corona.

Tal y cano se ha d escrito  en la  memoria que antecede, 

representado en los dibujos que se acompañan y caí lo s  f i ­

nes que se han especificado.

24



Esta lísiaoria consta de vein ticin co  nojas escriucu. 

náouina sor una sola cara . r,rí i
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