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Bste invento se refiere a bloques de hormigdén
para comstruceién, o anflogos, dotados de una cara de plése
tico y, en particular, a bloques de construccidén con una
cara cubierta de pléstico susceptible de "curarse en frio"
¥y a un método para la fabricacién de estos bloques.

Los bloques de hormigén para construcoidn, se
han conoecido y utilizado en la industria desde hace ya tieme

PO ¥y, reclientemente, se han hecho esfuerzos en la industria
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para obtener estos bloques de construccién y andlogo
con revestimientos de pléstico de una serie de tipos
distintos, Bstos bloques de construccién con caras
o paramentos de pléstico, han precisado el curarse en
caliente lo cual constituye una operacién costosa y
p;olongadas

Ha resultado un problema especlal para la
industria, el obtener bloques de comnstruceién con cae
ras de pléstico, susceptibles de "curarse en Ffrfo",en
otros términos, curarse sin necesidad de usar calor
por ejemplo en un horno, estufa o similar. Dichos blo=-
ques de construccién con caras de pléstico, son de fa-
bricacién dificil dado que el revestimiento de plésti-
co ha de tenmer un grado elevado de adherencia, y los
esfuerzos para resolver este problema han sido en al-
to grado infructuosos ya que se precisan no solo las
caracteristicas anteriormente citadss sino por otras
distintas razones tales ocomo el deterioro con el tiem=-
po, la absorecidn de agua, la meteorizaciém, la falta
de resistencia al fuego, el coste elevado, etc. Aun-
gue los bloques de construccién con caras de pléstico
se han utilizado en el pasado, dichos métodos han da~-
do lugar a una cantidad de gastos elevada, ysa que el
coste del combustible es importante, y las exigencias
en tiempo, equipo y espacio es un factor muy desven-
tajoso mientras se estfn curando los bloques con ca-
ra de pléstico.

Por medio de este invento, se proporciona
un bloque de construccién con cara de pléstico, y un

método para fabricarlo, en el que los bloques corrien~
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tes de hormigén pueden revestirse con un pléstico sus~
ceptible‘de curarse en una atmosfera normal, Debe te~
nerse presente que esta denominacién significa una tem-
peratura ambiente de 15,6 £ 26,72 C., y este curado
puede realizarse en cuestién de pooas horas. EL blow
que de hormigén a que este invento se refiere, dotado
del revestimlento pléstico, tiene un grado excelente
de adherencia y todas las demis propiedades ventajow
sas, entre ellas la resistencia al agua, a la meteo~
rizacién y al fuego, y detalle de gran importancia,
una gran sencillez de fabricacidn,’

Esencialmente, este invento prevé el em~
pleo de un revestimiento de pléstico de wuna resins
poliestérica, un agente de curado, un agente de dilue
cién o rebajado, cuando se precisa, un agente antie
gspuma empleadodimetil polisiloxano, para impedir el
arrastre de aire y una composicidn pléstica utilizane
do una serie de agentes de composicidén, retardadores
del fuego y cargas. ILa composicién pléstica comple=-
ta de revestimiento puede formularse muy sencillamen-
te y mezclarse por personal relativamenté sin prepa=~
racidn, y puede colocarse en vasijas y sobre ella
prensarse los bloques de hormigén, con un reducido
grado de presién. Despuds de esta operacién, los blo-
ques pueden retirarse e invertirse permitiendo su cu-
rado a las temperaturas ambientes en cuestién de muy
pocas horas para que lleguen a la forma de bloque de
hormigén terminado y con revestimiento pléstico, sus-
ceptibles de usarse en una serie de operaciones de

construccidn, tales como en el solado., en la construce
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cién de paredes y en aplicaciones anflogas.

Constituye por tanto undbjeto principal de
este invento el proporcionar un bloque de hormigén con
cara de pléstico y los métodos para la fabricacidén de
dicho bloque en el que la cara de pldstico puede cue
rarse en frio.

Otro objeto de este invento es proporcio~
nar un bloque de hormigén con cara de pléstico curaw
do, y un método para fabricarlo, en el que se emplea
une resina poliesterfcas

Todavia otro objeto de este invento es prow
porcionar un bloque de hormigén con cara de pléstico
curado en frfo y un método para fabricarlo, en el que
se emplea una resina poliestérica con un catalizador
de curado, y una composicidén pléstica especial que cone
tiene distintas cargas, agentes de terminacién y res
tardadores del fuegd?

Otro nmevo objeto de este invento es proe
porcionar un bloque de hormigén coh cara de pléstic
y un método para la fabricacién del mismo, empleandr
una operacidn de curado en frfo y utilizando una ree
sina poliestérica, un catalizador, un agente anti~es-
puma, constitufdo esencialmemnte por dimetil polisiloe
xano y una composicién pléstica especial en la que se
empleen cargas, agentes de composicién, retardadores
del fuego y agentes para la meteorizacién.

Todavia un nuevo objeto de este invento es
proporcionar un bloque con cara de pléstico curada
en frio, y un método para su fabricaoi&n, en el que

el bloque de hormigén finalmente preparado tiene un
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revestimiento de pléstico con un grado elevado de ads
herencia, resistencia, tenacidad, buenas condiciones
para resistir la meteorizacidn y el agua, retardacidén
para el fuego, y puede prepararse sencillamente pox
personal relativamente sin preparacién, y no precisa
grandes perfodos de curado ni aplicacién alguna de
calor por encima de temperaturas ambientes normales.,

Otros objetos de este invento aparecerén
en la descripeién detallada siguiente y resultarén mis
evidentes para los peritos en la materia.

Con fines de ilustracién, se representa en
el dibujo adjunto el bloque de hormign con cara de
pléstico a que este invento se refiere, y las vagi-~
Jas o cubetas de cobertura por medio de los cuales el
bloque se cubre con el pléstico. Debe tenerse presen=
te que este dibujo solo tiene por fin el servir de e-
Jjemplo, ¥ que el invento no se limita en modo alguno
por el mismoes ‘

En el dibujos

la figura 1 es un corte por la parte cen=
tral de una vasija o cubeta de cobertura y representa
la vasija parcislmente llena con el pldstico de la come
posicién a que este invento se refiere.

La figura 2 es una vista anfloga a la fie
gura 1 pero representa un bloque de hormigén acoplaw
do sobre la cubeta o vasija de revestimiento por me-
dio de la cual el bloque se reviste con pléstico en
una de sus caras,

la figura 3 es una vista esquemdtica que

roanvracsnta mm hlamia Aa havmi efn an 1ma wroaodde Aa wa
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vestimiento, inmediatamente antes de someterse aguél
a la operacién de compresidén, y

lg figura 4, es una vista en corte trange
versal a través de un bloque de hormigén terminado,
con la cara de plédstico, fabricado de acuerdo con es-
te invento.

En la composicién de cobertura o guarnecie
do de este invento, se utiliza una resina poliestéri-
ca como agente pléstico fundemental., Ademds de la re~
sina poliestérica, se utiliza un catalizador para rea~
lizar el curado en frfo de la resina, Para obtener
la viscosidad adecuada, puede emplearse, con la resi=-
na poliestérica, un agente de dilucién tal como el viw
nil~tolueno, Otro agente utilizado es un agente anti=
espuma para evitar la fomacién de burbujas o el a=
rrastre de aire al interior de la cara de pléstico,

y convenientemente puede utilizarse para este objeto
un polisiloxano, tal como el dimetil«polisiloxanocs
Finalmente, se ha comprobado que es importante el em~
plear una composicidén pléstica de distintos componenw
tes inorgénicos y algunos orgénicos con la resina ci-
tada, para obtener un grado adecuado de tenacidad re=-
sistencia &l agua, formacién de cuerpo, retardo al
fuego, resistencia a la meteorizacién, y propiedades
similares, en la cara finalmente formulada que se dise
pone en el blogue de hormigén.

La resina poliestérica empleada se encuen~
tra en estado 1l{quido y es un tipo de estireno modiw
ficado, dotado de baja reactividad,’ Esta resina pue~

de diluirse o rebajarse hasta el grado de viscosidad
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adecunada, con vinil tolueno., ZEste resina puede curar-
se & temperaturss ambientes de 15,6 4 26,72 C. en cuesw
tién de 5 4 6 horas, empleando un catalizador tal co-
mo el peroxido de metil-etileketona, utilizando una
solucibén al 60%. Este catalizador puede emplearse

en cualquier proporeidn desde 0,5 & 1,5% con respece
to al peso de la resine, y en otros poroentajés como
comprenderdn facilmente los peritos en la materia,pae
ra llevar a cabo la gelificacién de la resina en pe-
rfodos variables de 120 4 30 minmutos. ILos mayores
porcentajes del catalizador, reducen la gelificacién
y consiguientemente, los tiempos de curado correspone
dientes.

Con la resina se emplea también un poligie
loxano, orgénico, tal como el dimetil polisiloxano.
Este se emplea en forma de aceite como agente anti.
espuma y puede emplearse en cantidades muy pequeilas,
para eliminar las burbujas y huecos de eire en la ca-
ra de plésticos _

Con la resina poliestérica, se emplea tame
bién una composicién de distintos ingredientes inore
génicos y orgénicos, para proporcionar los atributos
adecuados de tenacidad, resistencia, oposicién al fuew
go, al agua y a la meteorizacién, y otras propiedades
generalmente deseables en el revestimiento pléstico,
que intervienen en la conservacién en uso y la dura-
eién en servicios BExisten en esta composicién siete
ingredientes bésicos. ELl primero de ellos es una car-
ga o agente de composicidn que puede ser el carbona-

to cdlecico en una forma tal como celiza o caolfin. utie
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lizados en forma pulverizada. El segundo de ellos

es diatomita o sf{lice diatomffera, que se utiliza pa~
ra la resistencia el agua y otras propiedades tal co-
mo incombustilizacidn y tenacidad, y también para su
cuelidad en la formacién de una megzcla més uniforme

¥y pera impedir la formacién de agregados o grumos en
la composicién pléstica de revestimientos. E1 ter=
cer agente es el éxido de antimonio utilizado en pare
t{culas finas y empleado como retardador del fuego.’
El cuarto componente es el talco en forma de partf=
culas muy finas que pueden pasar, por ejemplo, a tra=
vés de un tamiz de 325 mallas en la proporcién del
99,5%. El quinto componente es cera clorada usada
también en forma de polvo, empleada por sus propieda-
des de retardadora del fuego, y también para propor-
cionar una circulacién més uniforme y una mezcla me-
jor. El sexto componente es un agente de trabazdn,
tal como aerojel de sflice, extremadamente ligero y
de peso especifico muy reducido. Este agente tiene
propiedades andlogas a la sflice diatom{fera y se eme
rlea por razones semejantes. El septimo agente es un
absorbedor de radiaciones uliravioletas que impide el
desvanecimiento de los pigmentos empleados en la come

posicién pléstica.
La composicién pléstica de revestimiento

antes descrita, puede usarse en cantidades iguales
con un material agregado, tal como pedazos de marmol,
Otros tipos de agregado, pueden emplearse desde lue=-
go, como comprenderén facilmente los peritos en la

materia, para variar el tipo y aspecto del rewvestie
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miento pléstico, mediante el empleo de tipos ditrerenw
tea de agregado mezclado o dispersado en el revestie
miento plésticos

En el empleo de la composicién pléstica
de revestimiento, como se deseribird mas detalladae
mente a continuacidén, se ha visto la conveniencia de
verter la composicién 1lfquida en vasijas o cubetas y
comprimir luego los bloques de hormigén sobre la pare
te superior de la superficie del lfquido. Para pro-
porcionar un desprendimiento suave de la composicién
pléstioca constitutiva de la cara a 1la vez que el blow~
que de hormigén, cuando los dos elementos se retiran
juntos, se ha comprobado que resulta muy ventajoso el
utilizar un agente de desprendimiento que impida cuale
quier trabazén de la cara de pléstico a la vasijas
Este agente de desprendimiento puede ser extremadam
mente importante en la fabricacidn satisfactoria de
la composicién de revestimiento superficial para el
bloque de hormigén, dado que toda adherencia de la cam
ra de péstico a la vasija deteriorarf la superficie
de la cara de pléstico adherida al bloque de hormigén.
Se ha comprobado que un polisiloxano orgénico tal coe
mo el dimetil polisiloxano, puede emplearse muy cone
venientemente, combinado con miembros de la familia
de la nafta., Por ejemplo, puede utilizarse 5% de
dimetil polisiloxano con 95 % de una nafta, tal co~
mo la nafta comercial denominada Hysol 70, Este a«
gente de desprendimiento puede utilizarse esparciéne
dolo en las vasijas para proporcionar un desprendi-

miento muy eficaz de la composicidn de pléstico conse
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titutiva de la cublerta o cara.

Con objeto de que zirva de ejemplo, se in-

dica a continuacién un tipo preferido de este invenw

to para la fabricacién de una masa de 70 gallones (1

gallon = 3,785 litros) de la composicidn plésticad

EJENPLO

Resina poliestérica
Peroxido de metil-etil~ketona
Vinil ~tolueno
Dimetil polisiloxano
(1 libra= 454 g

500 libras
8,7 "
21,8 "
0,03 "

.)
Composicién pléstica aditiva (figura a continmuacién):

Carbonato chleico (caliza o oaolfn) 150 libras

8{lice diatom{fera 20 "

Oxido de antimonio 76 "

Taleco 20 "

Cera clorada _ 2 "

Aerogel de silice 2 "

Absorbedor ultravicleta 1 " "
Total del aditivo 271 271 "
Total general 801,58"

Se comprenderé por los peritos en la mate-

ria, que cn el ejemplo anterior pueden introducirse

algunas sustituclones de productos por otros

equivaw

lentes y variaciones en los porcentajes de la f£érmuw

las

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DEL BLOQUE CON CARA DE

PLASTICO 4

Le composicién 1lfquida pléstica se prepa~

ra afiadiendo la resina lfquida y la composicién adi-
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tiva pléstica, que comprende los distintos componen=-
tes inorgfnicos y orghnicos, juhtas, en un primer de=~
pdsito. Esta operacién y las sigulentes, han de reaw
lizarse a temperaturas ambientes de 15,6 4 26,72 C.
Iuego se afiade a le mezcla el dimetil polisiloxano.
La viscosidad, se ensaya para comprobar gque existen
las caracteristicas adeouadas de circulacién., Este
ensayo, por via de ejemplo, puede realizarse sumer=
giendo una regla de 1,22 m. en la mezcla determinanm
do cuando termina el goteos Para la viscosidad ade-
cuada, el goteo de la regla debe terminarse en unos
80 4 90 segundos. 81 la viscosidad es demasiado e=
levada, el vinil tolueno se afiade en cantidades ade=
cuadas, que pueden en general ser de 2 4 4 gallo=-
nes para obtener la viscosidad apropiada.

Después de esto se afiade la composicién 1liw
quida, a un mezclador con el catalizador de peroxido
de metileetileketona, El agregado se afiade & contie
nuacién en cantidades iguales, o sea para 5 gallones
de la composicién pléstica, se emplean 5 gallones de
agregado de pedazos de marmol. Después de unos 5 mie
nutos de mezcla, el conjunto dedintroduce en las va~
sijas para cubetas de moldeo., BEstas han de revestir
se primeramente con el agente de desprendimiento ane
tes deserito, jéra asegurar el desprendimiento adecuaw
do de los bloques de hormigén con cara de pléstico.

A ocontinuacidn se hace referencia a le fiw
gura 1, en la que la cubeta de moldeo se indica en 10.
La composicidn pléstica liguida se afiade a esta cubee
ta hasta el nivel indicado en 1l. Después de hacer
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esto, se coloca un bloque de hormigén 12 en la par~

te superior del l{quido pléstico de la composicién,
como se indica en la figura 23 A continuacién se e=
Jerce sobre la cara superior del blogque de hormigén
una presién del orden de 1,75 kg/cmz. La operacién

de compresidén puede realizarse como se indica esquew
méticamente en la figura 3, y se describe con mayor
detalle en la memoria de la solicitud de William G¢
Gittins, n® de serie 659,316, presentada en 13 de

meyo de 1,957, con el tf{tulo de "Aparatos para uso

en la fabricacién de elementos de construccién con
revestimiento de pléstico”., Todas estas operaciones
pueden realizarse muy sencillamente empleando un transe
portador de rodillos, o similar, como comprenderén fa-
cilmente los peritos en la materia., Asf, las cubetas
10 pueden llenarse en una estacifn; los bloques 12 ine
sertarse an una segunda estacién, y emplearse la pree
sién en una tercera estacién.

Después de introducir los bloques de hormi-

gén 12 sobre el pléstico lfquido de las cubetas, se

retiran estos una vez terminada la operacidén de come
presién, y con las cubetas todavia en posicién, y se
amontonan sobre soportes. Aunque la gelificacién del
pléstico puede realizarse en 30 4 120 minutos, el
curado final ha de dejarse que se realice durante un
perfodo de 3 & 6 horas.

Después de curarse los bloques durante un
perfodo de 3 4 6 horas, las cubetas se retiran sencie
llamente y vuelven & cubrirse con el agente de despren- -

dimiento, para utilizarlas de nuevo en el procedimienw-
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40 de fabricacidn. En este método de fabricacidn dew=

N
!

be tenerse cuidado en el llenado primitive de las cu
betas con el pléstico 1lfquido, en la operacién repre=-
sentada en la figura l. Las cubetas han de inclinar-
se ligeramente hacia delante y hacia atrds unas cuane
tas veces, para tener la seguridad Qe que los fondos
de las mismas estdn completamente cubiertos y no exise
ten burbujas de aire. En fases posteriores de la ope«
racién, debe recordarse que las cubetas han de mante-
nerse horizontales y que los bloques de hormigén han
de comprimirse uniformemente en el interior de las cue
betas. Andlogamente, al amontonar los blogques de hore
migdn con las cubetas durante el perfodo de curado,ha
de cuidarse de que los blogues se amontonen a nivel.
Anflogemente, en el empleo de la composi-
cién pléstica, ha de tenerse cuidado y asegurarse de
que diche composkidn, una vez mezclados juntos el a-
gregado y el catalizador, se utiliza para llenar las
cubetas con la composicién de pléstico completa, en un
perfodo de tiempo muy corto. BEsto se debe a que el ca=
talizador gelificari el pléstico dentro del perfodo de
30 4 120 minutos. Asi, solamente ha de prepararse
composicién suficiente para consegulr que todas las
cubetas se llenen y los bloques de hormigén puedan re=
vestirse adecuadamente con la composicién de pléstico.
Al llever a cabo esta operacidn, puede emplearse un
indicador de nivel para medir precisamente la canti-
dad adecuada de composicidn pléstica en las cubetas
siendo el indicador de nivel de un tamatio exacto para

llenar adecuadamente los recipientes.
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Los bloques con cara de pldstico obtenidos
de acuerdo con este invento, tienen una trabazdn o ade
herencia muy enérgica que ha sido muy dificil de obtew~
ner con anterioridad en los bloques de esta fndoles
Ademés, los bloques con cara de pléstico tienen un grae
do elevado de tenacidad, resistencia, oposicién al a»
gua, retardacién del fuego, y resistencia a la meteow
rizacién, entre otros atributos, que los hacen muy des
seables para utilizarse en pavimentos y muros de cong-
trucciones. Se comprenderd desde luego que en estos
bloques pueden disponerse distintos dibujos empleando
diferentes tipos de agregado.

Bs de especial significacién en este invenw
to la manufactura de un blogue con cara de pléstico
que no necesita cuidado térmico y en el que todas las
operaclones de curado pueden realizarse a temperaturas
ambientes de 15,6 4 26,72 C. Esto reviste una ime
portancia especial dado gue las operaciones de curado
térmico son muy costosas y dificiles de controlar.Por
el empleo de un procedimiento de curado en frfio, para
el blogue con cara de pléstico a que este invento se
refiere, con la composicién especial que acaba de des=
cribirse, se ha proporcionado un blogue que no pfeci*
sa un perfodo de curado superior a pocas horas, que
ahorra una gran superficie de almacenamiento y elimia
na por completo la necesidad de curado térmico con la
precisién inherente de equipo costoso y de elevadas ine
versiones en combustible, etc.

Pueden introducirse en este invento distine

tos camblos y modificaciones, por el empleo de produce
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en las formmlas como resultaran evidentes a los pee
ritos en la materia, Estos cambids y modificaciones
estén comprendidos en el alcance y enseiianzas de es«
te invento, tal como se define por las reivindicacio=~

nes siguientes.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento as{ como la manera de realizarlo en la préc~
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modificaciow
nes de detalle, en cuanto no alteren su principio funw
damental, También se hace constar que lo que constie
tuye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Introduccidén por 10 afios en Espas
fia egs: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BlO=
QUES DE CONSTRUCCIOK CON CARA DE PLASTICO"; caracte=
rizéndose por lo siguiente.

18, Perfeccionamientos en la fabricacidén
de bloques de construccidn con cara de pléstico, ca=
racterizados por utilizarse composiciones plésticas
constitufdas esencialmente por una resina poliestéri-
ca, un agente de curado en frfo para la misma, y agene
tes de relleno inorgénico.

28, Perfeccionsmientos en la fabricacién
de bloques de construccidn con cara de pléstico, ca=
racterizados porque la composicidén estd congtitufda

esencialmente por una resina poliestérica, un agente
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de curado en frfo para la misma, un organo polisilo=
xano, agente antiw-espuma, y agentes de relleno inore
génicos,

38, Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques do construccidn con cara de pléstico, caQ
racterizados porque la compogicién consiste esenciale
mente en una resina poliespérica, un agente de curae
do en frfo para la misma, un orgénowsiloxano agente
anti-espuma, y una preparacién aditiva para comnicar
tenacidad, resistencia al agua, al fuego y a la me-
teorizacidn y propiedades de acoplamiento; la mencio-
nada composicidn estd comstitufda esencislmente pox
carbonato cdlcico, sflice diatom{fera, 8xido de antie
monio, talco, cera clorada, aerogel de s{lice y un abe
sorbedor de radiaciones ultravioleta.

48 ;= Porfeccionamientos en la fabricacidén
de blogues de construccién con cara de pléstico, ca=
racterizados porque la'composicidn citada consiste
esencialmente en una resina poliestérica, un agente
de curado en frio para la misma, constitufdo por pe~
réxido de metilwetil-ketona, un organo~-polisiloxano
agente anti~espuma, y agentes de relleno inorgénicos.

58 ,» Perfeccionamientos en la fabricacidn
de bloques de construccién con cara de pléstico, cas
racterizados porque la composicién estd constitufda
esencialmente por una resina poliestérice, un agente
de ocurado en frfo para la misma, constitufdo por pee
rdxido de metileetil-ketona; un Srgano=-polisiloxano,
agente anti~espuma, y una preparacidn aditiva pare co-

municar tenacidad, resistencia al agua, al fuego y &
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la meteorizacidn y propiedadss de acoplamiento; la
preparacidén citada estd formada esenocialmente por
carbonato cflecico, sflice diatom{fera, 4xido de ane
timonio, talco, cera clorada, aerogel de sflice y
un absorbedor de radiaciones ultravioletas,

68 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn
de blogues de construccién con cara de pléstico, cae=
racterizados porgue la composicién esté constitufda
esencialmente por una resina poliestérica, un agente
de curado en frfo para la misma y constituf{do por pe=
réxido de metil—etil-ketoﬁa, un diluyente o rebaja=-
dor de vinil=-tolueno para la resins poliestédrica; un
§rgano-~polisiloxano, agente anti~espuma, y agentes de
relleno inorgénicos.

78 ;= Perfeccilonamientos en la fabricacidn
de bloques de construceidn con cara de pléstico, ca=-
racterizados porque la composicién estd constitufda
esencialmente por una resina poliestérica, un agente
de curadc en frfo para la misma; un drgano=-polisilo-
xano, agente anti-epspuma, y una preparacidn aditiva
para comunicar tenacidad, resistencia al agua, resis=
tencia al fuego, resistencia a la meteorizacién y pro=
piedades de acoplamiento; la mencionada preparacién
estd esencialmente formada por carbonato chleico, si-
lice diatomf{fera, éxido de antimonio, talco, cera clos
rada, aerogel de sf{lice y un absorbedor de radiacio=
nes ultravioleta, y un material agregado en part{cu~
las separadas, mezclado en la composicién pléstica.

88 ,;» Perfeccionamientos en la fabricacién

de bloques de construceidn con cara de pléstico, ca-
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racterizados porque la cara de pléstico se adhiere
fuertemente a la superficie del bloque de hormigén
y esté constitufda esencialmente por una resina po=
liestérica, un agente de curado en frfo para la mig-
ma y agentes de relleno inorgénicos.

98 /.~ Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de construccidn con cara de pléstico, ca=-
racterizados porque la cara de pléstico se adhiere
fuertemente a la superficie del bloque de hormigén
y estd constituf{da esencialmente por una resina po-
liestérica, un agente de curado en frio para la mise
ma y una preparacién aditiva para comunicar tenaci-
dad, resistencia al agua, al fuego y resistencia a
la meteorizacidn, y propiedades de acoplamiento; di=
cha preparacién estd formads esencislmente por car-
bonato cdleico, silice diatomffera, 8xido de antimo~
nio, taleco, cera clorada, aerogel de s{lice y un abe
sorbedor de radlaciones ultravioleta.

108 ;» Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de construccidén con cara de pléstico, cae
racterizados porque la cara de pléstico se adhiere
enfrgicamente a la superficie del bloque, ¥y consise
te esencialmente en una resina poliestérica, un agen-
te de curado en frfo para la misma, un Srganc=-polie-
slloxano, agente anti-espuma, y agentes de relleno
inorgénicos,

118 .« Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de construceidn con cara de pléstico, cae-
racterizados porque la cara de pléstico se adhiere

fuertemente a la superficie del bloque de hormigén y
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consiste esencialmente en una resina poliestérica,

un agente de curado en frio para la misma; dicho a-
gente de curado en frfo es el perdxido de metileetile
ketona; un érgano-polisiloxano, agente anti-espuma,
y una preparacién aditiva para comunicar tenacidad,
resistencia al agua, al fuego y a la meteorizacién,
¥y propiedades de acoplamiento; la preparacién estd
formada esencialmente por carbonato céleico, sflice
diatom{fera, éxido de antimonio, talco, cera clora=-
da, aerogel de s{lice y un absorbedor de radiaciones
altravioletas

129/« Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de construccién con cara de plédstico, ca=
racterizados porque la cara de pléstico se adhiere
fuertemente a la superficie del bloque de hormigén
¥ consiste, esencislmente, en una resina poliestéri-
ca; un agente de curado en frfo para la misma, dicho
agente es el perdxido de metileetilwketona; un Srgae
no-polisiloxano, agente anti-espuma, y una prepara-
cidn aditiva para comunicar tenacidad, resistencia
al agua, resistencia al fuego y a la meteorizacién
¥ propiedades de acoplamientoj dicha preparacién es~
t4 formada esencialmente por carbonato célcico, sfli-
ce diatom{fera, 6xido de antimonio, talco, cera clo=
rada, aerogel de sflice y un absorbedor de radiacio=
nes ultravioleta, y un material agregado en forma de
partfculas separadas, mezclado en la composicién pléss
tica,

139 ;= Perfeccionamientos en la fabricacién

de blogques de construceidn con cara de pléstico, ca~
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racterizados por fabricarse dichos bloques a la teme
peratura amblente y por un procedimiento que compren-
de el mezclar una resina poliestérica, susceptible

de curarse a la temperatura ambiente, con agentes de
relleno inorgénicos, el afiadir un agente de curado

en frfo para dicha mezcla; el aplicar la mezcla a una
superficle de un blogque de hormigén antes de que la
mezcla pléstica se haya curado, y el almacenar luego
el bloque de hormigén con cara de pléstico, para su
curado.

148 .~ Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de conatrucecién con cara de pldstico, ca-
racterizados por fabricarse dichos bloques a la temw
peratura ambiente y segdin procedimiento que comprens
de el mezclar una resina poliestérica, susceptible de

curarse & la temperatura ambiente, con agentes de re=

1leno inorgénicos, el afadir un Srgano~polisiloxano

agente anti-espuma; el affadir un agente de curado en
frfo; el aplicar la mezcla a una superficie de un
bloque de hormigén antes de que la mezcla préctica

se haya curado, y el almacenar luego los bloques de
hormigén con care de pléstico, para su curado.

152 ,» Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de construccién con cara de plistico, oca-
racterizados por fabricarse dichos bloques a la tem-
perature smbiente y por un procedimiento que comprene
de el mezclar una resina poliestérica, susceptible de
curarse & la temperatura ambiente, y una preparacién

editiva para comunicar temnacldad, resistencia al agua

raaciatanaia 81 fesa. 8 1a metenrizanidn. v nraniedow
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des de acoplamiento; la preparacién citada consiste,
esencialmente en carbonato cdleico, sflice diatom{-
fere, 8xido de antimonio, taleo, cera clorada, aero=
gel,de sflice y un absorbedor de radiaciones ultra-
violeta; el afiadir@diche mezcla un agente de curado
en frfo; el aplicar la mezcla a una superficie de un
blogue de hormigén antes de que la megcla pléstica
se haya curado, y el almacener luego los bloques de
hormigén con cara de pléstico, para su curado,

168 ,«» Perfectionamientos en la fabricacién
de blogues de construccién con cara de pléstico, ca~
racterizados por fabricarse dichos bloques a la temw
peratura ambiente y segfin un procedimiento que come
prende el mezclar una resina poliestérica, susceptie
ble de curarse a la temperatura ambiente, con agen~
tes inorgdnicos de carga; el afiadir un Srgano~-poli-
siloxano, agente anti-espuma; el aliadir un agente de
curado en fr{o, y un material agregado; el aplicar la
mezcla a une superficie de un bloque de hormigén an-
tes del curado de la mezcla plédstica, y el almacenar
luego los bloques de hormigén con cara de pléstico,pa~-
ra su curado,

178 ;& Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de construccidén con cara de pléstico, caw-
racterizados por fabricarse dichos bloques a la teme
peratura ambiente y por un procedimiento que compren-
de ol mezclar una resina poliestérica, susceptible de
curarse a la temperature amblente, con agentes de care
ga inorganicos; el afiadir un Srgano=polisilozanoc, a=

gente anti-espuma y un vinil=tolueno. arzenta de Ai1n.
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cién para disminuir la viscosidad de la mezclaj ol
afiadir un peréxido de metil-etil-ketona, agente de
curado; el aplicar la mezcla a una superficie del
blogque de hormigzdn antes del curado de la mezcla,
pléstica, y el almacenar a continuacidén los bloques
de hormigén con care de pléstico, para su curado.

188,- Perfeccionamicntos en la fabrica-
cidn de bloques de construceidn con cara de plisti-
co caracterizados por fabricarse dichos bloques &
la temperatura ambiente y por un procedimiento que
comprende el mezclar una resina polilestérioca, sus-
ceptible de curarse a la temperatura ambiente, y una
preparacidn aditiva para comunicar tenacidad, resis-
tencia al agua, al fuego, a la meteorizacidn, y proe
piedades de acoplamiento; la preparacidn citada con-
siste esencialmente en carbonato cécico, sflice dia=
tom{fera, Sxido de antimonio, taleo, cera clorada,
aerogel de sflice y un absorbedor de radiaciones ul-
travioletas; el afiadir un organo-polisiloxano, agen=
te antiespuma y un vinil-tolueno, agente de dilucidn
para reduclr la viscodidad de la mezcla; el afiadir
un peréxido de metileetileketona, agente de curado,
¥ un material agregado; el aplicar la mezcla a una
superficie de un blogue de hormigdn, antes del cu=-
rado de la mezela pléstica, y el almacenar a contie
nuacién los bloques de hormigdn con cara de pléstico
para su ocurado,

198 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn
de blogues de construccidn con_cara de pléstico, ca-

racterizados por utilizarse un agente de desprendimienw
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to de los bloques de los moldes, consistentes en una
pequeiia parte de un Srgano~polisiloxano y una propor-
cién mis elevada de nafta.

208 ,» Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de construccién ‘con cdra de pléstico, ca~
racterizados por un método pafa desﬁrender las resi-
nas poliestéricas de los moldes, que comprende el re~
vestir primeramente los mcldes con una solucién fore
mada esencialmente por una pequeiia proporcién de un
érgano~polisiloxano y una proporcién superior de naf-
ta, antes de afiadir la resina poliestérica al molde.

218 /5 Perfeccionamientos en la fabricacién
de bloques de construccidn con cara de pléstico; tal
y como queda substanclalmente descrito en la presente
memoria y en el dibujo adjunto.

Beta memoria consta de veintitres hojas es~

oritas a mdquing poXx una sola cara.

M741r1a,

,n’f ,
néz’Plastios Development.
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