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La presente invencidn se refiere a una correa den-
tada de material elastbdmero, o sea, una correa constituida
por un cuerpo anular en el que se halla englobado un inserto
resistente a traccidn, formado por una pluralidad de cuerde-
cillas flexibles e inextensibles, mutuamente paralelas y co-
planarias, provisto, en una cara del cuerpo anular, de un den-
tado apto para engranar con el dentado de poleas dentadas:peh

ra realizar con ellas una transmisidn. % e %

En el sector de las correas dentadas de material.,

.
elastdmero existe, de siempre, el problema de aumentar laf@qf
racidén de éstas, a fin de alcanzar la duracidén de las tra#%:
misiones comunes con engranajes de material metdlico. ..:.

L N ]

Para resolver este problema, hasta ahora se h%'pqps—
oe.e

to la atencidn sobre el dentado de la correa en cuanto gug,

éste, al ser de material elastbédmero, presenta una deformabi-
lidad notablemente superior a la del dentado de los 6rg;£;;
mecanicos con material metélico, con la consiguiente altera-
cidén de la cinemética del engrane durante la transmisidn del
movimiento entre la correa dentada de material elastdémero y
las poleas dentadas de material metilico.

Para resolver este problema se ha seguido tres vias.
En primer lugar se ha estudiado mezclas de materiales elasto-
meros de elevadisima dureza, para reducir al minimo posible
la deformabilidad de los dientes de la correa dentada. En se-
gundo lugar se ha estudiado perfiles determinados del dentado
de la correa dentada para tener en cuenta la deformabilidad

de los dientes durante el engrane de los mismos con los dien-

tes metdlicos de las poleas. En tercer lugar se ha estudiado
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revestimientos particulares de los dientes de las correas den-
tadas, con el objeto de aumentar, por un lado la rigidez de
los dientes de la correa dentada y de reducir el desgaste de
los miesmos bajo la accidn del engrane, que comporta siempre
un rozamiento entre los dientes de la correa y los dientes

de las poleas.

Siguiendo las vias indicadas antes ha sido posilirg °-
aumentar la duracidn de las correas dentadas, pero no ha gis°,

do posible alcanzar la de los engranajes mecanicos de matepjel

metéalico, y se ha introducido el inconveniente de hacer eglés

vado el volumen de la transmisidn entre correas dentadas;X.

poleas dentadas. De hecho, cada elemento introducido para au-

LA X X WS

{ )
mentar la dureza de 1o0s dientes de una correa dentada se:ha.

traducido en un aumento de la rigidez de la propia corrga.:

lo que ha comportado cuanto silgue: .

Exaltacidn de los fendmenos vibracionales en,ié.éo-
rrea durante la transmisién del movimiénto entre ella y poleas
dentadas, los cuales impiden alcanzar una duracidn elevada
de la correa dentada; imposibilidad de utilizar para la cons-~
truccidén de las correas dentadas materiales elastdmeros de
elevadisima dureza, para no comprometer en modo excesivo la
flexibilidad de 1la correa.

Otro problema que presentan las correas dentadas
conocidas es el de no estar protegidas suficientemente con-
tra la accidn deletérea que los cuerpos o substancias extra-
nos en general pueden ejercer entrando en contacto con una
correa dentada durante el funcionamiento de ésta er una trans-

misidn con poleas dentadas.
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La consecuencia es que se pueden formar entallas y
grietas en la correa, especialmente en correspondencia del
dorso de ésta , y la amplitud de estas entallas y grietas pue-
de extenderse ripidamente hasta exponer el inserto resisten-

5 te a la accidn de las substancias o cuerpos extranos, con la
consiguiente rotura de éste y puesta fuera de uso inmediata

de la correa dentada. I

El objeto de la presente invencidén es aumentar 3a°e,

duracibén de las correas dentadas impidiendo el surgimientQ;,

10 de vibraciones en las mismas durante la transmisién del oY, -

miento, aun empleando para el dentado de estas correas tq@gs

los elementos conocidos, a fin de que los dientes de las mis-

.I....
mas sean rigidos, haciendo posible simulténeamente una brans-
L ]

....
misidén de volumen de la transmisidén de correa dentada - .pgleas

15 denf;adas, y una proteccidn précticamente absoluta del inser-

to resistente de 1la correa.
Forma objeto de la presente invencidn una correa

dentada que comprende un cuerpo de correa cerrado en anillo

¥y gque engloba una pluralidad de cuerdecillas flexibles e inex-
20 tensibles, mutuamente paralelas y coplanarias, y un dentado

en una cara del cuerpo anular, caracterizada por el hecho de

que en agquella parte del cuerpo anular que se encuentra, res-—

pecto a la pluralidad de cuerdecillas, en la parte opuesta

al dentado, se halla presente una superficie ondulada, sien-
25 do el material elastbémerc del cuerpo anular entre la super-

ficie ondulada y el dentado y sus dientes, diferente del ma-

terial elastdémero que forma la parte restante del cuerpo anu-

lar de la correa.
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La presente invencidn serd comprendida mejor de la
siguiente descripcidn detallada, realizada a titulo de ejem-
plo y por tanto no limitativo, con referencia a las figuras

de la adjunta hoja de dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra en seccién longitudinal un tra-
mo de correa dentada seglin la invéncién, y la figura 2 mues-
tra en seccidén longitudinal un tramo de correa dentada sedanc’.

[
la invencidbn, en una variante de reslizacidn. A

Una correa dentada segln la idea mas general de, $o-
lucidn de acuerdo con la presente invencidn, presenta un.céq?—
po cerrado en anillo en el que se encuentran englobadas @é%.
pluralidad de cuerdecillas flexibles que forman, en su coﬁjun—

to, la estructura resistente a la traccidén de la correa, J.
® e

. 4 - - ..'
esta estructura resistente a la traccidn divide en dos paf?es

el cuerpo < la correa. En una de las caras del cuerpo d&"1a
correa se halla presente un dentado, mientras que la péféi%n
de cuerpo de correa que se encuentra, respecto a la estructu-
ra resistente, en la parte opuesta a la que presenta el den-
tado, estd dividida en dos partes por una superficie ondula-
da en correspondencia de la cual se halla presente, de pre-
ferencia, una capa de tejido.
Ademds, el material elastdmero que forma la correa
y que se encuentra entre la superficie onduluda (o la capa
de tejido) y 1la superficie del cuerpo &2 la correa opuesta
al dentado, o sea, el dorso de ls correa, tiene una dureza
distinta de la que forma la parte restante de la propia correa.
En la figura 1 se ha representzdo en seccidn lon-

gitudinal un tramo de correa dentada segin la invencidn.
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Como se aprecia en la figura 1, la correa dentada
presenta un cuerpo de correa -l- que presenta, en correspon-
dencia de una de sus caras, un dentado formado por dientes

~2- separados por huecos -3-.

Dentro del cuerpo de la correa -l- se halla presen-
te, a proximidad del fondo de los huecos =-3- y de las bases

de los dientes -2-, una pluralidad de cuerdecillas -4-, fle-*.
xibles e inextensibles, que forman, en su conjunto, la es{xtig-

tura resistente a traccidén de la correa dentada. ..
®

En particular, las cuerdecillas flexibles e ingqun—
sibles -4- son cuerdecillas de acero, nylon, poliéster o fi-
hra de vidrio; preferiblemente, no obstante, estas cuerdeci-

1las son de fibra de vidrio ya que este material tiene la,qg-

racteristica de presentar, junto con una elevada resistgpgia

ag e

a la rotura por traccidn, un alargamiento practicamente nglo
en el tiempo y bajo carga. e
Ademds, deatro del cuerpo -l- de la correa se halla
englobada, en la parte comprerdida entre el conjunto de cuer-
decillas -4~ y el dorso -5- de la correa, una capa de tejido
-6-.
La capa de tejido -5-, que preferiblemente es una
capa de tejido de trawma y urdimbre, es una capa ondulada en
la que el paso de las ondulaclones es igual al paso del den-
tado, ¥ en el que la cima de las ondulaciones vuelta hacia
el conjunto de las cuerdecillas -4- es tangente a estas Gl-
timas en correspondercia de la parte central -7- de cada dien-

te.

La correa dentada de la figura 1 es una correa de
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material elastémero en la que este material -8- comprendido
entre la capa de tejido -6- y el dorso -5- de la correa es
distinto del material elastémero -9- que forma la parte res-

tante de la propia correa dentada.

Més particularmente, el material elastdmero -8- tie=-
ne una dureza comprendida entre 50 y 70 Shore A, mientras que

el material elastomero -9- tiene una dureza comprendida exyfsre.
70 y 90 Shore A; en consecuencia, el material elastémero 28z«

resulta notablemente menos duro que el indicado con la refg¢-

rencia nlmerica =9-.

A continuacidén se relaciona, puramente a titulo de

ejemplo, una mezcla apta para la formacién del material elas-

seoe%
témero indicado con la referencia numérica -8- de la figurva

-1-, ¥y una mezcla apta para la formacidn del material e}aé%é—

mero indicado con la referencia numérica -9- en la figura 1.
[ ]

®eses

Una mezcla particularmente apta para la formacibn

del material elastbémero indicado con la referencia numérica

-8~, tiene la siguiente formulacién:

Policloropreno polimero 100 partes en peso
6xido de cinc 5 noowom
6xido de magnesio I n o onow

dcido estearico 1 parte en peso
cerss l 11 1 1"
difenilamina dioctilada 2 partes en peso
aceite mineral aromético 5 noonom
negro de humo 30 n n "

Una mezcla particularmente apta para la formacidn

del material elastdédmero indicado con la referencia -9-, tiene
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la siguiente formulacidn:

Policloropreno polimero 100 partes en peso
6xido de cinc 5 " n n
6xido de magnesio 4 n nooon
dcido estearico 1 parte en peso
ceras 1 parte en peso
difenilamina dioctilada 2 partes en pgeo-.
aceite mineral aromético 5 " " i.:;
negro de humo 70 " " n. "

En la figura 2 se representa una variante de reedd-

9 o
zacidn de una correa dentada segin la invencidén, y en ella

[ ]
se aprecia una seccidn longitudinal de un tramo de correa den-—

tada.

Como se aprecia en la figura 2, el tramo de cQrr

representado se diferencia del de la figura 1 por la prébsen—

o
cia de un revestimiento -10- en correspondencia del denta&b,
o sea, por la presencia de un revestimiento =10~ continuo por
la superficie exterior de los dientes -2- y los huecos -3-.
Como revescimiento -10- para el dentado es particu-
larmente apto el revestimiento descrito en la patente italia-
na n® 973 166 de la propia solicitante, o sea, un revestimien-
to formado por dos capas de tejido engomado, doblados mutua-
mente con interposicidn de una capa de material elastdmero.
Ademis es preferible que de las dosvcapas de teji-
do dobladas mutuamente con interposicidn de una capa de mate-
rial elastdémero, la méé externa sea el tejido descrito en la
patente italiana n? 864 204 de la propia solicitante.

Con una correa dentada segfOn la presente invencibn
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es posible conseguir los objetivos propuestos, y una explica-
cidn del modo de salcanzar estos objetivos es la siguiente:

La presencia de material elastémero blando en corres-
pondencia del dorso del cuerpo de la correa donde ésta se
halla sometida, durante su funcionamiento en una transmisidn
con poleas dentadas, a solicitaciones de flexidn, aumenta la
flexibilidad de la correa, y este aumento de flexibilidad jya-,

de por si reduce la posibilidad de que nazcan vibraciones.dpe

rante el funcionamiento de la correa, es decir, durante el:
L ]

engrane de los dientes de ésta con los dientes de las po{eaq

dentadas. .

L
Ademis, la configuracidn ondulada de la superficie
cee %

de separacidén entre material elastémero blando y materigl glas-

.. Y
témero duro que forman la correa, que comporta una mayon.c' -
L ]

tidad de material elastdmero blando en correspondencia aé;ios
dientes y una mayor cantidad d- waterial elastdmero dufé'é£
correspondencia de los huecos de la correa, se traduce en un
notable aumento de uniformidad de la flexibilidad de la correa
dentada en su coanjunto, lo que impide el nacimiento de vibra-
ciones durante el funcionamiento de dicha correa en una trans-
misidn de movimiento con poleas dentadas.

Siempre debido a la particular configuracidén ondu-
lada de la superficie de separacidn entre material elastdme-
ro blando y material elastbdmero duro, se verifica en el cuer-
po de la correa, en correspoandencia de los huecos del denta-
do, la presencia de una capa de material elastbdmero duro cu-

yo espesor crece con el aumento de la distancia a la base de

los dientes; ello se traduce en una uniformidad absoluta de
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la deformabilidad del cuerpo de la correa de cada seccidén nor-
mal de ésta en correspondencia de los huecos del dentado; la
consecuencia es que el radio de curvatura de la correa en co-
rrespondencia de los huecos de los dientes resulta constante,
impidiendo el peligro de la instauracidn, especialmente en
correspondercia de las partes medias de los huecos, de peque-

flos radios de curvatura localizados, que son extremadamenfe, .
e o,
perjudiciales para la integridad del inserto resistente aelas

traceidn, especialmente si éste estd formado por fibras de:,

vidrio, que son eitremadamente fragiles a las solicitaciomesg
- o ®

de flexidn. e

Otra ventaja consecuente a la conformacidén ondula-
[ 4 2 ] ...

da de la superficie de separacidn entre el material elastéme—
ro duro y el material elastbémero blando en el cuerpo de"lgf

correa, es la realizacidn, a través de esta conformaciéh{’ﬁe
una barrera amortiguadora para las vibraciones, que obééé&ﬁ—
liza la propagacidn de éstas en la direccidén longitudinal de
la correa. g
Ademds, la presencia de uns capa de tejido en el
cuerpo de la correa, que actlla de elemento de separacibn y
de unidn entre los dos materisles elasthmeros de distintas
durezas, de que estd formada la correa, comporta cuanto sigue:
La presencia de la capa de tejido, que delimita y
contornea la capa de material elastdmero duro en el cuerpo
de la correa dentada en correspondencia de los huecos del den-
tado, garantiza una uniformidad de distribucidn de solicita-
ciones en el cuerpo de la propia correa, y por tanto unz mayor

duracidn de esta Gltima.
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A igualdad de flexibilidad respecto a las correas
dentadas conocidas, es posible utilizar para la formacidn de
los dientes de la correa mezclas de material elastdmero nota=-
blemente mAs duras, mejorando de este modo el comportamiento
de las éorreas dentadas durante el engrane de los dientes de
éstas con lus dientes de las poleas dentadas y evitando, gra—-

cias a la presencia del tejido, que constituye elemento dge <.
L4 LY
conexidn, posibles separaciones entre las capas diferentes -

de material elastdémero que forman el cuerpo de la correa., ®

§ Con la presencia del tejido en el cuerpo de la eog

rrea (y con la presencia del revestimiento en el dentado).sé

[ X 2P
[ ]
obtiene una proteccidn absoluta del inserto resistente de la
TY TSN
correa contra la accidn de cuerpos o sunstancias extrafjag,
o9 °

- .. L)
En counsecuencla , para el tejido presente ez el cuerpo dg:la
a L ]

correa, se pusde emplzar wntajosamente nn tejido conocidd en
L
si por tener caracteristicas anti-arranque y anti-laceracidn.
Habiendo ilustrado y descrito algunas formas de rea-—
lizacién de correas dentadas seghn la presente invencidn, se

entiende comprendidas er el ambito de la misma todas las po-

sibles variantes acresibles para un técnico del ramo.
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REIVINDICACIONES

1. Correa dentada, que comprende un cuerpo de correa
cerrado en anillo y que engloba una pluralidad de cuerdecillas
flexibles e inextensivles, mutuamente paralelas y coplanarias,
Yy un dentado en una cara del cuerpo anular, caracterizada por

el hecho de que en aquella parte del cuerpo anular gque se gn=_

cuentra, respecto a la pluralidad de cuerdecillas, en la ﬁan{

te opuesta al dentado, se halla presente una superficie ondu-

s e,
lada, siendo el material elastémero del cuerpo anular entye,
Py L)

la superficie ondulada y el dentado con sus dientes, difeiéﬁ?

te del material elastdmero que forma la parte restante del

.....r

cuerpo anular de la correa.

2. Correa dentada, segln la reivindicacidbn 1,.§?fac—
terizada por el hecho de que en correspondencia de la sﬁﬁﬁf—
ficie ondulada se halla presente una capa de tejido qué'éé%é
englobado en el cuerpo anular de la correa.

3. Correa dentada, segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizada por el hecho de que el paso de la ondulacidn
de la superficie y del tejido englobado en el cuerpo anular
de la correa es igual al paso del dentado de la misma.

4., Correa dentada, segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizada por el hecho de gue las cimas
de las ondulaciones vueltas hacia el dentado son tangentes
a la pluralidad de cuerdecillas mutuamente paralelas y copla-
narias, en correspondencia de la parte central de caca diente.

5. Correa dentada, segin cualquiera de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que las
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cuerdecillas mutuamente paralelas y coplanarias englobadas

en el cuerpo de la correa, son cuerdecillas de fibra de vidrio.
6. Correa dentada, segin cualquiera de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que el

material elastémero que forma los dientes y aquella parte del

cuerpo de la correa comprendido entre la superficie ondulada

o la capa de tejido englobada en el cuerpo anular, y el dea-,

tado, tiene una dureza comprendida entre 70 y 90 Shore A,fmﬂgh-
tras que el maberial elastémero que forma la parte restante "’

del cuerpo anular de la correa ticene una dureza comprendigéb
L]

entre 50 y 70 Shore A. .

.
s

7. Correa dentada, segla cualquiera de las reivin-

. . . ~owaTy
dicaciones precedentes, caracterizada por el hecho de que la

LAY ]
v w Ld

superficizs del dentado esta recubierta con un revestimi%ﬁbd.
Pl 3PS
8. Correa dentada. oo
Ta presente memoria descriptiva consta de tréda-ho-
jas foliadas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 5 de junio de 1981

INDUSTRIE PIRELLI, SOCIETA PER AZIONI
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