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MEMORIA DESCRIPTIVA - 2 -

El presente  modelo de u t i l i d a d  se r e f i e r e  

a un vaso para  v e l a s ,  per fecc ionado dest inado  a 

v e la s  de a p r e c ia b le  a l t u r a  y que aporta  s e n s ib le s  

mejoras sobre l a s  d ive rsas  r e a l i z a c io n e s  a c tu a le s ,  

tanto  en cuanto se r e f i e r e  a economía de f a b r i c a ­

c ión  como a segu r id ad  e in t e g r id a d  del vaso mientras
*. *.

d e s a r r o l l a  su func ión .  . *.
* * *

En e fe c to ,  es sab ido  que lo s  vasos papá *. 

v e la s  se vienen fab r icando  en general por inyección  

en m ate r ia l  p l á s t i c o  de una c i e r t a  r i g i d e z ,  per0*J*.
' w *

e l l o  no r e s u l t a  a p l i c a b le  en lo s  vasos para  ve las  

de c i e r t a  a l t u r a  dado que a l  tener  mayor volumen

supondrían un cons ide rab le  costo de f a b r i c a c i ó n .
* .* *

Por e l l o  se ha pensado en e l  t ip o  de **** 

vaso presentado por e l  actua l  modelo que ut i l iza .* .* *  

un p l á s t i c o  menos r í g id o  y puede se r  f a b r i c a d o  ....*. 

por soplado reba jando considerablemente e l  susodicho  

coste  tanto de moldes como de materia  prima, y 

por tanto su p o s ib le  venta a menor p re c io .

No obstante  se ha de p reven ir  su p o s ib le  

deformación con e l  consumo de l a  v e la  y e l l o  se  

l o g r a  dotando a l  vaso cerca  de su embocadura de 

uno o más ne rv io s  s a l i e n t e s .  También p a ra  r e f o r z a r  

l a  zona de fondo se le  dota a p a r t i r  d e l  mismo 

unos esca lones  s a l i e n t e s  que log ran  t a l  e f e c to  y 

dan c o n s i s t e n c ia  a l a  base del  conjunto.

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  e x p l i c a c ió n ,
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se acompaña a l a  presente memoria d e s c r ip t i v a  

una lámina de d ibu jo s  en l a  que se ha representado  

un caso p rá c t ico  de r e a l i z a c i ó n  e l  cual se c i t a  

so lo  a t í t u l o  de ejemplo no l im i t a t i v o  de l  a lcance  

de l  presente  modelo de u t i l i d a d :

En dichos d ibu jo s :

La f i g u r a  1 es una sección p a r c i a l  en
 ̂  ̂ * * *a lzado  del vaso en cuest ión ,  según un plano de * *. .

'  *  *

corte  meridiano del mismo. - . ** * *
La f i g u r a  2 rep resen ta  una v i s t a  en pl&hjba

mitad del propio  vaso. '***.
*  *  *

Según t a le s  f i g u r a s ,  e l  vaso para  ve las .
*  *  w

a l t a s ,  ob je to  del presente modelo de u t i l i d a d ,  

e s t á  const i tu ido  por un envase tubu la r  a la rgado
. *

- 1 -  de p lá s t i c o  l i g e r o ,  para  su f a b r i c a c i ó n  por *
****

sop lado ,  e l  cua l  va p rov is to  en su embocadura de*..*..* 

un nerv io  s a l i e n t e  - 2 -  en mediacaña destinado a 

e v i t a r  l a  deformación d t l  cuerpo - 1 -  conforme va  

consumiéndose l a  v e la  contenida  en su in t e r i o r .

Es evidente que puede s e r  v a r i a b l e  e l  número de 

n erv io s  -2 -  y su expresa forma, pero siempre irán  

próximos a l  borde del vaso.

Por o t r a  parte  arrancando de l a  base -3 -  

de l  c itado  cuerpo - 1 -  va c ispuesto  un escalonado  

p e r i f é r i c o  - 4 -  destinado a r e f o r z a r  dicha zona de 

base ,  dando co n s is ten c ia  a l a  misma.

También se ha p r e v i s t o  que e l  fondo o 

base - 3 -  del vaso presente un rehundido --5- hacia
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adentro  para  determinar una cámara - 6 -  con e l  

soporte  del vaso (no mostrado) que por manteni­

miento del  n i v e l  térmico asegure  e l  consumo t o t a l  

de l a  v e la .

5 El modelo, dentro de su e s e n c ia l id a d ,

puede s e r  l l e v a d o  a l a  p r á c t i c a  en o t r a s  formas

de r e a l i z a c i ó n  que d i f i e r a n  so lo  en d e t a l l e  de. *.

l a  ind icada  únicamente a t í t u l o  de e jemplo, a . . .
. *

l a s  cuales  a lc an za rá  igualmente l a  p ro tecc ión
*  *  *

1P que se recaba ,  Podrá, pues, f a b r i c a r s e  e s te  vaso
.

en cu a lq u ie r  forma y tamaño, con lo s  medios y .* * 

m ate r ia le s  más adecuados y lo s  acceso r io s  más * * 

convenientes ,  por quedar todo e l l o  comprendido...*, 

en e l  e s p í r i t u  de la s  s igu ien te s  r e iv in d ic a c io n e s .
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REIVINDICACIONES

Se r e i v i n d i c a  como ob je to  del  presente

modelo de u t i l i d a d :

1 . -  Vaso para v e la s ,  per fecc ionado ,

5 ca rac te r izado  esencia lmente por e s ta r  const itu ido
** **por un envase tu b u la r  a la rgado  de p l á s t i c o  l i g e r o ,

*  *  *

fab r icado  por sop lado ,  p rov is to  de a l  menos un. *,

nerv io  s a l i e n t e  p ract icado  del propio materia).!.

y próximo a su embocadura, para  e v i t a r  l a  defeT*-^
* .

10 mación del vaso a lo  l a r g o  del consumo de l a  v e la ,

y de un escalonado p e r i f é r i c o  también del propio
+

m ate r ia l ,  cercano a l a  base ,  a f in  de r e f o r z a r  l a  

zona de fondo y aumentar su con s is ten c ia .  ***..* 

2 . -  VASO PARA VELAS, PERFECCIONADO.!,/!/ 

15 Consta l a  presente  memoria descr ipt iva* ,

de cinco pág inas  mecanografiadas y una lámina de 

d ibu jo s .

Madr id ,  a

I . P . ,  Sociedad Anónima
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