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lad noiánde­

oste j-iiv- ..au() se 2 e i ie io

osi a te je r  a base o.e pi osso noe 

neaìt-S aspecíainaante h ilo s  de p 

se est iran  primeramente, ..'.nego

a un metodo de proiuccion de s i l o s  

s in té t ic o s  de policoudensación l i -  

oiiamida, ê i cu.yo metodo lo s  n ilo s  

se someten a un tratamiento para

re ia jac id n  interno y eoo tsiu orman ti e se bobinan noi* medio de un 

ime o mi sor si on poi' anii-.o.
/ _botos no sonos son ya conocidos 3e un modo

. bi-L realización  de dica oc métodos se aplican aparatos

Que están prov istos de un ro d il lo  de suministro, un r o d jl lo  de 

estirado , un d ispositivo  de destensado, un d isp o s it iv o  da calen-

- i



ta ii'.j to colocado entre di en o redi l i e  <fe esciuc-lo y llcho dis-  

posi civo destonssdor, y na huso de toi'slon y*or

El ro d i l lo  de cu r ln i s t io  y el rod i l lo  ds e s t i lado  est&i 

acedados para e l lo  coa un mocor, y esto de cal manera f.u.e '.&. ve- 

a loo.!. Jad peí ¡.ferie a de i rod i l lo  de est irado es unas pocas voops 

'.'.ayer cue la  del r o d i l lo  de su u in i s t ro . 31 d ispos i t ivo  de deston­

cado puede e s tar  formado por un par de v a r i l l a s  de guías sobre 

l a s  cuales se d e s l iz a  el h i lo  bajo una l i g e r a  f r i c c ió n .  Como re­

sultado de esto, l a  fuerza e jerc ida  por el huso de torsión no 

lo puede retroceder al rod i l lo  de est irado;  como consecuencia, la  

tensión do'., h i lo  entre o ro d i l lo  do est irado y l a s  v a r i l l a s  de 

gola s? hace tan pequeña pue el h i lo  puede contraerse. Dicha con­

tracción es favorecida por el calentamiento del hi o entre el 

rod i l lo  de estirado y l a s  v a r i l l a s  de <pj.ia. ña contracción del 

15 h ilo  puede provocarse también sin v a r i l l a s - g u ia s ,  uti tizando ú r i ­

camente mi cursor l igero .

ña cortreeción de lo s  ni;.os a.jtcs mencionada, origine una 

re la jac ión  interna, con lo cual se ..uiere dar a eo. tender una aJ i- 

ainocióu do la  tensión interna.

,„o dja temperatura a pus se ca l ien ta  el d i spos i t ivo  de ca le­

facción depende de los h i lo s  cus hayan de t r a t a r s e .  1 a^a mil os 

cono C'. Cuidos por po.'.innioía.c ocuann'as a. base de íc iao  aoiyico ,y 

nenai'V'0i!.e.'jO'vhar'ina, puede citCen an consideración un ca-prta-  

.uie.ato a te peía muras compro..,diñas entre ICO y x i (a  C. Los hi-  

25 lo s  coas Cu cuidos por ácido poiisminooapróico deben calentarse 

a. !¿-CM 0 . ,  como máximo, mientras t,ue, para h i lo s  derivados de 

te r e f ta l a to  de co l ir t i len o ,  es admisible una temperatura de 

d . ,  como máximo.

ni ca marcamiento puede rea l iza rse  con ayuda de aire  ca­

bo l íen te  o do vapor, madiante su p er f ic ie s  catón todas, sobro, l a s



cuales ce nacen poear toe ni'.oa en .¡.oo '.'Uf se quieme r e t a ja r  la 

tensión, o aplicara'!  t í  cuidos inertes  calentados, t a l  cono ace i­

te mineral callente, o metales i ludidos,  a través dr toa croles 

se hacen pasar los  h itos .

ó -uede conseguirse tara bien un oa Lentamente s a t i s f a c to r io

con. apuña, de un ro d il lo  guía-h itos metálico que puede g ira r  l i ­

bremente cal en Gado ñor un elemento Je calefacción e lec tr ice ,  que 

rodea parcialmente al ro driio  de ¿guia donde el niJ. o naco contac­

to con el. ro d i l lo .

uo Otro me toen para obtener una re la jac ión  interne en tos

h i lo s  consista en poner temporalmente Ríenos h i lo s  en un estado 

de ligero ¡linchamiento.

Además, ddeha re la jac ión  puede obtenerse naciendo pasar 

lo s  hitos  a t r a t a r  a trovóo del a ire  sobre una mayor distancia 

15 antee de:, erro'' lado, din embargo, e s te  método es menos adecuado 

para aplicación práct ica ,  ya que se  necesi ta  una mayor d istancia 

entre c!. ro d i l lo  de est irado y el huso de torsión o el d i sp os i ­

tivo de dest'-nsado, por e s t a r  colocado este ultimo en frente de 

dicho huso.

Se .Aunque la re la jac ión  se r e a l iz a  preferíbjemente de mane­

ra que se de a los h i lo s  la posib i l idad  do connaerse ,  esto u l­

timo no es absolutamente necesario, nuedn conseguirse también 

una reducción de l a  tensión interna manteniendo la  longitud del
. - - . o i - . ' .filio U.'11'O.UuO -!<m -3 ¿6 C1 Oii .

nb üil arrollado do ¡.os nidos re la jados  con la ayuda del hu­

so de torsión por an i l lo  se rea l iza  preferiblemente con una ba­

ja  tensión, din e \bergo, oh cha. tensión ¿oos se r  suficiente!'ente 

elevada para ev i ta r  que se comban l a s  espiras  de la can i l la  de 

torsión, hn el ceso do una. tensión de arrollado ercesrvemente 

bo baja, existe  tamblen el inconveniente Jt que el nimo i.o se so l-
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 ̂t 0 -fu ir' h. -i de ' ù.(-. s&BuU. Cin-acado in-

ijed-C C.'.s tur '""'01

tu ¿¿uoral, se necesi ta (ma ..B G3?lLOj-'-&i.iiO

t. ¿r-rauo _oi para ev itar  dichas d i f i c  h.tades.

-Jo '.lecoa* concoide, arribo mn.'elo.r  '.".o, t i - r i o  a la ¿.rroduc- 

ei&i 1 . un iiito pn- no o;. o" den o nina do cf-oto eh barros,

h -.ro-soncie -*e o .  cf ' , : to  da barras en a i te j ido  si¿nifica.  .*-ue 

dicho te j ido  maestra fran ja s  o rayas  a intervalos r-ph lares ,  oa­

yas fran ja s  o rayas  son aparantes en mayor o menor medida.

A este respecto, se señala que e l  h i lo  que se e s tá  arro­

llando sobre c a n i l l a s  por el método conocido puedo n o ta r se  de 

difore.it es maneras.

d¡n el oaso de que naya que suministrar h ñ o s  de pol i  ami­

da ea forma muy torcida,  las: c a n i l l a s  que mayan sido cbt'...idas

m* e i a r .i/,-"--,. s de e s c i c e l o  y tor s ien  se SO

.0-(-lemma s bobinas do lavado, ocn eh r-iploo 1 u. ' (-.6 OuìSSLìc-

to acero. dob rr c ente ih 0 () ! ) — il {a mi y ro s  s i l o s  se someten a u

le.ut e e a^r<a cab iijJh'. 0 vapor,  pare. o l i  i n a r  l a

ad. " do­ u n s id n J i o s  h i l o s  r esu-L taouc es,

hi lo  so- r e i -3 l i ìuC' desdc- d ichas bobinas  do lavado sobro

o cuse

ñas me ai'r'i^eamient o cruza o o.

dos te j idos  fabricados con eu em-heo de dicnss  bobinas 

de a rro 'J c.mi <- ib o cruzado están cotaimeut? exentos de ' efecto 

de barras arr iba  mencionado.

din embrrpo, s i  se necesitaAi ni'o.j  pan- -"jer, a- bese

d e -i r o da ecos s in té t ico s oo'.iconocrr on 1 i  n a -.es. :ci a

ur-nte hi eoa de poliamide, con poca iorsión entonees ros ni!os 

sobre la a can i i lo s  de & scirado y corsi ón se llevan so bue nrsa- 

dac sm  corsron mt&r-ioara y a e uCj-or.

Sin -n : barge, con ceto di t i  no aie con? no se con ai ¿re porh o



C-rn.j.CLo 6L ce­

to de c a r ra s  mi o '* „ a j i d o ^u ^n n ^o . ij. -̂.i.. -.-in..-'-..*.' - t i b í e

un c ic u ta  e fc c M  -re oarr a s , que doce a t r i b u i r s e  a una te.a-, .-nena

c Le i  os-j ación Le b a rra s e i í. l o s  n i l o s  tirata o s .

L) 'JOilc* hA.tOD.ntredo, LeC modo sorprend ent e , pu -*- dí c ^ tornen-

no

¿JO

cía  a l a  formación de berras -le- lo s  a i  lo s  con poca tersten, cu- 

yoo hi'.os se han obtenido de acuario con el método am iba  'mencio­

nado, no puede- a t r ib u ir se  roí* completo a la  in-.-fiesoía del t r a ­

tan i cuto de re la jac ión  ay l io  a do, sino también a c i e r t a s  circuns­

tancia o antes de que dichos h i lo s  se traten para convarl jr ios  

t e j id o s .

Se ha encontrado, efectivamente, que el tiempo que trans­

curre entre el arro l lado  de lo s  h i lo s  est irados,  re la jad os  y pos­

tor! oreante poco re corcinos, so'oie c an i l l a s ,  y la  tejedura de ár­

enos n i lo s ,  eje.*, ce una c ie rta  influencia sobre la  ton done le a le 

íoimoción -'lo borras del hilo  y ecoua en Un sentido desfavorable. 

.ato s i g n i f i c a  que, sa^uu se na encontrado de modo sorprendente, 

la. tendencia a l a  formación de barras  por parte de ios  h i lo s  e s­

t irados  y torcidos en lo s  te j idos  que so quieren fab r icar  o par­

t i r  de e l los ,  aúnan G a a medída que se hace Mayor el tiempo cue 

transcurre entre l a s  operadones de trí.tainiento meucionadas.

üu el periodo usual de espera, es'üa ten Rene i s e la  fo r ­

mación de- barras simpe incíuso aumentando hasta t a l  prado cuo 

aun*ue La calidad de los  n i lo s  racien torcidos sea : 

r í a ,  l o s  resuitados f in a le s  del método conocido por 

transforman lo s  n i lo s  poco torcidos en te 

s $ inca mis i s c c orr os.

'-in e..bei¿o, adoptando medidas se., 

se dentro de l im ites  ace -tablee este incr 

mencionada tendencia a la formación de barras de io s  ni tos poco

¡ ota t a l  y rsdo cuo,

¡os s eo. se t í s f o o t o -

d do P or e1 cua 1 ee

ios, co^s id ? 1*3 r

..P.ciG, pU^e  ̂ 'Juní bernar­

nto indea codo do ta

o
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¿ i ínvenio consiste en qo.e, . el .latiO'-'.o conocido a r r i ­

ba me^cionacLC, ros h ilo s  se lebobinan .^as ce.uii.:_o.s forma—

dos sobre el hoco de coraron por an i l lo ,  en bobinas ñu orro.'-is- 

í:deuto cruzado, antes do qu? se hoya uanifestado ê . dichos n í- 

J os ño tendencia a la  for jac ión  dol efecto de berros noy encina 

de un nivel per seo t ib ie .

Esto s ig n i f ic a  ene í e s  c a n i l l a s  formadas en ña máquina 

conocida de e s t i r a r  y torcer y orne conjie^ou ¿ l i o  'ue 21?. sido 

so me ciño a un tiatamíenuo tisera re la jac ión  interna, tienen que 

ponerse en forma de 'ina bobina do arrollamiento cruzado en un 

corto tiempo.

Aunque, generalmente, dicha condición se cumplo robebi-

nando en una se una, s< refiere r e a l iz a r  e l rebobiuado en fñ

' v ar ia s semana s

f n „-rucr rea-

.1 uga r or """ue se

^0

A este respecto, conviene señalar que, en el método para 

transformar lo s  h ilo s  s in té t ic o s  poco torcidos en. te j id o s ,  cayo 

mátodo se na venido siguiendo hasta  ahora y se considera cono­

cido, el tiempo transcurrido entre dicho bobinado en forma de 

c a n i l la s  de torsíán  y l a  tejedura puede alcanzar v ar ia s  seranos 

y var iar  sentía lo s  casos, por ejemplo, según que 

'.ice su industria  a mayor o menor d istancia  del. lugar en "u.e se 

fabrico el n. * 0, o segdu que lo s  h ilo s  se hubiesen almacenado 

durante mayor o menor tiempo antes de te je r .  Este daba como re ­

sultado la  ''btcaelán de te jid o s  con un efecto de barres diferen­

te, partiendo de la  misma c íase  de niño, que dependía de . tiem­

po mencionado.

Este fac to r  variab le  se ha eliminado median"? l e s  medi­

das adoptadas de acuerdo con el. invento, nespuás d-, embobinar 

loe h ilo s  sobro bobinas de arrollamiento cruzado, la cendcucia

6



lo. formación de' ef^c barias arriba ''Endonado no came­

lo

15

10

b ia y c  man cor o. tiempo c u g ;rado ta l Û.'r p.'6-j.c 1c MO

do irac^¿h¡aotc io s  te jidos 16coi ta. s!.g'.'.iente, o!.

ti eruto mu? fjt.ue e! y ei t.mí.jjEr oi'^e Ge íj.'S bobinas le

arrolíamiento cruzado no sieno importancia yo. en lo  que se re ­

f ie r e  a l  efecto de barras Mencionado, di tiempo treno corrido en- 

î-e e l  bobinado sobre l a s  c a n i l la s  de esc!rodo y torsión y el 

rebobinado sobre bobinas de arrollatniento cruzado es, en oa:a- 

bio, de e sp ec ia l  itUportencia.

Se ha indicado ya q o dicho período debe ser y re fe r ib le -  

iuenso mouoi do 4b horas.

hi tierno disponible para dicho rebobinado den onde da la  

e f ic a c ia  con toe se rea l ice  l a  re la jac ió n  interna del h ilo .  Si 

esta  di time fuera menos intensa, entonces debe recc-n rendarse rea­

l i z a r  dicho rebobinado en un tiempo más corto que en ê . caso de 

que se nublare realizado una re la jac ió n  muy int en se -fe lo s h i­

lo s .

asta r e la ja d o n  muy intensa proporciona ventajas especia­

l e s  cu la  rea! iz ación p rac t ica  del invengo, tm este  caso, Las de­

moras en e! uobobinado fe l a s  c a n i l la s  de torsión sobre bobinas 

de arrollamiento cruzado (cuyas demoras originan un almacenaje 

n ís  prolongado de l a s  c a n i l la s  de torsión) no dan como re su lta ­

do directa.lento h ilo s  con una gran tendencia indeseable a fo r ­

mar un efecto de barras.

¿or e s ta  razón, se p re f ie re  l a  rea lizac ión  cel invento 

que se caracter iza  porque se rebobinan h ilos que nan pasan.- cu­

rante l a  operación de arrollado en la  máquina de esturedo-tor- 

sión, por una trayectoria  de h ilo  de longitud prácticamente cons­

tante entre e.-- rodiLLo espirador y l a s  c a n i l la s ,  na b i  "unióse rea-

o tizado e¡ tratamiento de re la jac ió n  en di rúa trayectoria del h i-

7
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Ador tardo esta  me di da doronam el os ti redó­

se reducen cons id ora b i  ene nt e l a s  f luctuací

torsi  óu de

ene s de j- m

os

si ón

o ue ti 

do ce

terna

enea lugar en el n i lo  en dicha ti-eyector-ia i  c ' a l i o ,  ? ian- 

usan iao  'ia . uiiio. s usuales; de espirado—&orsuon,

.'Js na encontrado cae la  hcnogcmeide.J de de re la jac ión  in- 

resu.lta bcae-ficiada de este  nodo.

.̂u a..*- t'.jt.coi on me-^cronada ;.Le .La -Longruo.d do J.a oa.y ouo— 

r i a  dei. m ro ,  cae tiene lugar con l a s  máquinas uso al es de e s t i ­

rado-torsión, es caobana por s i  movimiento aseen debito y descen­

dente do l a  viga de vaivén c-.e d.ecnas máquinas de torsión por ani­

l l o  como resultado de lo  cual l a  a l i a r a  del balón d? uílo  í'orma-

d O UAÍ' U O 6 L 

O 6̂ .11 Al'1?

janeóte, ac.c--

A-'..1.1̂ 0Í01̂ hlÍ6iHj0 üG-L ililSO Gú ¿Ol'G.i-OG. j'-Ol &i;i***

cm so r  y e l  o je t e  g u ía - h i lo s  su p e r io r  d isp u e s to  f i ­

r  ca y d isn iuuye de nodo c o i ; t im o ,  

lu c n c ia  do dichos a m e n to s  y d i m i m e  i oír. 3 de ion-

it'iei. mee.'. minarse  e s.

.uOr  ̂j-'ímjio, *aua vuelba 'le hiLo Je * ou,eit',. J  variable eae-

i.e eriC-hd-aj-se eu, Gj.*e el. A-LuiiGO ^oo.i.Li.o cie]yQ.oato ( e***

tente del huso con a ñ i l 'o  -lo torcido, y el gu ía-hilos  superior. 

De m ta  manera, el increr.rn.to o disminución longitudinal de d i­

cha vuelta de ni lo debo compensar por completo loe; aumentos o

disminución' 3 do ai cura, de balón.

Otra posib i l idad  co m is te  e-. me se aplica un dispo.r. t i ­

V 0 i o € 6' S i* i j, do-torso ón con lo C '-1&-L A- G. ** G A. 0 cap ; m or -se

IjOü vi^a de vairon y ?1 ni i o e;;; m u m ís t ic  do u -'.en o

^uia-u im s ?- - '  ̂" e.:u o, 1 J.. U-.'ymnte de 9 Ce, cm -  eje ,̂eo

ule *5 r ico (" . muso de? L 0 "1* G ̂ 0 i-1 y COU 10 cual la  tmy  ̂C L Qó p. c- ' € ' ,i-A*"

lo m tre  dicho guía-níioc y el ^uía-uil os colocado .mediatamen­

te delante de dicho guía-nmos, es, por lo monos, tres vccus ma-

8
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jOl? 1 -Lb h.ayoetor la dd mil o entre el '''13-^'** 0 3 s-.'cm.lory

e!. c-i;f'S03,'. .' ' & 3 lli.OCunoce enes d.o t en s i  ón c.j l a  zor a . ir-Tcjootór,

os decir, 10 SO*ÍLt 00 np rendida entre al ro -'ili o es r i  eb '' *01* y € 1 Cip**

sor, aperas ocurrirán en este ecco.

y, ,,OV-mi<--,y,o de vaivén -.¡.U h ü o s  e n -rd oo ccr la  v i ­

ya de %̂ aive.. se obli -:re de o.r rodo seroi l i o  f i j a r de lo yu.fa so-

bre U' acro me co loe ado sobre ra vi ye de v s i v o y .

din e¡nbargo, tan bien es posible  a c-opdíor n . . . .  ' J OS S-J**

L-eríor y lo viya de vaivén, no  ̂id? € C 'ññ,Ljd ( y .ice ,  sino niírectiei'ifDte

Cuti o ci .

ì!L mov.i.:iento da vaivén dal ynia-nilos sur eri or con 1.

v i^a  de vaivtUi R lR Otl-R PSGR .Lj.JO el ¡ 10 del C'CSor, da como

lesn lü odo  ene, ¿aran te -Lo G0 Lil- 3. CÌ.R¿ d <3 La 0P5re c to r  de erro  l ia d o ,

-düj*.ijc'j.3€scü ooiistajj te Cl tu.3J*R del ba.. /J- Oii que e? g e s 1 ¿í fo r'tAoiiJ.o ojo—

tre el cursor y e!. yuía-ntios superior. De aquí re sul ta que la

L del nido e r o i

jJilÁ upar ue un s

ejo ¡r o orne CIUCO C'.

<J o

ruso de tor.sion puede e leg ir se  ..amblen 

una dirección do suuínis tro diferente pera ?L r i l o ,  por ejemplo 

tula dirección en ányuío ayudo con dicho eje peone tr ico,  "in em­

barre, e*' di en o caso se oroducc^í aumentos y dismi no. clones de 

longitud de la  trayectoria  del h ilo  entro el ro d i l lo  escirador 

y c !. ^nía-hilos  superior, a menos nû  se epi i  que un redi*'lo au­

x i l i a r  de vaivén, cuyo rod i l lo  saca un bucle da ni lo con Jonyi- 

tud variable en diera trayectoria  del n ilo , de tal manera que 

dichas variaciones de longitud contrarrestan l a s  f '.actuaciones 

causadas por el  yu ia-h ilos superior de vaivén.

hn esca real ización,  ci ni Lo puede hacerse pasar desde 

6 ' roi-ii uo esurimuor en sentrno ascenaente, sel ^,ura—ni^os aun  — 

Liar ue vaivén, y mesas su.ii, en sentíuo aerec . .ente ,  su yuia—



i  o

¿a

üiLOS L ' - V'...:Vii..i UOi. iiUSO di' -̂C.i'.'i-ÓHt
/,rsvi&tcion, e.'. ui±o p'ue 

/eotjs ti do a i. tratamiento de re la jac ión , por ejemplo, nacn^i Jo .'.o 

üacal' sobre tuia placa c a lc a ta la ,  

la  invenci&i se I lu stra :

ra, !^i'acta.ca ra-rte 1

nO (

-.0

CO" —/r-. l e t a l le  con r e f ev-u eia

BU' c=l é. co con o1 cual pao '0:. ^c...er-

'.e a caer do con le  invaio ion.

reor e se­uta un freno del ni*. 0

do u deole aa a bobina d.e a.i i -

ro d illo do sumiai atro d accio-

'onta o.o ) . '.'era ev ita r  m - e" hi-

d *J S C si Ui 'sa un rod. : i o de ere

s ica  a soby^ eJ rod i l lo  J ,  estando constit  <ida la  superfic ie  de 

di cao ro d i l lo  de crecí ca por un ¡raterial c l á s t i c o ,  por ejemplo, 

corono, "leño rodil.Lo 4 está  montado sobre u.a brazo oe el-.ante 

i .  i í  ro d i l lo  de presi oa '.¡ismo a o es eccionado, sino unlea- 

a*..n'i3 i  .pu^co^o cor oL .̂'ooi;. ¡.o .c suai.'.iisoro 1 . loto so ravore— 

ce ..'Oí ci coa tacto l e !  a i  Lo co^ el r odi l l o  de presida i  sobre 

un tUi û.'.o mayor o. 

a i i o s  pe mueve despacio coa movimiento de vaivén ea la  dirco­

cí 6a ion^itadinei  del ro d i l lo  de precién ú para ev itar  una ia -  

e .̂s: faj de ios  ro d i l lo s .

Después de abandonar el ro d il lo  do suministro 1, el h ilo  

2 pasa cobre dos pasadores de fr icc ió n  7, y posteriormente se 

enrolla v a r ia s  veces en. tomo ¿e un ro d il lo  estimador 8 que g i-

CCs coa ojuda le un ¿u fa-h ilo s  6. I s te  ^ifa-

*"ad p e r i fe r ic a  unas pocas veces mayor que l a

.armo tr o a , eoa ayo da de ua i-odi l i o  loco i ,  cn-

' cruza e l  o je  del r O'.'.i 1 ,¡. o o s ti .í i a " i r  b sr un

as  v u e l t a s  de. n i  lo sobre  ̂ 1 rodo. ' j.o estua-". or

¿*0 O GSGUuì Sedici-c.(lÜ.S Griul'S3 s í .

lo



y  ^
osí¡ s r i  omento, Hilo espirado es he en o pesar sct¡: un

l'OdiJLÍO metáiíc.; ^ire l ib r  atiente. .Hesite o te ce '& cii"-

c'j.:tfcr(.'..iCiL o- alono rodi..-J.o, y de t a l  manera que e l ni Lo ;usda. 

al ct*-.KOi y deja;; este y odi? Lo j.C libi-ementc, nay dis-- uesto u<¡

0 oí eíiio 14 Lo ¿o calefacción e lé c tr ica  .11 cero cu tentar el r o d i l lo  id

por rad iación , ñesda el i  odi i lo 10, el n ilo  os nonio < oseo at 

o jete  de ¿'íjfa superior, i Heñí lo roí na de u.. ro d i l lo  con una 

ranura circrnferoncia l 13. ?íste ro d il lo  .!.3 ¡.ira Íibrí=ru-nte, so­

portado p;or un brazo de soporte 13, que e s ta  montado sobro una 

Lo viga do vaivén 14. La vi^a de vaivén 14 que, de nonaya conocida 

s.: nueve en sentido ascendente y descendente por un aycanis; o 

{.no i apresen taño), sopores un an illo  13 a l o  Ierro  do? cual se 

ruede noven un cursor 16. 2-. a n i l lo  13 rodeo, un nuco de torsión 

i 7, q .* os ncc.ro g ira r  de una manera en sí misma ya conocida y,

15 por tanto, no representa, dobre esto huso 17 se coloca une bobina 

de a;.rollado Ib.

En uno rea lizac ió n  prác t ica  del mótodo ue acuerdo con la  

invención se e s t i r ó  primero un h ilo  no estirado , con 36 filamen­

tos, un -.-ítu'.o de 33,6 tex. y constituido por policeprclactama,

3o entre lo s  r o d i l lo s  3 y 3 del aparato a n ib a  d escrito  hasta ta l  

punto que el h ilo  se ata igó  n,12 veces. El n iio  as í estirado , 

ai. s a l i r  del ro d i l lo  de estirado b a una. velocidad de 360 m./ 

u in ., se cale-uto después sobre el ro d i l lo  10 a íraa tempera t-.u a 

-?e l'La^ J .

la Lue^o se nizo pasar el n ilo  2 a través de una zona de aire

de 100 cm. nasta  el ro d i l lo  12, después de lo  cual el n ilo  se 

arro l lo  sobre Lo bobine Ib mientras se torc ía .

El gu ia-h ilo s  superior 13 estaba dispuesto a tuna a ltura  

de 33 c.-. por encimo, de l a  v i^s de vaivén .1.4, de manera que la  tra 

3 o y cotorra del h ilo  e..< el baLon alcanzaba unos 30 cm.

11



lo

IL peso dei. cursor ero de ho Mientras tue c-ii 'io
) i evoluciones de?.lo tenia un diametro do a , 7 coi. y eì numero do

auso de torsión 17 ascendió a 7900 nor minuto. Coico resultado,

n am o  lue  arroLLLa-.o &oono la. bobina con una tensión de bolón

5 de Ü,4 &r. t ex.  ̂a

clon, as J a c r i , la.

na Lo, lue da ¿ ,o  ,

Los h i lo s  l'í

.  /

y io  .3001-

.! Lances, co^ --nía elon¿acicn de 07 p para una 

tenacidad de 46 ¿ ;r ./  tex, se rebobinaron inmediatamente lesee l a s  

cani.í '.as de e st irad o-torsión  sobre l a s  bobinas de arrollamiento 

cruzado y se conservaron en esta  forma hasta  que pudieron te je r ­

se . feto se nizo después de 12 semanas, láo e s ta s  condiciones, se 

observó que el te jido obtenido no acusaba niuu-ín efecto de barros.

din c.ibar¿,o, s í ios  h i le s  se te jían  1 espuós do haber sido 

almacenados sobre la s  c a n i l la s  de es tita-:" o-1 os s i  ón durante rías

-..o una o.c -ÍS-U'., c j i  do si  acusaba un efecto de borra s pero en

unyrab.0 aienor que un t e j í do -que había sido prod.uc.ido cor ¡nlo&

quero se habran re La jí... después del G L- j. 3. C j. i. 0 #

lo ra  completar e s ta s  ixp-icaciones, so hace observar que, 

a l  hablar de productos s in té t ic o s  de policondensacjor l inea les ,  

se a Lude no solamente a poliauidas que pueden prepararse a par­

t i r  de leo  tamas, especialmente oaprolactama, o a p a r t ir  de d ia­

none c y aeraos dicarbo^-.ó'-jLCOc, **'Sq'ecia-lf*.i"3ht6 la s  rq".ivq.bq¡.q rig

-(.o y henaúietileno j . i ¿ r í . J í , sino *.'0 .n^eu a '.o.i.i¿st*-'i'es, 

t e r e f ta la to s  lo __'0.-ìm;!tr..e-,o üc.-ímerr2ado.o, esu-'cía* — 

djclcto le pcrie  cileno.

la  pr es onte sol.icJtud que corresponde a la -.-re sentada en

^o

ab ip

LOOOS coro

ment.: t.,u'.r

La ;

ítO L auna el

J loe bene.

*'j-cdaLL

de Junio da 1951, con el número 24c.586, sa aco¿;e

o?rcrCirlo ar c .̂'. vidente nscatuto sobre ^ro*

1
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Los pnotos do íí.iv!jj.:cidr, propia y nueva qu.s se presentan 

c.ic que seen objeto Le e sta  so l i c i t a d  de .Patente &e inveheión 

en "tsjp&da per Vdil.'i'D aíío&, son lo s  s i t i a n  o es:

ln .-  Un método para la  producción de Pillos para te je r ,  a 

base de productos s in té t ic o s  de p oí i  oond en sa o i  ón l in ea le s ,  espe­

cialmente h ilo s  da po!lamida, en cayo método lo s  h ilo s  se e s t i ­

ran primeramente, descaes se someten a un tratamiento para r e la ­

jación interna y posteriormente se arro llan  por medio de un huso 

fie toisión por an illo ,  caracterizado porque lo s  h i lo s  se rebobi­

nan desde la s  c a n i l l a s  formadas sobre el huso de torsión por añi­

dió sobeo bobinas de arrollamiento cruzado, antea de cae se haya 

manifestado por encima de un nivel perceptib le  la  tendencia a 

l a  formación de un efecto de barras en di cu os n i lo s .

2^.- Un mótodo de acuerdo con l a  reiv indicación  1, carac­

terizado porque e l  rebobinado desde l a s  c a n i l la s  de torsión so­

bre l a s  bobinas de arrollamiento cruzado se r e a l iz a  dentro de un 

plazo de Ib ñoras despuóc de a r r o l la r  sobre l a s  c a n i l la s .

U * ; U b  oiótodo de acuerdo con l a  reivindicación 1 o l a  2,

caraote 

por una

izado porque se rebobinan h ilo s  que se u 

trayectoria de h ilo  en la  máquina de est

an hecho pasar 

ira lo -to rs ió n

entre el ro d il lo  est irad o r  y la  c an i l la , permanaci odo la  lon­

gitud de dicha trayectoria  sustancialmente constante durante 

l a  operación do e st irado-torsión , con lo cual el tratamiento pa­

ra l a  re la jac ión  interna se rea l iza  en dicna tray ecto ria .

4s*.- Un mótodo para l a  producción de h ilo s  para te je r ,  

i'al y como sa ha descrito en la  Hemoria que antecede, re-

-  Ib -



preservado e.i € ¡ dibujo cas ce aeornpaiía y p&ra ios f in e s  cae se

íi.ĉ j.4 S C JL J- ¡!Í. O L\.Q §

s s t a  i 'es cria  corsea de catorce hojas e s c r i t a s  o. más nina

ñor oiia sera cara

L&d.̂  í Q. y

' ^rr p0CMS!\
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